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A Overview

no. 56250 SUPERTRONIC 3 SE, Standard die head, BSPT R1/2 - 3%, 230V
no. 56253 SUPERTRONIC 3 SE, Standard die head, BSPT R1/2 - 3“, 110V
no. 56255 SUPERTRONIC 3 SE, Automatic die head, BSPT R1/2 - 3%, 230V
no. 56465 SUPERTRONIC 4 SE, Automatic die head, BSPT R1/2 - 4%, 230V
no. 56475 SUPERTRONIC 4 SE, Automatic die head, BSPT R1/2 - 4%, 110V
no. 56466 SUPERTRONIC 4 SE, Automatic die head, NPT 1/2 - 4%, 230V
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Remove and installing thread jaws

AUTOMATIC - DIE HEAD STANDARD - DIE HEAD
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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anforte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.

SUPERTRONIC 3SE, SUPERTRONIC 4 SE:

3

EN 61000-3-3
Herstellerunterschrift

EU-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de falgende normer eller normative
dokumenter.

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastgpujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se vs§i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu triniin yénetmelik hikimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokiimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kovetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EU-IZJAVA O USKLADENOSTI
Izjavljujemo s punom odgovorno$cu da je ovaj proizvod
u skladu s navedenim standardima i smjernicama.

AHAQZH ZYMMOP®QZIHZ EE

AARAWVOUpE PE aTTOKAEIOTIKA Pag €uBuvn, 6T autd TO
TIPOIOV aVTATTOKPIVETAI GTa akdAouBa TTpoTUTIa i
£yypaga TUTTOTTOINONG.

OEKINAPALIMA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM EU
Mbl 3asiBRIsiemM 4TO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
cregylwmum ctaHgapTam.

2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU, EN 61029-1,
EN 61029-2-12, EN 55014-1, EN IEC 61000-3-2

Manufacturer/ authorized representative signature
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Thomas Bamberger
Managing Director Head of Innovation

Management
Kelkheim, 11.10.2022

Technische Unterlagen bei/ Technical file at:
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
SpessartstraBBe 2-4

D-65779 Kelkheim/Germany
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 17
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS Page 31
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit str! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dds a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ESPANOL Pagina 46
jPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafos por errores de
manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 61
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 76
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES Pagina 90
Queiram ler e guardar o manual de instru¢des! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagao
incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!

DANSK Side 104
Laes betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som falge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA Sida 117
Las igenom bruksanvisningen och férvara den vél! Kasta inte bort den! Garantin upphér om
apparaten har anvénts eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation fér tekniska &ndringar!

NORSK Side 131
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av
betjeningsfeil oppharer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

SUOoMI ) Sivulta 145
Lue ja sailyta tama kayttdohje! Ala heita pois! Takuu ei kata kéyttovirheista aiheutuvia vahinkoja!
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

POLSKI Strony 159
Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowac¢! Nie wyrzuca¢! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY Stranky 17
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuite jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

TURKGE Sayfa 188
Kullanim agiklamalarini lGtfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Gépe atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz

saklidir!

MAGYAR Oldaltol 202
Kérjik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszilnik a jétallas! Mlszaki valtoztatdsok fenntartval

HRVATSKI Stranica 216
Molimo da progitate i spremite upute za uporabu! Nemoijte ih baciti! Kod kvarova zbog
pogre$ne uporabe odbacuje se jamstvo! Zadrzavamo pravo tehni¢kih izmjena!

EAAHNIKA Zehida 230
0Odnyieg xelpiopoU TTapakaAeiode va TIg dlaBAoeTe Kal va TIg UAGooeTe! Mnv TIg TTETAgETE! Ze {nuIEG
aTmé g@AAUATa XEIPIoYOU TTauEl va IoxUel n eyyunon! Me em@UAagn yia Texvikég arAayég!

PYCCKUH CtpaHuua 246
MpouTnTE MHCTPYKLWMIO NO IKCNIyaTauum 1 coxpaHsainTe eé Ans aanbHelwero ncnonob3osaHus! B

cryyae NonomK1 MHCTPYMeHTa 13-3a HeCoBNoAEHNS MHCTPYKLUMM KITMEHT TepsieT NpaBo Ha

obcnyxuBaHue no rapaHTumn! Bo3amoxHbl TeXHUYECKUE n3MeHeHus !
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Kennzeichnungen in diesem Dokument:

Achtung!

Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
! Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
>

Aufforderung zu Handlungen

1 Hinweise zur Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Gewindeschneidmaschine SUPERTRONIC 3 SE und 4 SE darf nur zum Abschneiden und
Entgraten von Rohren und Herstellen von Gewinden gemaf Kapitel 2, ,Technische Daten*, ver-
wendet werden!

Die SUPERTRONIC 3 SE und 4 SE Gewindeschneidmaschinen dirfen nur mit geeigneten und
von ROTHENBERGER gepriiften und empfohlenen Standard- bzw. Automatik-Schneidkdpfen
sowie Gewindeschneidbacken geman Kapitel 2, ,Technische Daten”, betrieben werden!

Der mitgelieferte SicherheitsfuBschalter hat die GS-Zulassung der Berufsgenossenschaft und ist
bei der Verwendung der Maschine in der Bundesrepublik Deutschland zwingend vorgeschrie-
ben!

Niemals technische oder konstruktive Anderungen an der Gewindeschneidmaschine und
den Zubehorteilen vornehmen!

= Erléschen der Betriebserlaubnis!

=> Unfall- und Verletzungsgefahr!

Zum Gebrauch von Elektrowerkzeugen und Maschinen sind zum Schutz vor elektrischem
Schlag, vor Verletzung und Brandgefahr grundsitzliche SchutzmaBnahmen zu beachten
und zu befolgen! Lesen Sie diese Hinweise genau, bevor Sie die Maschine benutzen! Be-
wahren Sie die Sicherheitshinweise immer griffbereit auf!

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektri-
schen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsétzliche Sicherheits-
maBnahmen zu beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug benutzen, und bewah-

ren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Wartung und Instandhaltung:

1 RegelmaBige Reinigung, Wartung und Schmierung. Vor jeglicher Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen.

2 Lassen Sie Ihr Geréat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerétes erhalten
bleibt.

Sicheres Arbeiten:

1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle
zur Folge haben.

2 Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Re-
gen aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

3 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Kérperberlihrung mit geerde-
ten Teilen (z.B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kiihigeraten).

DEUTSCH \ROTHENBERGER
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Halten Sie andere Personen fern. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder,
nicht an das Elektrowerkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie sie von dem Arbeitsbe-
reich fern.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf. Unbenutzte Elektrowerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auBerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

Uberlasten Sie ihr Elektrowerkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden sie keine leistungsschwachen
Maschinen fir schwere Arbeiten. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir solche Zwe-
cke, fur die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissdge zum Schneiden
von Baumasten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénn-
ten von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie bei staub-
erzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an. Falls Anschliisse zur Staubabsaugung
und Auffangeinrichtung vorhanden sind, liberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen
und richtig benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist. Benutzen Sie
das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstlick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand.
Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die Hinweise zur Schmie-
rung und zum Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelméaBig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-
mann erneuern. Kontrollieren Sie die Verldngerungsleitungen regelméaBig und ersetzen Sie
diese, wenn sie beschéadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Fett und
Ol.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.
Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlissel und Einstellwerkzeug entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie Aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschadigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgféltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemanie Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschéadigt sind. Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erflllen, um den einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen bestimmungsgeman durch eine aner-
kannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Beschadigte Schalter mlssen bei einer Kundenwerk-
statt ersetzt werden.

DEUTSCH



Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten l&sst.

21 Achtung. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehérs kann Verlet-
zungsgefahr fir Sie bedeuten.

22 Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. Dieses Elekt-
rowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem Original Ersatzteile verwendet werden;
andernfalls kénnen Unfélle fir den Benutzer entstehen.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie den FuBboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z.B. Ol. Rutschige
FuBbdden fihren zu Unfallen!

Sorgen Sie durch Zugangsbeschrankung oder Absperrung fiir einen Freiraum von min-
destens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses lber die Maschine hinausragt. Zu-
gangsbeschrankung oder Absperrung des Arbeitsbereiches verringert das Risiko des Verfan-
gens.

Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom FuBboden. Beriihren Sie
Stecker oder Maschine nicht mit feuchten Handen. Diese VorsichtsmaBnahmen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Fittings/Armaturen. Schalten Sie
die Maschine vor dem Séaubern von Rohrgewinden oder dem Aufschrauben von Fit-
tings/Armaturen ab. Lassen Sie die Maschine vollstdndig zum Stillstand kommen, bevor Sie
das Rohr berlihren. Diese Vorgehensweise verringert die Moglichkeit, sich in rotierenden Teilen
zu verfangen.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist dies von ROTHENBERGER oder
einer autorisierten Kundendienststelle fir ROTHENBERGER-Elektrowerkzeuge auszufiihren,
um Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Niemals Finger, Gesicht, Haare oder andere Kdérperteile sowie lose, weite Bekleidungsteile in
den Arbeits- und Einzugsbereich rotierender Teile (Werkstiick, Schlagspannfutter, Zentrierfutter)
bringen! Keinen Schmuck (Ringe, Halsketten) tragen! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Bei Stérungen (ungewdhnlicher Geruch, Vibrationen, ungewdhnlichen Gerauschen) wahrend
des Arbeitens mit der SUPERTRONIC 3/4SE unbedingt sofort den Sicherheits-FuBBschalter be-
tatigen und die Maschine NOT-AUS schalten!

Bei laufender Maschine ist ein Aufhanfen, Halten der Werkstlicke von Hand und ahnliche Arbei-
ten, Montieren und Demontieren von Teilen wie Filter, Ventile, Rohrabschnitte etc. verboten!
Arbeitsschutzbekleidung tragen! Gesichtsschutz gegen wegfliegende Spéane, spritzendes Ge-
windeschneiddl sowie evtl. auftretende giftige Chlorgasdéampfe (durch Verbrennen von Gewin-
deschneiddl auf heiBen Werkzeug- bzw. Werkstiickoberflachen) tragen! Schutzhaube tragen,
die langes Haar bedeckt und schiitzt! Schutzhandschuhe beim Wechseln der Schneidbacken,
des Rohrschneider-Schneidrades und des Rohrentgraters tragen! Schnittgefahr! Schutzhand-
schuhe beim Wechsel von Werkzeug und Werkstlck tragen! Gewinde und Schneidbacken wer-
den beim Gewindeschneiden hei3! Sicherheitsschuhe tragen! Verletzungsgefahr (Ausrutschen)
auf evtl. auslaufendem Gewindeschneidél! Verletzungsgefahr durch feuchte, rutschige und evtl.
entgleitende Maschinenteile beim Werkzeugwechsel!

Metallspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der Augen sowie Verlust
des Augenlichts!

Beim Einsatz im Innenbereich (geschlossene Rdume) furr ausreichend Bellftung sorgen! Die zu-
lassige Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 °C und 40 °C!

Vor dem Auswechseln des Schneidkopfes, des Schneidrades, des Rohrentgraters unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)! Die Maschine hat nach dem
Ausschalten noch eine gewisse Nachlaufzeit bis zum absoluten Stillstand! Keine Teile beriihren,
bevor die Maschine nicht absolut still steht und der Netzstecker gezogen ist!

Bei den mit Gewinde versehenen Rohren Druckprobe durchfiihren um sicherzustellen, dass
nach der Montage der Rohre kein Gas oder Wasser austreten kann!

DEUTSCH \ROTHENBERGER



Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen. Der Ste-
cker darf in keiner Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker ge-
meinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverénderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszu-
fuhrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen flihren.

Befolgen Sie die Anweisungen zur bestimmungsgemafien Verwendung der Maschine. Verwen-
den Sie es nicht fir andere Zwecke als dem Bohren von Léchern oder Drehen von Winden.
Sichern Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Sténder. Stitzen Sie lange schwere
Rohre mit Stiitzvorrichtungen ab.

Stellen Sie sich wéhrend des Betriebs der Maschine auf die Seite, an der sich der Schalter RE-
VERSE/OFF/FORWARD oder FORWARD/REVERSE befindet.

Lassen Sie die Abdeckungen angebracht. Betreiben Sie die Maschine nicht mit abgenommenen
Abdeckungen.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, wenn der FuBschalter defekt ist oder fehlt.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug in eine stabile Position oder fixieren Sie es in einer Position,
die fUr Elektrowerkzeuge geeignet ist, die an einer Stltzvorrichtung oder am Boden befestigt
werden kdénnen.

Halten Sie Griffe und Griffflaichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Girif-
fe und Giriffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

2 Technische Daten

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Schneidleistung BSPT R/ NPT........... 172 - B e 1/2¢ - 4¢
Bolzengewinde ...........cccoooviiieinnnnen. 3/8% - 2" e 3/8%- 2"
Schneidwerkstoff ..........................L Stahl, Edelstani............ Stahl, Edelstahl
Geschwindigkeit unter Nulllast........... 33 min™ (rpm) .....c........ 22/50 min™' (rpm)
Einphasen-Universalmotor................. 1700 Wi 1750 W
Frequenz ... 50/60 Hz......ccceeevene 50/60 Hz
Abmessungen (L x B x H, mm) .......... 650x480x420............... 750x540x480
Gewicht (ohne Zubehdr) .................... T4KG oo 105 kg
Gewindeschneidkopf (Standard)........ 172+ 2% 2" 3"
Gewindeschneidkopf (Automatik)....... 1/2% 2%, 2.1/2* 3" ........ 1/2% 2%, 2.1/2" 4*
Gewindebacken.........cccccevveeriveneennns 1/2°-3/4% 1 -2 ... 1/2¢ - 3/4%, 1% - 2,
2.1/2% - 3" 2.1/2" - 4*
Schalldruckpegel (Lpa | Kpa) «ovvveveenennes 853 dB (A).cciiire 8513dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa | Kwa)......... 963 dB (A) .coerieee 96 | 3dB (A)

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) liberschreiten. Gehérschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 61029-1.
Schwingungsgesamtwert (m/s?)......... <25!K=15. . <25/K=15

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN
61029 genormten Messverfahren gemessen worden und kann flr den Vergleich von Elekt-
rowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschat-
zung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen
A des Elekirowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen,

mit unterschiedlichen Zubehdren, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeni-
gender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung Gber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.
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Fir eine genaue Abschéatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlicksichtigt
werden, in denen das Geréat abgeschaltet ist oder zwar |auft, aber nicht tatséchlich im Einsatz
ist. Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzie-

ren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

3 Funktion des Gerates

3.1

NOoOa s~ ON-=

7a
8
9
10
3.2

Ubersicht A
Rohrabschneider 11 T-Griff
Gewindeschneidbacken 12 Selektor-Stift (silber)
Innenentgrater 13  Selektor-Stift (schwarz)
Werkzeugschlitten 14  Gewindeldngeeinstellung)
Olablassschraube 15  Profilkdrper
Vorschub-Handrad 16  Profilstift
Uberlastschutzschalter 17  Feststellhebel Kérper
Getriebeschalter (nur 4SE) 18  Feststellhebel Spannkopf
Zentrierfutter 19  Kurvenscheibe
Schlagspannfutter 20 Selektorblock
Gewindeschneidkopf

Funktionsbeschreibung

Mit der Gewindeschneidmaschine SUPERTRONIC 3 SE und 4 SE werden auf Werkstlicke wie
Rohre oder Stangen Gewinde aufgeschnitten bzw. aufgedreht.

Die Maschine besteht aus:

einem Antriebsmotor, der das Zentrierfutter in Drehbewegung versetzt

einem Schlagspannfutter zum Festhalten des Werkstlicks

einem Rohrabschneider zum Ablangen des Werkstucks

einem Innenentgrater

einem Gewindeschneidkopf, um das Werkstiick mit Gewinde zu versehen

einer Olpumpe, welche fiir die Schmierung und Kiihlung mittels Gewindeschneidél sorgt
einem beidseitig geflihrten Werkzeugschlitten mit verzahntem Vorschub

Spaneauffang- und Olwanne

einem SicherheitsfuBschalter

einer Nachlaufbegrenzung.

4 Vorbereitungen zum Betrieb

4.1 Transport der Gewindeschneidmaschine

tam oam oum [>

Beugen Sie die Knie, wenn Sie die Maschine anheben, um Ihren Riicken vor Uberlas-
tung zu schonen!

Bei Uiber 35 kg bendtigen Sie 2 Personen, um die Maschine sicher zu tragen!
Werkzeugschlitten so fixieren, dass er sich wahrend des Transports der Maschine nicht
bewegen kann! Zum Anheben der Maschine diese am Maschinenboden festhalten!
Maschine beim Tragen nicht am Zentrierfutter oder am Innenentgrater festhalten!

Wird die Maschine mit darin verbleibendem Gewindeschneiddl transportiert, so kann es
passieren, dass das Ol aufgrund auftretender Vibrationen herausspritzt und die Kleidung
verunreinigt!

Durch die Verschmutzung mit Gewindeschneiddl ist die Maschine rutschig! Achten Sie
darauf, dass sie lhnen beim Hochheben nicht aus den Handen gleitet!

\ROTHENBERGER
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4.2 Aufstellen der Maschine

Maschine auf eine ebene Flache ohne Zwischenraum
oder auf eine ebene Werkbank stellen! Zentrierfutter-
seite muss im Verhéltnis zu anderen Maschinenteilen
héher liegen, damit kein Gewindeschneiddl Uber das
bearbeitete Rohr auslaufen und den FuBboden
verunreinigen kann! Maschine an einem Standort
aufstellen, der frei von Feuchtigkeit ist!

i Wenn der durch die Maschine und das umlaufende Werkstiick gebildete Gefahrenbe-

niedriger

reich nicht Uberschaubar ist, sind die umlaufenden Werkstlcke z.B. auf ganzer Lange
zu verkleinern oder der Gefahrenbereich ist durch Abgrenzung oder Warnposten zu
sichern! Die Schutzeinrichtungen sind sicher aufzustellen bzw. zu befestigen! Wenn
hierzu Stiitzen verwendet werden, mussen diese standsicher héhenverstellbar und in
ausreichender Anzahl vorhanden sein!

4.3 Elektrischer Anschluss der Maschine

Weder Maschine noch Werkstlicke auf das Anschlusskabel stellen! Es kann dadurch
beschadigt werden! Gefahr durch Stromschlag!

Stromschlag!

Die Spannung auf dem Typenschild der Maschine muss unbedingt mit der Stromquelle
Ubereinstimmen! Ansonsten kdnnte die Maschine heiBlaufen, Rauch entwickeln, Feuer
fangen und beschadigt werden!

' Beim AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz immer darauf achten, dass der Schal-
[ ]

®
' Netzstecker und Netzkabel keinesfalls mit nassen Handen beriihren! Gefahr durch
®
®

ter auf ,AUS" steht! Ansonsten besteht Gefahr, dass die Maschine bei Stromanschluss
unbemerkt und unbeaufsichtigt anlauft! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Der integrierte Uberlastungsschutz stoppt die Maschine automatisch bei Uberlastung oder
Stromschwankungen! Erst nach Ablauf einer Minute ist ein Wiedereinschalten mdéglich!

[ ]
' Benutzen Sie Verlangerungskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Das Kabel sollte nicht Ianger als
® 30 m sein!

4.4 Das Gewindeschneidol

Benutzen Sie zum Schneiden ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneiddél Art.-
Nr. 65010. Dieses Ol ist nicht geeignet zum Schneiden von Trinkwasserleitungen!

Alternativ kénnen Sie ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneidfluid Art.-Nr. 65015.
Dieses Fluid ist zum Schneiden aller Rohrleitungen (inkl. Trinkwasserleitungen) geeignet.

ﬁ Gewindeschneidéle fir Kinder unzugénglich aufbewahren!

Gewindeschneiddl weder verdiinnen noch mit anderen Olen vermischen! Sollte sich das
Gewindeschneiddl mit Wasser vermischen, wird es milchig weif3, seine Qualitat ver-
schlechtert sich und das geschnittene Gewinde weist eine schlechtere Qualitat auf! Es ist
dann empfehlenswert, das Ol zu wechseln!

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden und das Ol dunkel lagern!

Den Olbehalter nach Gebrauch fest verschlieBen, um das Eindringen von Schmutz und
Wasser zu verhindern!

ACHTUNG ALLERGIKER!

A Auf die Haut gelangendes Gewindeschneiddl kann zu Hautreizungen, Entziindungen
und allergischen Reaktionen fiihren! Tragen Sie im Umgang mit dem Ol Schutzkleidung
bzw. bedecken Sie gefahrdete Hautpartien! Sollte Ihre Haut mit dem Ol in Beriihrung
kommen, waschen Sie dieses gleich mit Leitungswasser und Seife ab! Beim Verbren-
nen des Gewindeschneiddls auf heiBen Werkstlick- bzw. Werkzeugoberflachen kann
es zur Entwicklung von giftigen Dampfen oder Gasen (z.B. Chlorgas beim Verbrennen
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von rotem Ol) kommen! Haben Sie versehentlich diese Olnebel oder Oldadmpfe einge-
atmet, begeben Sie sich sofort an die frische Luft und suchen unverziglich einen Arzt
auf!

4.5 Priifen des Gewindeschneidéls

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine
ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

= Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um den
Werkzeugschlitten zum Schlagspannfutter hin zu bewegen.
= Fdllen Sie an der rechten Seite der Maschine das
mitgelieferte Gewindeschneiddl bis in Hohe des
Siebgeflechts auf.
Achten Sie darauf, dass die Maschine ausgeschaltet ist und
stecken Sie den Netzstecker wieder in die Steckdose.
Schalten Sie die Maschine ein und tberzeugen Sie sich Drehgriff
davon, dass das Gewindeschneiddl aus dem Schneidkopf
zu den Schneidbacken l&uft. Wird nicht die richtige Menge
Ol abgegeben, so regulieren Sie diese mit der
Olstellschraube.

Einstellen der abgegebenen Gewindeschneidélmenge

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine
ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

= Vergewissern Sie sich, dass der Oltank bis in Hohe des
Siebgeflechts mit Ol gefullt ist.

= Entspricht die Gber den Schneidkopf laufende Gewinde-

schneiddlmenge nicht den Erfordernissen, so muss die

Abgabemenge mit Hilfe der Olstellschraube korrigiert wer-

den.

Lésen Sie die Sicherungsmutter der Olstellschraube.

Durch Drehen der Olstellschraube im Uhrzeigersinn wird

die abgegebene Olmenge erhdht, durch Drehen entgegen

dem Uhrzeigersinn verringert sie sich.

= Ziehen Sie die Sicherungsmutter nach dem Einstellen fest
an.

4.7  Ablassen des Ols

Beachten Sie hierzu unbedingt auch die Sicherheits- und
Entsorgungs-Vorschriften in Kapitel 9!

>
>

Betrieb und Bedienung der Gewindeschneidmaschine

5.1 Einspannen der Werkstiicke ]

' Der Werkzeugschlitten kann den Rahmen beriihren, ehe der Gewindeschneidvorgang
beendet ist und das Schlagspannfutter sowie die Maschine kénnen dadurch sonst be-

schadigt werden! Zwischen dem am Werkstlck geschnittenen Gewinde und dem Schlag-

spannfutter muss daher ein Abstand von mindestens 70 mm eingehalten werden!
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Spannfutter

U
Legen Sie den Rohrabschneider und den Gewindeschneidkopf nach oben um, so dass sie
nicht im Wege sind und setzen Sie den Innenentgrater an der Rlckseite an.

Legen Sie das Werkstlick von der Zentrierfutterseite her ein (Bild 1) und ziehen Sie das
Zentrierfutter fest (Bild 2).

Halten Sie das Werkstlck auf der Schlagspannfutterseite mit der rechten Hand fest und zie-
hen Sie es nach und nach mit dem Schlagspannfutter fest (Bild 3).

Vergewissern Sie sich, dass alle Klemmbacken Kontakt mit dem Werkstick haben.

Haben nicht alle Klemmbacken richtigen Kontakt mit dem Werkstick, wird dieses wackeln,
und weder das Schneiden noch das Gewindeschneiden kann ordnungsgemasn erfolgen!

v v vy

= Spannen Sie das Werkstlick mit Schwung ein und ziehen Sie es richtig fest.

Bei langen oder schweren Rohren unbedingt die Rohrauflage Art.-Nr. 56047 verwenden,
um ein Wackeln oder Verwinden des Werkstiicks wahrend des Drehens sowie ein Kippen
der Maschine durch das Gewicht des Werkstlicks zu verhindern! Werkstlick und Maschine
kdénnen sonst instabil werden!

5.2 Schneiden der Werkstiicke mit dem Rohrabschneider C

Berlhren Sie die Schnittfliche nicht mit bloBen Handen, da diese heif3 und scharfkantig
ist! Verletzungs- und Verbrennungsgefahr!

Wird der Griff des Rohrabschneiders mit Gewalt gedreht, so nimmt die Schnittflache des
Rohres eine ovale Form an, wodurch ein ordnungsgeméaBes Gewindeschneiden unmég-
lich wird! Bewegen Sie den Griff des Rohrschneiders daher eine halbe Umdrehung pro
ganze Rohrdrehung!
= Legen Sie den Rohrabschneider nach oben um, so dass er nicht im Wege ist. Drehen Sie
das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um den Rohrschneider in die zum Schneiden des
Werkstliicks erforderliche Stellung zu bringen.
= Bewegen Sie den Rohrabschneider nach unten auf das Werkstiick und driicken dann den
Schalter EIN bzw. betatigen Sie den FuBschalter.
= Drehen Sie den Giriff des Rohrabschneiders im Uhrzeigersinn und beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werkstticks.
= Schwenken Sie den Rohrabschneider wieder nach oben und zurlck.
Sammeln Sie geschnittene Rohre nicht in der Mulde! Nehmen Sie diese gleich nach
Beenden des Schneidvorgangs aus der Mulde heraus!

5.3 Entgraten des Werkstiickes D

Die Schneidspitze des Innenentgraters ist sehr scharf! Beriihren Sie diese nicht mit der
bloBen Hand! Schnitt- und Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Innenentgrater zu sich heran.

Drehen Sie das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um die Schneide des Entgraters nahe
an die Stirnflache des sich drehenden Rohres heranzufihren.

Drehen Sie den Drehgriff weiter, driicken Sie zum Entgraten die Schneide des Entgraters
gegen das Rohrinnere.

v ¥

v
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5.4 Aus- und Einbau der Schneidbacken aus dem Schneidkopf 3

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen an den Handen durch die
Schneidbacken zu vermeiden!

5.4.1 Automatik Gewindeschneidkopf

Ausbau:
= Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A“.
> Offnen Sie den Selektorpin (silberfarben) aus dem Selektorblock.

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf aus der Maschine heraus und ziehen Sie die Gewin-
debacken Nr. 1 bis 4 ab (4SE: Nr. 1 bis 5).

Einbau:
Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A".
Offnen Sie den Selektorpin (silberfarben) aus dem Selektorblock.

Setzen Sie die Gewindebacken mit der gleichen Zahl wie auf dem jeweiligen Gewinde-
schneidkopf ein und lassen Sie diese horbar einrasten.

Schieben Sie die Kurvenscheibe in Richtung C, bis ein Klickgerdusch vom Verriegelungshe-
bel hérbar ist.

Vergewissern Sie sich, dass die Zahlen auf dem Schneidkopf und auf den Gewindebacken
auf der gleichen Seite sind.

Ein genaues Gewindeschneiden ist nur dann méglich,

wenn die Zahl auf dem Schlitz des Schneidkopfes mit der

Zahl auf der Schneidbacke Ubereinstimmt!

Schneidbacken nach dem Wechseln auf festen Sitz \
priifen! Gewindeschneidkopf nach dem Wechsel bzw. <\

dem Austausch der Gewindeschneidbacken auf feste /
Arretierung im Werkzeugschlitten prifen!

5.4.2 Standard Gewindeschneidkopf

v v vy

Ausbau:
= Losen Sie den Schneideisenhalter (1), bringen Sie die Schwinge (2) in die unterste Position,
ziehen Sie den Schneideisenhalter fest und legen Sie den zum Offnen und Schlief3en vor-
gesehenen Hebel (3) zum Herausnehmen der Gewindebacken nach oben um.
= Heben Sie den Gewindeschneidkopf aus der Maschine heraus und ziehen Sie die Gewin-
debacken Nr. 1 bis 4 ab (4SE: Nr. 1 bis 5).
Einbau:
= Losen Sie den Schneideisenhalter (1), bringen Sie die Schwinge (2) in die unterste Position,
ziehen Sie den Schneideisenhalter fest und legen Sie den zum Offnen und Schlief3en vor-
gesehenen Hebel (3) zum Einsetzen der Gewindebacken nach oben um.
= Setzen Sie die Gewindebacken mit der gleichen Zahl wie auf dem jeweiligen Gewinde-
schneidkopf ein und lassen Sie diese hoérbar einrasten.
Vergewissern Sie sich, dass die Zahlen auf dem Gewindeschneidkopf und auf den Gewin-
debacken auf der gleichen Seite sind.
Legen Sie den zum Offnen und SchlieBen vorgesehenen Hebel (3) zum Einsetzen der Ge-
windebacken um.
Ein genaues Gewindeschneiden ist nur dann mdglich, wenn die Zahl auf dem Schlitz des
Gewindeschneidkopfes mit der Zahl auf der Gewindebacke Ubereinstimmt!

5.5 Aus- und Einbau des Gewindeschneidkopfes aus dem bzw. in den Bettschlitten

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf auf halbe Hohe.
= Bringen Sie den Gewindeschneidkopf in die Diagonale und nehmen Sie ihn heraus.

\ROTHENBERGER
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= Erst wenn sich der Gewindeschneidkopf in paralleler Stellung zur flachen Seite des
Schneidkopfpins befindet, kann er aus der Maschine aus- bzw. in diese eingebaut werden.

Gewindeschneid-
kopf 2
s

Schneidkopf
5.6  Andern der GewindegréBe F

Automatik Gewindeschneidkopf:

= Vergewissern Sie sich, dass der Gewindeschneidkopf auf dem Werkzeugschlitten aufsitzt
und dass die Gewindebacken der GewindegréBe entsprechen.

= Setzen Sie den Selektorpin in den Selektorblock mit der erforderlichen GewindegrdBe ein.
= Die GroéBe ist auf dem jeweiligen Selektorblock angegeben.
Eir den Standard Gewindeschneidkopf:

= Gleichen Sie die Ablesevorrichtung der Schwinge (2) mit der vorgegebenen MaBeinteilung
auf dem Skalenschild (4) ab.

5.7 Das Schneiden von Gewinden (€]

= Treten Sie bei Gefahr das Pedal des Sicherheits- FuBschalter ganz nach unten. Die Ma-
schine kommt dadurch zum Stillstand.

= Um die Maschine wieder zu starten, driicken Sie den blauen Freigabeknopf seitlich des Si-
cherheits—FuBschalter.

Um genau geschnittene Gewinde zu gewahrleisten, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Zum Gewindeschneiden nur einwandfreies Rohrmaterial benutzen! Bei Verwendung von
deformierten und/oder schrég abgelangten Rohren ist das Schneiden von normgerechten
Gewinden nicht méglich!

Benutzen Sie den fir die GewindegréBe passenden Schneidkopf und die entsprechenden
Schneidbacken!

Befestigen Sie den Schneidkopf ordnungsgeman auf dem Werkzeugschlitten!
Legen Sie den Schneidkopf nicht direkt und ungeschutzt auf den Boden und behandeln
Sie ihn sorgfaltig!
Vergewissern Sie sich, dass das Gewindeschneiddl auf die Schneidbacken lauft
Fir den Automatik Gewindeschneidkopf:

= Senken Sie den Gewindeschneidkopf ab und setzen Sie den T-Griff ein, wobei dieser ganz
in Richtung ,B“ gedriickt wird bis die Gewindeschneidbacken in die Arbeitsposition einras-
ten.

Schalten Sie die Maschine mit dem FuBschalter ein, drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeiger-
sinn, so dass die Gewindebacken auf das Werkstilick driicken.

Lassen Sie den Drehgriff los, wenn zwei bis drei Gewindegange geschnitten worden sind.

Die Gewindeschneidbacken 6ffnen automatisch (iber einen Langenanschlaghebel, wenn
das Gewinde fertig geschnitten ist.

Schalten Sie die Maschine aus, indem Sie den FuB vom Sicherheits-FuBschalter nehmen.
Gewindeschneiden in 2 Arbeitsschritten (nur 212"...4%):

v vV ¥
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= Zum Gewindeschneiden an einem Rohr mit groBem Durchmesser
bei niedriger Spannung ist zuerst der 2-Schritt-
Gewindeschneidpin (1, schwarz) zum Gewindeschneiden (Vor-
schneiden) zu verwenden und dann den Selektorpin (2, silberfar-
ben) zum Schneiden (Nachschneiden) von Standardgewinden
einzusetzen.

Eir den Standard Gewindeschneidkopf:

> Senken Sie den Gewindeschneidkopf ab und legen Sie den zum Offnen und SchlieBen vor-
gesehenen Hebel (3) auf sich zu nach unten um.

= Schalten Sie die Maschine mit dem FuBschalter ein, drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeiger-
sinn, so dass die Gewindebacken auf das Werkstiick driicken.

= Lassen Sie den Drehgriff los, wenn zwei bis drei Gewinde geschnitten worden sind.

2 Legen Sie den zum Offnen und SchlieBen vorgesehenen Hebel (3) bei laufender Maschine
langsam nach oben um, wenn die erforderliche Gewindelédnge geschnitten worden ist, um
so den Schneidvorgang durch langsames Offnen der Gewindebacken zu beenden.

Beim ruckartigen Offnen der Gewindebacken kénnen im letzten Abschnitt des Gewindes
Stufen entstehen, so dass das Gewinde schadhaft ist!

5.8 Einstellen der Gewindeldnge (nur Automatik Gewindeschneidkopf

Die Gewindelange wurde schon vom Hersteller innerhalb der Standardlange eingestellt, kann
jedoch nach Bedarf geandert werden.

= Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung A, um den
Gewindeschneidkopf zu 6ffnen. i

= Sicherungsmutter I16sen und Schraube im Uhrzeiger- )
sinn drehen, je nach gewiinschter Gewindelange.

= Nach rechts drehen, Gewinde wird langer und nach
links drehen, Gewinde wird kirzer. Die Gewindelénge
wird ca. 2,5 mm pro Umdrehung eingestellt.

= Nach der Einstellung die Sicherungsmutter festziehen.

5.9 Einstellen der Gewindetiefe

= Losen Sie die Blockschraube, mit welcher der Se-
lektorblock an der Kurvenscheibe befestigt ist und bewe-
gen Sie zum Einstellen der Gewindetiefe den Se-
lektorblock.
= Fr tiefere Gewinde schieben Sie in Richtung ,G*, fiir
flachere Gewinde in Richtung ,H". Die Gewindetiefe kann
pro MaBeinteilung um 1,5 bis 2 mm nach unten oder
oben gedndert werden.
= Fixieren Sie den Selektorblock durch Festdrehen der
Blockschraube und beginnen Sie mit dem Gewinde-
schneiden.
Prifen Sie das geschnittene Rohr mit Hilfe eines Messinstrumentes flr kegelige Gewinde usw.
und korrigieren Sie die Einstellung, falls erforderlich.

5.10 Herausnehmen des Werkstiicks

Das Werkstick ist vom Gewindeschneiddl feucht und rutschig! Achten Sie sorgfaltig
A darauf, dass es lhnen beim Herausnehmen aus der Maschine nicht entgleitet und dabei
z.B. auf die FuBe fallt!

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn und fahren Sie den Werk-
zeugschlitten zuriick.

= Losen Sie das Schlagspannfutter.
= Losen Sie das Zentrierfutter und ziehen Sie das Werkstlick heraus.
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5.11 Reinigung nach dem Gebrauch

der Augen sowie Verlust des Augenlichts! Scharfkantige Metallspéne nicht mit bloBen
Handen aufnehmen! Verletzungsgefahr! Schutzhandschuhe tragen!

= Beseitigen Sie die auf der Maschine und um diese herum verstreuten Spéne.

= Verwenden Sie eine Drahtbirste, um das Schlagspannfutter, die Gewindeschneidbacken
des Gewindeschneidkopfes und den Innenentgrater von den Spanen zu befreien und zu
saubern.

= Wischen Sie mit einem Putzlappen das Uber die Maschine und den Arbeitsplatz verspritzte
Gewindeschneiddl weg.

6 Wartung und Inspektion

f Metall- und Kunststoffspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr

Der Austausch des Steckers oder der Anschlussleitung ist immer vom Hersteller des Elektro-
werkzeugs oder seinem Kundendienst auszufuhren.

Alle Maschinen unterliegen bei Benutzung einem natirlichen Verschleif3.
Sie miissen von Zeit zu Zeit gewartet und VerschleiBteile missen ausgewechselt werden.

Diese Arbeiten dirfen nur von einer autorisierten ROTHENBERGER-Servicestation ausgefihrt
werden! Hierbei haben Sie die volle Garantie fiir Material und Leistung!

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine
A ausschalten und Netzstecker ziehen! Vermeiden Sie unbedingt ein unkontrolliertes
Anlaufen der Maschine!

6.1 Auswechseln des Innenentgrater-Blattes

Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Ver-
letzungsgefahr!

= Nehmen Sie den Federstift aus dem Hals des Entgraterblattes heraus.
= Das Entgraterblatt wird freigegeben, wenn man den Entgraterhalter nach vorn zieht.
= Bauen Sie ein neues Entgraterblatt ein.

= Setzen Sie den vorher herausgenommenen Federstift wieder in das Loch des neuen Entgra-
terblattes ein.

6.2 Auswechseln des Rohrabschneider-Schneidrades

Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Ver-
letzungsgefahr!

Bringen Sie den Rohrabschneider in eine aufrechte Position und senken Sie den Gewinde-
schneidkopf ab.
Ziehen Sie den Splint nach oben ab.

Halten Sie das Schneidrad und schieben Sie den Schneidrad-Passstift langsam an der ge-
genlberliegenden Seite heraus.

L 20 2

Schneidrad-

Splint heraus-£
nehmen

= Setzen Sie ein neues Schneidrad in die Messerhalterung ein und stecken Sie den Stift wie-
der ein.

= Setzen Sie in den Schneidrad-Passstift einen neuen Splint ein und sichern diesen durch
Auseinanderbiegen.

\(ROTHENBERGER
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6.3 Auswechseln der Spannbackeneinsitze H

Drehen Sie das Schlagspannfutter und &ffnen Sie es so
weit, bis ein Innensechskant — Schliissel hineinpasst.
Ldsen Sie die Schrauben, mit denen die Spannbackenein-
satze befestigt sind (Bild 1).

Setzen Sie einen diinnen Stab auf die Federoberkante auf
und ziehen Sie die Feder und den Schlagspannfutterstift
heraus (Bild 2).

Ziehen Sie den Spannbackeneinsatz nach vorne (Bild 3).
Legen Sie einen neuen Spannbackeneinsatz ein und
schieben Sie ihn bis ganz an die Rickseite, ersetzen Sie
die Feder und den Schlagspannfutterstift. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

6.4 Téagliche Durchsicht
é Achtung! Vor Beginn der Arbeiten ist der Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen!

Schlagspannfutter

vV

Netzstecker, Netzkabel und Verlangerungskabel auf Unversehrtheit prifen
Korrekt gefiillte Olwanne

Bei Verunreinigungen im Oltank, diesen reinigen

Schneidbacken, Rohrabschneider und Innenentgrater auf evtl. Abrieb kontrollieren
Klemmbacken bei Verschmutzung mit Drahtbirste reinigen

Passschrauben auf festen Sitz priifen; ggf. nachziehen

Maschine regelmaBig von Schmutz und Spanen befreien

Rostschutzfett bei langeren AuBerbetriebnahmen auftragen.

Die hintere Fiihrung der Arbeitsspindel muss regelmaBig auf ausreichende Schmierung
Uberpriift werden! Die Abschmierung darf nur durch eine elektrotechnisch unterwiesene
Person erfolgen!

6.5 Schmierung der Spindel
é Die hintere Spindelfliihrung muss regelmaBig geschmiert werden!

L2 20 20 20 0 R 7

1. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der Motorabdeckung und entfernen Sie die Ab-
deckung der Maschine.

2. Die Schmiernippel befinden sich hinter dem Zentrierfutter (Bild 52).
3. Benutzen Sie die Fettpistole um die Schmiernippel zu schmieren (Bild 53).

Zentrierfutter

Fettpistole

(52) (53)

7 Zubehor

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com

\ROTHENBERGER
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Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehdr- und Ersatzteile bei lhrem Fachhandler oder
online tiber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

16

9.1 Metall-, Elektro- und Elektronikteile

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefthrt werden. Hierflr
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustén-
dige Abfallbehdrde.

Nur fir EU-Lénder:
E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! Gemaf der Europaischen Richtli-

nie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationa-
les Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

9.2 Ole und Schmiermittel

Fur die Entsorgung von Altélen sind ausschlieBlich Fachbetriebe zugelassen!

Altéle und verunreinigte Ole miissen in dichten, dlbestindigen Behéltern (Metallgebinden) auf-
bewahrt und entsorgt werden!

Defekte, nicht reparable Elektrogerite und -maschinen miissen gedffnet und restlos von Ol ge-
reinigt werden!

Olwannen miissen restlos — auch von Olspuren — gereinigt werden! Ole (auch Kleinstmengen)
durfen keinesfalls in das Erdreich gelangen!
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Markings in this document:

Markings in this document!
This sign warns against the danger of personal injuries.

' Caution!
e [hissign warns against the danger of property damage and damage to the environment.

=» Call for action

1 Safety Notes

1

1 Intended use

The thread-tapping machine SUPERTRONIC 3 SE and 4 SE may only be used for cutting off
and deburring and making bolt threads as described in Chapter 2 “Technical data”.

The SUPERTRONIC thread-tapping machines may only be operated with suitable standard and
automatic tapping heads that have been inspected and recommended by ROTHENBERGER,
and with thread-tapping jaws as described in Chapter 2 “Technical data”.

The supplied safety pedal carries the GS approval of the professional liability insurers’ associa-
tion and is compulsory for using the machine in the Federal Republic of Germany.

Never make technical or design modifications to the thread-tapping machine and to the
accessory parts.

=> This would render the operating permit void and would represent an accident and injury risk.

When using electrical tools and machines, basic safety measures must be observed and
followed in order to provide protection against electric shock, injury and fire risks. Read
the instructions precisely before using the machine.

Always keep the safety instructions to hand.
1.2 General safety instructions

é ATTENTION! When using electric tools, the following fundamental safety measures

must be taken to prevent electric shock, injury or fire.

Read all of these instructions before you use the electric tool, and store the safety in-
structions properly.

Service and maintenance:

1

2

Regular cleaning, maintenance and lubrication. Always unplug electrical plug before any
adjustment, maintenance or repair.

Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

Working safely:

1

Keep your work area orderly. A messy work area can cause accidents.

2 Consider environmental influences. Do not expose electric tools to rain. Do not use elec-
tric tools in damp or wet environments. Keep the work area well lit. Do not use electric tools
where there is a risk of fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock. Avoid physical contact with earthed parts (such as
pipes, radiators, electric stoves or cooling devices).

4 Keep other people away. Do not let other people — especially children — touch the elec-
tric tool or its cable. Keep them away from the work area.

5 Store electric tools safely when they are not in use. Unused electric tools should be kept
in a dry, high or closed area, out of reach of children.

6 Do not overload your electric tool. Work is better and safer within the performance range
indicated.

18 \BOTHENBERGER ENGLISH



7 Use the right electric tool. Don't use low-performance machines for heavy-duty jobs. Do
not use the electric tool for purposes for which it was not intended. For example, do not use
a portable circular saw for cutting tree branches or logs.

8 Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can get caught in
moving parts. When working outdoors, wear slip-resistant shoes. Wear a hairnet over long
hair.

9 Use protective gear. Wear safety glasses. Wear a breathing mask during work that creates
dust.

10 Connect the dust extraction equipment. If there are connections to dust extraction and
collection equipment, make sure that they are connected and properly used.

11 Do not use the cable for purposes for which it was not intended. Never use the cable to
pull the plug from the socket. Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

12 Secure the work piece. Use clamps or a vice to hold the work piece firmly. They will hold it
more securely than your hand can.

13 Avoid abnormal postures. Make sure to stand securely and always keep your balance.

14 Maintain your tools with care. For better and safer work, keep cutting tools sharp and
clean. Follow the instructions for lubrication and changing tools. Regularly inspect the elec-
tric tool's connection cable, and if it is damaged, have it replaced by an authorized expert.
Regularly check extension cords and replace them if they are damaged. Keep the handles
dry, clean and free of oil and grease.

15 Pull the plug from the socket. When not using the electric tool, before maintenance or
when changing tools, such as saw blades, drills and cutting bits.

16 Do not leave any tool keys inserted. Before switching on, check to see that keys and ad-
justment tools have been removed.

17 Avoid unintentional activation. When plugging the tool in, make sure that the switch is
turned off.

18 Use outdoor extension cords. When outdoors, use only extension cords that are approved
and appropriately marked.

19 Be alert. Pay attention to what you do. Approach your work sensibly. Do not use the electric
tool when you are distracted.

20 Check the electric tool for damage. Before using the electric tool, you must inspect safety
equipment or slightly damaged parts carefully to ensure that they work properly and as in-
tended. Check to see that the moving parts operate freely and don't stick, and to make sure
no parts are damaged. All parts must be mounted properly and meet all the conditions for
ensuring trouble-free operation of the electric tool.

Damaged safety equipment and parts must be properly repaired or replaced by a profes-
sional facility, unless otherwise indicated in the user manual. Damaged switches must be
replaced by a customer service facility.

Never use an electric tool whose switch cannot be turned on and off.

21 Caution. Using other insertion tools and accessories may cause injury.

22 Have your tool repaired by an electrical expert. This electric tool meets applicable safety
requirements. Repairs must be made only by an electrical expert using original replacement
parts. Otherwise accidents may occur.

1.3 Special safety instructions

Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite accidents.
Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond machine to pro-
vide a minimum of one metre clearance from the work piece. Restricting access or barricad-
ing the work area around the work piece will reduce the risk of entanglement.

Keep all electrical connections dry and away from the floor. Do not touch plugs or the
machine with wet hands. These safety precautions reduce the risk of electric shock.

Keep hands away from rotating pipes or fittings. Switch off the machine before cleaning
pipe threads or screwing on fittings. Let the machine come to a complete standstill be-
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fore touching the pipe. This procedure reduces the possibility of getting trapped by rotating
parts.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord needs to be replaced, this must be
done by ROTHENBERGER or by an after-sales service centre that is authorised to repair
ROTHENBERGER power tools.

Never put fingers, your face, hair or other parts of the body, or loose, wide items of clothing into
the operating and intake areas of rotating parts (workpiece, clamping chuck, centring chuck). Do
not wear jewellery (rings, chains etc.). Risk of injury and accidents!

In the event of faults (unusual smell, vibrations, unusual noises) during work with the SUPER-
TRONIC 3/4SE, it is essential to immediately press the safety pedal and perform an EMER-
GENCY STOP of the machine!

If the machine is running, it is prohibited to hold the workpieces manually or to perform similar
work, and to fit and remove parts such as filters, valves, pipe sections etc!

Wear safety clothing! Wear a safety mask to provide protection against splashes of thread cut-
ting oil as well as any chlorine gas vapours (from thread cutting oil burning on hot tool and work-
piece surfaces)! Wear a safety hat to cover and protect long hair. Wear safety gloves when
changing the dies, the pipe cutting wheel and the pipe deburrer. Wear safety gloves when
changing the tool and workpiece. The thread and dies get hot during thread cutting! Wear safety
footwear. Risk of injury (slipping) on any escaping thread cutting oil! Risk of injury from wet, slip-
pery and possibly off-centre machine parts when changing the tool!

Do not remove metal chips using compressed air! There is a risk of eye injuries and loss of eye-
sight!

Ensure sufficient ventilation during indoor use (closed rooms). The permissible ambient temper-
ature is between 0°C and 40°C!

Before changing the die head, the cutting wheel, the pipe deburrer, always switch off the ma-
chine and pull out the mains plug (de-energized operation!)!

After it has been switched off, the machine still coasts for a while until it comes to a standstill.
Do not touch any parts before the machine is completely stationary and the mains plug has been
pulled out!

In the case of the threaded pipes, carry out a pressure test in order to ensure that no gas or wa-
ter can escape after the pipes are fitted!

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock

Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the pow-
er tool for operations different from those intended could result in a hazardous situation.

Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other purposes such as drilling
holes or turning winches.

Secure machine to bench or stand. Support long heavy pipe with pipe supports.

While operating the machine, stand on the side where the REVERSE/OFF/FORWARD or
FORWARD/REVERSE switch is located.

Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.

Do not use this machine if the footswitch is broken or missing

Setting-up or fixing power tool in a stable position as appropriate for power tools which can be
mounted on a support or fixed to the floor.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control of the tool in unex-
pected situations.
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2 Technical Data

SUPERTRONIC 3 SE  SUPERTRONIC 4 SE
Cutting capacity BSPT R/ NPT

Boltthread........cccocveviiiieene

Cutting material ............

Speed under no load ............. ... 22/50 min’* (rpm)

Single-phase universal motor. .. 1750 W

Frequency ........ccccovcevennnen. ... 50/60 Hz

Dimensions (LxWxH, mm) ..... ... 750x540x480

Weight (without accessories) ............. 105 kg

Thread-tapping head (standard)

Thread-tapping head (automatic)....... 1/2%- 2% 2.1/2 3“ ... 1/2¢- 2%, 2.1/2% 4*

Thread Jaws .......ccoceevereeieneeicreeee 1/2¢-3/4 14 -2 ... 1/2% - 3/4%, 1 - 24,
2.1/2° - 3" 2.1/2 - 4*

Noise pressure level (Loa | Kpa) ... 85{3dB (A) v 853 dB (A)

Sound power level (Lwa | Kwa)...vevene 96 ! 3dB (A) cooverens 96 | 3dB (A)

The noise level during operation can exceed 85 dB (A). Wear hearing protection!
Measured values determined in accordance with EN 61029-1.
Vibration total value (m/s?)................. <25|K=15. s <25|K=15

The vibration level given in this information sheet has been measured in accordance with a
standardized test given in EN 61029 and may be used to compare one tool with another. It may
be used for a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission level represents the main applications of the tool.
A However if the tool is used for different applications, with different accessories or inser-
tion tools or is poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significant-
ly increase the exposure level over the total working period.
An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when
the tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly
reduce the exposure level over the total working period.
Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

3 Function of the Unit

3.1 Overview A

1 Pipe cutter 11 T-handle

2 Thread-tapping jaws 12 Selector pin (silver)

3 Internal deburrer 13 Selector pin (black)

4 Tool carriage 14 Thread length adjustment

5 Oil drainage screw 15 Profile body

6 Feeder hand wheel 16 Profile pin

7 Overload protection switch 17 Locking lever, body

7a Shift Lever (only 4SE) 18 Locking lever, clamping head
Centring chuck 19 Cam plate

9 Clamping chuck 20 Selector block

10 Thread-tapping head
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3.2 Functional description

Threads are cut or turned on workpieces such as pipes or rods in the thread-tapping machine
SUPERTRONIC 3 SE and 4 SE.

The machine consists of:
- a drive motor that rotates the centring chuck
- a clamping chuck for securing the workpiece
- a pipe cutter for cutting the workpiece to length
- an internal deburrer
- a thread-tapping head for making a thread on the workpiece
- an oil pump that lubricates and cools with thread-tapping oil
- a tool carriage guided on both sides with a toothed feed
- a chip collecting and oil trough
- a safety pedal
- a coasting restrictor
4 Preparations for operation

4.1 Transporting the threading machine

stressing.
Weighing more than 35 kg, you need 2 people to carry the machine safe!

' Fix the tool carriage so that it cannot move while the machine is being transported. Hold
the machine securely by its base to lift it. Do not hold the machine by its centring chuck or
®  ihe internal deburrer when carrying it!

If the machine is transported with the thread-tapping oil still inside, the oil might splash out
onto clothing due to vibrations!

f Bend at the knees when lifting the machine so as to protect your back against over-

Thread-tapping oil on the surface of the machine makes it slippery. Ensure that it does not
slip out of your hands when you lift it!

4.

N

Setting up the machine

Set up the machine in a dry location!

Place the machine on a level surface without spaces or
on a flatwork bench. The centring chuck must be higher
in relation to other parts of the machine so that no
thread-tapping oil can escape via the pipe being ma-
chined and contaminate the floor!

If you do not have a clear view of the dangerous area formed by the machine and the
A revolving workpiece, the full length of the revolving workpieces must be reduced or the
dangerous area must be safeguarded by a cordon or warning signs! The safety fixtures
must be set up and secured firmly. If supports are used for this purpose, they must be
height-adjustable and sturdy and there must be a sufficient number of them!

4.3 Electrical connection

cable could be damaged and electrical current could be exposed, presenting an electric
shock hazard!

Never touch the mains plug and mains cable with wet hands. Electric shock hazard!

' Do not place either the machine or workpieces on the connecting cable, otherwise the
e

When connecting the machine to the electricity supply, always ensure that the switch is
set to “OFF”, otherwise there is a risk that the machine will start up unnoticed and unsu-
pervised when the power is connected!

\(ROTHENBERGER
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It is essential that the voltage on the machine’s rating plate corresponds to the power
source, otherwise the machine could get hot, smoke could develop, start a fire and cause
damage!

The integrated overload protection automatically stops the machine in the event of an
overload or power fluctuations! Switching back on is not possible until one minute has
elapsed!

Use the extension cable HO7 RN 3 x 1.5 mm2! The cable should not be longer than 30m!

4.4 The thread cutting oil

For tapping, use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping oil art. no. 65010.
This oil is not suitable for tapping drinking water pipes!

Alternatively, you can use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping fluid, art. no.
65015. This fluid is suitable for tapping all pipelines including drinking water pipelines.

é Keep thread-tapping oils out of the reach of children!

' Do not thin thread-tapping oil or mix it with other oils! If the thread-tapping oil becomes
mixed with water, it turns milky-white, its quality is reduced and the tapped thread displays
® ower quality. It is then recommended to change the oil!
Avoid direct sunlight and store the oil in a dark place!
Close the oil container tight after use in order to prevent the ingress of dirt and water!

ATTENTION PERSONS WITH ALLERGIES!

A Thread-tapping oil that lands on the skin can cause skin irritation, inflammation and
allergic reactions! When handling oil, wear protective clothing and cover exposed skin
areas. If your skin comes into contact with oil, wash it immediately with tap water and
soap. If thread-tapping oil burns onto hot workpiece or tool surfaces, this can produce
toxic vapours or gases (e.g. chlorine gas when red oil burns). If you have accidentally
inhaled this oil mist or oil vapours, go out into the fresh airimmediately and consult a
doctor without delay!

4.5 Checking the thread cutting oil

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to switch it
off and pull out the mains plug (de-energised operation)!

= Turn the rotary handle clockwise in order to move the tool
carriage to the clamping chuck.

On the right side of the machine, fill up with the thread
tapping oil to the level of the sieve mesh.

Ensure that the machine is still switched off and insert the
mains plug back into the socket.

Switch on the machine and ensure that the thread-tapping / ‘
oil runs out of the thread-tapping head to the cutting jaws. If Rotary handle
the right amount of oil is not supplied, regulate it with the oil

adjustment screw.

7 7
/ Fitter

v v ¥

Setting the supplied thread cutting oil quantit

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to switch it
off and pull out the mains plug (de-energised operation)!

\ROTHENBERGER
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Ensure that the oil tank is filled with oil up to the level of Locking nut
Ael |

the sieve mesh. W LA
If the amount of thread-tapping oil running via the thread = )
tapping head does not meet the requirements, the sup-
plied amount must be adjusted with the aid of the oil ad-
justment screw.

Undo the locking nut of the oil adjustment screw.

Turning the oil adjustment screw clockwise increases the
amount of oil delivered and turning it anti-clockwise re-
duces the amount.

= Tighten the locking nut firmly after making the adjustment.
4.7 Draining off the oil

>
>

It is essential to also observe the safety and disposal
A regulations in Chapter 9!

Oil drainage screw

Operation of the threading machine
5.1 Clamping the workpieces B

' The tool carriage can make contact with the frame before the tapping process has ended

and the clamping chuck and the machine can be damaged as a result! A clearance of at

® |east 70 mm must therefore be maintained between the thread cut on the workpiece and
the clamping chuck!

Clamping chuck

Move the pipe cutter and the thread-tapping head up so that they are not in the way and po-
sition the internal deburrer on the rear side.

Insert the workpiece from the centring chuck side (fi g.1) and tighten the centring chuck
(fig.2).

Hold the workpiece on the clamping chuck side securely with your right hand and gradually
tighten it with the clamping chuck (fig. 3).

Ensure that the three clamping jaws are in contact with the workpiece.

' If the three clamping jaws are not in contact with the workpiece, it will wobble and neither
cutting nor thread cutting can be performed correctly!

v v v Y

= Clamp the workpiece securely and tighten it very firmly.

' In the case of long or heavy pipes, it is essential to use the pipe support Art. No. 56047 in
order to prevent the workpiece wobbling or twisting while it is being turned and to prevent
the machine from tipping over due to the weight of the workpiece! Otherwise, the work-
piece and the machine can become unstable!

5.2 Cutting piece with the pipe cutter

Do not touch the cutting surface with bare hands, because it is hot and has sharp
edges! Risk of injury and burning!
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' If the handle of the pipe cutter is turned with force, the cutting surface of the pipe takes an
oval shape, which makes correct thread-tapping impossible. Therefore, move the handle
of the pipe cutter half a turn per whole pipe rotation!

Move the pipe cutter up so that it is not in the way. Turn the feeder hand wheel in order to
bring the pipe cutter into the position necessary for cutting the workpiece.

Move the pipe cutter down onto the workpiece and then press the ON switch or press the
pedal.

Turn the handle of the pipe cutter powerfully clockwise and start to cut the workpiece.
Swivel the pipe cutter down and back again.

Do not collect the cut pipes in the trough! Take them out of the trough immediately after
the cutting process ends!

L 25 20 T

5.3 Reaming the workpieces D

é The cutting tip of the internal deburrer is very sharp! Do not touch it with bare hands!
Risk of cutting and injury!

=> Pull the internal deburrer towards you.

= Turn the feeder hand wheel clockwise and gently press the cutting edge of the reamer
against the inside of the pipe in order to ream.

= Turn the rotary handle further and gently press the cutting edge of the reamer against the
inside of the pipe in order to ream.

5.4 Removing and installing the dies

é Wear gloves in order to prevent cut injuries to the hands caused by the dies!

5.4.1 Automatic thread-tapping

Removal:

= Pull the parking lever into the “A” position.

= Open the selector pin (silver colour) at the selector block.

=> Lift out the thread-tapping head and pull the thread jaws no. 1 to 4 down (4SE: no. 1 to 5)
Installation:

Pull the parking lever in the “A” direction.

Open the selector pin (silver colour) at the selector block.

Insert the thread jaws with the same number as on the respective thread-tapping head and
make sure it engages audibly.
Slide cam plate toward C until a click sound is heard from locking lever.

Ensure that the numbers on the thread-tapping head and on the thread jaws are on the
same side.

Precise thread-tapping is only possible if the number on the
slot of the thread-tapping head corresponds with the number
on the thread jaw!

After changing the thread-tapping jaws, check that they are
secure! After changing the thread-tapping head or replacing
the thread-tapping jaws, check that they are locked securely
in the tool carriage!
5.4.2 Standard thread-tapping head

L 20 2 7 7 7

Removal:

= Release the die holder (1), bring the cradle (2) into the lowest position, tighten the die and
move the opening and closing lever (3) up to remove the thread jaws.

=> Lift out the thread-tapping head and pull the thread jaws no. 1 to 4 down (4SE: no. 1 to 5).

Installation:

\ROTHENBERGER
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Release the die holder (1), bring the cradle (2) into the lowest position, tighten the die and
move the opening and closing lever (3) up to remove the thread jaws.

Insert the thread jaws with the same number as on the respective thread-tapping head and
make sure it engages audibly.

Ensure that the numbers on the thread-tapping head and on the thread jaws are on the
same side.

v v vy

Tighten the die and move the opening and closing lever (3) to remove the thread jaws.

Precise thread-tapping is only possible if the number on the slot of the thread-tapping
head corresponds with the number on the thread jaw!

5.5 Installing and removing the thread-tapping head into and out of the bed carriage

=> Lift the thread-tapping head to half height.

= Bring the thread-tapping head into the diagonal position and remove it.

= Not until the thread-tapping head is in a parallel position to the flat side of the thread-tapping
pin can it be removed from or installed in the machine.

Thread-tapping
head

\Q

Tapping head pin

5.6 Changing the thread size F

Automatic thread-tapping head:

= Ensure that the thread-tapping head is on the tool carriage and that the thread jaws corre-
spond to the thread size.

= |Insert the selector pin into the selector block with the necessary thread size.

= The size is shown on the respective selector block.

For the standard thread-tapping head:

= Balance the reading-off device on the cradlev (2) with the defined measuring division on the
scale plate (4).

5.7  Tapping threads G

=> If there is a dangerous situation, press the safety pedal right down. This stops the machine.
= To restart the machine, press the release button on the side of the safety pedal.
To guarantee precisely ground threads, follow the instructions below:
Use only raw material that is in perfect condition for tapping threads. If you use deformed
and / or pipes cut off at an angle, it is not possible to tap threads that conform to the
relevant standards!
Use the thread-tapping head and the corresponding thread-tapping jaws that match the
thread size!
Secure the thread-tapping head correctly on the tool carriage.
Do not place the thread-tapping head directly and unprotected on the floor and handle it
with care!
Ensure that the thread-tapping oil runs on the thread-tapping jaws!
For the automatic thread-tapping head:
= Lower the thread-tapping head and insert the T handle, pressing in fully in the “B” direction
until the thread-tapping jaws engage in the working position.
= Switch on the machine with the pedal; turn the rotary handle clockwise so that the thread
jaws press onto the workpiece.
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= Release the rotary handle when 2 to 3 thread turns are cut.
= The thread-tapping jaws open automatically via a longitudinal stop lever when the thread
has been fully cut.
= Switch off the machine by taking your foot off the safety pedal.
Thread-tapping in 2 work steps (only 2V2"...4"):
= To tap a thread on a pipe with a large diameter with low

tension, first use the 2-step thread-tapping pin (black) for
thread-tapping (pre-tapping) and then the selector pin (sil-
ver) for tapping (post-tapping) standard threads.

Selektor pin
(silver)

Thread-tapping pin
(black)

For the standard thread-tapping head:

= Lower the thread-tapping head and move the opening and closing lever (3) down towards
you.

= Switch on the machine with the pedal, turn the rotary handle clockwise so that the thread
jaws press on the workpiece.

= Release the rotary handle when two to three threads have been cut.

= With the machine running, slowly move the opening and closing lever (3) up when the re-
quired thread length has been cut, so as to end the cutting process by slowly opening the
thread jaws.

' If the thread jaws are opened jerkily, steps can be created in the last section of the thread,
with the result that the thread is faulty!

5.8 Setting the thread length (only Automatic thread-tapping

The thread length was set by the manufacturer but can be changed if required.

= Pull the Locking Lever toward A to open Die-Head.
= Loosen Lock Nut and turn Adjust Screw clockwise e
depending on the required thread length. P [

= Right turning makes the thread length longer and left \
turning makes it shorter. The thread length will be ad- /
justed about 2.5mm by one rotation.

= After adjustment, tighten Lock Nut.
5.9 Setting the thread depth (only automatic thread-tapping head

= Loosen the Block Screw securing the Selector Block to the
Cam Plate.
= Move the Selector Block to adjust the thread depth. Sliding
toward G makes deeper threads and H makes, shal-lower
threads. The thread depth will change by 1.5 to 2 threads
under or over by one scale.
= Tighten the Block Screw to secure Selector Block and start
threading.
With the aid of a measuring instrument, check the cut pipe for a tapered thread etc. and correct
the setting if necessary.
5.10 Removing the workpiece

does not slip out of your hands and drop onto your feet when you remove it from the
machine!

= Turn the feeder hand wheel anti clockwise and move back the tool carriage.

\ROTHENBERGER
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= Release the clamping chuck.
= Release the centring chuck and pull out the workpiece.
5.11  Cleaning after use

injuries and loss of eyesight! Do not pick up sharp-edged metal chips with your bare
hands! Risk of injury! Wear protective gloves!

= Remove chips from on and around the machine.

= Use a wire brush to remove chips from and clean the clamping chuck, the thread-tapping
jaws of the thread-tapping head and the internal deburrer.

= Use a cloth to wipe thread-tapping oil splashes from the machine and the workplace.
Maintenance and inspection

f Do not remove metal and plastic chips using compressed air! There is a risk of eye

The plug or electrical cord should be replaced only by the manufacturer of the electric tool or by
its repair service.
All machines are subject to natural wear during use. They must be maintained from time to time
and wear parts must be replaced. This work may only be carried out by an authorized
ROTHENBERGER service station. This gives you a full warranty on the material and workman-
ship!
If the machine is being cleaned, maintained, inspected or repaired, it is essential to
A switch it off and to pull out the mains plug (de-energized operation)! Always avoid
uncontrolled starting-up of the machine. Risk of injury and accidents!

6.1 Changing the internal deburrer blade

é Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and injury!

= Remove the spring pin out of the next of the reamer blade.

= The reamer blade is released when you pull the reamer blade holder forwards.

=> Fit a new reamer blade.

= Put the previously removed spring pin back into the hole of the new reamer blade.

6.2 Changing the pipe cutter cutting wheel

ﬁ Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and injury!

= Bring the pipe cutter into an upright position and lower the thread-tapping head.
= Pull off the cotter pin upwards.

= Hold the cutting wheel and push the cutting wheel straight pin slowly out on the opposite
side.

Cutting wheel
straight pin

Cutting
wheel

= Insert a new cutting wheel into the blade holder and insert the pin again.
=> Insert a new cotter pin into the cutting wheel straight pin and secure it by bending it apart.
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6.3 Changing the clamping jaw inserts H

= Turn the clamping chuck and open it until an Allan key fits
inside. £
= Undo the screws that secure the clamping jaw inserts (fig. 1). \
= Place a thin rod onto the upper edge of the spring and pull out
>
>

~ Clamping chuck
N ’

the clamping chuck pin (fig. 2).
Pull the clamping jaw insert forward (fig. 3).

Insert a new clamping jaw insert and push it right to the back,
replace the spring and the clamping chuck pin. Tighten the
SCrew.

6.4 Daily inspection

Attention! Before starting the lubrication-works the power plug has to be taken out of
the power source!

Check the mains plug, mains cable and extension cable to ensure they are undamaged.
Correctly filled oil trough.
Clean the oil tank if there are impurities in it.

Inspect the dies, pipe cutter and internal deburrer for any wear and replace parts if there is
wear.

Clean the clamping jaws with a wire brush if they are dirty.

Check that the dowel screws are secure. Tighten if necessary.

Remove dirt and chips from the machine regularly.

Apply anti-rust grease if the machine is not going to be used for an extended period.

The rear spindle support has to be lubricated periodically. The lubrication is only allowed for
persons which have been supervised in electrical safety issues.

6.5 Lubrication of spindle support
ﬁ The rear spindle support has to be lubricated periodically!

D20 20 2 2K 2 2 2 N 7

1 Unscrew the motor cover mounting bolts and remove the motor cover from the machine.
2. The grease nipple located behind of the scroll (Fig. 52).
3 Use grease gun to pour grease (Fig. 53).

Scroll

Grease Gun

(52) (53)

7 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com
8 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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Disposal
9.1 Metal, electrical and electronic parts

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.
For EU countries only:
Do not dispose of electric tools with domestic waste. In accordance with European
E Directive 2012/19/EC on waste electrical and electronic equipment and its implementa-
tion as national law, electric tools that are no longer serviceable must be collected
= | separately and utilised for environmentally compatible recycling.

9.2 Qils and lubricants

Only specialist companies are authorised to dispose of old oils.

Old oils and contaminated oils must be stored and disposed of in sealed, oil-resistant containers
(metal drums).

Defective electrical appliances and machines that cannot be repaired must be opened and
cleaned to remove the remaining oil.

Qil troughs must be cleaned so that there are no traces of oil. No oils (even very small amounts)
may be allowed to enter the ground!

\(ROTHENBERGER ENGLISH
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Pictogrammes contenus dans ce document:

Attention!
Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour

Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
®

'environnement.

= Nécessité d’exécuter une action

1 Consignes de sécurité

1.1

Utilisation conforme aux dispositions

Le machine de filetage SUPERTRONIC 3 SE et 4 SE ne doivent étre utilisées que pour couper,
fabriquer et ébarber des filetages conformément au chapitre 2, «Caractéristiques techniques»!
Le machine de filetage SUPERTRONIC 3 SE et 4 SE doivent fonctionner uniqguement avec des
cages de filieres et avec des filieres adaptées, controlées et recommandées par ROTHENBER-
GER Werkzeuge GmbH, conformément au chapitre 2 «Caractéristiques techniques»!
L’interrupteur de sécurité a pédale fourni porte le label GS de la caisse professionnelle
d’assurance accidents et est obligatoire pour utiliser la machine en République fédérale
d’Allemagne!

Ne jamais effectuer de modifications techniques ou de construction a la machine de file-
tage et aux accessoires!

= Expiration de l'autorisation d’exploitation ainsi que risque d’accident et de blessure!

Pour se protéger contre I’électrocution, les blessures et le risque d’incendie, des me-
sures de protection fondamentales doivent étre prises en compte et respectées!

Lisez attentivement ces indications avant d’utiliser la machine! Conservez toujours les
régles de sécurité a portée de main!

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION! Veuillez observer les mesures de sécurité suivantes afin d'éviter les
électrocutions et les dangers de blessures ou d'incendies pendant I'utilisation des
outils électriques.

Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser cet outil électrique et conservez-les soigneu-
sement.

Entretien et maintenance:

1

2

Nettoyage, entretien et graissage réguliers. Débranchez avant tous les réglages, les tra-
vaux de maintenance ou les réparations.

Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées utili-
sant des piéeces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil a
long terme.

Travaux sécurisés:

1

2
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Maintenez I'espace de travail en ordre. Le désordre dans I'espace de travail peut provo-
quer des accidents.

Tenez compte des influences de I'environnement. N'exposez pas votre outil électrique a
la pluie. N'utilisez pas votre outil électrique dans un environnement humide ou mouillé. As-
surez un bon éclairage a votre espace de travail. N'utilisez pas votre outil électrique a des
endroits soumis a des risques d'incendie ou d'explosion.

Protégez-vous d'une électrocution. Evitez les contacts corporels avec des parties mises a
terre (par. ex. tubes, radiateurs, cuisinieres électriques, appareils de refroidissement).

Ne laissez pas d'autres personnes s'approcher. Interdisez a d'autres personnes, aux en-
fants en particulier, de toucher I'outil électrique ou le cable. Maintenez-les a distance de
I'espace de travail.

FRANCAIS
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Rangez I'outil électrique inutilisé dans un endroit protégé. Les outils électriques inutili-
sés doivent étre déposés dans un endroit sec, surélevé et fermé, hors de portée des en-
fants.

Ne surchargez pas votre outil électrique. Le travail est plus sir et plus facile dans la zone
de puissance.

Utilisez I'outil électrique adéquat. N'utilisez pas une machine a faible puissance pour des
travaux lourds. N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Par exemple,
n'utilisez pas de scie circulaire manuelle pour couper des troncs d'arbres ou des blches.
Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements larges ou de bijou, ils pour-
raient étre saisis par les pieces mobiles. Des chaussures antidérapantes sont recomman-
dées pour les travaux effectués en plein air. Mettez vos cheveux dans un filet.

Utilisez I'équipement de protection. Portez des lunettes de sécurité. Portez un masque
respiratoire pendant les travaux provoquant de la poussiere.

Raccordez le dispositif d'aspiration. Au cas ou des raccords pour les dispositifs d'aspira-
tion et de collection sont disponibles, vérifiez qu'ils sont bien branchés et correctement utili-
sés.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Ne tirez pas sur le cable
pour débrancher I'appareil. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes tran-
chantes.

Assurez la piéce usinée. Utilisez le dispositif de tension ou un étau a vis afin de maintenir
la piece usinée. Elle est maintenue plus slrement qu'a la main.

Evitez les positions corporelles anormales. Veillez 4 vous assurer une position s(ire et
gardez toujours I'équilibre.

Soignez minutieusement vos outils. Maintenez les outils de coupes propres et tranchants
afin de vous faciliter le travail. Suivez les consignes pour le graissage et le changement
d'outil. Contrélez régulierement les conduites de raccordement des outils électriques et
faites les réparer par un professionnel agréé en cas de détérioration. Controlez réguliére-
ment les rallonges et remplacez-les en cas de détériorations. Maintenez la poignée séche,
propre et exempte de graisse ou d'huile.

Retirez la fiche de la prise de courant. Lorsque vous n'utilisez pas I'outil électrique, avant
I'entretien ou lors du changement d'outils comme la scie, la perceuse, la fraise.

Ne laissez pas la clé d'outil a I'intérieur. Vérifiez que la clé et I'outil de réglage soient reti-
rés avant la mise en marche.

Evitez les mises en marche involontaire. Assurez-vous que l'interrupteur est éteint lors-
que vous insérez la fiche dans la prise.

Utilisez la rallonge lors de travaux a I'extérieur. Utilisez uniquement des rallonges homo-
loguées et marquées en conséquence pour les travaux a l'air libre.

Soyez attentif. Soyez concentré sur votre travail. Faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez. N'utilisez aucun outil électrique si vous n'étes pas concentré.

Vérifiez le bon état de I'outil électrique. Avant de continuer a utiliser 'outil électrique, véri-
fiez soigneusement les dispositifs de sécurité ou les piéces légérement endommagées et
assurez-vous que le fonctionnement est impeccable et adéquat. Vérifiez que les parties mo-
biles fonctionnent de maniére impeccable et ne coincent pas ainsi que le parfait état des
pieces. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions
afin de garantir un fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

Les pieces et les dispositifs de sécurité endommagés doivent étre réparés ou changés par
un atelier agréé, a moins que le mode d'emploi donne d'autres consignes. Les interrupteurs
endommagés doivent étre remplacés dans un atelier pour notre clientéle.

N'utilisez pas un outil électrique qui ne peut étre mis en marche ou arrété.

Attention. L'utilisation d'autres outils et accessoires peut provoquer des blessures.

Faites réparer les outils électriques par un électricien qualifié. Cet outil électrique cor-
respond aux dispositions de sécurités applicables. Les réparations doivent uniquement étre
effectuées par un électricien qualifié et avec les pieces de rechange originales ; dans le cas
contraire, cela pourrait provoquer des accidents.

\ROTHENBERGER
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1.3 Instructions de sécurité

Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile, etc.). Les sols
glissants sont sources d’accidents.

Limiter ou barrer I'acceés afin de disposer d’un espace libre d’'un métre au moins par rap-
port a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine. La limitation ou le barrage de
I'accés de la zone de travail réduit le risque de s’accrocher.

Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en hauteur. Ne pas
toucher la fiche ou la machine avec des mains humides. Ces mesures de sécurité réduisent
le risque d'une décharge électrique.

Ecarter les mains des tubes et des raccords/appareils de robinetterie en rotation. Mettre
la machine hors tension avant de nettoyer les filetages de tube ou de visser des rac-
cords/appareils de robinetterie. Attendre jusqu'a ce que la machine soit entiérement im-
mobilisée avant de toucher le tube. Ceci réduit le risque de s'accrocher aux piéces en rota-
tion.

Dans le cas ou il s’avere nécessaire de remplacer le cable d’alimentation, confiez le remplace-
ment 8 ROTHENBERGER ou une station de Service Aprés-Vente agréée pour outillage RO-
THENBERGER afin de ne pas compromettre la sécurité.

Ne jamais mettre les doigts, le visage, les cheveux ou d’autres parties du corps ainsi que des
vétements dans la zone de travail et d’action de piéces rotatives (piece a usiner, mandrin de
serrage excentrique, mandrin de serrage concentrique)! Ne pas porter de bijoux (bagues,
chaines)! Risque de blessure et d’accident!

En cas de défaillances (odeur inhabituelle, vibrations, bruits inhabituels) pendant le travail avec
SUPERTRONIC 3/4SE, actionner absolument sans attendre I'interrupteur a pédale de sécurité
et commuter la machine en ARRET D’'URGENCE!

Pendant le fonctionnement de la machine, il est interdit d’appliquer du chanvre, de tenir les
piéces a usiner a la main et d’effectuer des travaux semblables, de monter et de démonter des
pieces comme des filtres, des soupapes, des trongons de tubes etc.!

Porter des vétements de protection! Porter une protection du visage contre les copeaux qui vo-
lent, les projections d’huile de filetage ainsi que d’éventuelles vapeurs toxiques de gaz chloré
(issues de la combustion d’huile de filetage sur des surfaces d’outils ou de piéces a usiner
chaudes)! Porter un bonnet de protection qui couvre et protege les cheveux longs! Porter des
gants de protection lors du remplacement des filieres, de la molette de coupe du coupe-tubes et
de I'ébarbeuse de tubes! Risque de coupures! Porter des gants de protection lors du remplace-
ment de I'outil et de la piece a usiner! Les filets et les filieres se réchauffent lors du filetage! Por-
ter des chaussures de sécurité! Risque de blessure (glissade) sur de I'huile de filetage qui a pu
s’écouler! Risque de blessure émanant de piéces de la machine humides, glissantes et, éven-
tuellement, pouvant glisser des mains lors du changement d’outil!

Ne pas éliminer les copeaux de métal a l'aide d’air comprimé! Risque de blessure des yeux ainsi
que de perte de la vue!

Lors de I'utilisation a I'intérieur (locaux fermés), assurer une aération suffisante! La température
ambiante admissible se situe entre 0 °C et 40 °C!

Avant de remplacer les cages de filieres, la molette de coupe et I'ébarbeur de tubes, déconnec-
ter absolument la machine et la débrancher (fonctionnement sans courant)! Aprés la décon-
nexion, la machine continue a fonctionner pendant un certain temps avant de s’arréter comple-
tement. Ne toucher aucune piéce avant que la machine soit completement arrétée et débran-
chée!

Effectuer un essai de pression sur les tubes filetés, afin de s’assurer qu’il ne pourra pas y avoir
de fuite de gaz ou d’eau aprés le montage des tubes!

Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais modifier la
fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils a bran-
chement de terre. Des fiches non modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de choc
électrique.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les lames etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail et du travail a réaliser. L'utilisation de
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I'outil électrique pour des opérations différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

Respectez les instructions liées & I'utilisation correcte de cette machine. Ne I'utilisez pas a
d'autres fins que pour percer des trous ou pour tourner des manivelles.

Sécurisez la machine sur un établi ou un support. Soutenez les longs tubes lourds a l'aide de
porte-tubes.

Pendant I'utilisation de la machine, tenez-vous du c6té ou se trouve l'interrupteur SENS DE
ROTATION ARRIERE/ETEINT/AVANT ou SENS DE ROTATION AVANT/ARRIERE.

Maintenez les caches en place. Ne faites pas fonctionner la machine si les caches ne sont pas
en place.

N'utilisez pas la machine si l'interrupteur a pédale est cassé ou manquant.

Installation ou fixation de I'outil électrique en position stable telle que préconisée pour les outils
électriques pouvant étre montés sur support ou ancrés au sol.

Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent seéches, propres et dépour-
vues d'huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces de préhension glissantes rendent
impossibles la manipulation et le contréle en toute sécurité de l'outil dans les situations inatten-
dues.

2 Données techniques
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Performance de coupe BSPT R/ NPT ...... 1/2°- 3" L1720 - 40

Filet extérieur...........ccoovviiiiiinie, 3/8" - 2" 3/8" -2

Matériau de Coupe ........ccovvrreenericiecnncns Acier, acier inoxydable .Acier, acier inoxydable

Vitesse en dessous de la charge nulle..... 33 min™ (rpm)............... 22/50 min™" (rpm)

Moteur universel monophasé................... 1700 Wi 1750 W

FréQquence .......cccoceeveiiiieeiiieec e 50/60 Hz........ccovvviennen. 50/60 Hz

Dimensions (LxIxh, mm) ........cccocvennneen. 650x480x420................ 750x540x480

Poids (sans accessoires) .........cccocveeueens 3 e 105 kg

Cage de filiere (standard) ..........cccceveeneen. 1/2¢- 2, 2" 3*

Cage de filiére (automatique).. L 172020 2.4/2% 3120 20, 2.1/20- 4

Fili@res....coooviiiiiiii i, 1/2% - 3/4%, 1 - 2¢ 1/2% - 3/4%, 1% - 2%,
2.1/2° - 3" 2.1/2 - 4*

Niveau de pression acoustique (Lpa | Kpa) 85| 3 dB (A) ccovvenneenns 853 dB (A)

Niveau d’intensité acoustique (Lwa | Kwa). 96 | 3 dB (A) 96 | 3dB (A)

Pendant le travail le niveau de bruit peut dépasser 85 dB (A). Porter un casque de protection
acoustique! Les valeurs mesurées sont déterminées conformément a la norme EN 61029-1.
Valeur totale des vibrations (m/s?)............ <25|K=15. e <25|K=15

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d’utilisation a été mesuré conformément a
la norme EN 61029 et peut étre utilisé pour une comparaison d’outils électroportatifs. Il est éga-
lement approprié pour une estimation préliminaire de la charge vibratoire.
Le niveau d’oscillation correspond aux utilisations principals de I'outil électroportatif. Si
A I'outil électrique est néanmoins utilisé pour d’autres applications, avec différents acces-
soires ou d’autres outils de travail ou s’il est mal entretenu, le niveau d’'oscillation peut
étre différent. Ceci peut augmenter considérablement la charge vibratoire pendant toute la durée
de travail.
Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il est recommandé de prendre aussi en
considération les périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou en fonctionnement, mais
pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement la charge vibratoire pendant toute la
durée de travail.
Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour protéger I'utilisateur des effets des
vibrations, telles que par exemple : Entretien de I'outil électrique et des outils de travail, mainte-
nir les mains chaudes, organisation des operations de travail.
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3 Fonctionnement de I'appareil

3.1 Vue d’ensemble A
1 Coupe-tubes 11 PoignéeenT
2 Filieres 12 Cheville de sélection (argent)
3 Ebarbeur interne 13  Cheville de sélection (noire)
4 Chariot porte-outil 14  Réglage de la longueur de filetage
5 Vis de vidange d’huile 15  Corps a profil
6 Volant manuel d’avance 16  Cheville a profil
7 Disjoncteur de déclencheur a maximum 17  Levier de blocage corps
d’intensité
7a  Commutateur de transmission (seule- 18 Levier de blocage de la téte de
ment 4SE) serrage
8 Mandrin de serrage concentrique 19 Came
9 Mandrin de serrage excentrique 20 Bloc de sélection
10 Cage de filiere
3.2 Description du fonctionnement

Sur la machine a fileter SUPERTRONIC 3 SE et 4 SE, des filetages sont coupés et/ou tournés.
La machine est composée :

d’un moteur d’entrainement qui fait tourner le mandrin de serrage concentrique
d’'un mandrin de serrage excentrique pour maintenir la piéce a usiner en place
d’un coupe-tubes pour la coupe a la longueur de la piéce a usiner

d’un ébarbeur interne

d’une cage de filiére pour doter la piece a usiner d’un filetage

d’une pompe a huile qui assure la lubrification et le refroidissement avec de I'huile de file-
tage

d’un chariot porte-outil a guidage bilatéral avec avance a crémaillere

d’un bac de récupération de copeaux et d’huile

d’un interrupteur de sécurité a pédale

d’une limitation de la marche par inertie.

4 Préparatifs pour le fonctionnement

4.1

Transport de la machine de filetage

des efforts excessifs.

f Pliez les genoux quand vous soulevez la machine, afin de protéger votre dos contre
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Poids > 35 kg - 2 personnes!

Fixer le chariot porte-outil de maniere a ce qu'’il ne puisse pas bouger pendant le transport
de la machine ! Tenir la machine par le bas pour la soulever! Ne pas tenir la machine au
niveau du mandrin de serrage concentrique ou de I'ébarbeur interne pour la porter!

Si la machine est transportée remplie de restes d’huile de filetage, il est possible que
I'huile gicle en raison de vibrations et salisse les vétements!

La machine est glissante car souillée par de I'huile de filetage! Veillez a ce que qu’elle ne
vous glisse pas des mains en la soulevant!
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4.2 Mise en place de la machine

Placer la machine a un endroit exempt d’humidité! Placer
la machine sur une surface plane sans interstices ou bien
sur un établi plan! Le c6té du mandrin de serrage concen-
trique doit étre surélevé par rapport a d’autres parties de Plus

la machine, afin que de I'huile de filetage ne puisse pas 4
s’écouler sur le tube usiné et salir le plancher! 1 a7 I

é Si on n’a pas une bonne vue d’ensemble de la zone dangereuse formée par la machine

10

i

et la piece a usiner en rotation, les piéces a usiner en rotation devront par ex. étre
raccourcis ou la zone dangereuse devra étre protégée par des barrieres ou es postes
d’avertissement! Les équipements de protection devront étre mis en place et/ou fixés
de maniére fiable! Si des appuis sont utilisés a cet effet, ils devront étre réglables en
hauteur tout en restant stables et disponibles en quantité suffi sante!

4.3 Raccordement électrique de la machine

Ne placer ni la machine ni des piéces a usiner sur le cable de raccordement! Il pourrait
étre endommagé et constituer alors un risque d’électrocution!

mouillées ! Risque d’électrocution!

La tension indiquée sur la plaque signalétique de la machine doit absolument coinci der
avec celle de la source de courant | Sinon la machine pourrait chauffer, dégager de la
fumée, prendre feu et étre endommagée!

Lors du raccordement de la machine au réseau, toujours veiller & ce que le commutateur
soit placé sur « ARRET » ! Sinon la machine risque de démarrer sans que vous le remar-
quiez et sans surveillance lors du raccordement au réseau!

Le déclencheur intégré a maximum d'intensité arréte automatiquement la machine en cas
de surcharge ou de fluctuations du courant ! Une nouvelle connexion n’est possible qu’au
bout d’'une minute!

Utilisez des cables de rallonge HO7 RN 3 x 1,5 mm2 ! La longueur du cable ne de-vrait
pas dépasser 30 m!

[ ]
' Ne toucher sous aucun prétexte la fiche de secteur et le cable de réseau avec des mains
[ ]
[ ]

4.4 Das Gewindeschneidol

Pour couper, utilisez I'huile de filetage haute performance ROTHENBERGER réf. 65010.
Cette huile ne convient pas pour la coupe de conduites d’eau potable!

Le fluide de filetage haut performant ROTHENBERGER, réf. 65015, peut étre utilisé comme al-
ternative. Ce fluide convient pour la coupe de toutes les conduites (y compris les conduites
d’eau potable).

é Conserver les huiles de filetage hors de portée des enfants!

mélange a de I'eau, elle prend une couleur blanche laiteuse, sa qualité est altérée et le
filetage coupé est de plus mauvaise qualité ! Il est alors recommandé de changer d’huile!

Eviter I'exposition directe au soleil et stocker I'huile dans un endroit sombre!

Bien refermer le récipient d’huile aprés utilisation, afin d’'empécher la pénétration
d’'impuretés et d’eau!

' Ne pas diluer I'huile de filetage ou la mélanger a d’autres huiles ! Si I'huile de filetage se
[ ]
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f PERSONNES ALLERGIQUES ATTENTION!

En cas de contact avec la peau, I'huile de filetage peut entrainer des irritations de la
peau, des inflammations et des réactions allergiques! Lorsque vous manipulez I'huile,
portez des vétements de protection et/ou couvrez les zones de peau a risque ! Si votre
peau entre en contact avec I'huile, lavez-la immédiatement avec de I'eau du robinet et
du savon! Si I'huile de filetage brile sur des surfaces chaudes de la piéce a usiner
et/ou des outils, des vapeurs ou des gaz toxiques peuvent se dégager (par ex. du gaz
chloré lors de la combustion d’huile rouge)! Si vous avez inhalé par inadvertance ces
brouillards d’huile, rendez-vous immédiatement a I'air libre et consultez aussitot un
médecin!

4.5 Contréle de I’huile de filetage

Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
déconnecter absolument cette derniére et la débrancher (fonctionnement sans courant)!

= Tournez la poignée rotative dans le sens des aiguilles pour
déplacer le chariot porteoutil vers le mandrin de serrage
excentrique.
Versez sur le c6té droit de la machine I'huile de filetage
fournie jusqu’au niveau du tissu métallique a tamis.
Veillez a ce que la machine soit encore déconnectée et
rebranchezla.
Connectez la machine et assurez-vous que I'huile de
filetage coule de la cage de fi liere vers les fi lieres. Si la
bonne quantité d’huile n’est pas fournie, réglezla avec la vis
de réglage d’huile.

églage de la quantité d’huile de filetage fournie

Poignée rotative

déconnecter absolument cette derniere et la débrancher (fonctionnement sans cou-

f Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
rant)!

Assurez-vous que le réservoir d’huile est rempli jusqu’au
niveau du tissu métallique a tamis.

Si la quantité d’huile de filetage qui passe par la cage de
filiere n'est pas conforme aux besoins, la quantité fournie
doit étre réglée a I'aide de la vis de réglage d’huile.

Desserrez le contre-écrou de la vis de réglage d’huile.

La quantité d’huile fournie est augmentée en tournant la
vis de réglage d’huile dans le sens des aiguilles d’'une
montre, elle diminue si on la tourne dans le sens contraire
de celui des aiguilles d’'une montre.

= Serrez bien le contre-écrou apres le réglage.
4.7 Vidange de I’huile

é Respectez aussi absolument les prescriptions de

L7

sécurité et d’élimination des déchets du chapitre 9!

= Vis de vidange d'huile
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5 Fonctionnement et manipulation de la machine de filetage

5.1 Serrage des piéces a usiner B

entrainer 'endommagement du mandrin de serrage excentrique ainsi que de la machine!
Un écart d’au moins 70 mm doit donc étre respecté entre le filetage coupé sur la piece a
usiner et le mandrin de serrage excentrique!

' Le chariot porte-outil peut toucher le cadre avant que le filetage soit terminé, ce qui peut
[ ]

70 mm

Mandrin de serrage

Rabattez le coupe-tubes et la cage de filiére vers le haut de maniére a ce qu’ils ne génent
pas et placez I'ébarbeur interne au dos.
Insérez la piece a usiner par le c6té du mandrin de serrage concentrique (fig. 1) et serrez le
mandrin de serrage concentrique (fig. 2).
Maintenez la piéce a usiner sur le c6té du mandrin de serrage excentrique (9) avec la main
droite et serrez-la petit a petit avec le mandrin de serrage excentrique (fig. 3).
Assurez-vous que les trois machoires de serrage sont en contact avec la piéce a usiner.
Si les trois méachoires de serrage ne sont pas vraiment en contact avec la piéce a usiner,
cette derniere va osciller et ni la coupe ni le filetage ne pourront étre effectués correcte-
ment!
= Fixez la piece a usiner avec élan et serrez-la bien fort.
' Pour les tubes longs ou lourds, utiliser absolument le support pour tube, réf. 56047, afin
d’éviter toute oscillation ou distorsion de la piece a usiner pendant le tournage, ainsi que
pour empécher que la machine se renverse en raison du poids de la piéce a usiner !
Sinon la piéce a usiner et la machine pourraient devenir instables!

L 2 T 7

5.2 Coupe des piéces a usiner avec le coupe-tubes

Ne touchez pas la surface de coupe avec les mains nues, étant donné qu’elle est
chaude et a arétes vives ! Risque de blessure et de brilure!

Si la poignée du coupe-tubes est tournée en utilisant la force, la surface de coupe du tube
prend une forme ovale qui rend un filetage correct impossible! Pour cette raison, déplacez
la poignée du coupe-tubes d’'une demi-rotation par rotation compléte du tube!
= Rabattez le coupe-tubes vers le haut pour qu’il ne vous géne pas. Tournez le volant a main

d’avance afin de mettre le coupe-tubes dans la position nécessaire pour couper la piece a

usiner.

Déplacez le coupe-tubes vers le bas sur la piece a usiner puis actionner le commutateur

MARCHE et/ou l'interrupteur a pédale.

Tournez vigoureusement la poignée du coupe-tubes dans le sens des aiguilles d’'une montre

et commencez a couper la piece a usiner.

Faites a nouveau pivoter le coupe-tubes vers le haut et remettez-le dans sa position initiale.
Ne collectez pas les tubes coupés dans la cavité. Sortez-les de la cavité aussitot aprés la
fin de la coupe!

5.3 Alésage des piéces a usiner D

La pointe coupante de I'ébarbeur interne est tres acérée | Ne la touchez pas avec les
mains nues ! Risque de coupures et de blessures!

= Tirez I'ébarbeur interne vers vous.
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= Tournez le volant a main d’avance dans le sens des aiguilles pour approcher la lame de
I'alésoir de la face du tube en rotation.

= Continuez a tourner la poignée de rotation, pour aléser appuyez légerement la lame de
I'alésoir contre I'intérieur du tube

5.4 Démontage et montage des filieres du ou dans la cage de filiere

Portez des gants de protection afin d’éviter de vous couper les mains sur les cages de
filiere!
5.4.1 Cage de filiere automatique

Démontage:
=> Tirez le levier de blocage en direction “A”.
= Ouvrez la cheville de sélection (couleur argent) dans le bloc de sélection.
= Retirez la cage de filiere et retirez les filieres n° 1 - 4 (4SE : n° 1 —5) par le bas.
Montage:
= Tirez le levier de blocage en direction “A” pour ouvrir les filieres.
Ouvrez la cheville de sélection (couleur argent) dans le bloc de sélection.

>
= Mettez les filieres portant le méme numéro que la cage de filiere correspondante en place et
faites-la s’enclencher de maniére audible.
= Glissez la plague de came vers C jusqu'a ce qu'un bruit de clic soit entendu par le levier de
verrouillage.
= Assurez-vous que les chiffres indiqués sur la cage de filiere et sur les filiéres sont du méme
coté.
Un filetage de précision n’est possible que si le chiffre
indiqué sur la fente de la filiere coincide avec le numéro
indiqué sur la filiere!
Aprés le remplacement, contréler que les filieres sont bien
fixées | Apres le changement ou le remplacement, controler
que la cage de filiere est bien bloquée dans le chariot
porte-outil!
5.4.2 Cage de filiere standard

Démontage:

= Desserrez le porte-filiere, amenez la coulisse (2) dans la position la plus basse, serrez le
porte-filiere et rabattez le levier prévu pour I'ouverture et la fermeture (3) vers le haut pour
retirer les filieres.

= Retirez la cage de filiére et retirez les filiéres n° 1 - 4 (4SE : n° 1 — 5) par le bas..

Montage:
= Desserrez le porte-filiere (1), amenez la coulisse (2) dans la position la plus basse, serrez le
porte-filiere et rabattez le levier prévu pour I'ouverture et la fermeture (3) vers le haut pour
retirer les filieres.
= Mettez les filieres portant le méme numéro que la cage de filiere correspondante en place et
faites-la s’enclencher de maniére audible.
= Assurez-vous que les chiffres indiqués sur la cage de filiere et sur les filiéres sont du méme
coté.
Rabattez le levier prévu pour I'ouverture et la fermeture (3) vers le haut pour retirer les fi-
lieres.
Un filetage de précision n’est possible que si le chiffre indiqué sur la fente de la filiere
coincide avec le numéro indiqué sur la filiere!

5.5 Démontage et montage de la cage de filiere du chariot longitudinal

= Soulevez la cage de filiere a mi-hauteur.
= Amenez la cage de filiére en diagonale et retirez-la.
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= La cage de filiere ne peut étre démontée ou montée dans la machine que lorsqu’elle est pa-
ralléle au c6té plat de la cheville de cage de filiere.

Cage de filiere

Cheville de
cage de filiere

5.6 Modification de la taille de filetage F

Cage de filiere automatigue:

= Assurez-vous que la cage de filiére repose sur le chariot porte-outil et que les filieres cor-
respondent a la taille du filetage.

= Mettez la cheville de sélection de la taille requise dans le bloc de sélection.
= Lataille est indiquée sur chaque bloc de sélection.
Pour la cage de filiére standard:

=> Ajustez le dispositif de lecture de la coulisse (2) a la graduation prescrite sur la plaque de
graduation (4).
5.7 La coupe de filetages G

= En cas de danger, appuyez a fond sur la pédale de l'interrupteur de sécurité a pédale. La
machine s’arréte alors.

= Pour faire redémarrer la machine, appuyez sur le bouton de libération placé latéralement
prés de l'interrupteur de sécurité a pédale.

Pour garantir des filetages coupés avec précision, veuillez respecter les indications suivantes:

' Utiliser uniquement du matériau de tube en parfait état pour le filetage! Si des tubes
déformés et/ou coupés en biais sont utilisés, la coupe de filetages conformes aux normes

ne sera pas possible! Utilisez la cage de filiere adaptée a la taille du filetage et les filieres

correspondantes! Fixez correctement la cage de filiére sur le chariot porte-outil! Ne posez

pas la cage de filiere directement sur le sol sans protection et traitez-la avec précauton!

Assurez-vous que I'huile de filetage coule bien sur les filieres!

Pour la cage de filiere automatique:

=> Faites descendre la cage de filiere et mettez la poignée en T en place, cette derniére étant

complétement enfoncée en direction "B" jusqu’a ce que les filieres s’enclenchent en position

de travail.

Connectez la machine avec l'interrupteur a pédale, tournez la poignée dans le sens des ai-

guilles de celui des aiguilles d’'une montre de maniére a ce que les filieres appuient sur la

piéce a usiner.

= Lachez la poignée rotative lorsque deux ou trois pas de filetage ont été coupés.

= Les filieres s’ouvrent automatiquement via un levier de butée de chariotage quand la coupe
du filetage est achevée.

= Déconnectez la machine en enlevant le pied de l'interrupteur de sécurité a pédale.
Extraction de la piéce usinée (2 1/2" a 4 seulement) :

v

= Pour fileter un tube de grand diametre sous une faible
tension, la cheville de filetage (1, noire) a 2 étapes doit
d’abord étre utilisée pour le filetage (taraudage), ensuite la
cheville de sélection (2, couleur argent) doit étre utilisée
pour la coupe de filetages standards (taraudage final).
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Pour la cage de filiere standard:

= Faites descendre la cage de filiére et rabattez le levier prévu pour I'ouverture et la fermeture
(3) vers le bas.

= Connectez la machine avec l'interrupteur a pédale, tournez la poignée rotative dans le sens

contraire de celui des aiguilles d'une montre de maniere a ce que les filieres appuient sur la

piéce a usiner.

Lachez la poignée rotative lorsque deux ou trois pas de filetage ont été coupés.

Rabattez lentement le levier prévu pour 'ouverture et la fermeture (3) de la machine vers le

haut lorsque la quantité souhaitée de filetages a été coupée, afi n d’achever la coupe en ou-

vrant lentement les filiéres.

>
>

Si les filieres sont ouvertes brusquement, il pourra y avoir des dénivelés dans le dernier
morceau du filetage, si bien que ce dernier sera défectueux!

La longueur de filetage a déja été réglée par le fabricant dans le cadre de la longueur standard
mais elle peut étre modifiée en cas de besoin.

= Tirez le levier de blocage vers la direction A pour
ouvrir la cage de filiere. i
= Desserrer I'écrou de blocage et tourner la vis de A
réglage dans le sens des aiguilles d'une montre en bl
fonction de la longueur de filetage requise. wal
= Le virage a droite rend la longueur du filet plus longue
et la rotation a gauche la rend plus courte. La lon-
gueur du fil sera ajustée d'environ 2,5 mm d'une rota-
tion..
= Apres le réglage, serrer I'écrou de blocage.

Extraction de la piéce usinée (cage de filiere automatique seulement

= Desserrez la vis de bloc vis de bloc qui fixe le bloc de
sélection sur la came et déplacez le bloc de sélection
pour régler la profondeur de filetage.
= Poussez en direction ,G* pour des filetages plus profonds
et en direction “H* pour des filetages moins profonds. La
profondeur de filetage peut étre modifiée de 1,5 a2 mm
vers le bas ou le haut par graduation.
Fixez le bloc de sélection en serrant la vis de bloc et
commencez le filetage.
Contrblez le tube coupé a I'aide d’un instrument de mesure pour filetages coniques etc. et corri-
gez le réglage si nécessaire.
5.10 Extraction de la piece usinée

ne vous glisse pas des mains lorsque vous la sortez de la machine et a ce qu’elle ne
vous tombe pas sur les pieds!

= Tournez le volant a main d’avance dans le sens contraire de celui des aiguilles d’'une montre
et faites reculer le chariot porte-outil.

= Desserrez le mandrin de serrage excentrique.
= Desserrez le mandrin de serrage concentrique et retirez la piece usinée.
5.11 Nettoyage apres utilisation

f L’huile de filetage rend la piéce a usiner humide et glissante! Veillez bien a ce qu’elle

aux yeux et de perte de la vue ! Les rognures métalliques trés tranchantes ne doivent
pas étre ramassées a la main ! Risque de blessures ! Portez des gants de protection!

= Enlevez les copeaux dispersés sur et autour de la machine.

\ROTHENBERGER
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= Utilisez une brosse métallique pour dégager le mandrin de serrage excentrique, les filieres
de la cage de filiere et I'ébarbeur interne des copeaux et les nettoyer.

= Essuyez I'huile de filetage qui a giclé sur la machine et le poste de travail avec un chiffon.
6 Maintenance et révision

Le remplacement du connecteur ou du cable de raccordement doit toujours étre confié au fabri-
cant de I‘outil électrique ou a son service aprés-vente.
Toutes les machines sont soumises a une usure naturelle lors de leur utilisation. De temps en
temps, elles doivent bénéficier d’'une maintenance et des pieces d'usure doivent étre rempla-
cées.
Seule une station de service aprés-vente agréée ROTHENBERGER est habilitée a effectuer ces
travaux! Vous bénéficiez d’'une garantie complete sur le matériel et la prestation!
Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
déconnecter absolument cette derniere et la débrancher (fonctionnement sans cou-
rant)! Evitez absolument tout démarrage incontr6lé de la machine! Risque de blessure
et d’accident!

6.1 Remplacement de la lame de I’ébarbeur interne

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement ! Risque de
coupures et de blessure!

>

Soulevez le coupe-tubes et la cage de filiere et tirez I'ébarbeur interne vers vous.
Retirez le boulon d’assemblage de ressort de la gorge de la lame de I'alésoir.

La lame de I'alésoir est dégagée quand on tire le support de I'alésoir vers I'avant.
Montez une nouvelle lame d’alésoir.

Remettez le boulon d’assemblage de ressort retiré auparavant dans le trou de la nouvelle
lame d’alésoir.

6.2 Remplacement de la molette de coupe du coupe-tubes

L2 20

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement! Risque de
coupures et de blessure!

= Mettez le coupe-tubes en position verticale et faites descendre la cage de filiére.
= Retirez la goupille par le haut.

= Tenez la molette de coupe et poussez lentement le goujon d’assemblage pour le faire sortir
du cété opposé.

Goujon d’assemblage
de la molette de couple

Retirer la
goupille

Molette de
Goupille coupe

= Enlevez les copeaux, les impuretés, 'huile etc. du goujon et graissez la rainure.

= Mettez une nouvelle molette de coupe dans le porte-couteau et remettez le goujon en place.

= Mettez une nouvelle goupille dans le goujon d’assemblage de la molette de coupe et blo-
quez-le par flexion.

\ROTHENBERGER
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6.3 Remplacement des inserts de machoires de serrage H

= Tournez le mandrin de serrage excentrique et ouvrez-le . Mandrin de serrage

. excentrique

jusgu’a une clé méale coudée pour vis a six pans creux. N

puissent y étre introduits. . ) ‘\1»‘;1
> Desserrez les vis qui servent & fixer les inserts de ma- I S
choires de serrage (fig. 1).
Mettez une baguette fi ne sur le bord supérieur du ressort
et retirez le ressort et la cheville du mandrin de serrage ex-
centrique (fig. 2).
Tirez I'insert de machoires de serrage vers I'avant (fig. 3).
Mettez un nouvel insert de machoire de serrage en place et
poussez-le jusqu’au fond, remplacez le ressort et la cheville
du mandrin de serrage excentrique. Serrez bien la vis.

6.4 Controle quotidien
é Attention! Débrancher la machine avant chaque intervention!

>
>

Contréler que la fiche de réseau, le cable de réseau et le cable de rallonge sont en parfait
état.

Bac d’huile bien rempli.
Nettoyer le réservoir d’huile s’il contient des impuretés.

Contréler I'abrasion éventuelle des filiéres, du coupe-tubes et de I'ébarbeur interne ; rem-
placer les pieces en cas d’abrasion.

Nettoyer les machoires de serrage sales avec une brosse métallique.

Vérifiez que les vis de réglage sont bien serrées ; les resserrer si nécessaire.

Enlever régulierement les impuretés et les copeaux de la machine.

Appliquer de la graisse anticorrosive en cas de mise hors service prolongée.

Lubrification du support de tube! La lubrification doit étre réalisée par du personnel qualifié.
6.5 Lubrifiage de la broche

é Le guidage arriére de la broche doit étre régulierement lubrifié!

D20 20 0 2 2 2 2

1. Devissez les vis de fixation du couvercle du moteur et retirez le couvercle de la machine.
2. Les graisseurs se trouvent derriére le mandrin concentrique (ill. 52).
3. Utilisez le pistolet de graissage pour lubrifier les raccords (ill. 53)

Grease Gun

(52) (53)

7 Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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8 Service a la clientéele

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des pieces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieéces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Elimination des déchets

9.1 Pieces métalliques, électriques et électroniques

Certaines piéces de 'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des pieces non recyclables (par ex. déchets électroniques).
Pour les pays européens uniquement:
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres! Conformément a la
E directive européenne 2012/19/CE relative aux déchets d‘équipements électriques et
électroniques et sa transposition dans la |égislation nationale, les appareils électriques
| ysagés doivent faire I‘'objet d'une collecte sélective ainsi que d‘un recyclage respec-
tueux de I'environnement.

9.2 Huiles et lubrifiants

Pour I'élimination de déchets issus de travaux d’entretien, les prescriptions des autorités compé-
tentes au niveau du Land et du gouvernement fédéral doivent étre respectées!

Elles vous seront fournies par I'autorité locale compétente en matiére d’environnement!

En cas de doute, les déchets issus de travaux d’entretien comme des produits de ringage et de
lavage, des chiffons etc. devront étre éliminés comme des déchets toxiques par I'intermédiaire
des points de collecte communaux!

Les déchets valorisables doivent étre triés par groupes de matériaux et amenés a un recyclage
adapté!

\ROTHENBERGER
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Marcaciones en este documento:

Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.

' Atencion!
e [Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioambientales.

=> Requerimiento de actuar

1 Indicaciones de seguridad

1

1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

iLas roscadoras SUPERTRONIC 3 SE y 4 SE s6lo se deben utilizar para el corte y la desbar-
badura de tubos asi como para la elaboracién de roscas de acuerdo con lo especificado en el
capitulo 2, "Datos técnicos"!

iLas roscadoras SUPERTRONIC 3 SE y 4 SE so6lo se deben utilizar con terrajas partidas y ca-
bezales de roscar adecuados que hayan sido controlados y recomendados por la empresa
ROTHENBERGER de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2, "Datos técnicos"!

El interruptor de pedal de seguridad suministrado dispone de la autorizacion "GS" de la respec-
tiva cooperativa para la prevencién y el seguro de accidentes laborales, la cual es imprescindi-
ble si se quiere explotar la maquina en la Republica Federal de Alemania!

iNunca efectuar modificaciones técnicas o constructivas en la roscadora y en los acce-
sorios!

= jLa autorizacion de funcionamiento caduca!
= jPeligro de accidente y lesion!

Para evitar choques eléctricos, lesiones y peligro de incendio durante el uso de maqui-
nas y herramientas eléctricas se tienen que observar y seguir ciertas medidas de precau-
cion fundamentales! jLea estas indicaciones con mucha atencion antes de poner en mar-
cha la maquina por primera vez! jSiempre tenga las indicaciones de seguridad al alcance
de la mano!

1.2 Indicaciones generales de seguridad
é {ATENCION! En la utilizacién de herramientas eléctricas se observaran las siguien-

tes medidas basicas de seguridad para evitar la electrocucion, lesiones e incendios.

Lea todas las indicaciones antes de utilizar esta herramienta eléctrica y conserve las ad-
vertencias de seguridad en lugar seguro.

Mantenimiento y reparacion:

1

2

Limpieza, mantenimiento y lubricacion periddicas. Antes de realizar ajustes y operacio-
nes de mantenimiento o reparacién desconecte el aparato de la corriente eléctrica.

Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con recam-
bios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

Trabajar de forma segura:

1

2

Mantenga su zona o puesto de trabajo ordenado. El desorden puede ser la causa de un
accidente.

Tenga en cuenta las influencias ambientales. No exponga las herramientas eléctricas a
la lluvia. No utilice las herramientas eléctricas en un entorno himedo o mojado. Procure que
la zona o puesto de trabajo esté bien iluminado. No utilice las herramientas eléctricas donde
exista peligro de incendio o de explosién.

Protéjase contra la electrocucion. Evite tocar, con cuaquier parte del cuerpo, las piezas
puestas a tierra (p. €j., tubos, radiadores, cocinas eléctricas, frigorificos).

Haga que terceras personas se mantengan alejadas. No permita que terceras personas,
especialmente nifos, toquen la herramienta eléctrica o el cable. Haga que se mantengan
alejados de la zona de trabajo.
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Conserve las herramientas eléctricas que no vaya a utilizar en un lugar seguro. Las
herramientas eléctricas que no se vayan a utilizar deben depositarse en un lugar seco, alto
0 que se pueda cerrar con llave, fuera del alcance de los nifios.

No sobresolicite su herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas ofrecen mejores
prestaciones y son mas seguras trabajando dentro de sus margenes de potencia.

Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas de poca potencia para
trabajos que requieran mayor potencia. No utilice la herramienta eléctrica para fines para
los que no ha sido prevista. Utilice, p. ej., una sierra circular de mano para cortar troncos o
lefa.

Lleve ropa adecuada. No se llevara ropa holgada o joyas, podrian quedar atrapadas en las
piezas mdviles. Si se trabaja en el exterior se recomienda llevar calzado antideslizante. Si
tiene el pelo largo, llévelo sujeto y cubierto.

Utilice los equipos de proteccion. Lleve gafas de proteccién. Utilice mascarilla en los tra-
bajos en los que se genere polvo.

Conecte el dispositivo de aspiracion. Si existen conexiones a un dispositivo de aspira-
cién o de recogida de polvo, cerciérese de que estan conectados y de que funcionan co-
rrectamente.

No utilice el cable para fines para los que no se ha previsto. No utilice el cable para
desacoplar el conector de la toma de corriente tirando del mismo. Proteja el cable de altas
temperaturas, del aceite y de bordes cortantes.

Fije la pieza de trabajo de forma segura. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. De este modo estard mas segura que si la sujeta con la
mano.

Evite trabajar en una postura corporal forzada. Procure trabajar en posicién firme y sin
perder el equilibrio en ningdin momento.

Conserve la herramienta debidamente. Mantenga sus herramientas de corte afiladas y
limpias, de este modo trabajara mejor y con mayor seguridad. Siga las indicaciones para la
lubricacion y el cambio de util. Compruebe periédicamente el cable de conexién de la he-
rramienta eléctrica y en caso de detectar dafos, haga que la repare un especialista homo-
logado. Compruebe los cables de prolongacion periédicamente y sustitlyalos cuando resul-
ten danados. Los mangos y asideros deben estar secos, limpios y sin manchas de aceite o
grasa.

Desacople el conector de la toma de corriente. Por ejemplo, cuando no se utilice la he-
rramienta eléctrica, antes de realizar tareas de mantenimiento y al cambiar Gtiles, como
pueden ser hojas de corte, brocas o fresas.

No deje las llaves de la herramienta puestas. Antes de encender la herramienta com-
pruebe que haya retirado la llave y el Gtil de ajuste.

Evite el funcionamiento sin supervision. Asegurese de que el conmutador esta en posi-
cién de apagado al acoplar el conector a la toma de corriente.

Utilice un cable de prolongacién para trabajar en el exterior. En el exterior utilice s6lo
cables homologados y con el distintivo correspondiente para uso en el exterior.

Este siempre atento. Concéntrese en lo que esta haciendo. Realice los trabajos con senti-
do comun. No utilice las herramientas eléctricas si no puede concentrarse en el trabajo.
Compruebe la herramienta eléctrica con respecto a posibles dafios. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica se tendra que comprobar que los dispositivos de proteccion y los
componentes que estén ligeramente dafiados cumplan su funcién correctamente. Com-
pruebe que todas las piezas y componentes moéviles funcionen correctamente, que no se
atascan y que no estén danados. Todas las piezas y componentes tienen que estar correc-
tamente montados y cumplir todos los requisitos que garanticen el funcionamiento correcto
de la herramienta eléctrica.

Los dispositivos de proteccion y los componentes que presenten dafos tienen que ser susti-
tuidos o reparados pertinentemente en un taller especializado homologado, siempre y
cuando no figure lo contrario en las instrucciones de uso. Los conmutadores o interruptores
danados tienen que ser sustituidos en un taller del cliente.
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No utilice las herramientas eléctricas cuyos conmutadores de encendido y apagado no fun-
cionen correctamente.

21 Atencion. Si se utilizan otras herramientas u otros accesorios se corre el riesgo de sufrir le-
siones.

22 Haga reparar sus herramientas eléctricas en talleres de electricidad o por personal
electricista. Esta herramienta eléctrica cumple con las normas de seguridad pertinentes.
Las reparaciones las debe realizar sélo personal electricista, utilizando recambios origina-
les, de lo contrario el usuario corre el riesgo de sufrir o provocar un accidente.

1.3 Instrucciones relativas a la seguridad

Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un suelo resbaladi-
zo es una fuente de accidentes.

Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la pieza de traba-
jo cuando ésta sobresalga de la maquina. La limitacién o restriccién de acceso a la zona de
trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado por la maquina o la pieza de trabajo.

Mantenga todas las conexiones eléctricas secas y alejadas del suelo. No toque el enchu-
fe o la maquina con las manos humedas. Estas medidas de precaucion reducen el riesgo de
descargas eléctricas.

Mantenga las manos alejadas de tubos giratorios o accesorios de prensar/ griferia. Des-
conecte la maquina antes de proceder a la limpieza de roscas de tubo o desenroscar ac-
cesorios de prensar/griferia. Antes de tocar el tubo, espere hasta que la maquina se haya
detenido completamente. Esta manera de proceder disminuye la posibilidad de quedar en-
ganchado en piezas giratorias.

Si es necesario reemplazar el cable de conexién, entonces esto debe ser realizado por ROT-
HENBERGER o por un servicio técnico autorizado para herramientas eléctricas ROTHENBER-
GER, para evitar riesgos de seguridad.

iNunca meter dedos, cara, cabello u otras partes del cuerpo asi como prendas de vestir sueltas
en la zona de trabajo y de peligro de piezas en pleno movimiento de rotacion (pieza a trabajar,
mandril de fijacién, mandril de centrar)! jNo llevar puesta ninguna clase de bisuteria (anillos, ca-
denas)! jPeligro de lesion y accidente!

En caso de averias (olor extrafo, vibraciones, ruidos extrafos) durante el trabajo con la rosca-
dora SUPERTRONIC 3/4SE siempre accionar el interruptor de pedal de seguridad para efectuar
una PARADA DE EMERGENCIA de la maquina!

iCuando la maquina esta en funcionamiento, esta terminantemente prohibido aplicar cafiamo en
las roscas, sujetar las piezas a trabajar con la mano y cosas por el estilo, montar y desmontar
piezas como filtros, valvulas, secciones de tubos, etc.!

iSiempre vestir un traje protector! jUtilizar una mascara protectora contra el impacto de virutas,
las salpicaduras de aceite para corte asi como contra una eventual produccién de gas cloro ve-
nenoso (a causa de la quemadura de aceite para cortar metales en superficies de herramientas
0 piezas a trabajar sumamente calientes)! jPonerse una redecilla para el pelo que cubra y pro-
teja el pelo largo de la persona! jUtilizar guantes de proteccion al cambiar las terrajas partidas,
la cuchilla pindn del cortatubos y del desbarbador de tubos! jPeligro de cortadura! jUtilizar
guantes de proteccién al cambiar la herramienta y la pieza a trabajar! jLas roscas y las terrajas
partidas se calientan enormemente durante el proceso de roscado! jPonerse zapatos de pro-
teccion! jPeligro de lesion a causa de resbalones sobre aceite para cortar metales derramado!
iPeligro de lesién a través de piezas humedas y resbaladizas que se escurren o escapan al
efectuar un cambio de herramienta!

iNo eliminar virutas de metal con ayuda de aire comprimido! jPeligro de lesionarse los ojos y de
perder la vistal

iEncargarse de que haya suficiente ventilacién al trabajar en el interior (en lugares cerrados)!
jLa temperatura ambiente admisible oscila entre 0 °C y 40 °C!

jAntes de cambiar los cabezales de roscar, la cuchilla pifidn y el desbarbador, siempre desco-
nectar la maquina y sacar el enchufe de red (funcionamiento desenergizado)! jDespués de
apagar la maquina, ésta aun sigue en movimiento un determinado tiempo (tiempo de segui-
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miento o de marcha en inercia) hasta detenerse por completo! jNo tocar ninguna pieza hasta
que la maquina se haya detenido por completo y se haya desenchufado el enchufe de red!
jRealizar un ensayo de presion en los tubos provistos de roscas nuevas para asegurarse de
que no se escape gas 0 agua después del montaje de los tubos!

El enchufe de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe en forma alguna. No emplear adaptadores en he-
rramientas eléctricas dotadas con una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecuados
a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctrica.

Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, Utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de trabajo y la tarea a realizar. El uso de herramien-
tas eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los que han sido concebidas puede re-
sultar peligroso.

Siga las instrucciones sobre el uso correcto de esta maquina. No la use para otras finalidades
que no sean taladrar orificios o girar cabrestantes.

Fije la maquina a un banco o a un soporte. Sostenga los tubos pesados con soportes para tu-
bos.

Cuando haga funcionar la maquina, permanezca del lado en que se encuentra el interruptor de
RETROCESO/APAGADO/AVANCE o AVANCE/RETROCESO.

Mantenga las cubiertas en su lugar. No haga funcionar la maquina con las cubiertas extraidas.
No use esta maquina si el conmutador de pedal esta roto o si no lo tiene.

Instale o fije la herramienta eléctrica en una posicién estable y apropiada para las herramientas
eléctricas que pueden montarse sobre un soporte o fijarse al suelo.

Mantenga las empunaduras y las superficies de las empufhaduras secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empunaduras y las superficies de las empufaduras resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

2 Datos técnicos

SUPERTRONIC 3SE = SUPERTRONIC 4 SE

Capacidad de corte BSPT R/ NPT
Rosca de tornillo.........ccceeeieeeiiieene
Material de corte........ooccvvveveeeeeicinnnnns
Velocidad sin carga (carga cero)........
Motor universal monofasico ...............
Frecuencia.......ccccceeveveeeeeeeeeciiieeenn
Medidas (LG. x AN. x ALT, mm) ........
Peso (sin accesorios) .
Cabezal de roscar.....c.ccoeeevveveeeeeennnnes

Cabezal de roscar automatico ........... 1/2%- 2%, 2.1/2" 3" ............ 1/2¢- 2%, 2.1/2"- 4
Terrajas partidas..........cccceveeeeeniineenne 1/2" - 3/4*, 14 - 2" ............. 1/2" - 3/4*, 1 - 2,
2.1/2¢- 3¢ 2.1/2 - 4¢

Nivel de presién acustica (Lpa | Koa) ... 85 | 3 dB (A) 85!3dB (A)

Nivel de potencia acustica (Lwa | Kwa) 96 | 3 dB (A) 96 | 3dB (A)

El nivel sonoro durante el trabajo puede sobrepasar 85 dB (A). jUtilizar protector auditivo!
Valores de medicion determinados segun la norma EN 61029-1.

Valor total de la vibracion (m/s?) ........ <25/K=15. s <25/K=1,5

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado segun el procedi-
miento de medicién fijado en la norma EN 61029 y puede servir como base de comparacién con
otras herramientas eléctricas. También es adecuado para estimar provisionalmente la solicita-
cién experimentada por las vibraciones.

f El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las aplicaciones principales

de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, con accesorios diferentes, con
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utiles divergentes, o si el mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello puede suponer un
aumento dréstico de la solicitacién por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.

Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada por las vibraciones, es necesario
considerar también aquellos tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede suponer una disminucién drastica
de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario de los efectos por vibra-
ciones, como por ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles, conserver
calientes las manos, organizacién de las secuencias de trabajo.

3 Funcion del aparato

3.1 Cuadro sindptico A
1 Cortatubos 11 Mangoenformade T
2 Terrajas partidas 12  Espiga selectora (color plateado)
3 Desbarbador interior 13  Espiga selectora (color negro)
4 Carro portaherramientas 14  Ajustar la profundidad de la rosca
5 Tornillo de purga de aceite 15  Cuerpo perfilado
6 Volante de avance 16 Espiga perfilada
7 Interruptor de proteccién contra sobrecarga 17  Palanca de bloqueo cuerpo
7a Interruptor de la transmision (s6lo 4SE) 18 Palanca de bloqueo cabezal tensor
8 Mandril de centrar 19  Disco de levas
9 Mandril de fijacién 20 Bloque selector

10 Cabezal de roscar
3.2 Descripcion del funcionamiento

Las roscadoras SUPERTRONIC 3 SE y 4 SE sirven para cortar roscas en piezas a trabajar co-
mo tubos o barras.

La maquina esta compuesta por:

- un motor de accionamiento que hace girar el mandril de centrar.

- un mandril de fijacién para sujetar la pieza a trabajar.

- un cortatubos para cortar la pieza a trabajar a la longitud deseada.
- un desbarbador interior.

- un cabezal de roscar para cortar una rosca en la pieza a trabajar.

- una bomba de aceite para lubricar y enfriar la maquina mediante aceite para cortar meta-
les.

- un carro portaherramientas guiado por ambos lados y provisto de un mecanismo de avan-
ce dentado.

- un cérter y una artesa para virutas.
- un interruptor de pedal de seguridad.
- un dispositivo limitador de seguimiento.

Preparativos para el servicio de la maquina

4.1 Transporte de la roscadora

iDoble las rodillas cuando quiera levantar la maquina para no dafar su espalda!
Peso > 35 kg - 2 personas!
' iFije el carro portaherramientas de tal manera que no se pueda mover durante el trans-

porte de la maquina! jPara alzar la maquina siempre sujetarla en la base! jAl cargar la
maquina nunca sujetarla en el mandril de centrar ni en el desbarbador interior!
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iSi la maquina es transportada conteniendo aun aceite para cortar metales, puede
suceder que el aceite salga a chorro debido a las vibraciones causadas durante el trans-
porte y ensucie la vestimental!

' iSi se ha derramado aceite para cortar metales, las respectivas partes de la maquina son
e

muy resbaladizas! jPreste atencién de que la maquina no se le escape al intentar levan-
tarla!

4.2 Emplazamiento de la maquina

' jColocar la maquina sobre una superficie plana y

horizontal sin intersticio o sobre un banco de trabajo
plano! El lado del mandril de centrar tiene que estar
un poco mas elevado que el resto de la maquina para
que el aceite para cortar metales no se derrame por
encima del tubo trabajado y ensucie el suelo alrede-
dor de la maquina! jEmplazar la maquina en un lugar
libre de humedad!

é Si la zona de peligro formada por la maquina y la pieza a trabajar durante la marcha no

se puede abarcar con la vista, es necesario reducir la longitud de las piezas a trabajar
0 asegurar la zona de peligro mediante acordonamiento o una persona de vigilancia!
jLos dispositivos de proteccion se deben colocar o montar de manera segura y fi ja! jSi
se emplean soportes, se tiene que disponer de un nimero suficiente, ademas tienen
que ser estables y de altura regulable!

4. Conexion eléctrica de la maquina

W

iNunca colocar la maquina o la pieza a trabajar sobre el cable de conexién! jEn caso
contrario éste podria ser dafiado! jPeligro de choque eléctrico!

iNunca agarrar el enchufe y el cable de red con manos mojadas! jPeligro de choque
eléctrico!

jLa tension especificada en la placa indicadora de tipo de la maquina tiene que coincidir
con la tension proporcionada por la fuente de corriente! |En caso contrario la maquina
podria calentarse demasiado, producir humo, incendiarse y quedar averiada!

jAl conectar la maquina a la red eléctrica, cerciorarse siempre de que el interruptor
principal esté en la posicion ,OFF*! {En caso contrario se corre peligro de que la maquina
arranque de manera inadvertida y no vigilada! jPeligro de accidente o lesion!

El dispositivo de proteccién contra sobrecargas integrado en la maquina detiene la
maquina automaticamente en caso de sobrecargas o fluctuaciones de tension! jLa
maquina se puede volver a conectar después de haber transcurrido un minuto!

jUtilice un cable de extension del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm?! |El cable de extension no
debe superar los 30 metros!

4.4 El aceite para cortar metales

Para el roscado recomendamos el uso de aceite para cortar metales de alto rendimiento
ROTHENBERGER, numero de art. 65010. jEste aceite no es apropiado para el rosca-
do de tuberias de agua potable!
Alternativamente se puede utilizar el fluido para corte de alto rendimiento ROTHENBERGER, n®
de art. 65015. Este fluido es apropiado para el roscado de toda clase de tuberias (inclusive tu-
berias de agua potable).

é jGuardar los aceites para cortar metales en un lugar fuera del alcance de los nifios!

' iNo diluir ni mezclar el aceite para cortar metales con otros aceites! jEn caso de que el
aceite para cortar metales llegue a mezclarse con agua, el aceite adquirira un color
lechoso, su calidad disminuira y, por consiguiente, la calidad de la rosca cortada también
empeorara! |En tal caso es recomendable cambiar el aceite!
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jEvitar que el aceite esté expuesto a la radiacion solar! jGuardar el aceite en un lugar
oscuro!
iCerrar el recipiente de aceite fuertemente después de su uso para evitar la infiltracién de
agua y suciedad!

{ATENCION PERSONAS ALERGICAS!

A iEl contacto del aceite para cortar metales con la piel puede causar irritaciones,
dermatitis asi como reacciones alérgicas de la piel! jSiempre vista un traje protector al
trabajar con este aceite y/o cubra las respectivas partes de su cuerpo! jEn el caso de
que su piel tenga contacto con el aceite, lave su piel de inmediato con agua y jabén!
iCuando el aceite para cortar metales llegue a quemarse en superficies sumamente
calientes de la pieza a trabajar o de las herramientas, se pueden producir vapores o
gases toxicos (p.ej. gas cloro al quemarse aceite de color rojo)! |Si usted, por descui-
do, inhala estos vapores o estas nieblas aceitosas, debe salir de inmediato al aire libre
y consultar a un médico!

4.5 Controlar el aceite para cortar metales

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina!

= Gire la manecilla giratoria en sentido las agujas del reloj
para desplazar el carro portaherramientas hacia el mandril
de fijacion.

= Vierta el aceite para cortar metales suministrado en el
lado derecho de la maquina hasta que alcance la altura
del tamiz.
Cerciérese de que la maquina esté desconectada y vuelva
a enchufar el enchufe de red.
Conecte la maquina y cerciérese de que el aceite para
cortar metales fluya del cabezal de roscar hacia las
terrajas partidas. Si no sale la cantidad de aceite
necesaria, regulela por medio del respectivo tornillo de
ajuste.

4.6 Ajustar la cantidad de aceite para cortar metales

Manecilla giratoria

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina!

= Cercidrese de que el depdsito de aceite esté llenado Tuerca de seguridad
hasta la altura del tamiz. W€ A2 il

= Silacantidad de aceite para corte que fluye por encima
del cabezal de roscar no es suficiente, es necesario co-
rregir la cantidad de suministro con ayuda del respectivo
tornillo de ajuste.

= Suelte la tuerca de fijacion del tornillo de ajuste.

= Girando el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas
del reloj se aumenta la cantidad suministrada, girando en
sentido contrario se reduce la cantidad.

= Después del ajuste vuelva a apretar la tuerca de fijacion.

4.7 Evacuacion del aceite

jTambién preste atencion a las prescripciones de
seguridad y eliminacién de desechos mencionadas en el

capitulo 9!

Tornillo de
purga de aceite
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5 Servicio y manejo de la roscadora

54

Fijacion de la pieza a trabajar

' iEl carro portaherramientas puede tener contacto con el bastidor antes de concluir el
proceso de roscado y asi dafiar el mandril de fijacién asi como la maquina! jPor eso es

® importante mantener un espacio de por lo menos 70 mm entre el mandril de fijacion y la
rosca cortada en la pieza a trabajar!
70 mm
Mandril de fijacion
= Mueva el cortatubos y el cabezal de roscar hacia arriba para que no estorben y aplique el
des barbador interior en la parte de atras.
=> Inserte la pieza a trabajar por el lado del mandril de centrar (fig. 1) y apriete el mandril de
centrar (fig. 2).
= Sujete la pieza a trabajar por el lado del mandril de fi jacién con la mano derecha y fijela po-
co a poco con ayuda del mandril de fijacion (fig. 3).
= Cercidrese de que todas las garras de cierre tengan contacto con la pieza a trabajar.

Si no todas las garras de cierre tienen contacto con la pieza a trabajar, ésta empezara a
moverse y no se podra cortar ni roscar correctamente!

= Inserte la pieza a trabajar con mas fuerza y apriétela fijamente.

' iEn caso de tubos largos o pesados es necesario utilizar la base de apoyo n® de art.
56047 para evitar que la pieza a trabajar se mueva o se tuerza durante el movimiento de
giro y para evitar que la maquina se vuelque debido al peso de la pieza a trabajar! jEn
caso contrario la maquina y la pieza a trabajar se encontraran en un estado inestable!

5.2 Cortar las piezas a trabajar con el cortatubos C

iNo toque la superficie de corte con las manos, ya que ésta estara muy caliente y muy
afilada! jPeligro de lesion y quemadural

Si el mango del cortatubos es girado con fuerza bruta, la superficie de corte del tubo
adquirird una forma ovalada y ya no se podrd roscar correctamente! jPor eso debedarle
media vuelta al mango del cortatubos por cada vuelta entera del tubo!

= Mueva el cortatubos hacia arriba para que no estorbe. Gire el volante de avance en sentido
las agujas del reloj para colocar el cortatubos en la posicién necesaria para efectuar el corte
de la pieza a trabajar.

= Desplace el cortatubos hacia abajo contra la pieza a trabajar y presione el interruptor "ON"
y/o accione el interruptor de pedal.

=> Ahora gire el mango del cortatubos fuertemente en el sentido de las agujas del reloj y em-
piece a cortar la pieza a trabajar.

= Gire el cortatubos otra vez hacia arriba y hacia atras.

' iNo colecte los tubos cortados en la tinaja! jSaquelos de la tinaja inmediatamente des-
pués de haber acabado el proceso de corte!

5.3 Desbarbar la pieza a trabajar D

jLa punta cortante del desbarbador interior es muy afilada! jNo la toque con lasmanos!
iPeligro de cortadura y de lesién!

= Jale el desbarbador interior hacia usted.

= Gire el volante de avance en sentido las agujas del reloj para acercar el filo del desbarbador
a la superficie frontal del tubo en pleno movimiento de rotacién.
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= Gire la manecilla giratoria un poco mas y presione el filo del desbarbador contra la superfi-
cie interior del tubo para desbarbarlo.

5.4 Montaje y desmontaje de las terrajas partidas del cabezal de roscar E

jUtilice guantes de proteccion para evitar heridas de incisién en las manos al tocar las
terrajas partidas!

5.4.1 Cabezal de roscar automatico

Desmontaje:
= Jale la palanca de bloqueo en direccién ,A".
=> Inserte la patilla selectora (color plateado) en el bloque selector.
= Levante el cabezal de roscar fuera de la maquina y extraiga las terrajas partidas nimero 1 a
4 (4SE: no. 1 ab).
Montaje:
Jale la palanca de bloqueo en direccion ,A“.
Inserte la patilla selectora (color plateado) en el bloque selector de las terrajas partidas
Inserte las terrajas partidas en cada uno de los cabezales de roscar asi que los nimeros de
las respectivas piezas coincidan y encdjelas de manera audible.
Deslice la placa de leva hacia C hasta que escuche un sonido de clic de la palanca de blo-
queo.
Cercibrese de que los numeros en el cabezal de roscar y en las terrajas partidas se encuen-
tren en el mismo lado.
iDespués de cambiar las mandibulas que dan un toque el
hilo, compruebe que ellos son seguros!

v v vy

sustituir las mandibulas que dan un toque el Hilo, com-
pruebe que ellos son cerrados con llave bien en el carro de
instrumento!

5.4.2 Cabezal de roscar estandar

e
' iDespués de cambiar a la cabeza que da un toque el Hilo o \
)

Desmontaje:

= Suelte el soporte de la punta cortante (1), desplace el balancing (2) a la posicién inferior,
apriete el soporte de la punta cortante fuertemente y mueva la palanca prevista para abrir y
cerrar (3) hacia arriba para poder extraer las terrajas partidas.

= Levante el cabezal de roscar fuera de la maquina y extraiga las terrajas partidas nimero 1 a
4 (4SE: no. 1 ab).

Montaje:

= Suelte el soporte de la punta cortante (1), desplace el balancin (2) a la posicion inferior,
apriete el soporte de la punta cortante fuertemente y mueva la palanca prevista para abrir y
cerrar (3) hacia arriba para poder montar asi las terrajas partidas.
Inserte las terrajas partidas en cada uno de los cabezales de roscar asi que los nimeros de
las respectivas piezas coincidan y encdjelas de manera audible.

= Cerciodrese de que los nimeros en el cabezal de roscar y en las terrajas partidas se encuen-
tren en el mismo lado.

= Mueva la palanca prevista para abrir y cerrar (3) hacia arriba para poder montar asi las te-
rrajas partidas.

' iSélo es posible efectuar un roscado preciso si el nUmero que figura en la ranura del
cabezal de roscar concuerda con el nimero indicado en la terraja partida!

5.5 Modificar el tamano de la rosca

= Eleve el cabezal de roscar a media altura.
= Coloque el cabezal de roscar en posicion diagonal y extraigalo.
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=> Cuando el cabezal de roscar se encuentre en posicion paralela con el lado plano de la pati-
lla del cabezal de roscar, éste se puede desmontar y montar en la maquina.

Cabezal de roscar
=t
Q%

. '@

Patilla del
cabezal de roscar

5.6 Ajustar la longitud roscada F

Cabezal de roscar automatico:

= Cerciodrese de que el cabezal de roscar se encuentre sobre el carro portaherramientas y
que las terrajas partidas concuerden con el tamafio de la rosca.

= Inserte la patilla selectora en el bloque selector que tenga el tamaro de rosca requerido.
= Eltamano esta indicado en cada uno de los bloques selectores.
Para el cabezal de roscar estandar:

= Ajuste el dispositivo de lectura del balancin (2) a la graduacion indicada en la escala (4).
5.7 El proceso de roscar G

= En caso de peligro debe pisar el pedal del interruptor de seguridad completamente hacia
abajo. De esta manera la maquina se detiene.

=> Para volver a arrancar la maquina, debe presionar el boton de liberacién junto al pedal del
interruptor de seguridad.

Para obtener roscas cortadas con precision, debe observar las siguientes indicaciones:

' iSélo emplear tubos en perfecto estado para el roscado! jNo es posible cortar roscas

normalizadas si se utilizan tubos deformados y/o tubos tronzados de manera oblicua!
jUtilice el cabezal de roscar que corresponda al tamafio de la rosca asi como las respec-
tivas terrajas partidas!

iMonte el cabezal de roscar correctamente en el carro portaherramientas!

iNunca coloque el cabezal de roscar en el suelo sin proteccion alguna! jManéjelo con
cuidado!

iCercidrese de que el aceite para cortar metales chorree sobre las terrajas partidas!
Para el cabezal de roscar automatico:

Hunda el cabezal de roscar e inserte el mango en forma de "T" presionandolo completa-
mente en direcciéon "B" hasta que las terrajas partidas encajen en la posicién de trabajo.

Encienda la maquina por medio del interruptor de pedal y gire la manecilla giratoria en sen-
tido las agujas del reloj para que las terrajas partidas presionen la pieza a trabajar.

Suelte la manecilla giratoria en cuanto hayan sido roscados dos a tres fi letes.

Las terrajas partidas se abren automaticamente a través de una palanca de tope longitudi-
nal, en cuanto toda la rosca haya sido cortada por la maquina.

Desconecte la maquina retirando su pie del interruptor de pedal de seguridad.
Ajustar la longitud roscada (solo 2 1/2°...4%):

L2 2 2 7

= Pararoscar un tubo de gran diametro bajo tension baja, se tiene
que utilizar primero la patilla de roscar de 2 pasos (1, color ne-
gro) para desbastar y luego la patilla selectora (2, color plateado)
para cortar roscas estandar.
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Para el cabezal de roscar estandar:
= Hunda el cabezal de roscar y mueva la palanca (3) prevista para abrir y cerrar hacia usted y
hacia abajo.

= Ahora ponga en marcha la maquina pisando el interruptor de pedal y gire la manecilla gira-

toria en el sentido de las agujas del reloj hasta que las terrajas partidas ejerzan presién so-

bre la pieza a trabajar.

Suelte la manecilla giratoria en cuanto hayan sido roscados dos a tres filetes.

Mueva la palanca (3) prevista para abrir y cerrar lentamente hacia arriba durante el funciona

miento de la maquina en cuanto se haya roscado el nimero de filetes requerido y, de esta

manera, concluir el proceso de roscado abriendo las terrajas partidas lentamente.

' iSi las terrajas partidas son abiertas bruscamente, se pueden formar pequefios escalones
en la ultima seccion de la rosca, con lo cual se obtiene una rosca defectuosa!

vV

5.8 Ajustar la profundidad de la rosca (solo filiera automatica

La longitud roscada ha sido ajustada por el fabricante dentro de la longitud estandar, pero pue-
de ser modificada segun las necesidades.

= Tire de la palanca de bloqueo en la direccién A para
abrir el cabezal de roscar. .
2 Afloje la tuerca de bloqueo y gire el tornillo de ajuste
en el sentido de las agujas del reloj dependiendo de ||
la longitud de rosca requerida. wal
= El giro ala derecha hace que la longitud del hilo sea
mas larga y el giro a la izquierda hace que sea mas
corto. La longitud de la rosca se ajustara alrededor
de 2,5 mm por una rotacion.
= Después del ajuste, apriete la tuerca de bloqueo.

5.9 Extraccion de la pieza a trabajar (solo filiera automatica

= Suelte el tornillo de bloque el tornillo de bloque con el
cual el bloque selector es sujetado en el disco de levas y
mueva el bloque selector para ajustar la profundidad de
la rosca.
= Muévalo en direccion "G" para roscas mas profundas y
en direccion "H" para roscas mas planas. La profundidad
de la rosca se puede modificar aprox. 1,5 a 2 mm hacia
arriba o hacia abajo por cada graduacion.
= Fije el blogue selector apretando el tornillo de bloque
fuertemente y empiece con el proceso de roscar.
Controle el tubo cortado con ayuda de un instrumento de medicién para roscas cénicas, etc. y
corrija el ajuste si es necesario.

5.10 Ajustar la longitud roscada

Tenga cuidado de que la pieza no se le escape y caiga, por ejemplo, sobre sus pies al
extraerla de la maquina!

= Gire el volante de avance en el sentido de contrario a las agujas del reloj y desplace el carro
portaherrami entas hacia atras.

= Suelte el mandril de fijacion.
= Suelte el mandril de centrar y jale la pieza a trabajar hacia afuera.
5.11 Limpieza después del uso de la maquina

f jLa pieza a trabajar esta hiumeda y resbalosa debido al aceite para cortar metales!

lesién de los ojos asi como de pérdida de la vista! jNo coger las virutas metélicas

f iNo eliminar virutas de metal y de plastico con ayuda de aire comprimido! jPeligro de
cortantes con las manos! jPeligro de lesién! jUsar guantes de proteccion!
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= Elimine todas las virutas que se encuentren encima y alrededor de la maquina.

=> Utilice un cepillo de alambre para eliminar las virutas y limpiar el mandril de fijacion, las te-
rrajas partidas del cabezal de roscar y el desbarbador interior.

= Utilice un trapo para eliminar el aceite para cortar metales que salpicé y ensucié la maquina
y el puesto de trabajo.

] Mantenimiento e inspeccion

El cambio del enchufe o del cable de conexién soélo lo realizara el fabricante de la herramienta
eléctrica o el servicio de atencion al cliente.
Todas las maquinas estan sujetas a un proceso de desgaste natural.
Por eso se tienen que realizar trabajos de mantenimiento cada cierto tiempo y sustituir las pie-
zas de desgaste.
iSélo personal de una estacién de servicio técnico autorizada por la empresa ROTHENBER-
GER debe realizar estos trabajos! jEn tal caso usted siempre tendra la total garantia para el
material y servicio prestado!
iSiempre desconecte la maquina y extraiga el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina! jDe todas maneras evite un arranque incontro-
lado de la maquina!

6.1 Cambio del filo de desbarbadura interior

iSiempre utilice guantes de proteccién al efectuar el cambio! jPeligro de cortadura y
lesion!

>

Extraiga la varilla de muelle del cuello del filo de desbarbadura interior.
El filo de desbarbadura se suelta al jalar el soporte del desbarbador hacia adelante.
Incorpore un nuevo filo de desbarbadura.

Inserte la varilla de muelle que sacé anteriormente en el agujero del nuevo filo de desbar-
badura.

6.2 Cambio de la cuchilla piiidon cortatubos

L 7 7

iSiempre utilice guantes de proteccién al efectuar el cambio! jPeligro de cortadura y
lesion!

= Coloque el cortatubos en posicién erguida y hunda el cabezal de roscar.

= Extraiga el pasador abierto jalandolo hacia arriba.

= Sujete la cuchilla pifiidn y presione la espiga de ajuste lentamente hacia afuera.

Espiga de ajuste
de la cuchilla

Cuchilla
pifon

= Monte una nueva cuchilla pifidn en el soporte de la cuchilla y vuelva a insertar la espiga.

= Inserte un nuevo pasador abierto en la espiga de ajuste de la cuchilla pifién y asegurelo do-
blando los extremos en direccién contraria.
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6.3 Cambiar las piezas insertadas de las terrajas partidas H

Gire el mandril de fijacion y abralo hasta que se pueda introducir N Manciil e flacién

N

un una llave de hexagono interior. A
Suelte los tornillos que sujetan las piezas insertadas de las terrajas 1~ 45 \
(fig. 1). Prer

- . . )
Posicione una varilla delgada sobre el borde superior del muelle y / J Jé
jale el muelle conjuntamente con la espiga del mandril de fi jacién \ \> A\
hacia afuera (fig. 2). N e

Jale la pieza insertada de la terraja partida hacia adelante (fig. 3).

Incorpore una nueva pieza insertada y empujela contra la parte
trasera, sustituya el muelle y la espiga del mandril de fijacion.
Vuelva a apretar el respectivo tornillo.

6.4 Revision diaria

>
>

Atencién: jAntes de empezar con los trabajos se tiene que desenchufar el enchufe de
{ f 5 red!

Comprobar el perfecto estado del enchufe de red, del cable de red y del cable de extension
El carter debe estar llenado correctamente
En caso de suciedad dentro del depésito de aceite, limpiar el deposito

Controlar una eventual abrasion de las terrajas partidas, del cortatubos y del desbarbador
interior

Si las garras de cierre estan sucias, limpiarlas con un cepillo de alambre
Controlar el asiento fijo de los tornillos de ajuste; apretarlos si es necesario
Limpiar la maquina con regularidad para eliminar la suciedad y las virutas

Aplicar grasa anticorrosiva en caso de poner la maquina fuera de servicio durante un tiempo
prolongado

iEl engrase de la guia trasera del husillo de trabajo se tiene que controlar con regularidad!
jSélo una persona instruida en materia electrotécnica debe realizar el engrase!

6.5 Lubricacidon del husillo
é La guia posterior del husillo debe lubricarse regularmente!

L2 7 7 R 2 2 7

1. Retire los tornillos de fijacién de la cubierta del motor y la cubierta de la maquina.
2. Los racores de engrase se encuentran detras de plato de centraje (figura 52).
3. Utilice la pistola de engrase y los racores para lubricar (figura 53).

Grease Gun

) (53)

7 Accesorios

Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com
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Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

] Eliminacion

9.1 Piezas metalicas, eléctricas y electronicas
Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.
Sdlo para paises UE:

No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la directi-
E va europea 2012/19/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y su

transposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no
= | dJeben ser mas recolectadas por separado y recicladas.
9.2 Aceites y lubricantes
iExclusivamente empresas especializadas estan autorizadas para la eliminacién de aceites
usados!
jAceites usados y aceites contaminados se tienen que almacenar y eliminar dentro de reci-
pientes prueba de aceites (recipientes de metal)!
iMaquinas y aparatos eléctricos con defectos irreparables tienen que ser abiertos completa-
mente para poder eliminar todos los restos de aceite!
iLos carteres tienen que ser limpiados minuciosamente para eliminar todas las huellas de acei-
te! jEstos aceites (incluso cantidades diminutas) de ninguna manera deben poder infiltrarse en
el subsuelo!
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

' Attenzione!

@ Questosimbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.

= Seguire le istruzioni

1 Misure di sicurezza

1.1 Uso conforme

La filettatrice SUPERTRONIC 3 SE e 4 SE ¢ prevista esclusivamente per l'intestatura, la filetta-

tura e la sbavatura conformemente alle descrizioni riportate al capitolo 2, ,Dati tecnici®!

Le filettatrici SUPERTRONIC 3 SE e 4 SE possono essere impiegate esclusivamente in combi-

nazione con filiere, come pure con ganasce per filettare che siano collaudate, approvate nonché

raccomandate dalla dita ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, conformemente alle descrizioni

riportate al capitolo 2, ,Dati tecnici“!

Il pedale di comando con dispositivo di sicurezza fornito in dotazione possiede 'omologazione

GS dell'associazione di categoria professionale, che € obbligatoriamente prescritta ai sensi di

legge nella Repubblica Federale Tedescal

Non apportare mai delle modifiche o trasformazioni tecniche o costruttive alla filettatrice

e agli accessori!

= In caso contrario verra ritirata la concessione d'esercizio, inoltre, non sono da escludere
imminenti pericoli di riscontrare delle lesioni in seguito ad infortuni!

Per la protezione contro scosse elettriche, lesioni e per prevenire il pericolo di incendi

durante I'impiego di utensili elettrici e macchine sono da osservare e rispettare le norme

di protezione fondamentali! Si prega di leggere attentamente le presenti informazioni,

prima di utilizzare la macchina! Custodire sempre a portata di mano le informazioni di si-

curezza!

1.2 Informazioni generali per la sicurezza

ATTENZIONE! Utilizzando utensili elettrici € necessario rispettare le seguenti misure
fondamentali per la sicurezza come protezione contro I'elettrocuzione, il pericolo di
lesioni o di incendio.

Prima di utilizzare questo utensile elettrico leggere tutte le indicazioni e conservare in un

luogo sicuro le indicazioni per la sicurezza.

Manutenzione e riparazione:

1 Pulizia regolare, manutenzione e lubrificazione. Prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione estrarre la spina di corrente.

2 Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e utiliz-
zando solamente ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza dell'apparec-
chio.

Lavoro in sicurezza:

1 Mantenere in un stato di ordine il proprio ambito di lavoro. Il disordine nell'ambito di la-
voro puo causare degli incidenti.

2 Considerare gli influssi ambientali. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia. Non uti-
lizzare gli utensili elettrici in ambiente umido o bagnato. Provvedere ad una buona illumina-
zione dell'ambito di lavoro. Non utilizzare gli utensili elettrici, dove sussiste il pericolo di in-
cendio o esplosione.

3 Proteggersi da elettrocuzione. Evitare il contatto del corpo con i componenti con messa a
terra (ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche, frigoriferi).

\ROTHENBERGER

62 ITALIANO



Tenere lontane le altre persone. Evitare che altre persone, in particolare bambini, entrino
in contatto con l'utensile elettrico o il cavo. Tenerli lontani dall'ambito di lavoro.

Tenere gli utensili elettrici incustoditi in un luogo sicuro. Gli utensili elettrici non utilizza-
ti devono essere conservati in un luogo asciutto, posto in alto o richiuso, al di fuori della por-
tata dei bambini.

Non sovraccaricare l'utensile elettrico. E possibile lavorare meglio e in sicurezza mante-
nendosi nell'ambito di potenza indicato.

Utilizzare I'utensile elettrico giusto. Non utilizzare dei macchinari con potenza insufficien-
te per I'esecuzione di lavori difficili. Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi non previsti
per esso. Non utilizzare ad esempio una sega circolare a mano per tagliare tronchi d'albero
o ciocchi.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero inca-
strarsi nei componenti in movimento. Nei lavori all'aperto si consiglia di indossare calzature
antiscivolo. Utilizzare una rete fermacapelli per i capelli lunghi.

Utilizzare i dispositivi di sicurezza. Indossare occhiali di sicurezza. Nei lavori che produ-
cono polvere indossare una maschera respiratoria.

Allacciare il dispositivo aspirapolvere. In presenza di raccordi aspirapolvere o di raccolta
sincerarsi che essi siano allacciati e funzionanti in modo corretto.

Non utilizzare il cavo per scopi non previsti per esso. Non utilizzare il cavo per estrarre
la spina dalla presa di corrente. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

Fissare il materiale da lavorare. Utilizzare dispositivi di serraggio o una morsa da banco
per serrare il materiale da lavorare. In tal modo la sicurezza & maggiore rispetto ad una si-
tuazione in cui lo si tiene in mano.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi
sempre in equilibrio.

Maneggiare i propri materiali da lavorare con cura. Mantenere affilati e puliti gli utensili
da taglio per garantire un lavoro migliore e piu sicuro. Seguire le indicazioni per la lubrifica-
zione e per la sostituzione dell'utensile. Controllare regolarmente la linea di allaccio dell'u-
tensile elettrico e farlo sostituire in caso di danneggiamento da uno specialista abilitato.
Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle, se danneggiate. Mantenere le impugna-
ture asciutte, pulite e prive di grasso e olio.

Estrarre la spina dalla presa di corrente. In caso di non utilizzo dell'utensile elettrico, pri-
ma della manutenzione e durante la sostituzione di utensili, come ad esempio la lama della
sega, il trapano, la fresa.

Non lasciare inserita alcuna chiave di utensili. Verificare prima dell'accensione che la
chiave e l'utensile di regolazione siano estratti.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Verificare che l'interruttore sia spento quando
si inserisce la spina nella presa di corrente.

Utilizzare un cavo di prolunga per I'ambiente esterno. Utilizzare all'aperto solo cavi di
prolunga omologati per tale situazione e adeguatamente contrassegnati.

Essere accorti. Fare attenzione a cosa si sta facendo. Nel lavoro procedere con raziocinio.
Non utilizzare I'utensile elettrico se non si & concentrati.

Verificare la presenza di eventuali danni sull'utensile elettrico. Prima di continuare ad
utilizzare I'utensile elettrico esaminare attentamente il funzionamento perfetto e adeguato al-
lo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione o dei componenti che si danneggiano facil-
mente. Verificare che i componenti in movimento funzionino in modo perfetto e non siano
incastrati e che non ci siano componenti danneggiati. Tutti i componenti devono essere
montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garantire un esercizio inecce-
pibile dell'utensile elettrico.

| dispositivi di protezione e i componenti danneggiati devono essere riparati o sostituiti da
un'officina specializzata abilitata conformemente alle disposizioni, purché le istruzioni per
I'uso non riportino disposizioni divergenti. Gli interruttori danneggiati devono essere sostituiti
in un'officina autorizzata.

Non utilizzare utensili elettrici in cui non sia possibile accendere o spegnere l'interruttore.
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21 Attenzione. L'utilizzo di utensili e accessori diversi pud comportare un pericolo di lesioni.

22 Far riparare il proprio utensile elettrico da uno specialista elettrotecnico. Questo uten-
sile elettrico & conforme alle disposizioni specifiche in materia di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solo da uno specialista elettrotecnico che utilizza ricambi originali;
altrimenti possono verificarsi degli incidenti per I'utente.

1.3 Misure speciali di sicurezza

Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio. | pavimenti
sdrucciolevoli causano incidenti.

Limitando o impedendo I’'accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio libero di al-
meno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge dalla macchina. La limitazio-
ne o I'impedimento dell’accesso al posto di lavoro riduce il rischio di impigliarsi.

Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non toccare la spine o
la macchina con mani umide. Queste misure precauzionali riducono il rischio di folgorazione
elettrica.

Tenere le mani lontane da raccordi/valvole in rotazione. Spegnere la macchina prima di
pulire filettature o di avvitare raccordi/valvole. Far arrestare completamente la macchina
prima di toccare il tubo. Cio riduce la possibilita di impigliarsi in parti in rotazione.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collegamento, questa dovra essere eseguita
da ROTHENBERGER oppure da un centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili RO-
THENBERGER, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Non portare mai le dita, il viso, i capelli e altre parti del corpo nonché parti di indumenti non ab-
bastanza aderenti o troppo larghi nella zona di lavorazione e di alimentazione dei componenti
mobili e rotanti (pezzo di lavorazione, mandrino di serraggio ad urto, mandrino di centraggio)!
Non portare gioielli (anelli, catenine)! Pericolo di infortuni e lesioni!

In caso di disfunzioni (odore insolito, vibrazioni, rumori insoliti) durante il lavoro con la SUPER-
TRONIC 3/4SE, si raccomanda assolutamente di premere il pedale di sicurezza, per commutare
la macchina allo stato di ARRESTO-EMERGENZA!

E severamente vietato trattenere, fermare oppure ostacolare il movimento dei pezzi di lavora-
zione o esercitare simili ostruzioni, nonché montare e smontare dei componenti, quali ad esem-
pio filtri, valvole, sezioni di tubi, ecc., durante il funzionamento della macchina!

Portare sempre indumenti di protezione adatti sul lavoro! Portare una visiera di protezione con-
tro la proiezione di schegge e trucioli, spruzzi d'olio da filettatura nonché contro eventuali vapori
0 gas cloridrici caustici (che si formano in seguito alla bruciatura dell'olio da filettatura sulle su-
perfici molto calde degli utensili e dei pezzi di lavorazione)! Portare un berretto di protezione,
che copra e leghi bene i capelli lunghi! Portare dei guanti di protezione durante il cambio delle
ganasce per filettare, della rotella di taglio dell'intestatubi e della lama di sbavatura dei tubi! Pe-
ricolo di taglio! Portare dei guanti di protezione durante il cambio degli utensili e dei pezzi di la-
vorazione! | filetti e le ganasce per filettare si riscaldano notevolmente durante il procedimento di
filettatura! Portare guanti di protezione! Pericolo di lesioni (scivolamenti) su olio da filettatura
eventualmente fuoriuscito! Pericolo di lesioni in seguito a componenti della macchina umidi, sci-
volosi ed eventualmente sfuggiti durante il cambio utensili!

Non eliminare i trucioli metallici con 'ausilio di aria compressa! Pericolo di lesioni agli occhi non-
ché di perdita della vista!

Provvedere ad una buona ventilazione durante il lavoro all'interno di locali chiusi! La temperatu-
ra ambientale ammessa corrisponde ad un campo compreso tra 0 °C e 40 °C!

Prima di cambiare le filiere, la rotella di taglio e lo sbavatore dei tubi & assolutamente necessario
disinserire la macchina e staccare successivamente la spina dalla presa di corrente (energia as-
sente)! Dopo il disinserimento la macchina rimane ancora in movimento per un certo periodo fi-
no all'arresto assoluto! Non toccare nessun componente, finché la macchina non si & comple-
tamente fermata nonché dopo aver staccato la spina dalla presa di corrente!

Nei tubi previsti di filetto € necessario eseguire un test di pressione ovvero ermeticita, per accer-
tare che dopo il montaggio dei tubi non avvenga alcuna fuoriuscita di gas oppure acqua!

La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile deve essere adatta alla presa. Evi-
tare assolutamente di apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine adattatrici as-
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sieme ad elettroutensili dotati di collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli utensili per applicazioni specifiche
ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre presente le
condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Seguire le istruzioni sul corretto utilizzo di questa macchina. Non utilizzare per altri scopi, come
la trapanatura di fori o la rotazione di argani.

Fissare la macchina a un banco o supporto. Sostenere tubi lunghi e pesanti con supporti per tu-
bo.

Durante il funzionamento della macchina, stare sul lato dove si trova linterruttore REVER-
SE/OFF/FORWARD or FORWARD/REVERSE.

Mantenere i coperchi in posizione. Non utilizzare la macchina con i coperchi rimossi.

Non utilizzare la macchina se il pedale & rotto o mancante.

Configurare o fissare |‘elettroutensile in posizione stabile come appropriato per gli elettroutensili
che possono essere montati su un supporto o fissati al pavimento.

Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Impu-
gnature e superfici di presa scivolose non consentono di manipolare e controllare I'utensile in
caso di situazioni inaspettate.

2 Dati tecnici

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Capacita di taglio BSPT R/ NPT............... 1/2% - 3 1/2¢ - 4*
Filettatura del bullone...........c.ccccoooieiins 3/8% - 2" e 3/8*- 2"
Materiale da taglio Acciaio, acciaio inox .....Acciaio, acciaio inox
Velocita in condizione di carico neutro ..... 33 min™ (rpm)............... 22/50 min™ (rpm)
Motore universale monofase.................... 1700 Wi, 1750 W
Frequenza .......cccceeveeiiieeieeeiec s 50/60 Hz........ccovvviennen. 50/60 Hz
Dimensioni (lun. x lar. x alt, mm)............. 650x480x420................ 750x540x480
Peso (senza accessori).......cccoceverveeceenns T4KG oo 105 kg
Filiera standard...........ccccceeeevivieneeerennnn, 1/2¢- 2%, 2 3“
Filiera automatica ...........cccevvvvvevevvvveeennnnns 1/2%- 2%, 2.1/2" 3“......... 1/2¢- 2%, 2.1/2"- 4
Ganascia per filettare.........cccoeveeeriieeanns 1/2 - 3/4*, 1 - 2" ... 1/2" - 3/4%,1“ - 2,
2.1/2¢- 3" 2.1/2 - 4*
Livello di pressione acustica (Lpa | Kpa)..... 85| 3 dB (A) ccorvvenneens 853 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lwa | Kwa)-....... 961 3dB (A) .eoeeeenns 96 | 3dB (A)

Il livello di rumorosita durante il funzionamento pud superare 85 dB (A). Portare paraorecchie!
Valori misurati conf. EN 61029-1.
Valore complessivo di oscillazione (m/s?). < 2,5 | K= 1,5................ <25|K=15

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 61029 e pud essere utilizzato per confrontare gli elettrou-
tensili. Lo stesso € idoneo anche per una valutazione temporanea della sollecitazione da vibra-
zioni.
Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi principali dell’elettroutensile.
A Qualora I'elettroutensile venisse utilizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori e
utensili da innesto differenti oppure con manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni
puo differire. Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero pe-
riodo di tempo operativo.
Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni bisognerebbe considerare anche i
tempi in cui 'apparecchio & spento oppure & acceso ma non & utilizzato effettivamente. Questo
puo ridurre chiaramente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo operativo.
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Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione dell’'operatore dall’effetto delle vi-
brazioni come p.es.: manutenzione dell’elettroutensile e degli accessori, mani calde, organizza-
zione dello svolgimento del lavoro.

3 Funzionamento dell'attrezzo

3.1 Panoramica A
1 Intestatubi 11 Impugnaturaa T
2 Ganasce per filettare 12 Selettore (argento)
3 Sbavatore interno 13 Selettore (nero)
4 Slitta utensili 14 Regolazione lunghezza del filetto
5 Vite di scarico dell‘olio 15 Corpo profilato
6 Volantino d‘avanzamento 16 Perno profilato
7 Interruttore di protezione di sovraccarico 17 Leva di bloccaggio del corpo
7a Interruttore di trasmissione (solo 4SE) 18 Leva di bloccaggio della testina di serraggio
8 Mandrino di centraggio 19 Disco a camma
9 Mandrino di serraggio ad urto 20 Blocco selettore
10 Filiera
3.2 Descrizione del funzionamento

Nella filettatrice SUPERTRONIC 3 SE e 4 SE vengono eseguite filettature ossia maschiature in
pezzi di lavorazione, quali ad esempio tubi oppure aste.

La macchina consiste di

un motore d‘azionamento, che mette in rotazione il mandrino di centraggio

un mandrino di serraggio ad urto, per mantenere fermo il pezzo di lavorazione
un intestatubi, per tagliare a misura il pezzo di lavorazione

uno sbavatore interno

una filiera, per eseguire le filettature nel pezzo di lavorazione

una pompa d'olio, che garantisce la lubrificazione ed il raffreddamento per mezzo di olio da
filettatura

una slitta utensili guidata in ambedue i lati e provvista di avanzamento a cremagliera
vasca di raccolta dei trucioli e dell‘olio

un pedale di comando con dispositivo di sicurezza

un limitatore della forza d‘inerzia.

Preparativi per il servizio
4.1

Trasporto della filettatrice

spina dorsale contro un carico eccessivo.

f Per sollevare la macchina si raccomanda di piegare le ginocchia, per proteggere la
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Peso > 35 kg - 2 persone!

Fissare la slitta utensili in modo tale da prevenire qualsiasi spostamento della macchina
durante il trasporto! Per sollevare la macchina occorre afferrarla dal telaio base! Non
afferrare mai la macchina dal mandrino di centraggio o dallo sbavatore interno per il
trasporto!

Se la macchina viene trasportata con il rimanente olio da filettatura, non sono da esclude-
re delle fuoriuscite di spruzzi d‘olio in seguito a possibili vibrazioni, con la conseguenza di
sporcarsi gli abiti!

Inoltre, la macchina pud essere molto scivolosa in seguito ad una fuoriuscita dell‘olio da
filettatura! Al sollevamento della macchina € necessario prestare molta attenzione affinché
non scivoli via dalle mani!
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4.2 Installazione della macchina

La macchina deve essere installata sopra una superficie
piana e livellata senza spessori intermedi oppure sopra un
banco di lavoro, altrettanto piano e livellato! La parte del
mandrino di centraggio deve trovarsi ad un livello piu alto
rispetto agli altri componenti della macchina, per prevenire
un deflusso dell‘olio da filettatura sul pavimento attraverso
il tubo lavorato! Installare la macchina in un luogo non
esposto ad umidita!

t Qualora la zona di pericolo non fosse ben visibile attraverso la macchina ed il pezzo di

lavorazione rotante, sara necessario ridurre i pezzi di lavorazione rotanti, ad esempio
su tutta la lunghezza, oppure proteggere la zona di pericolo per mezzo di apposite
barriere e cartelli d'avvertimento! | dispositivi di protezione devono essere installati
ovvero fissati con la massima sicurezza! Se a tal fine occorrono dei sostegni, sara
necessario accertarsi che siano abbastanza robusti e regolabili in altezza nonché
presenti in quantita e dimensionamenti sufficienti!

4.3 Collegamento elettrico della macchina

' Non appoggiare in nessun caso la macchina o i pezzi di lavorazione sul cavo
° d‘alimentazione! In caso contrario non sono da escludere dei danneggiamenti, con la
conseguenza di pericolose scosse elettriche! Pericolo di scosse elettriche!

Non toccare in nessun caso la spina di rete e il cavo d‘alimentazione! Pericolo di scosse
elettriche!

Per il collegamento della macchina alla rete elettrica &€ necessario accertarsi che
I'interruttore si trovi sulla posizione ,OFF*! In caso contrario persiste un imminente pericolo
di un‘improvvisa messa in funzione incontrollata della macchina dopo I‘allacciamento alla
rete elettrical Pericolo di infortuni e lesionil

La tensione indicata sulla targhetta d‘identificazione della macchina deve assolutamente
corrispondere con quella dell‘allacciamento locale! In caso contrario non sarebbe da
escludere un notevole surriscaldamento della macchina, con la conseguenza di fumo,
incendio e danneggiamento totale!

La protezione da sovraccarico integrata ferma automaticamente la macchina in caso di
sovraccarichi oppure oscillazioni di corrente! La macchina potra successivamente essere
reinserita solo dopo che & trascorso almeno un minuto!

Si raccomanda di utilizzare cavi di prolunga del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! La pro-lunga
non dovrebbe perd superare una lunghezza di 30 metri!

4.4 L'olio da filettatura

Si raccomanda di impiegare esclusivamente olio da filettatura ad alto rendimento della
ditta ROTHENBERGER, art.-no. 65010. Questo tipo d‘olio non é adatto per eseguire
filettature in tubi per acqua potabile!
Alternativamente si puo impiegare il fluido da filettatura ad alto rendimento della ditta RO-
THENBERGER, art. no 65015.Questo fluido & adatto per eseguire filettature in tutte le tubazioni
(incl. tubazioni per acqua potabile).

é Custodire gli oli da filettatura al di fuori della portata dei bambini!

Non diluire mai gli oli da filettatura e non mischiarli con altri oli! Se I'clio da filettatura si
mischia accidentalmente con acqua, assume un colore bianco latteo, con la conseguenza
di un sensibile peggioramento della qualita dello stesso nonché delle filettature eseguite!
In questo caso si raccomanda di cambiare I‘olio da filettatura!

Evitare la diretta esposizione ai raggi solari e conservare |‘olio in ambienti oscurati!

Chiudere ermeticamente il recipiente dell‘'olio dopo I‘'uso, per prevenire la penetrazione di
acqua ed impurita!
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ATTENZIONE: PERSONE ALLERGICHE!

L‘olio da filettatura rovesciatosi sulla pelle pud causare delle irritazioni cutanee, infiam-

A mazioni e reazioni allergiche! Durante la manipolazione con questi oli si raccomanda di
indossare degli indumenti di protezione adatti o di coprire almeno le parti del corpo
esposte al peri colo di contaminazione Qualora qualche volta I‘'olio dovesse acciden-
talmente venire in contatto con la pelle, si raccomanda un immediato lavaggio con
acqua e sapone in abbondanza! Nel caso di una bruciatura dell‘olio da filettatura sopra
le superficie molto calde del pezzo di lavorazione e degli utensili, non & da escludere
una formazione di pericolosi vapori 0 gas (ad esempio gas cloridrico in seguito alla
bruciatura d‘olio rosso)! In seguito ad un‘inspirazione involontaria di queste nebbie o
vapori d'olio, si raccomanda di recarsi immediatamente all‘aria fresca e consultare al
piu presto un medico!

4.5 Controllo dell'olio da filettatura

corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o riparazio-

f E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
ne (energia assente)!

Girare la manopola in senso orario, per spostare la slitta
utensili verso il mandrino di serraggio ad urto.
Riempire successivamente nella macchina I'olio da fi
lettatura in dotazione fi no al livello del reticolato di fi
ltrazione.

= Accertarsi che la macchina sia ancora disinserita tramite
I'interruttore generale ed inserire di nuovo la spina nella
presa di corrente.

= Inserire la macchina ed accertarsi successivamente che
I'olio da filettatura fl uisca direttamente dalla fi liera verso le
ganasce per filettare. Nel caso non venisse erogata la
necessaria quantita d'olio, si potra regolarla per mezzo
della vite di regolazione della portata d‘olio.

4.6 Regolazione della portata d'olio da filettatura erogata

Manopola

corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o ripa

f E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
razione (energia assente)!

Accertarsi che il serbatoio dell‘olio sia riempito fino al
livello del reticolato di filtrazione.
Nel caso la portata d‘olio da filettatura erogata sulla filiera
non dovesse corrispondere al fabbisogno richiesto, sara
necessario regolare ovvero correggere l‘erogazione con
I'ausilio della vite di registro della portata d‘olio.
Allentare a tal fine il dado di sicurezza della vite di registro
della portata d'olio.
Girando la vite di registro della portata d‘olio in senso
orario, viene aumentata I‘erogazione d‘olio, mentre viene
diminuita, girandola in senso antiorario.

= Riserrare il dado di sicurezza dopo la regolazione.

4.7 Scarico dell'olio

Osservare e rispettare a tal fine assolutamente le norme
di sicurezza e le prescrizioni sullo smaltimento riportate
al capitolo 9!

Vite di scarico
dell'olio
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5 Funzionamento ed impiego della filettatrice

5.1 Serraggio dei pezzi di lavorazione

' La slitta utensili puo venire in contato con il telaio, prima che sia terminato il procedimento

di filettatura, con la conseguenza di danneggiare il mandrino di serraggio ad urto nonché
la macchina! Pertanto, tra la filettatura eseguita nel pezzo di lavorazione ed il mandrino di
serraggio ad urto, & necessario rispettare una distanza di almeno 70 mm!

70 mm

Mandrino di serraggio

Rivoltare verso l‘alto I'intestatubi e la filiera, in modo che non siano d‘impiccio e disporre
quindi lo sbavatore interno nella parte posteriore.
Inserire il pezzo di lavorazione dalla parte del mandrino di centraggio (fig, 1) e serrare suc-
cessivamente il mandrino di centraggio (fig. 2).
Mantenere fermo con la mano destra il pezzo di lavorazione sul lato del mandrino di serrag-
gio ad urto e serrarlo passo per passo con il mandrini di serraggio ad urto (fig. 3).
Accertarsi che le tre ganasce di serraggio siano in contatto col pezzo di lavorazione.
Se le tre ganasce di serraggio non sono perfettamente in contatto col pezzo di lavorazio-
ne, non sono da escludere delle oscillazioni, con la conseguenza di non poter eseguire né
un‘intestatura e né una filettatura regolare!

= Serrare il pezzo di lavorazione con slancio e stringerlo con forza.

' Per la lavorazione di tubi lunghi e pesanti & assolutamente necessario impiegare il piano
d‘appoggio appositamente previsto, art. no. 56047 per prevenire delle oscillazioni o
torsioni del pezzo di lavorazione durante la rotazione nonché un ribaltamento della
macchina in seguito ad uno sbilanciamento dovuto al peso del pezzo di lavorazione! In
caso contrario sia il pezzo di lavorazione che la macchina possono divenire instabili!

v v v Y

lio dei pezzi di lavorazione per mezzo dell‘intestatubi

Non toccare mai con le mani nude la superficie di taglio, poiché pud essere molto calda
e tagliente! Pericolo di lesioni ed ustioni!

Se la manopola dell‘intestatubi viene girata con forza, allora la superficie di taglio del tubo
assume una forma ovale, con la conseguenza di rendere impossibile un regolare proce-
dimento di filettatura! Pertanto, si consiglia di girare la manopola dell‘intestatubi di un
mezzo giro rispetto alla rotazione totale del tubo!
= Rivoltare verso I‘alto I'intestatubi, in modo che non sia piu d‘impiccio. Girare il volantino
d‘avanzamento in senso orario, per portare l'intestatubi nella posizione richiesta per
I'intestatura del pezzo di lavorazione.
= Spostare l'intestatubi verso il basso sul pezzo di lavorazione e premere successivamente
I'interruttore ON risp. premere il pedale di comando.
= Girare con forza l'impugnatura dell‘intestatubi in senso orario, per procedere quindi con
I'intestatura del pezzo di lavorazione.
= Portare nuovamente l‘intestatubi nella posizione superiore e quindi in quella posteriore.

Non raccogliere pero i tubi intestati nella conca! Rimuoverli dalla conca immediatamente
al termine del procedimento d‘intestatural

5.3 Alesaggio dei pezzi di lavorazione

La punta di taglio dello sbavatore interno € molto tagliente! Non toccarla mai con le
mani nude! Pericolo di taglio e lesioni!

=> Tirare verso di sé lo sbavatore interno.
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=>» Girare il volantino d‘avanzamento in senso orario, per portare la lama dell‘alesatore in pros-
simita della superficie frontale del tubo rotante.

= Girare ulteriormente la manopola e premere la lama dell‘alesatore leggermente contro la
parte interna del tubo per eseguire I‘alesaggio.

5.4 Smontaggio/montaggio delle ganasce per filettare dalla ossia nella filiera

Portare dei guanti di protezione, per prevenire delle lesioni da taglio alle mani con le
ganasce per filettare!

5.4.1 Filiera automatica

Smontaggio:
=> Portare la leva di bloccaggio in posizione ,A".
=> Inserire il pin selettore (color argento) nel blocco selettore.
= Sollevare la filiera ed estrarre verso I‘alto la ganascia per filettare no. 1 - 4 (4SE: no. 1 - 5).
Montaggio:
Portare la leva di bloccaggio in posizione ,A*.
Inserire il pin selettore (color argento) nel blocco selettore.

>
>
=> Inserire la ganascia per filettare avente la stessa cifra incisa sulla rispettiva filiera e farla
scattare in posizione.

= Far scorrere piatto cam verso C fino a quando un clic si sente da leva di bloccaggio.
= Accertarsi che le cifre incise sulla filiera e sulla ganascia per filettare si trovino sullo stesso
lat.

L‘esecuzione di filettature precise & possibile solamente,
quando la cifra incisa sulla fessura della filiera corrisponde

con la cifra incisa sulla ganascia per filettare! \
Controllare che le ganasce per filettare abbiano una sede

fissa dopo il cambio! Control ituzione delle ganasce per

filettare! lare che la filiera sia correttamente bloccata sulla

slitta utensili dopo il cambio ovvero la sost!

5.4.2 Filiera standard

Smontaggio:

= Allentare il portalama (1), portare la basculla (2) nella posizione inferiore, serrare bene il por-
talama e rivoltare quindi verso l‘alto la leva prevista per I'apertura e la chiusura (3) nonché
per la rimozione delle ganasce per filettare.

= Sollevare la filiera ed estrarre verso l‘alto la ganascia per filettare no. 1 - 4 (4SE: no. 1 - 5).

Montaggio:
=> Allentare il portalama (1), portare la basculla (2) nella posizione inferiore, serrare bene il por-
talama e rivoltare quindi verso l‘alto la leva prevista per I'apertura e la chiusura (3) nonché
per la rimozione delle ganasce per filettare.
Inserire la ganascia per filettare avente la stessa cifra incisa sulla rispettiva filiera e farla
scattare in posizione.
= Accertarsi che le cifre incise sulla filiera e sulla ganascia per filettare si trovino sullo stesso
lato.
Rivoltare quindi verso I‘alto la leva prevista per I‘apertura e la chiusura (3) nonché per la ri-
mozione delle ganasce per filettare.
L‘esecuzione di filettature precise € possibile solamente, quando la cifra incisa sulla
fessura della filiera corrisponde con la cifra incisa sulla ganascia per filettare!

5.5 Smontaggio/montaggio dalla ossia nella filiera

= Sollevare a mezza altezza la filiera.
= Portare la filiera in posizione diagonale e rimuoverla.
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= Solo quando la filiera si trova in posizione parallela rispetto alla parte piana del pin della
stessa, la si potra rimuovere risp. integrare dalla/nella macchina.

Filiera S
5
>

Pin della filiera

5.6 Variazione della dimensione del filetto F

Filiera automatica:

=> Accertarsi che la filiera si trovi sulla slitta utensili e che le ganasce per filettare corrisponda-
no alla grandezza del filetto.

=> Inserire il pin selettore nel blocco selettore con la grandezza richiesta per il filetto.
= La grandezza viene indicata sul rispettivo blocco selettore.
Per la filiera standard:

=> Calibrare a questo punto il dispositivo di rilevamento della basculla (2) con la suddivisione
delle misure predisposte sulla targhetta di scala (4).

5.7 Il procedimento di filettatura (€]

=> In caso di pericolo occorre premere immediatamente il pedale di comando. Dopodiché la
macchina verra completamente fermata.

=> Per riavviare la macchina occorre premere il pulsante d'attivazione situato al lato del pedale
di comando.

Per garantire delle filettature precise si prega di osservare le informazioni seguenti:

Per i procedimenti di filettatura si raccomanda di utilizzare esclusivamente materie prime
perfette ed irreprensibili! Nella lavorazione di tubi deformati e/oppure tagliati in diagonale
non € possibile eseguire delle filettature conformi alle norme!

Impiegare sempre la filiera adatta alla rispettiva grandezza del filetto nonché le rispettive
ganasce per filettare!

Fissare correttamente la filiera sulla slitta utensili!

Non appoggiare direttamente la filiera sul pavimento senza un‘apposita protezione e
trattarla sempre con la massima accuratezza!

Accertarsi che I‘olio da filettatura fluisca direttamente sulle ganasce per filettare!
Per la filiera automatica:

Abbassare la filiera ed inserire 'impugnatura a T, premendola completamente in posizione
.B“, finché le ganasce per filettare non scattano correttamente in posizione di lavoro

Inserire la macchina tramite il pedale di comando, girare la manopola in senso orario, in
modo tale che le ganasce per filettare premano direttamente sul pezzo di lavorazione.

Rilasciare la manopola, dopo che sono stati eseguiti due o tre procedimenti di filettatura.

Le ganasce per filettare si aprono automaticamente attraverso una leva con fermo longitudi-
nale, non appena & stato completato il procedimento di filettatura.

Disinserire la macchina, rilasciando il piede dal pedale di comando con dispositivo di sicu-
rezza.

Rimozione del pezzo di lavorazione (solo 2 1/2“...4"):

L 20 2 N 7

= Per eseguire filettature in tubi aventi un diametro maggiore con
una tensione ridotta & necessario utilizzare prima il pin filettante
2 (1, nero), per effettuare la cosiddetta pre-filettatura, e dopodi-
ché il pin selettore (2, color argento) per ripassare il filetto stan-
dard.
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Per la filiera standard:
= Abbassare la filiera ed abbassare successivamente anche la leva prevista per I'apertura e la
chiusura (3).
= Inserire la macchina tramite il pedale di comando, girare la manopola in senso orario, in
modo tale che le ganasce per filettare premano direttamente sul pezzo di lavorazione.
= Rilasciare la manopola, dopo che sono stati eseguiti due o tre procedimenti di filettatura.
=> Rialzare lentamente la leva prevista per I'apertura e la chiusura (3) con la macchina in fun-
zio ne, dopo che sono stati eseguiti i cicli di filettatura voluti, per terminare quindi il procedi-
mento di filettatura, aprendo lentamente le ganasce per filettare.
' In un‘apertura a scossoni delle ganasce per filettare, nell‘'ultima sezione di un filetto
° gﬁas;c;rro risultare delle graduazioni, con la conseguenza di un danneggiamento dello

5.8 Regolazione della lunghezza del filetto (solo filiera automatica

La lunghezza del filetto & gia stata regolata in fabbrica entro il campo delle misure standard, ma
puo essere variata all‘occorrenza in qualsiasi momento.

= Tirate la leva di bloccaggio per la direzione A per
aprire la filiera. .
2 Allentare dado di bloccaggio e ruotare in senso orario
la vite di regolazione in funzione della lunghezza della |
filettatura desiderata. wl
= Girando a destra rende la lunghezza della filettatura
piu lunga e svolta a sinistra rende piu breve. La lun-
ghezza del filo verra regolato circa 2,5 millimetri per
una rotazione.
= Dopo la regolazione, stringere dado di bloccaggio.

Regolazione della profondita del filetto (solo filiera automatica

= Allentare la vite di bloccaggio, che serve anche per fissa-
re il blocco se-lettore al disco a camma e spostare il bloc-
co selettore per regolare la profondita del filetto.
= Per aumentare la profondita del filetto occorre spostarla
in direzione ,G“, mentre per ridurre la profondita in dire-
zione ,H". La profondita del filetto pud essere aumentata
ossia ri-dotta per ogni suddivisione di misura all'incirca da
1,5 finoa 2 mm.
= Fissare il blocco selettore serrando la vite a blocco e
procedere con il procedimento di filettatura.
Controllare il tubo lavorato per filetti conici, ecc. e correggere quindi la regolazione, se necessa-
rio.

5.10 Rimozione del pezzo di lavorazione

impiegato! Alla rimozione dalla macchina & necessario prestare molta attenzione
affinché non scivoli via, ad esempio cadendo sui piedi!

= Girare il volantino d'avanzamento in senso antiorario e traslare indietro la slitta utensili.
= Allentare il mandrino di serraggio ad urto.

=> Allentare il mandrino di centraggio e rimuovere il pezzo di lavorazione.

5.11 Pulizia dopo l‘'uso

f Il pezzo di lavorazione pud essere molto scivoloso a causa dell‘olio da filettatura

Non eliminare i trucioli metallici e di materiale sintetico con I‘ausilio di aria compressa!
Pericolo di lesioni agli occhi nonché di perdita della vista! Non toccare mai con le mani
nude i trucioli taglienti di metallo! Pericolo di lesioni! Portare sempre dei guanti di
protezione!
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=> Eliminare tutti i trucioli sulla macchina e quelli cosparsi intorno.

= Impiegare una spazzola di ferro, per sgomberare i trucioli dal mandrino di serraggio ad urto,
dalle ganasce per filettare e dallo sbavatore.

= Eliminare con uno straccio gli spruzzi d'olio da filettatura presenti sulla macchina e sul posto
di lavoro.

6 Manutenzione ed ispezione

La sostituzione della spina o del cordone di alimentazione deve essere eseguito sempre dal
produttore dell‘utensile elettrico o dal suo servizio di assistenza clienti.

Tutte le macchine sono soggette ad una normale usura durante il servizio. Esse devono essere
sottoposte periodicamente ad una manutenzione, mentre i componenti usurati richiedono una
sostituzione.

Questi lavori devono essere eseguiti esclusivamente da parte di un‘officina di servizio autorizza-
ta dalla dita ROTHENBERGER! In questo modo avrete la piena garanzia sui materiali e le pre-
stazioni!

E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o riparazio-
ne (energia assente)! Evitare assolutamente qualsiasi messa in funzione incontrollata
della macchina! Pericolo di infortuni e lesioni!

6.1 Cambio della lama di sbavatura interna

>

Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di protezio-
ne! Pericolo di taglio e lesioni!

=> Estrarre la spina elastica dal collo della lama dell‘alesatore.

=> Lalama dell‘alesatore viene liberata, tirando in avanti il portaalesatore.

= Montare una nuova lama sull‘alesatore.

=> Inserire nuovamente la spina elastica rimossa nel foro della nuova lama dell‘alesatore.
6.2 Cambio della rotella di taglio dell‘intestatubi

Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di protezio-
ne! Pericolo di taglio e lesioni!

=> Portare l'intestatubi in una posizione eretta ed abbassare successivamente la filiera.
= Staccare verso l'alto la coppiglia.

= Mantenere ferma la rotella di taglio e spingere lentamente la spina della rotella di taglio fuori
dalla parte opposta.

Spina d‘'aggiustamento
della rotella di taglio

Rimozione
della
coppiglia

Rotella di taglio

Sgomberare i trucioli dalla spina ed eliminare le impurita, olio, ecc. per ingrassare successi-
vamente la scanalatura.

Inserire una nuova rotella di taglio nel portalama e inserire nuovamente la spina.

Inserire una nuova coppiglia nella spina d'aggiustamento della rotella di taglio e bloccarla
quindi piegando verso l'esterno le estremita.

(7
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6.3 Cambio dell‘inserto delle ganasce di serraggio H

>

L7

Girare il mandrino di serraggio ad urto ed aprirlo fi no ad un Mandrino di serraggio

ad urto

punto tale da potervi accedere all‘interno con una chiave esa-
gonale cava.

Allentare le viti con cui sono fissati gli inserti delle ganasce di
serraggio (Fig. 1).

Applicare un‘asta sottile sul bordo superiore della molla ed
estrarre quindi la molla e la spina del mandrino di serraggio ad
urto (Fig. 2).

Staccare in avanti l'inserto della ganascia di serraggio (Fig. 3).
Inserire un nuovo inserto per la ganascia di serraggio e spin-
gerlo quindi contro la parte posteriore fi no al fermo, per sosti-
tuire successivamente la molla e la spina del mandrino di ser-
raggio ad urto. Serrare bene la vite.

Controllo visuale giornaliero

é Attenzione! Prima della lubrificazione togliere la spina dalla presa di corrente!

L2 2 2 0 N 2 2 T 7

6.5

Controllare la spina di rete, il cavo d‘alimentazione e la prolunga sulla presenza di eventuali
danneggiamenti

Corretto riempimento della coppa dell‘clio
Correggere la vite di registro della portata d‘olio, se necessario
Pulire il serbatoio dell‘olio in caso di impurita

Controllare le ganasce per filettare, l'intestatubi e lo sbavatore interno sulla presenza di
eventuali abrasioni; se cio fosse il caso, sostituire i componenti logorati

Pulire le ganasce di serraggio in caso di sporcizia con una spazzola di ferro
Controllare che le viti di aggiustamento abbiano una sede fissa; riserrarle all‘occorrenza
Eliminare periodicamente la sporcizia e i trucioli dalla macchina

Applicare un film di grasso antiruggine in caso di una messa fuori servizio per un periodo
pro lungato.

Lubrificazione della guida dell’albero.

La guida posteriore dell’albero deve essere lubrificato periodicamente. La manutenzione &
soltan to permessa al personale istruito nel campo elettronico.

Lubrificazione dello stelo

é Il porta stelo posteriore deve essere lubrificato regolarmente!

1.

Rimuovere le viti di fissaggio della copertura del motore e rimuovere la copertura della
macchina.

2. Gliingrassatori sono situati dietro il mandrino di centraggio (immagine 52).
3. Utilizzare la pistola di ingrassaggio per lubrificare i nippli (immagine 53).
Grease Gun
(52) (53)
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7 Accessori

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com

8 Servizio clienti

ROTHENBERGER & a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 DX service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Smaltimento

9.1 Componenti di metallo, elettrici ed elettronici

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti. Non gettare nel fuoco o nei rifiuti
domestici accumulatori usati. Il Suo rivenditore Le offre la possibilita di smaltire in modo ecologi-
co i vecchi accumulatori.

Solo per Paesi UE:
Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
ﬁ Europea 2012/19/CE relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla
sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettriche
= | non pil utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate secondo
criteri di ecocompatibilita.

9.2 Oli e lubrificanti

Per lo smaltimento di oli usati sono autorizzate esclusivamente aziende rispettivamente specia-
lizzate!

Gli oli usati e quelli contenenti impurita devono essere conservati in appositi contenitori ermetici
e resistenti all'olio (recipienti di metallo), per recarli successivamente al centro di smaltimento!
Gli apparecchi elettrici e i macchinari non riparabili devono essere aperti e completamente sca-
ricati dai residui di olio!

Le coppe d'olio devono essere depurate, senza lasciare alcuni residui d'olio — neanche minime
tracce d'olio! Gli oli (anche piccoli quantitativi) non devono pervenire in nessun caso nei terreni!
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Gebruikte symbolen en tekens in dit document:

Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.

' Let op!
® Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.

=» Verzoek te handelen

1 Aanwijzingen betreffende de veiligheid

1.1 Doelmating gebruik

De schroefdraadsnijmachine SUPERTRONIC 3 SE en 4 SE mag alleen worden gebruikt voor
het afsnijden en afbramen van pijpen en het aanbrengen van schroefdraden volgens hoofdstuk
2, "Technische gegevens.

De SUPERTRONIC 3 SE en 4 SE schroefdraadsnijmachines mogen slechts met geschikte en
door ROTHENBERGER geteste en aanbevolen snijkoppen alsook snijkussens volgens hoofd-
stuk 2, "Technische gegevens", worden gebruikt!

De meegeleverde veiligheidsvoetschakelaar heeft de GS-vergunning van de beroepsvereniging
en is bij gebruik van de machine in de Bondsrepubliek Duitsland dwingend voorgeschreven!
Voer nooit technische of constructieve wijzigingen uit aan de schroefdraadsnijmachine
en aan het toebehoren!

=> Verlies van geldigheid van de bedrijfsvergunning!

= Gevaar voor ongevallen en letsel!

Voor het gebruik van elektrisch werktuig en machines dienen fundamentele veiligheids-
maatregelen in acht te worden genomen en te worden opgevolgd! Lees deze aanwijzin-
gen aandachtig door, alvorens met de machine te gaan werken! Bewaar de veiligheids-
instructies binnen handbereik!

1.2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

LET OP! Voor het gebruik van elektrische gereedschappen dient u om elektrische
schokken en gevaar voor verwonding of verbranding te voorkomen, de volgende
fundamentele veiligheidsmaatregelen in acht te nemen.
Lees al deze aanwijzingen voor u het elektrische gereedschap in gebruik neemt, en be-
waar de veiligheidsaanwijzingen goed.

Service en onderhoud:

1 Regelmatige reiniging, onderhoud en smering. Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voor u het apparaat instelt, of onderhoud of reparaties uitvoert.

2 Laat het apparaat alleen door een erkende reparateur en met originele onderdelen re-
pareren. Dan weet u zeker dat de veiligheid van het apparaat behouden blijft.

Veilig werken:

1 Houd uw werkomgeving opgeruimd. Slordigheid op de werkplek kan tot ongelukken lei-
den.

2 Houd rekening met omgevingsinvioeden. Plaats elekirische gereedschappen niet in de
regen. Gebruik elekirische gereedschappen niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg
voor een goede verlichting van de werkplek. Gebruik elektrische gereedschappen niet op
plaatsen waar brand- of explosiegevaar bestaat.

3 Bescherm uzelf tegen elektrische schokken. Vermijd aanraking met geaarde delen (bv.
buizen, radiatoren, elektrische kachels, koelapparatuur).

4 Houd andere mensen weg van het werkgebied. Laat anderen, met name kinderen, niet
aan het elektrische apparaat of aan de kabel komen. Houd hen op afstand van het werkge-
bied.
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Berg elektrische gereedschappen die niet in gebruik zijn veilig op. Ongebruikte elektri-
sche gereedschappen moeten bewaard worden op een droge, hoge of afgesloten plek, bui-
ten het bereik van kinderen.

Overbelast het elektrische gereedschap niet. U werkt beter en veiliger binnen het aange-
geven vermogensgebied.

Gebruik het juiste elektrische gereedschap. Gebruik geen apparaten met weinig ver-
mogen voor zware werkzaamheden. Gebruik het elektrische gereedschap niet voor doelein-
den, waarvoor het niet bedoeld is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzaag voor het zagen
van boomtakken of houtblokken.

Draag de juiste kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden, die kunnen gegrepen wor-
den door bewegende delen. Bij werk in de buitenlucht is het dragen van schoenen met anti-
slipzolen aan te bevelen. Draag een haarnet als u lang haar hebt.

Maak gebruik van beschermingsmiddelen. Draag een veiligheidsbril. Gebruik bij stoffige
werkzaamheden een beschermingsmasker.

Sluit de stofzuig-apparatuur aan. Als er apparatuur aanwezig is voor het afzuigen en op-
vangen van stof, zorg er dan voor dat die aangesloten en op de juiste manier gebruikt wordt.
Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor hij niet bedoeld is. Gebruik het net-
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel verwijderd van hitte,
olie en scherpe randen.

Zet uw werkstuk goed vast. Maak gebruik van het spangereedschap of een bankschroef,
om het werkstuk op zijn plaats te houden. Zo wordt het beter op zijn plaats gehouden dan
met uw hand.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u stevig staat en blijf altijd in even-
wicht.

Onderhoud uw gereedschappen zorgvuldig. Houd uw gereedschap scherp en schoon,
zodat u er beter en veiliger mee kunt werken. Volg de aanwijzingen voor het smeren en voor
het wisselen van gereedschap. Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische
apparaat en laat hem als hij beschadigd is vervangen door een erkende vakman. Controleer
de verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn. Houd de handvatten
droog en schoon en zorg dat er geen vet of olie op zit.

Trek de stekker uit het stopcontact. Als u het elekirische apparaat niet gebruikt, voor het
onderhoud en bij het verwisselen van gereedschappen zoals bv. zaagbladen, boren, frezen.
Verwijder de sleutels. Controleer voor u het apparaat inschakelt of de sleutels en afstelge-
reedschappen verwijderd zijn.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat als u
de stekker in het stopcontact steekt.

Gebruik verlengkabels voor buiten. Gebruik voor toepassing buiten alleen daarvoor
goedgekeurde verlengsnoeren, die de betreffende markering bevatten.

Blijf opletten. Houd uw aandacht bij wat u aan het doen bent. Ga verstandig te werk. Ge-
bruik het elektrische apparaat niet, als u niet geconcentreerd bent.

Controleer het elektrische apparaat op eventuele beschadigingen. Voor een volgend
gebruik van het elektrische apparaat moet zorgvuldig gecontroleerd worden of bescher-
mingsonderdelen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de voorschriften wer-
ken. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet klemmen, en of er on-
derdelen beschadigd zijn. Alle delen moeten op de juiste manier gemonteerd zijn en aan alle
voorwaarden voldoen om een correcte werking van het elektrische apparaat te garanderen.
Beschadigde beschermingsonderdelen en andere onderdelen moeten op de juiste manier
gerepareerd of vervangen worden door een erkende reparateur, voor zover niet anders
aangegeven in de gebruiksaanwijzing. Beschadigde schakelaars moeten in een servicecen-
trum vervangen worden.

Gebruik elektrische apparaten niet, als de aan/uit-schakelaar niet werkt.

Let op. Het gebruik van andere onderdelen en andere accessoires kan het risico op ver-
wondingen opleveren.
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22 Laat uw elektrische gereedschap repareren door een vakman. Dit elektrische apparaat
voldoet aan de toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen alleen uitgevoerd
worden door een deskundige en daarbij mogen alleen originele onderdelen gebruikt worden;
anders loopt de gebruiker het risico op ongelukken.

1.3 Veiligheidsinstructies

Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde vloeren leiden tot
ongevallen.

Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting voor een vrije
ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit de machine uitsteekt. Een
beperking van de toegang of afsluiting van de werkplaats vermindert het risico dat iemand komt
vast te zitten.

Houd alle elektrische aansluitingen droog en verwijderd van de vloer. Raak stekkers of de
machine niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgsmaatregelen verminderen het risico
van een elektrische schok.

Houd uw handen verwijderd van roterende buizen of fittingen/armaturen. Schakel de ma-
chine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of fittingen/ armaturen op te schroeven.
Laat de machine volledig tot stilstand komen, voor u de buis aanraakt. Deze werkwijze
verkleint de kans dat u in roterende onderdelen blijft hangen.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk is, dan moet dit door ROTHEN-
BERGER of een geautoriseerde klantenservice voor elektrische gereedschappen van RO-
THENBERGER worden uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Breng nooit vingers, gezicht, haren of andere lichaamsdelen alsook loshangende, wijde kleding-
stukken in het arbeids- en intrekgebied van draaiende delen (werkstuk, snijijzerhouder, zelfcen-
trerende klauwplaat)! Draag geen sieraden (ringen, halskettingen)! Gevaar voor letsel en onge-
vallen!

In geval van storingen (ongewone geur, vibraties, abnormale geluiden) tijdens het werken met
de SUPERTRONIC 3/4SE steeds onmiddellijk de veiligheidsvoetschakelaar bedienen en de
machine in NOODSTOP schakelen!

Het is bij lopende machine verboden hennep op te brengen, de werkstukken met de hand vast
te houden en soortgelijke werkzaamheden uit te voeren, het monteren en demonteren van on-
derdelen zoals filters, kleppen, buisstukken enz.!

Draag beschermende werkkleding! Gelaatsscherm dragen tegen wegvliegend spaan, spattende
draadsnijolie alsook ev. optredende giftige chloorgasdampen (door het verbranden van draad-
snijolie op hete werktuig- of werkstukoppervlakken)! Beschermkap dragen die lange haren be-
dekt en beschermt! Veiligheidshandschoenen dragen bij het wisselen van de draadsnijkussens,
het pijpsnijdersnijwiel en de pijpontbramer! Gevaar voor snijwonden! Veiligheidshandschoenen
dragen bij het wissel van werktuig en werkstuk! Schroefdraad en draadsnijkussens worden bij
het draadsnijden heet! Veiligheidshandschoenen dragen! Gevaar voor letsel (uitglijden) of ev.
Uitlopende draadsnijolie! Gevaar voor letsel door vochtige, glibberige en ev. Ontglippende ma-
chinedelen bij het wisselen van het werktuig!

Verwijder metaalspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor oogletsel of verlies van het
gezichtsvermogen!

Zorg bij gebruik binnen (gesloten vertrekken) voor voldoende ventilatie! De toegestane omge-
vingstemperatuur ligt tussen 0°C en 40°C!

Schakel vé6r het uitwisselen van de snijkoppen, het snijwiel, de pijpontbramer steeds de machi-
ne uit en trek de stekker uit het stopcontact (stroomloos bedrijf)! De machine heeft na het uit-
schakelen nog een bepaalde nalooptijd tot de absolute stilstand! Geen onderdelen aanraken al-
vorens de machine niet absoluut stilstaat en de stekker uit het stopcontact is getrokken!

Voer bij de pijpen die van een schroefdraad zijn voorzien een beproeving op druk uit, zodat kan
worden gewaarborgd dat na de montage van de pijpen geen gas of water kan ontsnappen!

De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in het stopcontact passen. De
stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in combina-
tie met geaarde elektrische gereedschappen. Onveranderde stekkers en passende stopcon-
tacten beperken het risico van een elektrische schok.
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Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetgereedschappen en dergelijke volgens
deze aanwijzingen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de uit te voeren werk-
zaamheden. Het gebruik van elektrische gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

Volg de instructies voor een juist gebruik van dit apparaat. Gebruik het apparaat niet voor ande-
re doeleinden, zoals het boren van gaten of het draaien van een lier.

Zet de machine vast op een werkbank of onderstel. Ondersteun lange zware pijpen met pijp-
steunen.

Ga tijdens het bedienen van de machine aan de kant staan waar de ACHTERUIT/UIT/VOORUIT
of VOORUIT/ACHTERUIT schakelaar zich bevindt.

Laat de afdekkingen op hun plaats zitten. Gebruik de machine niet als de afdekkingen verwij-
derd zijn.

Gebruik deze machine niet wanneer het voetpedaal gebroken is of ontbreekt.

Zorg ervoor dat het elekirisch gereedschap stabiel geplaatst of bevestigd is, zoals dat geldt voor
elektrisch gereedschap, dat op een onderstel gemonteerd of op de vloer bevestigd kan worden.
Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde handgre-
pen en greepvlakken verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situaties veilig kan wor-
den gehanteerd en bediend.

2 Technische gegevens

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Snijcapaciteit BSPT R/ NPT............... 1/2% - 3 1/2¢ - 4¢
Schroefdraad........c.ccooeviiiiiiiies 3/8% - 2" 3/8" - 2"
Snijmateriaal.........c..ccooviiiiiiiies Staal, roestvrij staal ..... Staal, roestvrij staal
Snelheid onder nulbelasting............... 33 min™ (rpm) .....c........ 22/50 min™' (rpm)
Universele eenfasemotor ................... 1700 Wi 1750 W
Frequentie ........ccocoiiiiiiiieee 50/60 Hz......cccveevene 50/60 Hz
Afmetingen (Ixbxh, mm)........ccccooeeee 650x480x420............... 750x540x480
Gewicht (zonder toebehoren)............. TAKG oo 105 kg
Draadsnijkop Standard ...................... 1/2+- 2% 2" 3"
Draadsnijkop Automatik..................... 1/2%- 2%, 2.1/2%- 3" ........ 1/2%- 2%, 2.1/2"- 4*
DraadsnijKussSens .........c.cccceevveeeneneen. 1/2" - 3/4*,1“- 2" ......... 1/2" - 3/4%, 1 - 2,
2.1/2% - 3" 2.1/2" - 4*
Geluidsdrukniveau (Lpa | Koa) veeveeevene 85!3dB (A)..ccviererins 8513dB (A)
Geluidsvermogensniveau (Lwa | Kwa).96 | 3dB (A) ................ 96 |3 dB (A)

De geluidsdruk tijdens het werken kan de waarde van 85 dB (A) overschrijden. Draag een ge-
hoorbescherming! Meetwaarden bepaald volgens EN 61029-1.

Totale trillingswaarde (m/s?)............... <25{K=15. s <25|K=15

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is gemeten met een volgens EN 61029
genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische gereedschappen met elkaar
te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de voornaamste toepassingen van het
A elektrische gereedschap. Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor

andere toepassingen, met verschillende accessoire, met afwijkende inzetgereedschap-
pen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting ge-
durende de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.
Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting moet ook rekening worden gehouden
met de tijd waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt, maar
niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidsperiode
duidelijk verminderen.
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Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen het effect van
trillingen vast, zoals: Onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereedschappen,
warm houden van de handen, organisatie van het arbeidsproces.

3 Werking van de machine

3.1

10
3.2

Overzicht A
Pijpafsnijder 11 T-handvat
Draadsnijkussens 12  Selectorpen (zilver)
Binnenontbramer 13  Selectorpen (zwart)
Beitelslede 14  Draadlengte instelling
Olieaftapplug 15  Profiellichaam
Aanvoerhandwiel 16  Profielpen
Overbelastingsschakelaar 17  Vastzethefboom lichaam
Transmissie switch (alleen 4SE) 18  Vastzethefboom klauwkop
Zelfcentrerende klauwplaat 19  Nokschijf
Snij-ijzerhouder 20  Selectorblok

Draadsnijkop
Functiebeschrijving

In de schroefdraadsnijmachine SUPERTRONIC 3 SE en 4 SE wordt op werkstukken zoals pij-
pen en stangen draad gesneden of opgedraaid.

De machine bestaat uit:

een aandrijfmotor die de zelfcentrerende klauwplaat in een draaiende beweging brengt
een snij-ijzerhouder om het werkstuk vast te houden

een pijpafsnijder om het werkstuk de juiste lengte te geven

een binnenontbramer

een draadsnijkop, om het werkstuk van een schroefdraad te voorzien

een oliepomp die voor de smering en koeling zorgt door middel van draadsnijolie

een aan beide zijden geleide beitelslede met vertande aanvoer

spaanopvang- en oliebak

een veiligheidsvoetschakelaar

een naloopbeperking.

4 Voorbereidingen voor het gebruik

4.1 Transport van de schroefdraadsnijmachine

tam oam oum [>

Buig door de knieén wanneer u de machine optilt, om uw rug tegen overbelasting te
beschermen.

Gewicht > 35 kg = 2 mensen!

Beitelslede dusdanig bevestigen, dat zij tijdens het transport van de machine niet kan
bewegen. Om de machine op te tillen, deze aan de machinebodem vasthouden. Vat de
machine bij het dragen niet aan de zelfcentrerende klauwplaat of aan de binnenontbramer!

Indien de machine met de daarin gebleven draadsnijolie wordt getransporteerd, kan het
gebeuren dat de olie ten gevolge van vibraties naar buiten spat en de kleding verontrei-
nigt!

Door de verontreiniging met draadsnijolie is de machine glibberig. Zorg ervoor, dat de
machine u bij het optillen niet uit de handen glijdt!
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4.2 Plaatsen van de machine

op een effen werkbank plaatsen. De zelfcentrerende
klauwplaat moet in verhouding tot de ander machinedelen
hoger liggen, zodat er geen draadsnijolie over de bewerk-

te pijp uitlopen en de vloer kan verontreinigen. Machine op 4

een plaats opstellen waar geen vochtigheid heerst! 1 \=.——-——=.J_]_
Indien de door de machine en het draaiende werkstuk gevormde gevarenzo-neniet
overzichtelijk is, dienen de draaiende werkstukken bijvoorbeeld op de juiste lengte te
worden ingekort of dient de gevarenzone door afbakening of waarschuwingsposten te
worden beveiligd. De veiligheidsvoorzieningen dienen veilig te worden opgesteld of

bevestigd. Wanneer hiervoor stutten worden gebruikt, moeten deze stabiel zijn, in de
hoogte verstelbaar en voldoende van aantal zijn!

4.3 Elektrische aansluiting van de machine

' Machine op een effen oppervlak zonder tussenruimte of
)

] ';W"

Noch de machine, noch de werkstukken op de aansluitkabel plaatsen. Hij kan daardoor
worden beschadigd. Gevaar door elektrische schok!

schok!

De spanning op het typeplaatje van de machine moet absoluut overeenstemmen met de
stroombron. Anders kan de machine heetlopen, rook ontwikkelen, in brand geraken en
worden beschadigd!

' Let er bij het aansluiten van de machine op het elektrische net op, dat de schakelaar op
[ ]

[ ]
' Netstekker en netkabel geenszins met natte handen aanraken. Gevaar door elektrische
[ ]
[ ]

LUIT" staat. Anders bestaat het gevaar, dat de machine bij aansluiting op het elektrische
net onopgemerkt en zonder toezicht aanloopt. Gevaar voor letsel en ongevallen!
' De geintegreerde overbelastingsbeveiliging stopt de machine automatisch bij overbe-
lasting en stroomschommelingen. Pas na het verstrijken van één minuut is herinschake-
® len mogelijk!
' Gebruik de verlengkabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! De kabel mag niet langer dan 30 m zijn!
e

4.4 De draadsnijolie

Gebruik voor het snijden ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijolie artikelnr.
65010. Deze olie is niet geschikt voor het snijden van drinkwaterleidingen!

Als alternatief kunt u ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijfl uid artikelnr. 6.5015 ge-
bruiken. Dit fluidum is voor het snijden van alle pijpleidingen (incl. drinkwaterleidingen) ge-
schikt.

é Bewaar draadsnijolién uit de buurt van kinderen!

' Draadsnijolie niet verdunnen en ook niet met andere oli€én mengen. Indien de draadsnijolie
zich met water mengt, wordt het melkachtig wit, zijn kwaliteit wordt slechter en de gesne-
®  den draad is eveneens van een minder goede kwaliteit. Het is raadzaam de olie dan te
verversen.
Directe zonbestraling vermijden en de olie in het donker opslaan.
Het oliereservoir na gebruik goed sluiten, zodat er geen vuil of water kan binnendringen!
LET OP LIJDERS AAN ALLERGIEEN!
Als de huid in contact komt met draadsnijolie kan dit leiden tot irritatie van de huid,
ontstekingen en allergische reacties. Draag bij de omgang met de olie beschermende
kleding of bedek delen van de huid die gevaar lopen. Komt uw huid toch een keer in
aanraking met de olie, was deze dan onmiddellijk met leidingwater en zeep. Bij ver-
branding van de draadsnijolie op hete werkstuk- of werktuigoppervliakken kunnen
giftige dampen of gassen ontstaan (bijv. chloorgas bij het verbranden van rode olie).
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Heeft u toevallig deze olienevel of oliedampen ingeademd, ga dan onmiddellijk aan de
verse lucht en consulteer zonder uitstel een arts!

4.5 Controleren van de draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd moet u de
machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken!

= Draai het handvat met de wijzers van de klok in, om de
beitelslede naar de snij-ijzerhouder toe te bewegen.

= Vul aan de rechterzijde van de machine de meegeleverde
draadsnijolie bij tot zij ter hoogte staat van het
zeefvlechtwerk.
Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en steeds de
netstekker opnieuw in het stopcontact.
Schakel de machine in en ga na of de draadsnijolie uit de handvat
draadsnijkop naar de snijkussens vloeit. Wordt niet de
juiste hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit regelen
met de olieregelschroef.

4.6 Instellen van de afgegeven hoeveelheid draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd moet u de
machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken!

= Draai het handvat tegen de wijzers van de klok in, om de borgmoer
beitelslede naar de snij-ijzerhouder toe te bewegen. : 0’
= Vul aan de rechterzijde van de machine de meegeleverde
draadsnijolie bij tot zij ter hoogte staat van het zeefvlecht-
werk.
Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en steeds de
netstekker opnieuw in het stopcontact.
Schakel de machine in en ga na of de draadsnijolie uit de
draadsnijkop naar de snijkussens vloeit. Wordt niet de
juiste hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit regelen
met de olieregelschroef.

4.7 Aftappen van de olie

veiligheid en de milieuvriendelijke afvoer in hoofdstuk 9 in

f Neem hierbij ook de voorschriften met betrekking tot de
acht!

olieaftapplug

Werking en bediening van de schroefdraadsnijmachine

5.1 Inspannen van de werkstukken ]

De beitelslede kan het frame raken, alvorens het draadsnijden is voltooid; daardoor
kunnen snijijzerhouder en machine worden beschadigd. Daarom moet tussen de aan het
werkstuk gesneden draad en de snij-ijzerhouder een afstand worden aangehouden van
minstens 70 mm!

70 mm

Klauwplaat

=
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Kantel de pijpafsnijder en de draadsnijkop naar boven, zodat ze niet in de weg staan en zet
de binnenontbramer aan de achterkant aan.

Breng het werkstuk vanaf de kant van de zelfcentrerende klauwplaat in (afbeelding 1) en zet
de zelfcentrerende klauwplaat stevig vast (afbeelding 2).

Houd het werkstuk op de zijde van de snij-ijzerhouder met de rechterhand vast en trek het
geleidelijk met de snij-ijzerhouder vast (afbeelding 3).

Ga na of alle spanklauwen contact hebben met het werkstuk.

Hebben niet alle spanklauwen goed contact met het werkstuk, dan zal het waggelen, en
noch het snijden noch het draadsnijden kan correct worden uitgevoerd!

L 2 T 7

= Klem het werkstuk vlot in en trek het stevig vast.
Gebruik bij lange of zware pijpen in ieder geval de bril artikelnr. 56047, om een waggelen
of verdraaien van het werkstuk tijdens het draaien of het kantelen van de machine ten
gevolge van het gewicht van het werkstuk te voorkomen. Werkstuk en machine kunnen
anders instabiel worden!

5.2 Snijden van de werkstukken met de pijpafsnijder C

Raak het snijvlak niet aan met blote handen, het kan heet zijn en scherpe kanten
hebben. Gevaar voor letsel en brandwonden!

Wordt het handvat van de pijpafsnijder met geweld gedraaid, dan neemt het snijvlak van
de pijp een ovale vorm aan, waardoor een correct draadsnijden onmogelijk wordt. Beweeg
het handvat van de pijpafsnijder daarom een halve omwenteling per volledige pijpdraaiing!

¥

Kantel de pijpafsnijder naar boven, zodat hij niet in de weg staat. Draai het aanvoerhandweil
met de wijzers van de klok in, om de pijpafsnijder in de vereiste positie voor het snijden van
het werkstuk te brengen.

= Beweeg de pijpafsnijder naar beneden op het werkstuk en druk dan op de schakelaar AAN
of druk op de voetschakelaar.

= Draai het handvat van de pijpafsnijder krachtig met de wijzers van de klok mee en begin het
werkstuk te snijden.

= Zwenk de pijpafsnijder opnieuw naar boven en terug.

Verzamel de gesneden pijpen niet in de goot. Neem deze onmiddellijk na het beéindigen
van het snijproces uit de goot!

5.3 Ontbramen van het werkstuk D

De punt van de binnenontbramer is heel scherp. Raak de punt niet met de blote hand
aan. Gevaar voor snijwonden en letsel!

= Trek de binnenontbramer naar u toe.

= Draai het aanvoerhandwiel met de wijzers van de klok in, om de snijkant van de ontbramer
tot dichtbij het kopvlak van de zich draaiende pijp te brengen.

= Draai de handgreep verder, druk om te ontbramen de snijkant van de ontbramer tot tegen
het binnenste van de pijp.

5.4 Demontage en montage van de kussens uit de draadsnijkop E

Draag veiligheidshandschoenen om snijwonden aan de handen veroorzaakt door de
kussens te voorkomen!

5.4.1 Automatische draadsnijkop

Demontage:
= Trek de vastzethefboom in richting ,A".

= Plaats de selectorpen (zilverkleurig) in het selectorblok.
= Til de draadsnijkop uit de machine en trek de kussens nr. 1 tot en met 4 af (4SE: nr. 1-5).
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Montage:
Trek de vastzethefboom in richting ,A“.

Plaats de selectorpen (zilverkleurig) in het selectorblok.
Plaats de kussens met hetzelfde getal als op de betreffende draadsnijkop en laat deze
hoorbaar vergrendelen.
Slide nokplaat richting C totdat er een klik geluid uit vergrendeling.
Controleer of de getallen op de draadsnijkop en op de kussens op dezelfde zijde zijn.
Een nauwkeurige tikken is alleen mogelijk als het getal op

de sleuf van de draad-snijkop met het getal op de wang

match draad! \

Tappers kaken na het veranderen van een vaste zitplaats
Tappers kop na de wijziging of vervanging van de draad-
snijden bakken vaste sluis in het hulpprogramma sled test!

5.4.2 Standaarddraadsnijkop

Demontage:

= Maak de snij-ijzerhouder (1) los, breng het zwenkbaar tussenwiel (2) in de onderste positie,
trek de snij-ijzerhouder vast en leg de voor het openen en sluiten bestemde hefboom (3)
voor het verwijderen van de kussens naar boven om.

= Til de draadsnijkop uit de machine en trek de kussens nr. 1 tot en met 4 af (4SE: nr. 1-5).

Montage:

= Maak de snij-ijzerhouder (1) los, breng het zwenkbaar tussenwiel (2) in de onderste positie,
trek de snij-ijzerhouder vast en leg de voor het openen en sluiten bestemde hefboom (3)
voor het aanbrengen van de kussens naar boven om.

= Plaats de kussens met hetzelfde getal als op de betreffende draadsnijkop en laat deze
hoorbaar vergrendelen.

Controleer of de getallen op de draadsnijkop en op de kussens op dezelfde zijde zijn.
Leg de voor het openen en sluiten bestemde hefboom (3) voor het aanbrengen van de kus-
sens naar boven om.
Een nauwkeurig draadsnijden is pas mogelijk, als het getal op de gleuf van de draadsnij-
kop overeenstemt met dat op het kussen!

oam oV Vv VIV IV

vV

5.5 Demontage en montage van de draadsnijkop

=> Til de draadsnijkop tot op halves hoogte
= Breng de draadsnijkop in diagonale positie en verwijder hem.

=> Pas nadat zich de draadsnijkop parallel aan de vlakke zijde van de snijkoppen bevindt, kan
hij uit de machine worden verwijderd resp. in de machine worden ingebouwd.
Draadsnijkop

X
y @
Snijkoppen
5.6 Wijzigen van de draadgrootte F

Automatische draadsnijkop:

= Vergewis u ervan, dat de draadsnijkop op de beitelslede zit en dat de kussens met de draad
grootte overeenstemmen.

=> Plaats de selectorpen in het selectorblok met de vereiste draadgrootte.
= De grootte is op het betreffende selectorblok aangegeven.
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Voor de standaarddraadsnijkop:

= Stel de afl eesinrichting van het zwenkbare tussenwiel met de aanwezige maatindeling af op
het schaalbordje.

5.7 Het snijden van draad (€]

=> Trap bij gevaar het pedaal van de veiligheidsvoetschakelaar volledig in. De machine komt
daardoor tot stilstand.

= Om de machine opnieuw te starten, drukt u de vrijgaveknop zijdelings van de veiligheids-
voetschakelaar.

Om nauwkeurig gesneden draad te kunnen waarborgen, moet u de volgende aanwijzingen in
acht nemen:

' Gebruik voor het draadsnijden uitsluitend ruw materiaal in perfecte staat. Bij gebruik van
° vervormde en/of scheef op lengte gebrachte pijpen is het snijden van draad die aan de
norm voldoet niet mogelijk.

Gebruik de voor de draadgrootte passende draadsnijkop en de overeenkomstige draad-
snijkussens.

Bevestig de draadsnijkop zoals voorgeschreven op de beitelslede.

Leg de draadsnijkop niet directen zonder bescherming op de vloer en behandel hem
nauwgezet.

Zorg ervoor dat de draadsnijolie op de draadsnijkussens vloeit!
Voor de automatische draadsnijkop:

Laat de draadsnijkop neer en breng het T-handvat aan, waarbij dit volledig in richting "B"
wordt gedrukt tot de draadsnijkussens in de werkpositie vergrendelen

Schakel de machine in met de voetschakelaar, draai het handvat met de wijzers van de klok
in, zodat de kussens op het werkstuk drukken.

>
>
=> Laat het handvat los zodra twee tot drie gangen gesneden zijn.
>
>

De draadsnijkussens worden automatisch geopend via een lengteaanslaghefboom, als de
draad volledig is gesneden.

Schakel de machine uit door de voet van de veiligheidsvoetschakelaar te nemen.
Schroefdraadsnijden in 2 stappen (alleen 2"...4"):

= Voor het draadsnijden aan een pijp met grote diameter bij lage
spanning dient eerst en vooral de 2-stappen-draadsnijdpen (1,
zwart) voor het draadsnijden (voorsnijden) te worden gebruikt en
daarna de selectorpen (2, zilverkleurig) voor het snijden (nasnij-
den) van standaarddraden te worden gemonteerd.

Voor de standaarddraadsnijkop:
=> Laat de draadsnijkop neer en leg de hefboom (3) voor het openen en sluiten naar zich toe
naar onder om.
= Schakel de machine in met de voetschakelaar, draai het handvat met de wijzers van de klok
mee, zodat de kussens op het werkstuk drukken.
=> Laat het handvat los zodra twee tot drie gangen gesneden zijn.
= Leg de hefboom (3) voor het openen en sluiten bij draaiende machine langzaam naar boven
om, zodra het vereiste aantal draden is gesneden, om op die manier het snijproces door
langzaam openen van de kussens te beéindigen.
Als de kussens schoksgewijs worden geopend, kunnen in het laatste gedeelte van de
draad trappen ontstaan, en de draad dus beschadigd is!

5.8 Instellen van de draadlengte (een automatische draadsnijkop

De draadlengte wordt reeds door de fabrikant binnen de standaardlengte ingesteld, kan echter
naar behoefte worden gewijzigd.
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Trek aan de vastzethefboom in de richting A van de
draadsnijkop te openen. )
Draai Lock Nut en draai stelschroef met de klok mee,
afhankelijk van de gewenste lengte van de schroef- ;
draad. wal
= Rechts draaien maakt de draad lengte langer en links
draaien maakt het korter. De rode draad lengte zal
worden aangepast ongeveer 2,5 mm met een rotatie..
=> Draai na afstelling Lock Nut.
Instellen van de draaddiepte (een automatische draadsnijkop

= Maak de blokschroef los, waarmee het selectorblok aan
de nokschijf is bevestigd en beweeg voor het instellen
van de draaddiepte het selectorblok.
= Voor diepe schroefdraden schuift u deze in richting ,G“,
voor vlakke in richting ,H". De draaddiepte kan per maat-
indeling 1,5 tot 2 mm naar onder of naar boven worden
gewijzigd.
Bevestig het selectorblok door de blokschroef vast te
draaien en begin met het draadsnijden.
Controleer de gesneden pijp met behulp van een meetinstrument voor kegelvormige schroef-
draden enz. en corrigeer de instelling indien dit nodig mocht zijn.

5.10 Verwijderen van het werkstuk

het werkstuk bij het verwijderen uit de machine niet ontglipt en daarbij bijv. op de
voeten valt!

=> Draai het aanvoerhandwiel tegen de wijzers van de klok in en breng de beitelslede terug.
= Maak het snij-ijzerhouder los.

= Maak de zelfcentrerende klauwplaat los en trek er het werkstuk uit.

5.11 Reiniging na gebruik

f Het werkstuk is door de draadsnijolie vochtig en glibberig. Let er zorgvuldig op, dat u

oogletsel of verlies van het gezichtsvermogen! Metaalspaan met scherpe kanten niet
met blote handen aanvatten. Gevaar voor letsel! Veiligheidshandschoenen dragen!
= Verwijder het op de machine en daar rond verstrooide spaan.

= Gebruik een draadborstel om de snij-ijzerhouder, de draadsnijkussens van de draadsnijkop
en de binnenontbramer van spaan te ontdoen en schoon te maken.

= Wis met een poetsdoek de draadsnijolie die over de machine en de arbeidsplaats is gespat.
Onderhoud en inspectie

f Verwijder metaal- en kunststofspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor

Het vervangen van de netstekker of het netsnoer moet altijd worden gedaan door de fabrikant
van het elektrische apparaat of door zijn klantenservice.

Alle machine zijn bij gebruik onderhevig aan natuurlijke slijtage. Zij dienen regelmatig te worden
onderhouden en de aan slijtage onderhevige onderdelen moeten worden vervangen.

Deze werkzaamheden mogen slechts door een geautoriseerd ROTHENBERGER- servicesta-
tion worden verricht! Hierbij heeft u volledige garantie voor materiaal en prestatie.

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd dient zij te
worden uitgeschakeld en is de netstekker uit het stopcontact te trekken. Vermijd beslist
een ongecontroleerd aanlopen van de machine!

6.1 Vervangen van het blad van de binnenontbramer

>

Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor snijwonden
Z f 5 en letsel!
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Neem de verende stift uit de hals van het ontbramerblad.
Het ontbramerblad wordt vrijgegeven wanneer u de ontbramerhouder naar voren trekt.
Monteer een nieuw ontbramerblad.

Breng de voordien verwijderde verende stift weer aan in het gat van het nieuwe ontbramer-
blad.

2

6.2 Vervangen van het snijwiel van de pijpafsnijder

Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor snijwonden
en letsel!

= Breng de pijpafsnijder in rechtopstaande positie en laat de draadsnijkop neer.

= Trek de borgpen naar boven toe af.

= Houd het snijwiel vast en schuif de snijwielpaspen er aan de tegenoverliggende zijde lang-
zaam uit.

Snijwiel-paspen

Borgpen 5
verwijderen, &5

Snijwiel

= Plaats een nieuw snijwiel in de meshouder en steek er de pen weer in
=> Plaats een nieuwe borgpen in de snijwielpaspen en borg deze door ze uit elkaar te buigen.
6.3 Vervangen van de spanklauwelementen H

= Draai de snij-ijzerhouder en open hem zo wijd, tot er een ~ Sinfzsthouder

inbussleutel in past. N
= Draai de schroeven los waarmee de spanklauwelementen e /') W

bevestigd zijn (afbeelding 1). J S DTN
= Plaat een dunne staaf op de veerbovenkant en trek er de !
>
>

Draaien

veer en de snij-ijzerhouderpen uit (afbeelding 2). ;
Trek het spanklauwelement naar voren (afbeelding 3). ‘

Plaats een nieuwe spanklauwelement en schuif het volledig < Sehrosf
tegen de achterkant, vervang de veer en de snij-
ijzerhouderpen. Draai de schroef stevig vast.

6.4 Dagelijks controle

Let op! VOor het begin van de werkzaamheden dient de netstekker uit het stopcontact
te worden getrokken!

>

Controleren of netstekker, netkabel en verlengingskabel onbeschadigd zijn
Correct gevulde oliebak

Bij verontreinigingen in de olietank, deze reinigen

Draadsnijkussens, pijpafsnijder en binnenontbramer op ev. afwrijving controleren
Spanklauwen bij verontreiniging met draadborstel reinigen

Controleren of de passchroeven stevig vastzitten; ev. aandraaien

Machine regelmatig van vuil en spaan ontdoen

Anticorrosievet opbrengen bij lange buitenwerkingstelling.

De achterste geleiding van de hoofdspil dient regelmatig op voldoende smering te worden
ge controleerd. Het smeren mag slechts door een elekirotechnisch geinstrueerd persoon
gebeuren.

L2 20 20 20 0 R 7
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6.5 Smering van de spindel
ﬁ De achterste asgeleiding dient regelmatig gesmeerd te worden!

1. Verwijder de bevestigingsschroeven van de motorbeschermkap en verwijder de bescherm-
kap van de machine.

2. De smeernippels bevinden zich achter de zelfcentrerende klauwplaat (Afbeelding 52).
3.  Gebruik het vetpistolen om de nippels te smeren (Afbeelding 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com
8 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Afvalverwijdering

9.1 Metaal-, elektro- en elektronische onderdelen

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

Alleen voor de EU-landen:

Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EG betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar omzet-
||

ting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap afzonderlijk
worden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar worden gesteld.

9.2 Olién en smeermiddelen

Het afvoeren van afgewerkte olie mag uitsluitend aan gespecialiseerde bedrijven worden toe-
vertrouwd.

Afgewerkte en verontreinigde olie moet in gesloten, oliebestendige vaten (van metaal) worden
bewaard en afgevoerd.

Defecte, niet-herstelbare elektrische apparatuur en machines moeten worden geopend en vol-
komen van olie worden gereinigd.

Oliebakken moeten volledig — ook van oliesporen — worden gereinigd. Olién (ook kleine hoe-
veelheden) mogen in geen geval in de aarde dringen!

\ROTHENBERGER
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Identificacoes neste documento:

Perigo!
Este simbolo avisa de danos pessoais.

' Atencio!
® Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.

=>» Incentivo para ac¢oes

1 Indicacoes sobre a seguranca

1

1 Utilizacao correcta

A maquina de abrir roscas SUPERTRONIC 3 SE e 4 SE s6 pode ser utilizada para cortar e
rebarbar canos e para produzir roscas segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

As maquinas de abrir roscas SUPERTRONIC 3 SE e 4 SE s6 podem ser operadas com
cabegas de corte padrao e/ou adequadas e verificadas e recomendadas pela
ROTHENBERGER, bem como com mordagas de corte segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

O interruptor de pé para seguranga possui a autorizagdo GS da cooperativa de empregadores e

é

obrigatério quando a maquina for utilizada na Republica Federal da Alemanha!

Nunca proceder a alteragoes técnicas ou construtivas na maquina de abrir roscas e nas
pecas acessorias!

= Expiragédo da licenga de operagéo!
= Perigo de acidente e de lesao!

Para a utilizacao de ferramentas eléctricas e maquinas devem-se ter em consideracao e
cumprir as medias de seguranca basicas como protecgao contra choques eléctricos,
lesdo e perigo de incéndio! Leia essas indicacées com atencao antes da utilizagao da
magquina! Guarde as indicagoes de seguranga sempre a mao!

1.2 Instrucoes de seguranca especificas

ATENGAO! Durante a utilizagao de ferramentas eléctricas devem ser cumpridas as
seguintes medidas de segurancga basicas para protecgao contra choque eléctrico,
risco de lesdes e de incéndio.

Leia atentamente todas estas instrugcoes antes de utilizar esta ferramenta eléctrica e
guarde as instrucoes de seguranga num local seguro.

Manutencao e colocacao em servico:

1

2

Limpeza, manutencao e lubrificacdo regulares. Antes de cada ajuste, reparagao ou
manutencao, retire a ficha da tomada.

O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicao originais. Desse modo é garantido que a seguranga do
equipamento se mantém.

Trabalho em seguranca:

1

2

Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desorganizagao da area de trabalho
pode provocar acidentes.

Tenha em consideracao as influéncias ambientais. Nao exponha ferramentas eléctricas
a chuva. Nao utilize ferramentas eléctricas em ambientes himidos ou molhados. Certifique-
se de que a area de trabalho se encontra bem iluminada. Nao utilize ferramentas eléctricas
no caso de existir risco de incéndio ou exploséo.

Proteja-se contra eventuais choques eléctricos. Evite o contacto fisico com pegas
ligadas A terra (por ex.: tubos, radiadores, fogdes eléctricos, refrigeradores).

Mantenha outras pessoas afastadas. Nao permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem na ferramenta eléctrica ou no cabo. Mantenha-se afastado da area de
trabalho.

PORTUGUES \_ROTHENBERGER



92

13
14

21

\(ROTHENBERGER

Guarde as ferramentas eléctricas nao utilizadas num local seguro. As ferramentas
eléctricas nao utilizadas devem ser colocadas num local seco, alto ou fechado, fora do
alcance das criangas.

Néao sobrecarregue a sua ferramenta eléctrica. Trabalha melhor e com mais seguranca
com a poténcia indicada.

Utilize a ferramenta eléctrica correcta. Ndo utilize maquinas com fraca poténcia para
trabalhos pesados. Nao utilize a ferramenta eléctrica para propésitos para os quais néo foi
concebida. Nao utilize serras circulares manuais para cortar postes de constru¢éo ou toros
de madeira.

Use vestuario apropriado. Nao use vestudrio largo ou acessorios, pois estes podem ficar
presos pelas pecas moéveis. Durante os trabalhos ao ar livre, recomenda-se o uso de
calcado anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o cabelo.

Utilize equipamento de proteccao. Use 6culos de protecgéo. Utilize uma mascara de
respiragao quando realizar trabalhos que provoquem poeira.

Feche o dispositivo de aspiracao de poeira. Caso se encontrem disponiveis ligagdes
para a aspiragao de poeira e sistema de recolha, certifique-se de que estes estao fecjadps
e que sao utilizados correctamente.

Nao utilize o cabo para fins para os quais nao foi concebido. Nao utilize o cabo para
remover a ficha da tomada. Proteja o cabo contra calor, éleo e cantos afiados.

Proteja a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de apertar para fixar
a peca de trabalho. Desse modo fica mais segura do que se for apertada manualmente.
Evite uma postura anormal. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o equilibrio.
Faca a manutencao da ferramenta com a devida precaugao. Mantenha a ferramenta de
corte afiada e limpa para poder trabalhar melhor e com mais seguranga. Siga as instrugdes
para lubrificagcdo e substituicao da ferramenta. Controle regularmente a ligacdo de acesso
da ferramenta eléctrica e mande um técnico qualificado substitui-la caso seja danificada.
Verifigue regularmente os cabos de extensao e substitua-os caso apresentem danos.
Mantenha as maos secas, limpas e sem gordura ou 6leo.

Retire a ficha da tomada. Se a ferramenta eléctrica nao for utilizada, antes da manutengao
e aquando da substituigao de ferramentas, tais como por exemplo laminas de serra,
perfuradoras, fresas.

Nao deixe quaisquer chaves de ferramentas presas. Antes de ligar a ferramenta
verifique se a chave e a ferramenta de ajuste foram removidas.

Evite o arranque sem supervisdo. Durante a insergdo da ficha na tomada certifique-se de
que o interruptor esta desligado.

Utilize um cabo de extensao para espacos exteriores. Em espacos ao ar livre utilize
apenas cabos de extensédo permitidos para esse fim e devidamente identificados.

Seja cuidadoso. Esteja atento aquilo que esta a fazer. Trabalhe conscientemente. Nao
utilize a ferramenta eléctrica se néo estiver concentrado.

Verifique se a ferramenta eléctrica possui eventuais danos. Antes de continuar a utilizar
a ferramenta eléctrica, os dispositivos de proteccéo ou as pegas ligeiramente danificadas
tém de ser cuidadosamente inspeccionados de modo a garantir que se encontram a
funcionar em perfeitas e correctas condigdes. Verifique se as pegas moéveis estao a
funcionar correctamente e se nao bloqueiam ou se as pegas se encontram danificadas.
Todas as pecgas tém de ser correctamente montadas e todos os requisitos tém de ser
cumpridos para garantir o funcionamento correcto da ferramenta eléctrica.

Os dispositivos de protecgédo e as pegas danificados tém de ser correctamente reparados
ou substituidos numa oficina certificada, desde que nada seja indicado em contrario no
manual de utilizagdo. Os interruptores danificados tém de ser substituidos numa oficina do
cliente.

Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica na qual os interruptores nao liguem ou desliguem.

Atencado. A utilizagao de ferramentas de substituicao e acessérios diferentes pode
representar risco de lesdo para si.
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22 A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um electricista. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as condigdes de seguranca relevantes. As reparagdes apenas devem
ser realizadas por um electricista, utilizando pegas de substituigao originais; caso contrario,
podem surgir acidentes para o utilizador.

1.3 Instrucoes de seguranca

Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como, por ex., 6leo.
Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

Assegure, através da limitacao de acesso ou vedagao, um espaco livre de, pelo menos,
um metro relativamente a peca de trabalho, quando esta se projecta para fora da
maquina. A limitagdo de acesso ou vedagdo da &rea de trabalho reduz o risco de
emaranhamento.

Mantenha todas as ligacoes elétricas secas e afastadas do pavimento. Nao toque numa fi
cha ou numa maquina com as maos himidas. Estas medidas de precaugao reduzem o risco
de um choque elétrico.

Mantenha as maos afastados de tubos rotativos ou conetores/valvulas. Desligue a
maquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou de desaparafusar
conetores/valvulas. Deixe a maquina parar completamente antes de tocar no tubo. Este
modo de procedimento reduz a possibilidade de ocorrerem emaranhamentos nas pegas
rotativas.

Se for necessario instalar um cabo de ligagao, a instalagao deve ser feita pela
ROTHENBERGER ou por um centro de servigo autorizado para ferramentas elétricas
ROTHENBERGER, para evitar perigos de seguranga.

Nunca inserir dedos, cara, cabelos ou outras partes do corpo, assim como pegas de vestuario
soltas e larga na area de trabalho e de captagdo das pecas em rotagdo (pega de trabalho,
mandril de tensado, mandril de centrar)! Nao usar j6ias (anéis, fios)! Perigo de lesédo e de
acidente!

No caso de avarias (cheiro anormal, vibragoes, ruidos anormais) durante o trabalho com a
SUPERTRONIC 3/4SE deve accionar de imediato o interruptor de pé e colocar a maquina em
paragem de emergéncia (NOT-AUS)!

Durante a maquina em funcionamento é proibido a colocagédo de canhamo, segurar a maquina
com a mao e trabalhos parecidos, montar e desmontar pegas como séo os filtros, valvulas,
partes de canos etc.!

Usar vestuario de protecgao! Usar protecgao facial contra aparas projectadas, espirros de 6leo
de corte e eventual surgimento de gas cloro (devido a combustao de 6leo de corte em
ferramentas ou superficies de pegas de trabalho quentes)! Usar touca que cubra e proteja
cabelo grande! Usar luvas de protecgdo ao mudar as mordacas de corte, a roda de corte do
corta-canos e da rebarbadora de canos! Usar luvas de protec¢éo ao mudar a ferramenta ou a
peca de trabalho! A rosca e as mordagas de corte aquecem muito na acg¢ao de abrir roscas!
Usar calcado de proteccao! Perigo de lesdo (escorregar) devido ao eventual derrame de 6leo
de corte! Perigo de lesé@o devido a pegas da maquina humidas, escorregadias no acto da
substituicdo da ferramenta

N&o eliminar aparas de metal mediante ar comprimido! Perigo de leséo para os olhos, bem
como perda da capacidade visao!

Providenciar arejamento suficiente ao usar em interiores (areas fechadas)! A temperatura
ambiente permitida esta entre 0 °C e 40 °C!

Antes de mudar as cabecas de corte, roda de corte, rebarbador do cano deve desligar a
maquina e puxar a ficha da tomada (funcionamento sem corrente)! Depois de desligada a
maquina ainda tem um determinado tempo de funcionamento posterior até a paragem absoluta!
N&o toque em pecgas antes da paragem absoluta da maquina e antes de ter puxada a tomada
de rede!

Os canos com roscas devem ser submetidos a um ensaio de compressao para garantir que
depois da montagem nao possa derramar gas ou agual!

A ficha da ferramentas eléctricas devem caber na tomada. A ficha nao deve ser
modificada de modo algum. Nao utilize quaisquer fiches de adaptacao junto com
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ferramentas eléctricas ligadas a terra. Fichas sem modificagbes e tomadas adequadas
reduzem o risco de choques eléctricos.

Utilizar a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicacao, etc. conforme estas
instrugoes. Considerar as condicoes de trabalho e a tarefa a ser executada. A utilizagéo
de ferramentas elétricas para outras tarefas a nao ser as aplicagdes previstas, pode levar a si-
tuagdes perigosas.

Siga as instrugdes sobre como utilizar esta maquina de maneira correcta. Nao utilize a ferra-
menta para outros fins, como fazer furos ou rodar guinchos.

Fixe a maquina numa bancada ou suporte. Apoie os tubos pesados e compridos com suportes
de tubagem.

Quando utilizar a maquina, cologue-se na parte de lado, onde esta localizado o interruptor de
RECUO/DESLIGAR/AVANGO ou AVANGO/RECUO.

Mantenha as coberturas colocadas. Nao utilize a maquina sem as coberturas colocadas.

Nao utilize esta maquina se o pedal estiver danificado ou em falta.

A instalagéo ou fixagéo da ferramenta eléctrica numa posi¢éo estavel conforme adequado para
as ferramentas eléctricas que podem ser montadas num suporte ou fixadas no chéo.
Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas, limpas e livres de 6leo e massa
consistente. Punhos e superficies de agarrar escorregadias ndo permitem o manuseio e
controle seguros da ferramenta em situagdes inesperadas.

2 Dados técnicos
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Capacidade de corte BSPT R/ NPT ... 1/2° - 3 ...cooiiiiiiinenne 1/2¢ - 4*

Rosca de parafuso.........cccocceeeeveneene 38" - 2" e 3/8" - 2"

Material de corte.................. .Aco, aco inoxidavel...... Aco, aco inoxidavel

Velocidade sob carga nula................. 33 min™ (rpm) .....cenee. 22/50 min™" (rpm)

Motor monofésico universal ............... 1700 Wi 1750 W

Frequéncia .......cccocoeevveeiienieeecne 50/60 Hz......ccvvvveenee 50/60 Hz

Dimensdes (ax|xc, mm) ................ 650x480x420............... 750x540x480

Peso (sem acessorios) ..........cceeueee. T4KG oo 105 kg

Cabega de corte de rosca padréo...... 1/2¢- 2%, 2" 3“

Cabeca de corte de rosca automatico 1/2°- 2, 2.1/2*- 3“ ........ 1/2¢- 2%, 2.1/2% 4*

Mordagas da rosca .........cccceeveeeeenenn. 1/2" - 3/4*, 14 - 2" ......... 1/2" - 3/4%, 1 - 2,
2.1/2¢- 3" 2.1/2 - 4*

Nivel de pressao acustica (Lpa | Kpa)..85 {3 dB (A) ..oeeveeree 853 dB (A)

Nivel da poténcia acustica (Lwa | Kwa) 96 | 3 dB (A) ...cccvenee. 96 |3 dB (A)

O nivel de ruido durante o trabalho pode ultrapassar os 85 dB (A). Usar protectores de ouvidos!
Valores medidos apurados em conformidade com a norma EN 61029-1.

Valor total de vibragao (m/s?)............. <25K=15........ <25|K=15

O nivel de vibragoes indicado nestas instrugdes foi medido de acordo com um processo de
medi¢éo normalizado pela norma EN 61029 e pode ser utilizado para a comparagéo de
ferramentas eléctricas. Ele também é apropriado para uma avaliagéo proviséria da carga de
vibragoes.
O nivel de vibragées indicado representa as aplicagées principais da ferramenta
A eléctrica. Se, contudo, a ferramenta eléctrica for utilizada para outras aplicagbes, com
acessorios diferentes, com outras ferramentas de trabalho ou com manutencao
insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a carga de vibragdes para o periodo completo de trabalho.
Para uma estimagao exacta da carga de vibragdes, também deveriam ser considerados os
periodos nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas nao esta sendo utilizado. Isto
pode reduzir a carga de vibragées durante o completo periodo de trabalho.
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Além disso também deverao ser estipuladas medidas de seguranga para proteger o operador
contra o efeito de vibragdes, como por exemplo: manutengao de ferramentas eléctricas e de
ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e organizagdo dos processos de trabalho.

Funcao do aparelho

3.1
1
2
3
4
5
6
7

7a
8
9
10
3.2

Vista global A
Corta-cano 11 PunhoemT

Mordagas de corte de rosca 12  Pino selector (prateado)
Rebarbador interior 13  Pino selector (preto)

Carro porta-ferramenta 14  Ajustar o comprimento da rosca
Bujao de purga do 6leo 15  Corpo perfil

Roda manual para avango 16  Pino perfilado

Interruptor de sobrecarga 17  Alavanca de fixagao corpo
Interruptor de transmisséo (apenas 4SE) 18  Alavanca de fixagao cabega tensora
Mandril de centrar 19  Disco excéntrico

Mandril tensor 20 Bloco de selecgao

Cabega de corte da rosca
Descricao do funcionamento

Na méquina de abrir roscas SUPERTRONIC 3 SE e 4 SE séo cortadas ou inseridas roscas em
pega de trabalho como canos e varas.

Am

aquina consiste em:

um motor de propulsdo que coloca o mandril de centrar em movimento circulatério
um mandril tensor para fi xagao da peca de trabalho

um corta-canos para cortar a pega de trabalho a medida

um rebarbador interior

uma cabecga de corte de rosca para processar uma rosca na pega de trabalho
uma bomba de 6leo que lubrifi ca e alimenta mediante éleo de corte

um carro porta-ferramentas de sentido duplo com avango dentado

um recipiente de recolha de aparas e carter

um interruptor de pé para protecgédo

um limitador de funcionamento posterior.

4 Preparacao para o funcionamento

4.1

Transportar a maquina de abrir roscas

é Dobre os joelhos quando levantar a maquina para evitar sobrecarga das suas costas!

Peso > 35 kg = 2 pessoas!

Fixar o carro portaferramentas de forma que durante o transporte da maquina nao haja
movimentos! Para levantar a maquina deve segurala no fundo da maquina! Nao segurar a
maquina durante o transporte no mandril de centrar ou no rebarbador interior!

Se a maquina é transportada com 6leo de corte podera acontecer que o 6leo espirre para
fora devido as vibracdes e que suje o vestuario!

Devido a sujidade com 6leo de corte a maquina esta escorregadia! Tenha em conside-
racdo que nao se escape das maos no acto de levantar!
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4.2 Montar a maquina

Colocar a maquina numa superficie plana sem folga
ou numa mesa de trabalho plana! O lado do mandril
de centrar tem de estar, em relagdo as outras pegas
da maquina, em nivel mais alto para que nao possa
derramar 6leo de corte através do cano trabalhado e
sujar o solo! Colocar a maquina em local que esteja
isento de humidade!

Se a area de perigo formada pela maquina e pela peca de trabalho em rotacéo nao for
completamente visivel &€ necessario cortar ou diminuir as pecas em rotagédo ou a area
de perigo deve ser segurada mediante delimitagdes ou avisos! Os dispo sitivos de
protecgao devem ser montados e fixados de forma segura! Se utilizar apoios, estes
devem estar fixos, a sua altura deve ser ajustavel e devem existir em numero suficien-
tel

Ligacao eléctrica da maquina

4.

W

Nao colocar nem a maquina nem a pega de trabalho em cima do cabo de ligagao! Po-
derdo surgir danos! Perigo de choque eléctrico!

Nunca tocar a ficha e o cabo de rede com maos molhadas! Perigo de choque eléctrico!

A tensdo na placa de caracteristicas da maquina tem de corresponder com a fonte de
corrente! De outra forma podera haver sobreaquecimento da maquina, podera surgir
fumo, pegar fogo e ser danificada!

Ao ligar a maquina a rede de corrente deve sempre ter o cuidado que o interruptor esteja
em “AUS” (“Desligado”)! De outra forma existe, ao ligar, o perigo que a maquina inicie de
forma desapercebida e sem vigilancia perigo de leséo e de acidente!

A proteccao contra sobrecargas para a maquina de forma automatica no caso de sobre
carga ou oscilagdes de corrente! S6 depois de um minuto é que possivel o reinicio!

Use cabos de extensdo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! O cabo n&o deveria ultrapassar os 30m!

4.4 O oleo de corte

Utilize para o processamento o 6leo de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER,
art. n.2 65010. Este dleo nao é indicado para cortar canos de agua potavel!

Alternativamente podera utilizar o fl uido de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER, art.
n.2 65015. Este fluido é indicado para o corte de todos os tipos de cano (incl. Canos de agua
potavel).

é Guardar o 6leo de corte fora do alcance de criancas!

' Nao diluir o éleo de corte, nem misturalo com outros éleos! Se o éleo de corte de misturar
° com agua, este tornar-se-a brancoleitoso; a sua qualidade diminui e a rosca aberta
apresentara qualidade inferior! Nesse caso € aconselhavel substituir o éleo!

Evitar insolagdo directa e armazenar o 6leo em lugar escuro!
Fechar bem o recipiente depois do uso para evitar a penetragao de sujidade e agua!

ATENGAO ALERGICO!

O o6leo de corte na pele pode provocar irritagdes da pele, infl amagdes e reacgdes
alérgicas! Use ao manusear o 6leo vestuario de protec¢do e/ou tape partes da pele em
risco! Se a pele tiver contacto com o 6leo deve lavar de imediato com agua da corrente
e com sabao! Ao queimar o éleo de corte em superficies quentes da ferramenta o da
peca de trabalho podem formar-se fumagas ou gases toxicos (por ex. gas cloro ao
queimar 6leo vermelho)! Se tiver respirado involuntariamente essas névoas ou vapores
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oleosas devera dirigirse de imediato ao ar livre e consultar rapidamente um médico!
4.5  Verificar o 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutengao, verificagao ou repara¢éo na maquina
deverd desligar a maquina e puxar a ficha de rede!

= Rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do reldgio
para mover o carro porta-ferramentas para o mandril de
tensé&o.
Encha o lado direito da maquina com o 6leo de corte
fornecido até a altura do crivo.
Tenha atengdo que a maquina esteja desligada e insira a
ficha de rede na tomada. " Punho rotativo
e Ligue a maquina e certifique-se que o 6leo de corte corre
da cabega de corte para as mordagas de corte. Se néo sair
a quantidade de 6leo suficiente devera regula-la com o
parafuso de ajuste do 6leo.

4.6 Ajustar a quantidade de 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutengéo, verificagdo ou reparagéo na maquina
devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede!

= Certifiqguese que o deposito de dleo esteja abastecido com Contraporca
6leo até ao a altura do crivo. \ A !

Se a quantidade de 6leo de corte que corre sobre a cabega
de corte ndo corresponder a necessidades, é necessario
corrigir a quantidade com a ajuda do parafuso de ajuste do.

Solte a porca de seguranga do parafuso de ajuste do 6leo.

Rodando o parafuso de ajuste do 6leo no sentido dospon-
teiros do relégio serda aumentada a quantidade den 6leo;
rodando em sentido contrario esta sera reduzida.

= Aperte bem a porca de seguranga depois do ajuste.
4.7  Purgar o 6leo

Tenha em consideragédo as normas de seguranga e de
reciclagem no capitulo 9!

>
>

Bujao para purga
do 6leo

peracao e servico da maquina para abrir roscas

5.1 Inserir as pecas de trabalho ]

' O carro porta-ferramentas pode tocar no quadro antes de estar terminado o processo de
abrire 0 mandril tensor, assim como a maquina, podem ser danifi cados! Por isso, entre a
® osca abertana pega de trabalho e 0 mandril tensor tem de ser cumprida uma distancia
minima de 70 mm!

70 mm

Mandril tensor
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Gire o corta-canos e a cabega de corte para cima, de modo que ndo incomodem e insira o
rebarbador interior na parte traseira.

Insira a pec¢a de trabalho pelo lado do mandril de centrar (Imagem 1) e aperte o mandril de
centrar (Imagem 2).

Segure a pega de trabalho no lado do mandril tensor com a méo direita e aperte-a pouco a
pouco com o mandril tensor (Imagem 3).

Certifique-se que todas as mordagas de aperto tenham contacto com a pega de trabalho.

Se as mordagas de aperto ndo tiverem contacto com toda a pega de trabalho, esta
abanard e nao se produzirda um corte nem a abertura do rosca de forma correcta!

(2 T 7

= |Insira a peca de trabalho com impulso e aperte-o bem.
No caso de canos compridos ou pesados deve usar o apoio para canos, art. n.2 56047
para evitar abanos e torcimentos da peca de trabalho! De outra forma a pega de trabalho
e a maquina podem tornar-se instaveis!

5.2 Cortar as pecas de trabalho com o corta-canos C

Nao toque na area de corte com as maos desprotegidas, visto que esta esta quentee
tem cantos agudos! Perigo de lesdo e de queimaduras!

Se o punho do corta-canos for rodado com violéncia, a area de corte do cano tomara uma
forma oval. Dessa forma é impossivel um processamento adequado! Por isso mova o
punho do corta-canos por meio rotagédo por rotagdo completa do cano!
Gire o corta-canos para cima, para que ndo incomode. Rode a roda manual para avango no
sentido dos ponteiros do relégio para colocar o corta-canos na posigao necessaria para
processar a peg¢a de trabalho.
= Gire o corta-canos para baixo, em cima da peca de trabalho e prima o interruptor EIN
(Ligar) e/ou accione o interruptor de pé.
= Gire o punho do corta-canos com forga no sentido dos ponteiros do relégio e inicie o
processamento da pega de trabalho.

Gire o corta-canos de no para cima e de volta.

N&o relina os canos processados na cavidade! Retire-os de imediato da cavidade depois
de terminado o processo de corte!

¥

5.3 Rebarbar a peca de trabalho D

O bico de corte do rebarbador interior esta muito afiado! Nunca o toque méos despro-
tegidas! Perigo de corte e de lesao!
= Puxe o rebarbador interior para si.

= Rode a roda manual para avanco no sentido dos ponteiros do relégio para aproximar o
gume do rebarbador a face do cano em rotagao.

= Continue a rodar o punho rotativo, prima - para rebarbar - o gume do rebarbador contra o
interior do cano.

5.4 Desmontagem e montagem das mordacas da rosca da cabeca de corte da rosca
E

é Use luvas de protecgao para evitar lesées devidas as mordagas da rosca!

5.4.1 Cabeca de corte automatica

Desmontagem:

= Puxe a alavanca de fixagdo em direcgéo de “A”.

=> Insira o pino selector (prateado) no bloco selector.

= Levante a cabega de corte da maquina e puxe as mordagas daroscan.1a4 (4SE:nf1a
5).

Montagem:
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Puxe a alavanca de fixagdo em direc¢ao de “A” para abrir as mordagas da rosca.

Insira o pino selector (prateado) no bloco selector das mordagas da rosca.

Insira as mordagas da rosca com o mesmo nimero como na respectiva cabega de corte e
encaixe-os de forma audivel.

Deslize a placa do came em diregdo a C até ouvir um som de clique da alavanca de trava.
Certifique-se que os nimeros na cabega de corte e nas mordagas da rosca estejam no
mesmo lado.

Uma rigorosa escutas so6 é possivel se o nimero do slot da

linha de corte de cabega com o nimero na bochecha jogo

discussao!

Roscagem garras depois mudar para uma sede fixa verificar!
Roscagem cabegalho apés a alteragéo ou a substituigao do fio

de corte de cozer sélido bloqueio na ferramenta trené teste! =

5.4.2 Cabeca de corte padrao

Desmontagem:

= Solte os porta-cortantes (1), coloque o balacim (2) na posigdo mais baixa, puxe a alavanca
para abrir e fechar (3) para cima, para retirar as mordagas da rosca.

= Levante a cabega de corte da maquina e puxe as mordagas daroscan.1a4 (4SE:n1a
5).

Montagem:

= Solte os porta-cortantes (1), coloque o balacim (2) na posigao mais baixa, aperte o porta-
cortantes e puxe a alavanca para abrir e fechar (3) para cima, para inserir as mordagas da
rosca.

Insira as mordagas da rosca com 0 mesmo nlimero como na respectiva cabega de corte e
encaixe-o de forma audivel.

Certifique-se que os nimeros na cabeca de corte e nas mordacas da rosca estejam no
mesmo lado.

Puxe a alavanca para abrir e fechar (3) para cima, para inserir as mordagas da rosca.

S6 é possivel o processamento perfeito da rosca se o nimero na ranhura da cabega de
corte corresponder ao nimero na mordaga da rosca!l

L2 2 7 7

5.5 Desmontagem e montagem da cabeca de corte da linha de ou para o conjunto do
carro

= Levante a cabeca de corte a meia altura.
= Coloque a cabega de corte na diagonal e retire-o para fora.

= S6é quando a cabega de corte estiver em posicéo paralela ao lado plano do pino da cabega
de corte é que este pode ser desmontado e/ou montado na maquina.

Cabeca de corte

Pino da
cabeca de corte

5.6 Alterar a dimensao da rosca F

Cabeca de corte automaética:

= Certifique-se que a cabeca de corte esteja assente no carro porta-ferramentas e que as
mordagas da rosca correspondam a dimensao da rosca.

= |Insira o pino selector no bloco selector com a dimensao da rosca indicada.
= A dimenséo esta mencionada no respectivo bloco selector.
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Para a cabeca de corte padréo:

= Adapte o dispositivo de leitura do balacim (2) a unidade métrica na placa de escala (4).
5.7 Abrir roscas (€]

= No caso de perigo deve accionar para baixo de todo o pedal do interruptor de pé para
protecgdo. Consequentemente a maquina para.

= Para reiniciar a maquina deve premir a tecla de aprovagao ao lado do interruptor de pé para
protecgéo.
Para poder garantir cortes de roscas perfeitos pedimos que tenha em consideracéo as

sequintes indicacées:

Para abrir roscas somente deve utilizar canos em estado perfeito! Ao utilizar canos
deformados e/ou de corte obliquo n&o é possivel proceder-se ao processamento de
roscas de acordo com a norma!

Utilize a cabega de corte indicada para a dimensao de rosca e as correspondentes
mordagas de corte!
Fixe a cabega de corte de forma correcta no carro porta-ferramentas!
Nao fixe a cabega de corte directamente e sem protecgao no chao e trate-o com cuidado!
Certifique-se que o 6leo de corte corra para as mordagas de corte!

Para a cabeca de corte automatica:

Baixe a cabeca de corte e insira o0 punho em T, premindo-0 completamente para a direcgao
“B” até que as mordagas de corte encaixem na posicao de trabalho.

Ligue a maquina com o interruptor de pé, rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do
relégio de modo que as mordagas da rosca primam na pega de trabalho.

>
>
= Deixe o punho rotativo quando estiverem abertas duas a trés voltas.
>
>

As mordagas de corte abrem de forma automatica através de uma alavanca de tope logo
que a rosca estiver processada por completo.
Desligue a méaquina, tirando o pé do interruptor de pé para protecgéo.

Limpeza depois do uso (s6 2 1/2"...4%):

= Para abrir rosca num cano com didmetro elevado e com
tenséo baixa deve-se utilizar em primeiro lugar o pino de
corte de rosca de 2 fases (1, negro) para cortar a rosca (corte
prévio) e depois inserir 0 pino selector (2, prateado) para
cortar (corte posterior) roscas padréo.

Para a cabeca de corte padréo:
= Baixe a cabeca de corte e coloque a alavanca para abrir e fechar (3) para baixo.

Ligue a maquina com o interruptor de pé, rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do
relégio de modo que as mordagas da rosca primam na pega de trabalho.

Deixe o punho rotativo quando estiverem abertas duas a trés voltas.

As mordagas de corte abrem de forma automatica através de uma alavanca de tope logo
que a rosca estiver processada por completo.

Desligue a méaquina, tirando o pé do interruptor de pé para protecgéo.

Ao abrir as mordagas da rosca de forma repentina podem surgir na Ultima fase da rosca
desniveis, de modo que a rosca esté danificada!

2>
2>
>
>

5.8 Ajustar o comprimento da rosca (s6 cabeca de corte automatico

O comprimento da rosca ja fora ajustado pelo fabricante segundo o comprimento padrao, mas
pode ser alterado segundo a necessidade.
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Puxe a alavanca de fixagao na direc¢ao A para abrir
a cabeca de corte da rosca. )
Solte a porca de bloqueio e gire o parafuso de ajuste )
no sentido horario, dependendo do comprimento de | )
rosca necessario. wal
= Girar para a direita torna o comprimento da linha
mais longo e virar a esquerda torna mais curto. O
comprimento da rosca sera ajustado cerca de 2,5
mm por uma rotagao.
= Depois do ajuste, aperte a Porca.

Ajustar a profundidade da rosca (s6 cabeca de corte automatico

= Solte o parafuso em bloco, com o qual o bloco selector
esté fixado ao disco excéntrico e mova o bloco selector
para ajustar a profundidade da rosca.
= Pararoscas mais profundas devera empurrar em di-
recgdo de “G”, para menos profundas em direcgéo de
“H”. A profundidade da rosca podera ser alterada para
cima ou para baixo por unidade métrica por 1,5 a 2 mm.
Fixe o bloco selector apertando o parafuso em bloco e
inicie o processamento da rosca.
Verifigue o tubo cortado com a ajuda de um instrumento de medi¢do para roscas conicas etc. e
corrija 0 ajuste se necessario.

5.10 Retirar a peca de trabalho

A peca de trabalho esta humida e escorregadia devido ao 6leo! Tenha o cuidado que
ao retirar da maquina nao se escape das maos e que lhe caia, por ex., nos pés!

= Rode a roda manual para avango contra o sentido dos ponteiros do relégio e recua o carro
porta ferramentas.

= Solte 0 mandril tensor.
= Solte 0 mandril de centrar e puxe a pega de trabalho para fora.
5.11 Limpeza depois do uso

Aparas de metal e de plastico ndo devem ser eliminadas com ar comprimido! Perigo de

lesdo dos olhos e perda da capacidade visual! Nao apanhar aparas metalicas com
cantos agudos com as maos! Perigo de les@o! Usar luvas de proteccao!

= Retire as aparas em por cima e em volta da maquina.

= Utilize uma escova metalica para eliminar as aparas e limpar o mandril tensor, as mordagas
de corte da rosca da na cabega de corte e o rebarbador interior.

= Passe com um pano por cima da maquina e da area de trabalho para limpar o 6leo de corte
espirrado.

6 Manutencao e inspeccao

A substituicdo da ficha ou do cabo de alimentacéao deve ser sempre realizada pelo fabricante da
ferramenta eléctrica ou pelo respectivo servigo de apoio ao cliente.
Todas as maquinas estdo submetidas ao desgaste natural. De tempo em tempo é necessario
manté-las e pegas de desgaste devem ser substituidas.
Esses trabalhos s6 podem ser realizados por uma estagdo de servigo autorizada pela
ROTHENBERGER! Neste caso existe a garantia completa para material e servigo!
Durante trabalhos de limpeza, manutengéo, veri cagio ou reparagédo na maquina
A devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede! Evite a iniciagdo incontrolada da
maquina!
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6.1 Substituir a folha do rebarbador interior

ﬁ Utilize para a substituicdo sempre luvas de protecgao! Perigo de corte e de lesao!

= Retire o pino elastico da garganta da folha do rebarbador.
= A folha do rebarbador sera liberada se o porta-rebarbador for puxado a frente.
= Monte a nova folha do rebarbador.

= |Insira o pino elastico anteriormente retirado novamente no orificio da nova folha do
rebarbador.

6.2 Substituir a roda de corte do corta-canos

Durante os trabalho de substituigao deve usar sempre luvas de proteccéo! Perigo de
corte e de leséo!

= Ponha o corta-canos em posigao vertical e baixe a cabega de corte.
= Puxe o contrapino para fora (por cima).

= Segure a roda de corte e empurre lentamente o pino de ajuste da roda de corte para fora no
lado oposto.

Pino de ajuste da
Retirar
contrapino

= Insira uma nova roda de corte no suporte das navalhas e insira de novo o pino.

=>» Insira no pino de ajuste da roda de corte um novo contrapino e assegure-o mediante
dobragem.

(K] Substituir insercoes de mordacas tensoras H

Rode o mandril tensor e abra-o até que entre uma chave e Mandil tensor
para parafusos sexatavados internos. N

>
= Solte os parafusos que fixam as insergdes das mordagas — /3 4 _
tensoras (Imagem 1). N D,
= Coloque uma vara fina no canto superior da mola e puxe a ;
mola e o pino do mandril tensor para fora (Imagem 2).
= Puxe ainsercdo de mordagas tensoras para a frente
(Imagem 3).
= Insira novas inser¢des de mordagas tensoras e empurre-as
completamente até a parte traseira, substitua a mola e o
pino do mandril tensor. Aperte bem o parafuso.
6.4 Verificacao diaria

é Atencao! Antes de iniciar os trabalhos deve puxar a ficha de rede da tomada!

Verificar a ficha de rede, cabo de rede e extensao face a integridade

Cartes de 6leo devidamente abastecido

Limar o deposito de éleo no cao de sujidade no mesmo

Controlar eventual abrasédo nas mordagas de corta da rosca, corta-canos e rebarbador
interior

No caso de sujidade, limpar com escova metalica as mordagas tensoras
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Verificar fixagao dos parafusos de ajuste; eventualmente apertar
Limpar regularmente a sujidade e as aparas na maquina

Se a maquina for colocada fora de servigo para um periodo prolongado, deve aplicar massa
de anticorrosiva

A guia traseira do fuso de trabalho tem de ser controlado regularmente face a lubrificagao
suficiente! A lubrificagdo s6 pode ser realizada por pessoal com formagao electrotécnical

6.5 Lubrificacado do eixo
é A guia do eixo traseiro tem de ser lubrificada regularmente!

Vo vy

1. Remova os parafusos de fixagdo da cobertura do motor e retire a cobertura da maquina.
2. O bocal de lubrificagdo encontra-se por tras da bucha de fixagéo (figura 52).
3. Utilize a pistola de massa de lubrificagé@o para lubrificar o bocal (figura 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Acessorios

Vocé pode encontrar acessorios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com
8 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estao disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituicao e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Eliminacao

9.1 Pecas eléctricas e electronicas

Algumas partes do equipamento sao materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposi¢édo. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

S6 para paises UE:
Né&o deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva
E Europeia 2012/19/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e
a sua transposigao para Direito nacional é obrigatério recolher separadamente ferra-
== | mentas eléctricas fora de uso e conduzilas a reciclagem.

9.2 Oleos e lubrificantes

A reciclagem de 6leos antigos s6 pode ser adjudicada a empresas especializadas!

Oleos antigos e 6leos com sujidade devem ser armazenados e eliminados em recipientes her-
méticos e resistentes ao 6leo (ligagao de metal)!

Aparelhos e maquinas eléctricos avariados e impossiveis de reparar devem ser abertos e o 6leo
deve ser eliminado por completo — mesmo rastos de 6leo!

Os 6leos (mesmo quantidades minimas) nunca podem derramar para o solo!
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ymboleri denne dokumentation:

Fare!
Dette tegn advarer mod personskader.

Symb:
' Pas pa!
e
->

Dette tegn advarer mod ting- eller miljgskader.

Opfordrer til handling

1 Henvisninger til sikkerheden

1

1 Formalsbestemt anvendelse

Gevindskaeremaskine SUPERTRONIC 3 SE og 4 SE ma kun anvendes til afkortning og afgrat-
ning af rar samt til fremstilling af gevind iht. kapitel 2, "Tekniske data”!

SUPERTRONIC 3 SE og 4 SE gevindskaeremaskiner ma kun drives med egnede og af RO-
THENBERGER testede og anbefalede skeerehoveder samt gevindskaerebakker iht. kapitel 2,
"Tekniske data”!

Den medfelgende sikkerhedsfodkontakt er GS-godkendt af det tyske "Berufsgenossenschaft” og
er forskrevet ved opstilling af maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland!

Der ma aldrig foretages tekniske eller konstruktionsmaessige @ndringer pa gevindskae-
remaskinen samt dens tilbehor!

=> Diriftstilladelsen bortfalder!

= Risiko for ulykker og kveestelser!

Nar el-vaerktoj og maskiner anvendes skal grundlzeggende sikkerhedsforanstaltninger
traeffes og overholdes til sikkerhed mod stod, kvaestelser og brandfare! Lzes disse hen-
visninger ngje, for maskinen szettes i drift! Opbevar altid sikkerhedshenvisningerne i
naerheden!

1.2

Almene sikkerhedshenvisninger

é ADVARSEL! Nar man anvender elveerktgj, skal man overholde fglgende grundlaeg-

gende sikkerhedsforanstaltninger for at undgé elektrisk stad, tilskadekomst og brand-
fare.

Lees alle disse anvisninger, for dette elveerktaj anvendes, og pas godt pa sikkerhedsan-
visningerne.

Service og vedligeholdelse:

1

2

Regelmaessig rengering, service og smaring. Netstikket skal altid traekkes ud, far der fo-
retages nogen form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation.

Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale reservedele.
Derved sikres det, at produktet vedbliver at vaere sikkert.

Sadan arbejder man sikkert:

1

2

Hold orden i det omrade, hvor der arbejdes. Uorden i arbejdsomradet kan resultere i
uheld.

Tag hgjde for pavirkning fra omgivelserne. Elvaerktaj ma ikke udseettes for regn. Elveerk-
taj ma ikke benyttes i fugtige eller vade omgivelser. Sgrg for god belysning i arbejdsomra-
det. Elvaerktgj ma ikke benyttes, hvor der er brand- eller eksplosionsfare.

Sorg for beskyttelse mod elektrisk sted. Undga, at kroppen rarer ved jordede genstande
(f.eks. rar, radiatorer, elektriske komfurer, kaleudstyr).

Hold andre mennesker pa afstand. Lad ikke andre, iszer ikke barn, rare ved det elveerkta-
jet eller kablet. De skal holdes borte fra arbejdsomradet.

Elveerktoj skal opbevares et sikkert sted, nar det ikke er i brug. Ubenyttet elveerktaj bar
opbevares tart og enten hgijt eller et sted, hvor der er aflast, uden for barns reckkevidde.
Overbelast ikke veerktojet. Man arbejder bedre og sikrere inden for det angivne effektom-
rade.
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7 Benyt det rigtige stykke elvaerktgj. Sma maskiner med lav effekt ma ikke anvendes til
tungt arbejde. Undga at benytte elveerktgjet til formal, som det ikke er beregnet til. Brug
f.eks. ikke en handrundsav til at save i grene eller breendeknuder.

8 Brug egnet bekleedning. Lost taj og smykker er ikke egnet beklaedning, fordi bevaegelige
dele kan gribe fat i dem. Det kan anbefales at bruge skridsikkert fodtaj, nar der arbejdes i
det fri. Brug harnet til langt har.

Brug beskyttelsesudstyr. Brug beskyttelsesbriller. Brug maske under stavende arbejde.

10 Tilslut stevudsugningsanordningen. Hvis der findes tilslutninger for stevudsugning og
opsamlingsanordninger, skal det kontrolleres, at de er tilsluttet og benyttes korrekt.

11 Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke er beregnet til. Benyt ikke kablet til at
treekke stikket ud af stikdasen. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12 Saet emnet godt fast. Brug speendeanordninger eller en skruestik til at holde emnet fast
med. Det er sikrere end at holde det i handen.

13 Undga unaturlige kropsstillinger. Sgrg for at sta fast og hele tiden veere i balance.

14 Plej veerktojet med omhu. Hold skaerende vaerktaj skarpt og rent; sa arbejder man bedre
og mere sikkert. Falg anvisningerne vedrgrende smaring og udskiftning. Kontroller jaevnligt
elveerktgjets tilslutningsledning, og lad den udskifte af en autoriseret fagmand, hvis den er
beskadiget. Kontroller forlaengerledningerne jaevnligt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.
Sarg for, at handtagene er tarre, rene og uden fedt og olie.

15 Traek stikket ud af stikdasen. Nar elveerktgjet ikke er i brug, for service og ved udskiftning
af tilbeher som f.eks. savblad, bor, fraeser.

16 Serg for at fjerne alt hjeelpevaerktoj. For der teendes for elvaerktgjet, skal det kontrolleres,
at nagle og indstillingsredskab er fijernet.

17 Undga utilsigtet start. Kontroller, at der er slukket pa afbryderen, nar stikket saettes i stik-
dasen.

18 Benyt forlaengerkabler til udendors brug. Anvend kun forleengerkabler, der er maerket
som godkendt til udendgrs brug, nar der arbejdes i det fri.

19 Veer koncentreret. Koncentrer Dem om den opgave, der udfgres. Grib arbejdet fornuftigt
an. Benyt ikke elveerktgjet, nar De er ukoncentreret.

20 Kontroller elveerktojet for eventuelle skader. Far man gar i gang med at arbejde med el-
veerkiojet skal det undersgges omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller dele, der let
beskadiges, fungerer perfekt. Kontroller, om de bevaegelige dele fungerer perfekt og ikke
seetter sig fast, og om der er beskadigede dele. Samtlige dele skal vaere korrekt monteret og
opfylde alle betingelser for, at elveerktajet kan fungere perfekt.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres pa et godkendt vaerksted eller
udskiftes, medmindre andet er angivet i brugsanvisningen. Beskadigede kontakter skal re-
pareres pa et kundeveerksted.

Benyt aldrig elveerktaj, som ikke kan taendes og slukkes pa sin egen kontakt.
21 Bemaerk. Brug af andre indsatser og andet tilbehar kan indebzere risiko for tilskadekomst.
22 Elveerktoj skal repareres af en fagmand. Dette elveerktgj opfylder de relevante sikker-

hedsbestemmelser. Reparationer ma kun udfgres af en fagmand, som anvender originale
reservedele; ellers kan brugeren komme til skade.

1.3 Sikkerhedsinstruktioner

Hold gulvet tort og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til ulykker.

Serg med adgangsbegraensning eller afspaerring for en fri plads pa mindst en meter til
arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbegraensning eller afspaerring af
arbejdsomradet mindsker risikoen for at haenge fast.

Hold alle elektriske tilslutninger torre og veek fra gulvet. Bergr hverken stik eller maskine
med fugtige haender. Denne forholdsregel mindsker risikoen for elektrisk stad.

Hold haenderne vaek fra roterende ror eller fittings/armaturer. Sluk for maskinen, inden
rergevind renggres, eller der skrues fittings/armaturer pa. Lad maskinen sta fuldstaendigt
stille, inden du berorer rgret. Denne fremgangsmade mindsker muligheden for at blive holdt
fast af roterende dele.
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Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal dette arbejde udferes af ROTHEN-
BERGER eller pa et autoriseret serviceveerksted for ROTHENBERGER el-veerktgj for at undga
farer.

Fer aldrig fingre, ansigt, har eller andre legemsdele samt lgstsiddende bekleedning ind i de rote-
rende deles (emne, speendepatron, centrerpatron) arbejds- og indtraesksomrader! Beer ikke
smykker (ringe, halskaeder)! Der er risiko for kvaestelser og ulykker!

Ved forstyrrelser (useedvanlige lugtgener, vibrationer, usaedvanlig stejdannelse) under arbejdet
med SUPERTRONIC 3/4SE trykkes der pa sikkerhedsfodkontakten med det samme og maski-
nen N@D-STOPPES!

Under arbejdet med maskinen er det forbudt at pafere hamp, holde emner med handen og lig-
nende, montere eller demontere dele som f.eks. filter, ventiler, rardele etc.!

Beer personlige veernemidler! Anvend altid ansigtsveern pga. vaekslyngede span, spragjtende ge-
vindskaereolie samt evt. udsivende giftige klorgasdampe (nar gevindskeereolien forbraendes pa
varmt veerktgjs- eller emneoverflader)! Beer sikkerhedshjelm, som daekker og beskytter langt
har! Beer beskyttelseshandsker nar gevindskeerebakkerne, rarskeererens skeerehjul eller rar-
spidsforsaenkeren skal udskiftes! Der er risiko for snitsar! Baer beskyttelseshandsker, nar vaerk-
taj og emner skal udskiftes! Gevindet og gevindskeerebakkerne bliver meget varme under ge-
vindskaeringen! Beer sikkerhedssko! Der er risiko for kvaestelser (udskridning) pa evt. udsivende
gevindskeereolie! Der er risiko for kvaestelser pga. fugtige, glatte og evt. Udskridende maskin-
komponenter ndr veerktgjet skiftes!

Metalspan ma ikke fiernes med trykluft! Der er risiko for gjenkveestelser samt for at miste synet!
Anvendes maskinen indendars (i lukkede rum) skal der sarges for ordentlig udluftning! Den til-
ladte rumtemperatur ligger pa mellem 0 °C og 40 °C!

Maskinen skal altid slas fra og stikket treekkes ud (spaendingsfri drift) for skeerehoveder, skeere-
hjul eller rarspidsforseenkeren udskiftes! Maskinen har efter frakoblingen altid et efterlgb for den
stopper helt! Rar ikke ved delene, far maskinen star helt stille og stikket er trukket ud!

Udfer et pravetryk ved rgr, der har gevind, for at sikre at der ikke kan slippe gas eller vand efter
monteringen af rgrene!

El-veerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma under ingen omsteendigheder zn-
dres. Brug ikke adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj. Usendrede stik, der
passer til kontakterne, nedseetter risikoen for elektrisk stad.

Brug el-veerktoj, tilbehor, indsatsvaerktoj osv. iht. Disse instrukser. Tag hensyn til ar-
bejdsforholdene og det arbejde, der skal udfgres. Anvendelse af el-vaerkigjet til formal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan fere til farlige situationer.

Falg anvisningerne for korrekt brug af denne maskine. Den ma ikke bruges til at andre formal
som f.eks. at bore huller eller dreje spil.

Fastgar maskinen til baenk eller stander. Understot det lange tunge rar med rarstatter.

Under maskinens drift skal du sta pa siden, hvor kontakten REVERSE/OFF/FORWARD
(Bak/Sluk/Frem) eller FORWARD/REVERSE (Frem/Bak) er placeret.

Hold deeksler pa plads. Maskinen ma ikke betjenes, mens daekslerne er taget af.
Denne maskine ma ikke anvendes, hvis fodkontakten er gdelagt eller mangler.

Opseetning eller fastgarelse af elvaerktoj i et stabil position som passende for elveerkigj, der kan
monteres pa en stotte eller fastgeres til gulvet.

Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for olie og smerefedt. Hvis handtag og gribe-
flader er glatte, kan veerktgjet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker noget uventet.

2 Tekniske data

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Skaerekapacitet BSPT R/ NPT ........... 1/2% - 3 1/2¢ - 4¢

Bolt gevind.........ccoooiiiiiii, 3/8- 2" ... 3/8"-2¢
Skeeremateriale .........ccccceeieeviieneenns Stal, rustfrit stal.. ... Stal, rustfrit stal
Hastighed uden belastning ................ 33 min (rpm)..... ... 22/50 min™* (rpm)

Enfaset-universal-motor..................... 1700 Wi 1750 W
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Frekvens.........ccccovviiiiiiini, 50/60 Hz......c.ocvvenieins 50/60 Hz

Dimensioner (LxBxH, mm)................. 650x480x420............... 750x540x480
Veegt (uden tilbehar) .......cccoeevvieieenns TAKG oo 105 kg
Gevindskaerehoved (Standard).......... 172+ 2% 2" 3"
Gevindskaerehoved (Automatik)......... 1/2 2%, 2.1/2 3" ........ 1/2% 2%, 2.1/2" 4“
Gevindbakker .........ccovvecirenieiiieee 1/2-3/4% 1°-2° ... 1/2% - 3/4%, 1 - 2%,
2.1/2"- 3" 2.1/2 - 4*
Stajniveau (Lpa | Kon).oovvrveenenne 85{3dB (A)... ...8513dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa | Kwa) 96 ! 3dB (A) coeverens 96 | 3dB (A)

Stajniveauet kan under arbejdet overskride 85 dB (A). Brug harevaern!
Veerdier malti.h.t. EN 61029-1.
Samlet svingningsveerdi (m/s?)........... <25|K=15. s <25|K=15

Det svingningsniveau, der er angivet i naervaerende instruktioner, er blevet malt int. en standar-
diseret maleproces i EN 61029, og kan bruges til at sammenligne el-veerktgjer. Det er ogsa eg-
net til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen.

Det angivede svingningsniveau repraesenterer de vaesentlige anvendelser af el-
A veerktgjet. Hvis el-vaerktajet dog anvendes til andre formal, med forskellige tilbehgrsde-
le, med afvigende indsatsveerktgj eller utilstreekkelig vedligeholdelse, kan svingningsni-
veauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse af svingningsbelastningen i hele arbejds-
tidsrummet.
Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen bar der ogsé tages hgjde for de tider, i hvilke
veerkigjet er slukket eller godt nok karer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fare til en
betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.
Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod svingningers virkning
som f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerktgj og indsatsvaerktgj, holde haender varme, organisation
af arbejdsforlgb.

3 Enhedens funktion

1 Rarskeerer 11 T-greb

2 Gevindskaerebakker 12 Selektor-stift (salv)

3 Spidsforsaenker 13 Selektor-stift (sort)

4 Veerktgjssleede 14 Indstilling gevindlaengde
5 Olieaftapningsskrue 15 Profillegeme

6 Fremfgringshandhjul 16 Profil pin

7 Overbelastningssikringsafbryder 17 Greb krop

7a Transmission switch (kun 4SE) 18 Greb forspaendingshoved
8 Centrerpatron 19 Kurveskive

9 Spaendepatron 20 Selektorblok

10 Gevindskaerehoved

3.2 Funktionsbeskrivelse

| gevindskeeremaskinerne SUPERTRONIC 3 SE og 4 SE opskaeres og opdrejes emner sdsom
rar eller stanggevind.

Maskinen bestar af:

- en motor, som saetter centrerpatronen i omdrejninger

- en spaendepatron som fastholder emnet

- en rarskeerer til afkortning af emnet

- en spidsforseenker

- et gevindskaerehoved, for at forsyne emnet med gevind
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en oliepumpe, som sgrger for smaring og afkeling ved hjaelp af gevindskaereolie
en veerktajsslaede der er fort i begge sider med fortandet fremfaring
spanopsamlings- og oliekar

en sikkerhedsfodkontakt

en efterlebsbegraenser.

4 Klargoring til drift

4.1 Gevindskeeremaskinens transport

é Ga ned i knaeene, nar maskinen skal lgftes for at skane ryggen mod overbelastning!

4.

N

Veegt > 35 kg > 2 personer!

Fastspaend veerktgjsslaeden sdledes at den ikke kan bevaege sig under maskinens
transport! Hold om maskinens bund nar den skal leftes! Maskinen ma ikke lgftes i centrer-
patronen eller spids forsaenkeren!

Transporteres maskinen med gevindskaereolie i maskinen, kan det medfare at olien
sprajter ud pga. vibrationer og edelagger tojet!

Maskinen kan veere glat pga. gevindskaereoliens egenskaber! Sgrg for at maskinen ikke
glider ud af haenderne néar den laftes!

Maskinens opstilling

Placer maskinen pa et jeevnt underlag uden mellemrum

eller pa en plan arbejdsbaenk! Centrerpatronsiden skal TR~
ligge hagjere i forhold til andre maskinkomponenter, sa der _g‘_ = _[
ikke laber gevindskeereolie ud over det rar, der skal o =/

bearbejdes, sa gulvet ikke snavses til! Placer maskinen et g
tart sted! J_‘\a—————d I

Kan risikoomradet, der dannes af maskinen samt dens roterende emner, ikke oversku-

A es, skal de roterende emner forkortes i leengden eller risikoomradet sikres med marke-

4.

4.

W

=

ringer eller advarselsskilte! Beskyttelsesanordninger skal placeres korrekt og fastgares!
Anvendes der stivere hertil, skal disse kunne justeres stabilt i hajden og veere i et
tilstreekkeligt antal!

Maskinens elektriske tilslutning

Hverken maskinen eller emner ma placeres oven pa tilslutningskablet! Kablet kann
adelaegges heraf! Der er risiko for stramsted!

Rar aldrig ved stik eller kabler med vade haender! Der er risiko for stramsted!

Spaendingen pa maskinens typeskilt skal ubetinget svare til spaendingskilden! | modsat
fald kan maskinen kgre varm, der kan dannes rag eller den kan antaendes og beskadiges!

Nar maskinen tilsluttes stremforsyningen, skal afbryderen altid sta pa "FRA”. | modsat fald
er der risiko for at maskinen ubemaerket og utilsigtet starter op! Der er risiko for kvaestelser
og ulykker!

Den indbyggede overbelastningssikring stopper automatisk maskinen i forbindelse med

overbelastning eller eendringer i stremmen! Maskinen kan farst startes op igen efter et
minuts forlgb!

Anvend fglgende forleengerledninger HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kablet bgr ikke veere laengere
end 30 m!
Gevindskareolie

Til skeeringen skal der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskaereolie art.-nr.
65010. Olien er ikke egnet til skeering af drikkevandsror!
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Alternativt kan der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskeerefl uid art.-nr. 65015.
Denne fluid kan anvendes til skeere af alle rgrledninger (inkl. drikkevandsrer).

é Opbevar gevindskaereolien uden for barns reekkevidde!

gevindskeereolien med vand, bliver den mzaelkehvid, kvaliteten forringes og det udskarne
gevind far en darligere kvalitet! Derfor anbefales det i dette tilfaelde at udskifte olien!

Undga direkte sollys og opbevar olien i marke rum!
Luk oliebeholderen direkte efter brug, for at undga at snavs eller vand treenger ind i den!

' Gevindskaereolien ma hverken fortyndes eller blandes med andre olietyper! Blandes
[ ]

OBS ALLERGIKERE!

A Gevindskeereolie, der kommer i kontakt med huden, kan medfare hudirritationer,
beteendelser samt allergiske reaktioner! Baer derfor personlige veernemidler eller daek
udsatte hudpar tier til i forbindelse med arbejde med olien! Er der kommet olie pa
huden, vaskes huden grundigt af med vand og seebe med det samme! Forbraendes
gevindskaereolie pa varme emne- eller veerktgjsoverfl ader kan det medfere udvikling af
giftige dampe eller gasser (f.eks. klorgas ved forbraending af den rgde olie)! Har du
tilfeeldigt indandet olietage eller oliedampe, skal du straks ga ud i den friske luft; opseg
derefter en laege!

4.5 Kontrol af gevindskaereolie

Hvis maskinen renggres, vedligeholdes revideret eller repareret nadvendigvis Machine
ud og afmonterer (lebende drift)!

Drej drejegrebet med uret, for at bevaege veerktojssladen
hen mod spaendepatronen.

Pa hgjre side af maskinen pafyldes den medfglgende
gevindskeereolie op til fi lterdelen.

Kontroller at der er slukket for maskinen og seet derefter
stikket i igen.

Teend for maskinen og kontroller at der leber gevindskaereolie " Drejegreb
ud af gevindskaerehovedet til skeerebakkerne. Afgives der

ikke den rigtige maengde olie, reguleres dette med

oliejusteringsskruen.

4.6 Indstilling af den afgivhe mangde gevindskereolie

v v v ¥

Nar maskinen skal rengares, serviceres, kontrolleres eller repareres skal den ubetinget
slas fra og stikket treekkes ud!

= Kontroller om olietanken er pafyldt med olie op til filterdelen.

= Svarer den maengde gevindskeereolie, der lgber ud over
gevindskaerehovedet, ikke til kravene, sa skal maengden
reguleres med oliejusteringsskruen.

2 Losn lasemgtrikken pa oliejusteringsskruen.

= Nar oliejusteringsskruen drejes med uret forhgjes den
afgivne oliemaengde, mod uret reduceres den.

= Speend derefter lasematrikken til igen efter indstillingen.

4.7 Olieaftapning

Se ogsa sikkerheds- og bortskaffelsesfor-skrifterne i kapitel
{ : 5 9!

Olieaftapningsskrue
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5 Gevindskaeremaskinens drift og betjening
5.1 Opspzending af emner B

Veerktgjssleeden kan rgre ved rammen, far gevindskeeringen er afsluttet og dermed
beskadige spaendepatronen, samt maskinen! Der skal derfor indstilles en afstand mellem
det gevind, der skeeres pa emnet, og spaen depatronen pa mindst 70 mm!

70 mm

Vend rgrskaereren og gevindskeerehovedet om, sa de ikke ligger i vejen og saet spidsfor-
saenkeren pa bagsiden.

Leeg emnet ind fra centrerpatronens side (billede 1) og traek centrerpatronen til (billede 2).

Hold emnet pa spaendepatronen med den hgjre hand og spaend det fast med spaendepatro-
nen (billede 3).

Kontroller at alle spaendebakker er i kontakt med emnet.

Sidder ikke alle speendebakker korrekt mod emnet, vakler dette, hvilket medfgrer at
hverken skeeringen eller gevindskaeringen udferes korrekt!

v vy ¥

= Seet emnet hurtigt i og speend det korrekt til.

Er rarene lange eller tunge, skal der anvendes en rgrholder art.nr. 56047, for at forhindre
at emnet vakler eller forvrider sig under skaeringen samt at maskinen ikke vipper pga.
emnets vaegt! | modsat fald kan emne og maskine veere ustabile!

5.2 Skaering af emnet med rorskareren C

Snitfladen ma ikke bergres med de bare haender, da fladen er varm og skarp! Der er
risiko for kveestelser og forbreendinger!

Drejes rarskeererens greb med magt, fordrejes rarets snitflade til en oval form, hvorved
gevindskaeringen ikke laengere kan udfares korrekt! Beveeg derfor rarskeererens greb en
halv omgang hver gang rgret drejes en hel omgang!

= Vend rgrskaereren opefter, s& den ikke er i vejen. Drej fremfgringshandhjulet med uret, for at
placere rgrskeereren i den position, der skal til for at skeere emnet.
= Bevaeg derefter rarskeereren nedefter mod emnet og tryk pa afbryderen TIL eller tryk pa
fodkon -takten.
=> Drej rarskeererens greb kraftigt med uret og start skaeringen af emnet.
= Drej derefter rarskaereren op og tilbage.
De afskarne rarstykker ma ikke forblive i fordybningen! Tag disse ud af fordybningen nar
skaeringen er afsluttet!
5.3 Afgratning af emner D

Spidsen pa spidsforsaenkeren er meget skarp! Bergr den ikke med bare haender! Der
er risiko for snitsar og kveestelser!

= Treek spidsforsaenkeren hen mod kroppen.

= Drej fremfgringshandhjulet med uret, for at placere spidsforseenkerens skeer i neerheden af
rgrets roterende endeflade.

=> Drej grebet videre, tryk spidsforseenkerens skaer mod rarets indre til afgratning.

\ROTHENBERGER
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5.4 Afmontering og montering af gevindbakker pa gevindskarehovedet
ﬁ Baer beskyttelseshandsker for at undga snitsar pa haenderne pga. gevindbakkerne!

5.4.1 Automatisk gevindskaerehoved

Afmontering:

= Traek grebet mod”A”.

= Seet selektorpinnen (sglvfarvet) ind selektorblok.

= Loft gevindskeerehovedet ud af maskinen og treek gevindbakkerne nr. 1 til 4 (4SE: nr. 1 til 5)
af.

Montering:

Traek grebet mod”A”.

Seet selektorpinnen (sglvfarvet) ind selektorblok.

Iszet gevindbakkerne med samme tal som pa det pageeldende gevindskeerehoved og cont-
roller at de gar i hak.

Slide cam plade mod C, indtil et klik lyd fra lasehandtag.
Kontroller at tallene pa gevindskaerehovedet og pa gevindbakkerne er pa den samme S|de

En ngjagtig tappe er kun mullg, hvis antallet om slot i tradskae-
° re hovedet med nummeret pa kinden matche trad!

L2 2 7 7

Gevindskaeremaskiner kaeber efter skift til et fast saede check! \
Gevindskaeremaskiner header efter aendring eller udskiftning af
trad-skaering bake solid 1&s i veerktgjet sled test!

5.4.2 Standard gevindskaerehoved

Afmontering:
= Losn skeerebakkeholderen (1), placer armen (2) i nederste position, treek skeerebakkeholde-
ren til og vend abne- og lukkegrebet (3) op for at kunne tage gevindbakkerne ud.

= Loft gevindskeerehovedet ud af maskinen og treek gevindbakkerne nr. 1 til 4 (4SE: nr. 1 til 5)
af.

Montering:

= Lasn skeerebakkeholderen (1), placer armen (2) i nederste position, treek skaerebakkeholde-
ren til og vend &bne- og lukkegrebet (3) op for at kunne isaette gevindbakkerne.

Isaet gevindbakkerne med samme tal som pa det pageeldende gevindskaerehoved og kon-
troller at de gar i hak.

>

= Kontroller at tallene pa gevindskaerehovedet og pa gevindbakkerne er pa den samme side.
= Lukkegrebet (3) op for at kunne iseette gevindbakkerne.
e

En helt ngjagtig gevindskaering er kun mulig, hvis tallet pa gevindskeerehovedets slids
svarer til tallet pa gevindskeerebakken!

Afmontering og montering af gevindskaerehovedet pa eller i hovedslaeden

Laft gevindskeerehovedet noget op.

5
>
= Drej gevindskeerehovedet diagonalt og tag det ud.
>

Farst nar gevindskeerehovedet star parallelt til skaerehovedpinnens flade side, kan det tages
ud eller seettes i maskinen.
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Gevindskeerehoved

Gevindskeerepin
5.6 /Endring af gevindets storrelse F

Automatisk gevindskaerehoved:

= Kontroller at gevindskaerehovedet sidder pa veerktojsslaeden og at gevindbakkerne svarer til
gevindstarrelsen.

= Seaet selektorpinnen ind i selektorblokken med den rigtige gevindstarrelse.

= Starrelsen er angivet pa den pageeldende selektorblok.

Til standard gevindskeerehoved:

= Sammenlign afleeseren p& armen (2) med den faste inddeling pa skalaen (4).

5.7  Skeering af gevind G

= | tilfeelde af risici treedes sikkerhedsfodkontakten helt ned. Maskinen stopper.

=>» For at starte maskinen igen, trykkes der pa udlgserknappen pa siden af sikkerhedsfodkon-
takten.

For at sikre preecist skarne gevind, skal falgende henvisninger overholdes:

Anvend kun ordentligt rarmateriale til gevindskeeringen! Anvendes der deformerede
og/eller skaevt afkortede rar kan der ikke skeeres korrekt normerede gevind!

Anvend det gevindskeerehoved, der passer til gevindstarrelsen, samt de tilharende
gevindskeerebakker!

Fastgor gevindskaerehovedet korrekt pa veerktajsslaeden!
Leeg ikke gevindskeerehovedet direkte og ubeskyttet pa gulvet; det skal behandles ordent-
ligt!
Kontroller om gevindskaereolien lgber ud pa gevindskaerebakkerne!
Til automatisk gevindskeerehoved:
= Senk gevindskaerehovedet ned og anvend T-grebet, hvorved dette trykkes i retning”B” indtil
gevindskeerebakkerne gar i hak i arbejdspositionerne.
= Teend for maskinen med fodkontakten, drej drejegrebet med uret, sa gevindbakkerne trykker
pa emnet.
= Slip drejegrebet nar der er skéret to til tre gaenger.
= Gevindskaerebakkerne abnes automatisk via et leengdeanslagsgreb, nar gevindet er skaret
feerdigt.
=> Sluk for maskinen idet foden fjernes fra sikkerhedsfodkontakten.
Gevindskeering i 2 trin (kun 2 1/2“...4):
= Skeaeres der gevind pa et rar med stor diameter ved lav spaen-
ding, skal der farst anvendes en 2-trins gevindskeerepin (1, sort)
til gevindskaeringen (grovskeering) og derefter en selektorpin (2,
solvfarvet) til skaeringen (opskaering) af standardgevindet

Til standard gevindskeerehoved:
= Seenk gevindskaerehovedet ned og vend abne- og lukkegrebet (3) nedefter.

= Teend for maskinen med fodkontakten, drej drejegrebet med uret, s& gevindbakkerne trykker
pa emnet.

= Slip drejegrebet nar der er skaret to til tre gevind.
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= Vend langsomt abne- og lukkegrebet (3) opefter mens maskinen er i gang, nar det enskede
antal gevind er skaret, for pa den made at afslutte skeeringen idet gevindbakkerne langsomt
abnes.
Abnes gevindbakkerne med et ryk kan dette medfare hakker i gevindets sidste del, sa
gevindet er beskadiget!

5.8 Indstilling af gevindleengde (kun automatisk

Gevindleengden blev allerede indstillet af producenten til en standardlzengde, men kan sendres
efter behov.

= Traek greb krop til retningen A for at dbne die ge-
vindskaerehoved.

= Laesn Lock Nut og drej Juster skrue uret atheengig af )
den kreevede gevindlaengde.

= Hgjre drejning gor gevindleengde lzengere og venstre e
drejning gor det kortere. Traden laengde vil blive ju-
steret omkring 2,5 mm ved en omdrejning.

= Efter justering speendes Lock Nut.
5.9 Indstilling af gevindhgjde (kun automatisk gevindskarehoved

= Losn blokskruen med hvilken selektorblokken er fastgjort til
kurveskiven og bevaeg selektorblokken til indstilling af ge-
vindets hgjde.
= Til hgjere gevind skubbes dette mod”G”, til lavere gevind
mod”H”. Gevindhgjden kan aendres 1,5 til 2 mm op eller
ned pr. inddeling.
= Fastger selektorblokken idet blokskruen drejes og begynd
derefter gevindskeeringen.
Kontroller det skarede rar ved hjeelp af et maleinstrument til koniske gevind osv. og korriger evt.
indstillingen.
5.10 Udtagning af emnet

glider ud af haenderne nar det tages ud af maskinen og derved falder ned pa f.eks.
fadderne!

= Drej fremfgringshandhjulet mod uret og ker veerktajsslaeden tilbage.
= Lgsn spaendepatronen.

= Lasn centrerpatronen og traek emnet ud.

5.11 Rengoring efter brug

f Emnet er fugtigt og glat pga. gevindskeereolien! Sarg omhyggeligt for at emnet ikke

Metal- og plastikspan ma ikke fiernes med trykluft! Der er risiko for gjenkveaestelser samt
A for at miste synet! Skarpe metalspan ma ikke fijernes med de bare haender! Risiko for
kvaestelser! Brug beskyttelseshandsker!
= Fjern span der ligger pa og omkring maskinen.
= Anvend en stalbgrste for at fierne span og rengagre speendepatronen, gevindskaerebakkerne
pa gevindskaerehovedet samt spidsforsaenkeren.
= Tor derefter gevindskeaereolie af maskinen og arbejdspladsen med en klud.

Inspektion & vedligeholdelse

Udskiftning af stik og tilslutningsledning skal altid udfares af producenten af elveerktgjet eller den
pageeldende kundeservice.

Alle maskiner er underlagt et naturligt slid under anvendelsen. De skal fra tid til anden vedlige-
holdes og sliddele skal udskiftes.

Disse arbejder ma kun udfares af den autoriserede ROTHENBERGER-serviceafdeling! Kun
herved sikres den fulde materiale- og ydelsesgaranti.
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é Nar maskinen skal rengares, serviceres, kontrolleres eller repareres skal der slukkes

for maskinen og stikket treekkes ud! Undga utilsigtede opstarter!

6.1 Udskiftning af klinger pa spidsforsaenkeren
é Baer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og kvaestelser!

= Tag fjederstiften ud af klingens hals.

= Spidsforsaenkerens klinge lgsnes, nar holderen traekkes fremefter.
= Seaet en ny klinge .

= Seet den forinden udtagede stift i hullet pa den nye klinge.

(¥ Udskiftning af rorskaererens skaerehjul

é Baer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og kvaestelser!

= Stil rarskeereren op og saenk gevindskaerehovedet.
= Treek splitten opefter.
= Hold pa skeerehjulet og skub langsomt skeerehjulets stift ud mod den overfor liggende side.

Skeerehjulpassstift

Skeerehjul

= Seet et nyt skaerehjul ind i klingeholderen og seet stiften pa igen.
= Seet en ny split i skaerehjulets stift og spaend den sa den ikke lgsner sig.
6.3 Udskiftning af spaendebakkeindsatser H

Drej speendepatronen og aben den indtil kan stikkes passer . Spendepation
en unbrakonggle ind.

Lasn skruerne med hvilke spaendebakkerne er fastgjorte —
(billede 1).

>
>
= Placer en tynd stang pa fijederens overside og treek fiederen
og spaendepatronen ud (billede 2).

>

>

Treek spaendebakkeindsatsen fremefter (billede 3).

Leeg en ny speendebakkeindsats i og skub den helt mod
bagsiden, udskift fiederen og speendepatronens stift.
Spaend skruen til igen.

6.4 Daglig kontrol
é NB! Traek stikket ud af stikdasen far der arbejdes pa maskinen!

Er bundkarret ordentligt fyldt

Er der snavs i olietanken, skal denne renggres

Kontroller gevindskaerebakker, rarskeerer og spidsforsaenker for muligt slid

Renger spaendebakkerne med en stalbgrste

Kontroller om passskruerne sidder fast; spaend evt. efter

Rengear regelmaessigt maskinen for snavs og span

Pafar rustbeskyttelsesmiddel nar maskinen ikke skal anvendes over en lzengere periode

\ROTHENBERGER
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= Hovedspindlens bagerste faring skal kontrolleres regelmaessigt for tilstreekkeligt smaremid-
del! Smaring ma kun udfares af elektrikere!!

6.5 Smering af spindelen
ﬁ Bageste spindelfgring skal smares regelmaessigt!

1. Fjern motorafskaermningens fastgerelsesskruer, og fiern afdaekningen.
2. Smgreniplerne befinder sig bag centrerpatronen (figur 52).
3. Brug fedtpistolen til at smare Smgarenippel (figur 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Tilbehor

Du kan finde passende tilbehgr i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com
8 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
har og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

9 Affaldsbehandling

9.1 Metal-, elektro- og elektronikdele

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) vaer venlig at sparg den myndighed, hvorunder det sorterer.

Kun til EU-lande:
Elektrisk veerktaj mé ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det Euro-
E peeiske Direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og gennemfa-
relsen i national lovgivning skal ikke lzengere brugbart elektrisk vaerktgj indsamles
| scparat og tilfgres en recyclingsproces.

9.2 Olier og smeremidler

Gammelt olie bortskaffes iht. geeldende bestemmelser!

Gammelt og urent olie skal opbevares og bortskaffes i teette, oliebestandige beholdere (me-
taldunke)!

Defekt el-apparater og maskiner, der ikke kan repareres, skal aftappes og rengares for olie!
Bundkar skal rengares grundigt — selv for spor af olie! Olie (selv i mindre maengder) ma ikke
heaeldes ud i naturen!
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ymboler i detta dokument:

Fara!
Denna symbol varnar fér personskador.

Symb.
OBS!
!
>

Denna symbol varnar fér skador pa material eller miljo.

Uppmaning till att agera

1 Anvisningar om sékerhet

1

A Foreskriven anvandning

Gangmaskinen SUPERTRONIC 3 SE och 4 SE far bara anvandas for avskarning och avgrad-
ning av rér och tillverkning av géngor enligt kapitel 2, "Tekniska data”!

SUPERTRONIC 3 SE och 4 SE gangmaskiner far bara drivas med lampliga och av ROTHEN-
BERGER provade och rekommenderade skarhuvuden och géngbackar enligt kapitel 2, "Tek-
niska data”!

Den medféljande sakerhetsfotomkopplaren har den tyska yrkesorganisationens (Be-
rufsgenossenschaft) godkénnande av kontrollerad sékerhet och &r obligatorisk vid anvandning
av maskinen i Férbundsrepubliken Tyskland!

Gor aldrig tekniska dndringar eller @ndringar i gdngmaskinens och tillbehérens kon-
struktion!

= Tillstandet att anvédnda maskinen upphor!

=> Risk for olyckor och personskador!

For anvandning av elverktyg och maskiner ska principiella skyddsatgarder observeras
och foljas fér skydd mot elektriska stétar, personskador och brand! Las dessa anvis-
ningar noga innan maskinen anvénds! Férvara alltid sédkerhetsanvisningarna latt atkom-
liga!

1.2

Allmanna sakerhetsanvisningar

foljas for att skydda mot elektriska stétar, personskador och brand.

é VARNING! Nar du anvander elverktyg ska foljande grundlaggande sékerhetsatgarder

Léas alla dessa anvisningar innan du anvénder detta verktyg och forvara dem pa ett sakert
stélle.

U

1

2

nderhall och reparation:

Regelbunden rengdring, underhall och smorjning. Dra ut kontakten innan justering, un-
derhall eller reparationer utfors.

Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sékerstalls att apparatens sékerhet bibehalls.

Arbeta sikert:

1

Hall din arbetsplats ren. Avfall och kringliggande delar kan orsaka olyckor.

2 Tank pa miljéfaktorerna. Stéll inte ut elverktyg i regn. Anvand inte elektriska verktyg i fuk-
tiga eller vata miljder. Sérj fér god belysning av arbetsytan. Anvand inte elverktyg dar brand-
eller explosionsrisk foreligger.

3 Skydda dig mot elektriska stétar. Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. ror, radia-
torer, spisar, kylskap).

4 Hall obehériga borta. Lat inga andra personer, sarskilt inte barn, komma i kontakt med el-
verktyget eller sladden. Hall dem borta fran arbetsomradet.

5 Foérvara elektriska verktyg pa ett sékert satt. Oanvanda elverktyg bor férvaras pé en torr,
hég eller last plats, utom rackhall for barn.

6 Overbelasta inte dina elverktyg. Gor jobbet battre och sikrare i angivet driftsomrade.
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1.3

Anvand rétt elverktyg. Anvand inte maskiner med laga prestanda for tungt arbete. Anvand
inte verktyget fér andra &ndamal &n de avsedda. Anvand till exempel ingen cirkelsag for att
saga stockar och kubbar.

Bér lamplig kladsel. Bar inte |6st sittande kléder eller smycken, de kan fastna i rérliga de-
lar. Nar du arbetar utomhus ar halkfria skor att rekommendera. Anvand harnét om du har
langt har.

Anviand skyddsutrustning. Anvénd skyddsglasdégon. Anvand dammskyddsmask vid dam-
migt arbete.

Stang av dammsugs-funktionen. Om det finns anslutningar féor dammutsug och damm-
insamlingsenhet, se till att de &r anslutna och anvénds pa réatt satt.

Anvénd inte kabeln fér andra &ndamal dn de avsedda. Anvand inte kabeln for att dra ut
kontakten ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme, olja och skarpa kanter.

Sékra verktyget. Anvand skruvtving eller skruvstad for att halla fast arbetsstycket. Det &r
sakrare &n att anvénda handen.

Undvik dalig kroppshallning. Se till att du star stadigt och behaller balansen vid alla till-
fallen.

Underhall verktygen med omsorg. Hall skarverktyg vassa och rena for battre och sékrare
arbete. Folj instruktionerna fér smérjning och verktygsbyte Kontrollera regelbundet sladden
till verktyget och fa den utbytt av en fackman om den &r skadad. Kontrollera férlangningss-
laddarna med jamna mellanrum och byt ut dem om de ar skadade. Hall handtagen torra,
rena och fria fran fett och olja.

Dra ut stickkontakten ur eluttaget. Nar du inte anvander elverktyget, fére service och vid
byte av verktyg sdsom knivar, bits, blad.

Sétt inte in nagra skiftnycklar. Kontrollera att nyckeln och monteringsverktyget ar bort-
tagna innan du slar pa apparaten.

Undvika oavsiktlig start. Se till att strombrytaren ar avstangd nar du sétter i kontakten i ut-
taget.

Anviand skyddsmarkerad forlangningssladd for utomhusbruk. Anvandning utomhus far
endast ske med for avseendet godkénd och skyddsmérkt férlangningssladd.

Anviand skyddsutrustning. Var forsiktig med vad du gér. Anvand ditt sunda fornuft i arbe-
tet. Anvand inte elverktyget nar du ar trott.

Kontrollera att maskinen inte @r skadad. Innan fortsatt anvandning av verktyget maste
sakerhetsanordningar eller eventuella skadade delar noggrant undersokas for ratt handha-
vande och funktion. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar och inte har fastnat eller att
nagra delar ar skadade. Alla delar maste vara korrekt installerade och uppfylla alla krav for
att sékerstalla korrekt drift av verktyget.

Skadad sakerhetsutrustning och skadade delar maste repareras eller bytas ut av en auktori-
serad serviceverkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen. En skadad strdmbrytare far
endast bytas ut av en auktoriserad serviceverkstad.

Anvéand inte elverktyg dar strdmbrytaren inte kan slas pa och av.

Varning. Anvandning av andra verktyg och tillbehér kan leda till skador for dig.

Lat verktyget endast repareras av en behoérig elektriker. Detta elverktyg uppfyller gal-
lande sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast utféras av en behdrig elektriker med
hjalp av originalreservdelar, annars kan anvandaren riskera att raka ut for olyckor.

Séakerhetsanvisningar

Hall golvet torrt och fritt fran halkiga &mnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder till olyckor.
Anvand tilltradesbegransningar eller avsparrningar for att kunna skapa ett utrymme pa
minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfér maskinen. Tilltradesbegransning
eller avsparrning av arbetsomrédet minskar risken for att ndgon fastnar.

Hall alla elektriska anslutningar torra och borta fran golvet. Ror inte vid kontakter eller
maskinen med fuktiga hander. Dessa forsiktighetsatgarder minskar risken for en elektrisk stot.
Hall handerna pa avstand fran roterande rér eller fittings/ armaturer. Stdng av maskinen
innan rérgangor rengors eller fittings/ armaturer skruvas pa Se till att maskinen stannar
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helt och hallet innan du tar pa roret. Detta tillvdgagangssatt minskar risken for att man fastnar
i roterande delar.

Om natsladden for bibehallande av verktygets sakerhet maste bytas ut, ska byte ske hos
ROTHENBERGER eller en auktoriserad serviceverkstad for ROTHENBERGER elverktyg.

For aldrig in fingrar, ansikte, har eller andra kroppsdelar eller I18sa, vida delar av klader i ar-
betsoch indragningsomradet for roterande delar (arbetsstycke, svarvchuck, centrerande chuck)!
Bar inte smycken (ringar, halskedjor)! Risk fér personskador och olyckor!

Vid storningar (ovanlig lukt, vibrationer, ovanliga ljud) under arbetet med SUPERTRONIC 3/4SE
maste sakerhetsfotomkopplaren omedelbart mandvreras och maskinen stangas av med
NODSTOPP!

Nar maskinen ar igang ar det férbjudet att applicera hampa pa gangan, halla arbetsstyckena
med handerna och liknande arbeten, montera och demontera delar som filter, ventiler, réravsnitt
etc.!

Bar skyddsklader! Bér ansiktsskydd mot ivagflygande span, stinkande géngskarningsolja och
eventuella giftiga klorgasangor (genom férbranning av géngskéarningsolja pa heta ytor pa verktyg
eller arbetsstycken)! Bar en skyddshuva som técker och skyddar langt har! Bar skyddshandskar
vid byte av gangbackarna, réravskararens skéarhjul och réravgradaren! Risk for skdrskador! Bar
skyddshandskar vid byte av verktyg och arbetsstycke! Gangan och gangbackarna blir heta vid
gangskarningen! Bar sékerhetsskor! Risk fér personskador (halkning) pa ev. utrinnande
gangskarningsolja! Risk fér personskador genom fuktiga, hala och ev. inglidande maskindelar
vid byte av verktyg!

Avlagsna inte metallspan med hjélp av tryckluft! Risk fér dgonskador och for att forlora synen!
Ordna tillracklig ventilation vid anvandning inomhus (slutna lokaler)! Tilldten omgivningstempera-
tur ligger mellan 0 °C och 40 °C!

Maskinen maste ovillkorligen stdngas av och natkontakten dras ur fére byte av skarhuvuden,
skarhjul och réravgradare (stromlds drift)! Nar maskinen har sténgts av har den fortfarande en
viss efterslapningstid innan den star helt stilla! Vidrér inga delar innan maskinen star helt stilla
och natkontakten ar urdragen!

Gor tryckprov med de gangférsedda réren, for att sdkerstélla att inte gas eller vatten kan komma
ut efter monteringen av réren!

Elverktygets stickpropp maste passa till vidgguttaget. Stickproppen far absolut inte for-
andras. Anvand inte adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade elverktyg. Ofér-
andrade stickproppar och passande vagguttag reducerar risken for elektriskt slag.

Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv. enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt som det inte &r av-
sett for kan farliga situationer uppsta.

Folj instruktionerna for korrekt anvandning av denna maskin.

Anvand inte fér andra &ndamal, sasom att borra hal eller stdnga vinschar.

Sékra maskinen till bank eller stativ.

Stotta langa tunga rér med rorstdd.

Né&r du anvander maskinen, sta pa den sida dar reglaget BACK/AV/FRAMAT eller
FRAMAT/BACK finns.

Hall skydden pa plats.

Anvand inte maskinen om skydden &r borttagna.

Anvand inte maskinen om fotpedalen &r trasig eller saknas.

Installera eller fast elverktyg i ett stabilt IAge som &r 1ampligt for elverktyg som kan monteras pa
ett stod eller fast pa golvet.

Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Hala handtag och greppy-
tor ger ingen séker hantering och kontroll éver verktyget i ovéntade situationer.
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2 Teknisk data
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Skarkapacitet BSPT R/ NPT .............. 1/2% - 3 e 1/2" - 4*
SKIUVGEANQON ....eeeieiriieiieeee s 3/8% - 2% e 3/8"- 2"
Skarmaterial .......cccoeviiiiiiiiiiies Stal, rostfritt stal........... Stal, rostfritt stal
Hastighet under tomgang................... 33 min (rpm) .............. 22/50 min™ (rpm)
Enfas-universalmotor............ccccceeuee. 1700 Wi 1750 W
Frekvens.......ccoocieiieniiee e 50/60 Hz.......covviienne 50/60 Hz
Dimensioner (Ix b x h, mm)............... 650x480x420............... 750x540x480
Vikt (utan tillbehdr).......cccooceeniveiiens TAKG oo 105 kg
Géanghuvud (Standard) ..........cccccveneee 1/2¢- 2, 2" 3*
Ganghuvud (Automatiskt) ... 1/2 2%, 2.1/2 3" ........ 1/2%- 2%, 2.1/2" 4*
Gangbackar.......c.cceeenieiineeieieee 1/2%-3/4 1 -2 ... 1/2% - 3/4%, 1 - 24,
2.1/2° - 3" 2.1/2 - 4*
Ljudtrycksniva (Lpa | Koa) «eeoveevereeciennee 85!3dB (A).ccvrieins 85!3dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa | Kwa)..oooveeennne. 96 ! 3dB (A) coovverens 96 |3 dB (A)

Ljudtrycksnivan kan vara hdgre &n 85 dB (A) nar man arbetar med produkten. Anvand hérsel-
skydd! Matvardena har uppmatts enligt EN 61029-1.

Totalvarde vibration (m/s?)................. <25|K=15. s <25|K=15

Den vibrationsniva som anges i dessa instruktioner méts enligt en méatmetod som &r vanligt fo-
rekommande i EN 61029 och kan anvandas for att jamféra elverktyg med varandra. Det &r
ocksa lampligt for en prelimindr bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar huvudverktygen for elverktyget. Om
A maskinen anvénds fér andra tilldmpningar, med olika tilloehér eller ofillrackligt

underhall, kan vibrationsnivan dock skilja sig fran varandra. Detta kan leda till en tydlig
6kning av vibrationsbelastningen under hela arbetstiden.

En noggrann beddmning av vibrationsbelastningen tar ocksa hansyn till hur manga ganger
maskinen ar avsténgd eller gar men inte riktigt anvands. Detta kan tydligt minska
vibrationsbelastningen under hela arbetstiden.

Bestam ytterligare sakerhetsatgarder for att skydda anvéndaren mot effekterna av vibrationer,
sasom: Underhall av elverktyg och infogningsverktyg, halla handerna varma och organisera
arbetsfléden.

3 Funktion hos enheten

3.1 Oversikt A
1 Roéravskarare 11 T-handtag

2 Gangbackar 12 Selektorstift (silver)

3 Inneravgradare 13 Selektorstift (svart)

4 Verktygsslid 14 Ganglangd installning

5 Oljeavtappningsplugg 15 Profilstomme

6 Frammatningsratt 16 Profilstift

7 Stromstallare fér Gverbelastningsskydd 17 Arreteringsarm stomme
7a  Overfdringsbrytare (endast 4SE) 18 Arreteringsarm spannhuvud
8 Centrerande chuck 19 Kurvskiva

9 Svarvchuck 20 Selektorblock

10 Ganghuvud
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3.2 Funktionsbeskrivning

| gdngmaskinen SUPERTRONIC 3 SE och 4 SE skars eller svarvas gangor pa arbetsstycken
som ror eller stéanger.

Maskinen bestar av:

- en drivmotor som satter den centrerande chucken i rotation

- en svarvchuck for att halla fast arbetsstycket

- en réravskarare for kapning av arbetsstycket till ratt langd

- en inneravgradare

- ett ganghuvud, for att forse arbetsstycket med ganga

- en oljepump fér smorjning och kylning med géngskarningsolja
- en verktygsslid som fors pa bada sidorna med frammatning med kuggning
- spanuppsamlings- och oljekar

- en sakerhetsfotomkopplare

- en efterslapningsbegransning.

Férberedelser for drift

Transport av gdngmaskinen

Boj kndna nar du lyfter maskinen, sa att ryggen skonas mot dverbelastning!
Vikt > 35 kg > 2 personer!
Fixera verktygssliden sa att den inte kan réra sig medan maskinen transporteras! Hall i

maskinens botten nér du lyfter den! Hall inte maskinen i den centrerande chucken eller
inneravgradaren nar du bar den!

Om maskinen transporteras med kvarvarande géngskarningsolja kan det handa att oljan
skvatter ut pa grund av upptradande vibrationer och smutsar ned kladerna!

Maskinen ar hal eftersom den smutsas ned med gangskarningsolja! Se till sa att inte
maskinen glider ur hédnderna pa dig nar du lyfter upp den!

Uppstallning av maskinen

Stall maskinen pa en jamn yta utan mellanrum eller pa en
jamn arbetsbank! Sidan med den centrerande chucken
maste ligga hogre i férhallande till andra delar av maski-
nen, for att inte gangskarningsolja ska kunna rinna ut éver
roret som bearbetats och smutsa ned golvet! Stall upp
maskinen p& en plats som ar fri fran fukt!

Om riskomradet som uppkommer genom maskinen och det roterande arbets-stycket

A inte gar att 6verblicka, ska de roterande arbetsstyckena t.ex. kortas av eller riskomradet
sdkras genom inhagnad eller vakter! Skyddsanordningarna ska stéllas upp eller fastas
sakert! Om stottor anvands for detta, maste deras hojd kunna justeras sa att de star
sakert, och de maste finnas i tillrackligt antal!

4.3 Elektrisk anslutning av maskinen

Varken maskinen eller arbetsstyckena far stéllas pa anslutningskabeln! Den kan skadas
genom detta! Fara genom elektriska stétar!

Ror aldrig vid natkontakten eller ndtkabeln med vata hander! Fara genom elektriska stotar!

Annars kan maskinen g& varm, utveckla rok, fatta eld och skadas!

Se alltid till att omkopplaren star pa "AV” nar maskinen ansluts till elnétet! Annars kan
maskinen ga igang utan att det uppméarksammas och utan évervakning, nar strdmmen
ansluts! Risk for personskador och olyckor!

\(ROTHENBERGER
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Det integrerade &verbelastningsskyddet stoppar maskinen automatiskt vid dverbe-lastning
eller stromvariationer! Den kan inte kopplas pa igen forran det har gatt en minut!

' Anvand férldngningskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabeln bor inte vara langre &n 30m!

®
4.4 Gangskarningsoljan

Anvand ROTHENBERGER hdogeffekts-gangskarningsolja art.-nr 65010 for skarningen.
Denna olja ar inte lampad fér skdrning av dricksvattenledningar!

Som alternativ kan ROTHENBERGER hogeffekts-gangskarningsfl uid art.-nr 65015 anvan-das.
Denna fluid &r Iampad for skérning av alla rérledningar (inkl. dricksvattenledningar).

ﬁ Forvara gangskarningsoljor oatkomligt fér barn!

ningsoljan blandas med vatten, blir den mjélkvit, kvaliteten férsdmras och den skurna
gangan blir av sémre kvalitet! D& rekommenderas byte av olja!

Undvik direkt solljus och forvara oljan morkt!

Tillslut oljebehallaren ordentligt efter anvandningen, fér att férhindra att smuts och vatten
tranger in!

' Gangskarningsolja far varken fértunnas eller blandas med andra oljor! Om géngskar-
)

VARNING ALLERGIKER!

A Gangskarningsolja som kommer i kontakt med huden kan framkalla hudirritation-er, infl
ammationer och allergiska reaktioner! Bér skyddskléder eller tick utsatta hudpartier nar
du handskas med oljan! Om oljan &nda kommer i kontakt med huden, tvatta genast av
med vattenledningsvatten och tval! Nar gangskarningsol-jan férbrédnns pa heta ytor pa
arbetsstycken eller verktyg kan det utvecklas giftiga angor eller gaser (t.ex. klorgas vid
férbranning av réd olja)! Vid inandning av misstag av dessa oljedimmor eller oljeangor,
ga genast ut i friska luften och uppsék omedelbart lakare!

4.5 Kontroll av gangskérningsoljan

Nar maskinen rengérs, underhalls, kontrolleras eller repareras méste den ovillkorligen
stdngas av och natkontakten dras ur!

= Vrid vridhandtaget medurs for att forfl ytta verktygssliden |
riktning mot svarvchucken.

2 Fyll pa den medféljande gédngskarningsoljan pa hdger sida
av maskinen tills den &r i nivd med silnatet.

= Se till att maskinen ar avstangd och stick in natkontakten i
uttaget igen.

= Koppla pa maskinen och kontrollera att gangskarningsoljan
rinner fran gangskéarningshuvudet till gdngbackarna. Om
inte ratt mangd olja avges, reglerar du detta med
oljejusterskruven.

™ Vridhandtag

Instéllning av avgiven mangd gangskarningsolja

Nar maskinen rengérs, underhalls, kontrolleras eller repareras méste den ovillkorligen
stdngas av och natkontakten dras ur!
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Kontrollera att oljetanken &r fylld med olja upp till i niva
med silnatet.

Om den méngd olja som rinner éver ganghuvudet inte
uppfyller kraven, maste den avgivnha mangden korrigeras
med hjalp av oljejusterskruven.

Lossa oljejusterskruvens stoppmutter.

Genom att vrida oljejusterskruven medurs 6kar du den
avgivna oljeméangden, och genom att vrida moturs mins-
kar du den.

= Dra at stoppmuttern ordentligt efter installningen.
4.7 Avtappning av olja

f Var noga med att félja skerhetsféreskrifterna och reglerna

>
>

for avfallshantering i kapitel 9!

" Olieavtappningsplugg

Anvandning och manévrering av gdngmaskinen

124

5.1 Fastsattning av arbetsstycken ]

Verktygssliden kan berdra ramen innan gangskarningen ar avslutad, och svarvchucken
och maskinen kan skadas genom detta! Man maste darfor halla ett avstdnd pa minst 70
mm mellan gdngan som skérs pa arbetsstycket och svarvchucken!

70 mm

Fall réravskararen och ganghuvudet uppat, sa att de inte &r i vadgen, och satt an inneravgra-
daren pa baksidan.
Lagg i arbetsstycket fran sidan dar den centrerande chucken befinner sig (bild 1) och dra at
den centrerande chucken (bild 2).
Hall fast arbetsstycket pa svarvchuckssidan med héger hand och dra at undan fér undan
med svarvchucken (bild 3).
Kontrollera att alla kldmbackar har kontakt med arbetsstycket.
Om inte alla kldmbackar har kontakt med arbetsstycket, kommer det att svaja, och varken
skarning eller gangskarning kan pa ratt satt!

L 2 T 7

= Spann fast arbetsstycket med schvung och dra at det ordentligt.
Om det ar langa eller tunga rér maste rorstddet art.-nr 5.6047 ovillkorligen anvandas for
att férhindra att arbetsstycket svajar eller vrids under svarvningen och for att férhindra att
maskinen tippar pa grund av arbetsstyckets vikt! Annars kan arbetsstycket och maskinen
bli instabila!

5.2 Skarning av arbetsstycken med réravskérare

Rér inte vid snittytan med bara handerna, eftersom den ar het och har vassa kanter!
Risk for personskador och bréannskador!

Om handtaget pa réravskararen vrids med vald, antar rérets snittyta en oval form, varige-
nom det blir omgjligt att utféra gangskarning pa ratt satt! Flytta darfor rérskérarens hand-
tag ett halvt varv per hel rérvridning!
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Fall réravskararen uppat, sa att den inte ar i vagen. Vrid frammatningsratten medurs, sa att
rorskararen placeras i ratt lage for att skéra arbetsstycket.

Flytta réravskararen nedat till arbetsstycket och tryck sedan PA omkopplaren eller mang-
vrera fotomkopplaren.

Vrid réravskararens handtag kraftigt medurs och pabdrja skarningen av arbetsstycket.
Svang réravskararen uppat och tillbaka igen.
Samla inte skurna ror i traget! Ta genast ut dem ur traget nar skarningen ar avslutad!

V¥ V¥ V¥

5.

Inneravgradarens skéarspets ar mycket vass! Ror inte vid den med bara handen! Risk
for skarskador och personskador!

w

Avgradning av arbetsstycke D

= Dra inneravgradaren mot dig.

= Vrid frammatningsratten medurs for att féra avgradarens egg néra det roterande rorets
framsida.

=> Fortsétt vrida vridhandtaget och tryck avgradarens egg mot insidan av roret for att avgrada.

5.4 Demontering och montering av

é Bar skyddshandskar for att undvika att fa skarskador i handerna genom gangbackarna!

5.4.1 Automatiskt gang

Demontering:

=> Dra arreteringsarmen i rikining”A”.

= Sétt i selektorstiftet (silverfargat) i selektorblock.

= Lyft ur ginghuvudet ur maskinen och dra av gédngbackarna nr 1 till 4 (4SE: 1 till 5).
Montering:

Dra arreteringsarmen i riktning”A”.

Sétt i selektorstiftet (silverfargat) i selektorblock.

Satt i gdngbackarna med samma nummer som pa respektive ganghuvud, sa att det hors att
de hakar i.

Glid kamplatta mot C tills ett klickljud hors fran lasspaken.
Kontrollera att numren pa ganghuvudet och pa gangbackarna befinner sig pa samma sida.

En noggrann avlyssning &r méjligt endast om numret pa
kortplats av trdd-skarhuvud med nummer pa kinden matchar
traden!

Gangmaskiner kaftar efter byte till en fast plats kolla! Gangma-
skiner huvudet efter férandring eller utbyte av att peka pa fasta
kaken lasning i verktygsfaltet sled test!

5.4.2 Standardganghuvud

Demontering:
= Lossa gangkloppan (1), for vipparmen (2) till den nedersta positionen, dra at gangkloppan
och fall den fér 6ppning och sténgning avsedda spaken (3) uppat for att ta ur gdngbackarna.

= Lyft ur ginghuvudet ur maskinen och dra av gédngbackarna nr 1 till 4 (4SE: 1 till 5).
Montering:
= Lossa gangkloppan (1), fér vipparmen (2) till den nedersta positionen, dra at gangkloppan

och fall den fér 6ppning och stangning avsedda spaken (3) uppat for att satta i gngbackar-
na.

= Sétti gdngbackarna med samma nummer som pa respektive ganghuvud, sa att det hors att
de hakar i.

= Kontrollera att numren pa ganghuvudet och pa gangbackarna befinner sig pa samma sida.
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= Stangning avsedda spaken (3) uppat for att satta i gangbackarna.

Noggrann gangskarning ar bara mdjlig om numret pa ganghuvudets skara dverensstam-
mer med numret p& gangbacken!

5.5 Ur- och imontering av ganghuvudet i sldden

>
>
>

Lyft gdnghuvudet till halva héjden.
Foér gadnghuvudet till diagonalt 1age och ta ur det.
Inte férran gadnghuvudet befinner sig parallellt med skarhuvudstiftets plana sida kan det

monteras i och ur maskinen.
Génghu

Ganghuvudsstift

\

5.6 Andring av gangstorlek F

Automatiskt ganghuvud:

= Kontrollera att gdnghuvudet sitter pa verktygssliden och att gdngbackarna motsvarar gang-
storleken.

= Sétt i selektorstiftet i selektorblocket med erforderlig géngstorlek.
= Storleken finns angiven pa respektive selektorblock.
For standardganghuvud:

= Jamfoér vipparmens (2) avlasningsanordning med den féreskrivna mattindelningen pé skal-
brickan (4).

5.7 Skérning av gédngor G

=>» Starta maskinen igen genom att trycka pa frigivningsknappen pa sékerhetsfotomkopplarens
sida.

= Tryck ned sékerhetsfotomkopplarens pedal helt vid fara. D& stannar maskinen.

Folj féljande anvisningar for att garantera noggrant skurna géngor:

' Anvand bara felfritt rérmaterial for gangskarningen! Om deformerade och/eller snett
kapade rér anvands, ar det inte mojligt att skara gangor som uppfyller standarderna.

Anvand ganghuvud som passar gangstorleken och motsvarande géngbackar!
Sétt fast ganghuvudet pa verktygssliden enligt anvisningarna!
Lagg inte ganghuvudet direkt och oskyddat pa golvet och behandla det omsorgsfullt!
Kontrollera att det kommer gangskarningsolja pa gangbackarna!
For automatiskt gadnghuvud:

Sank ned ganghuvudet och sétt i T-handtaget. Tryck detta helt i riktning”B” tills gangbackar-
na hakar i arbetspositionen.

Koppla till maskinen med fotomkopplaren, vrid vridhandtaget medurs, s& att gangbackarna
trycker pa arbetsstycket.

Slapp vridhandtaget nar tva till tre skruvgangor har skurits.
Géangbackarna dppnas automatiskt via en langdanslagsarm nar gangan ar fardigskuren.
Stang av maskinen genom att ta bort foten fran sakerhetsfotomkopplaren.

D20 20 N 7
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Géangskarning i 2 arbetssteg (endast 2 1/2”... 4”):

= FoOr géngskarning pa ror med stor diameter vid lag spénning
anvander man forst 2-stegs gangskarningsstift (1, svart) fér
gangskarningen (férskarning) och sedan selektorstiftet (2, sil-
verfargat) for skarning (efterskarning) av standardgéangor.

For standardganghuvud:
= Sénk ned ganghuvudet och fall den fér dppning och stédngning avsedda spaken (3) mot dig
och nedat.
= Koppla till maskinen med fotomkopplaren, vrid vridhandtaget medurs, sa att gangbackarna
trycker pa arbetsstycket.
= Slapp vridhandtaget nar tva till tre gédngor har skurits.
= Nér erforderligt antal har skurits faller du den fér 6ppning och stangning avsedda spaken (3)
sakta uppat med maskinen igang, for att pa sa satt avsluta skérningen genom att sakta
Oppna gangbackarna.
Om géngbackarna 6ppnas knyckigt kan det uppsta avsatser i gangans sista del, och
gangan blir defekt!

5.8 Instéllning

Tillverkaren har redan stéllt in ganglangden inom standardldngden, men den kan behdva éndras
allt efter behov.

= Dra arreteringsarmn i riktning A for att 6ppna géng-
huvud.

= Lossa lasmutter och vrid justeringsskruven medurs
beroende pa 6nskad génglangd. ;

= Ratt vand goér gangléangden langre och vanster vrid-

ning gor det kortare. Traden langd kommer att juste-
ras om 2,5 mm med en rotation.

= Efter justering, dra at lasmuttern.
Installning av gangdjup (endast automatiskt

= Lossa blockskruven, som selektorblocket ar fast i kurvski-
van med och fl ytta selektorblocket for att stélla in gang-
djupet.
= For att fa djupare ganga skjuter du det i riktning "G”, for
planare génga i riktning "H”. Gangdjupet kan &ndras
nedat eller uppat med 1,5 till 2 mm per mattindelning.
= Fixera selektorblocket genom att dra at blockskruven och
pabdrja géngskarningen.
Kontrollera det skurna réret med hjalp av ett matinstrument fér koniska gangor osv. och korri-
gera instéliningen, om det behdvs.

5.10 Urtagning av arbetsstycke

Arbetsstycket ar fuktigt och halt av gangskarningsolja! Se noga till att det inte glider
ifran dig och t.ex. faller pa fétterna nér du tar ut det ur maskinen!

= Vrid frammatningsratten moturs och kér tillbaka verktygssliden.
= Lossa svarvchucken.
=> Lossa den centrerande chucken och dra ur arbetsstycket.
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5.11 Rengdring efter anvandningen

att forlora synen! Ta inte upp metallspan med vassa kanter med bara handerna! Risk
for personskador! Bar skyddshandskar!

= Avlagsna span som ligger utstrédda pa och runt maskinen.

= Anvand stalborste for att befria svarvchucken, gadnghuvudets gangbackar och inneravgrada-
ren fr&n span och for att rengdra dem.

= Torka bort gédngskéarningsolja som sténkt pa maskinen och arbetsplatsen med en putstrasa.
6 Underhall och inspektion

f Avlagsna inte metall- och plastspan med hjalp av tryckluft! Risk for 6gonskador och for

Byte av kontakt eller natsladden maste alltid utféras av tillverkaren av verktyget eller dess ser-
vicecenter.

Alla maskiner utsétts for naturligt slitage vid anvéndningen. De maste da och da underhallas,
och slitagedelar maste bytas ut.

Dessa arbeten far bara utféras av auktoriserad ROTHENBERGER servicestation! Full garanti
géller har fér material och arbete!

Nar maskinen rengérs, underhalls, kontrolleras eller repareras &r det absolut nédvén-
A digt att stdnga av maskinen och dra ur natkontakten! Se till att maskinen inte kan ga
igang okontrollerat!

6.1 Byte av inneravgradarblad
é Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk fér skarskador och personskador!

= Ta ur fjadertappen ur avgradarbladets hals.

= Avgradarbladet friges nar man drar avgradarhallaren framat.

= Montera ett nytt avgradarblad.

= Satt tillbaka den tidigare urtagna fjadertappen i halet pa det nya avgradarbladet.
6.2 Byte av roravskéararens skarhjul

ﬁ Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk for skarskador och personskador!

= For réravskararen till uppratt position och sénk ned ganghuvudet.
= Dra ur sprinten uppat.
= Hall fast skérhjulet och skjut sakta ut skarhjulets styrpinne pa den motsatta sidan.

Skarhjulets styrpinne

Skarhjul

= Sétti ett nytt skarhjul i knivfastet och sétt i pinnen igen.
= Sattien ny sprint i skarhjulets styrpinne och las den genom att bdja iséar.

\(ROTHENBERGER
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6.3 Byte av spannbacksinsatser H

= Vrid svarvchucken och éppna den sa& mycket att en Svarvchuck
insexnyckel passar in. ™~ !
= Lossa skruvarna som spannbacksinsatserna ar fastsatta
med (bild 1).

= Satt en smal pinne pa fjdderns dverkant och dra ur fjadern
och svarvchucksstiftet (bild 2).

= Dra spannbacksinsatsen framat (bild 3).

>

L&gg i en ny spannbacksinsats och skjut den hela vagen
anda till baksidan. Byt fjadern och svarvchucksstiftet. Dra at
skruven ordentligt.

6.4 Daglig 6versyn
é OBS! Natkontakten maste dras ut ur uttaget innan arbetena pabdrjas!

Kontrollera att ndtkontakten, natkabeln och férlangningskabeln inte &r skadade.
Korrekt fyllt oljetrag.
Rengér detta vid féroreningar i oljetanken.

Kontrollera gangbackar, réravskarare och inneravgradare med avseende pd ev. avskavt
material.

Rengdr klambackarna med stalborste, om de ar smutsiga.

Kontrollera att passkruvarna sitter fast ordentligt. Efterdra dem ev.

Befria regelbundet maskinen fran smuts och span.

Applicera rostskyddsfett nar maskinen tas ur drift en l&ngre tid.

Arbetsspindelns bakre gejd maste regelbundet kontrolleras med avseende pa tillracklig

D20 20 2 2 S 7 7

é Den bakre spindelféringen maste smorjas regelbundet!

1. Tabort skruvarna som haller fast motorn och ta av locket pa maskinen.
2. Smédrjnipplarna &r placerade bakom centreringen (Fig. 52).
3. Anvand fettspruta fér att smérja nippelsn (Fig. 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Tillbehor

Du hittar I&ampliga tillbehér i huvudkatalogen eller pd www.rothenberger.com
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Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgéngliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+
online: @ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Avfallshantering

9.1 Metallkomponenter, elekiriska och elektroniska komponenter

Vissa delar i detta verktyg innehaller &mnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsfdretag. Vid skrotning av icke atervinningsbara &mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

Galler endast EU-lander:
E Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EG om avfall

som utgdrs av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter och nationell
lagstiftning genom vilken direktivet inférlivats ska elektriska verktyg som inte langre ar
anvandbara samlas in separat och tillféras miljovanlig atervinning.

9.2 Oljor och smérjmedel

Spillolja far endast tas omhand av specialféretag!

Spillolja och férorenad olja maste férvaras och kasseras i tata, oljebestandiga behallare (metall-
fat)!

Defekta elektriska apparater och maskiner som inte gar att reparera maste 6ppnas och rengdras
helt fran olja!

Oljetrag maste rengodras helt — aven fran spar av olja! Olja (d&ven mycket sma mangder) far ab-
solut inte komma ut i marken!
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Kjennetegn i dette dokumentet:

OBS!
Dette tegnet advarer mot materielle skader og miljgskader.

Fare!

Dette tegnet advarer mot personskader.
®
>

Oppfordring til handlinger

1 Sikkerhetsmerknader

1

1 Forskriftsmessig bruk

Gjengemaskinen SUPERTRONIC 3 SE og 4 SE kan kun brukes for a kutte, lage og avgrade
som beskrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

SUPERTRONIC 3 SE og 4 SE gjengemaskin kan kun opereres med passende gjengehoder
som er undersgkt og anbefalt av ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, og med gjengetenner
som beskrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

Den medsendte sikkerhetspedalen baerer GS godkjenning fra profesjonelle forsikringsgivers
forening og er obligatorisk for & bruke maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland.

Gjor aldri tekniske eller designmodifikasjoner pa gjengemaskinen og pa deler av
tilbehoret.

= Dette vil gjor driftstillatelsen ugyldig og vil representere fare for uhell og skader.

Nar man bruker elektrisk verktey, ma man benytte og folge grunnleggende
sikkerhetsforholdsregler for & beskytte seg mot elektrisk stot, skader og brannfarer. Les
instruksjonene ngye for man bruker maskinen. Hold alltid sikkerhetsinstruksjonene i
narheten.

1

2 Generelle sikkerhetsanvisninger

é OBS! Ved bruk av elektroverktoy skal falgende grunnelggende sikkerhetstiltak falges

for & forhindre elektrisk stat, personskader og brann.

Les alle anvisningene for du bruker elektroverktay, og oppbevar sikkerhetsanvisningene
godt.
Vedlikehold oq istandholding:

1

Regelmessig rengjering, vedlikehold og smering. Trekk ut stopselet far innstillinger,
istandholding eller istandsetting.

2 La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale
reservedeler. Derved sikres det at sikkerheten pa aaparatet opprettholdes.

Trygt arbeid:

1 Hold arbeidsomradet ryddig. Rot pa arbeidsomradet kan fare til ulykker.

2 Ta hensyn til omgivelsene. lkke sett elektroverkigy ute i regnet. lkke bruk elektroverktay
ved fuktige eller vate forhold. Serg for god belysning av arbeidsomradet. Ikke bruk
elektroverktay pa steder der det er fare for brann eller eksplosjon.

3 Beskytt deg mot elektriske stot. Unnga kroppskontakt med jordede deler (som rar,
radiatorer, elektriske komfyrer, kjgleskap).

4 Hold andre personer unna. Ikke la andre personer, spesielt barn, komme i bergring med
elektroverktayet eller stremkabelen. Hold alle uvedkommende unna arbeidsomradet.

5 Oppbevar elektroverktgy som ikke er i bruk pa et trygt sted. Elektroverktagy som ikke er i
bruk ber oppbevares pa et tort, haytliggende eller lukket sted, utenfor rekkevidde for barn.

6 lkke overbelast elektroverktayet. Du jobber bedre og tryggere i det angitte effektomradet.

7 Bruk riktig elektroverktoy. Ikke bruk maskiner med lav effekt for tunge jobber. |kke bruk
elektroverktayet for formal det ikke er tiltenkt. Bruk f.eks. ikke handholdte sirkelsager for &
kappe tregrener eller vedkubber.
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8 Bruk egnede kleer. lkke bruk lgse klesplagg eller forkle, de kan hekte seg fast i bevegelige
deler. Ved arbeid utenders, pass pa a bruke sklisikre sko. Bruk harnett dersom du har langt
har.

Bruk verneutstyr. Bruk vernebriller. Ved arbeid som genererer stav, bruk en pustemaske.

10 Koble til stovsuger. Dersom det finnes tilkoblingsmuligheter for stavsuging og
stevoppsamling, pass pa at de er tilkoblet og brukes korrekt.

11 lkke bruk stramledningen til formal den ikke er tiltenkt. Ikke trekk i stramledningen for &
trekke stopselet ut av stikkontakten. Beskytt stramledningen mot varme, olje og skarpe
kantern.

12 Fest arbeidsttykket godt. Bruk festeinnretninger eller en skrustikke for & holde
arbeidsstykket fast. Det holdes da mye sikrere enn med handen din.

13 Unnga unormal kroppsstilling. Sgrg for & st stett og hold alltid balansen.

14 Stell verktoyet godt. Hold skjeereverkioyene skarpe og rene, det gir bedre og tryggere
arbeid. Folg anvisningene om smaring og verktayskifte. Kontroller regelmessiig
stramledningen pa elektroverktayet, og fa en autorisert elektriker til & skifte den ut om
ngdvendig. Kontroller skjgteledninger regelmessig, og skift ut ved skader. Hold handtakene
tarre, rene og frie for fett og olje.

15 Trekk stopselet ut av stikkontakten. Nar elektroverktayet ikke er i bruk, for vedlikehold og
ved skifte av verktgy som f.eks. sagblad, bor og fres.

16 Ikke ka verkteyngkkelen sitte i. For du slar pa verktayet, kontroller at ngkkel og
innstillingsverktoy er tatt ut.

17 Unnga utilsiktet oppstart. Forsikre deg om at bryteren er slatt av nér du setter stopselet i
stikkontakten.

18 Bruk skjoteledning som er egnet for utendars bruk. Utenders skal det kun brukes
skjoteledninger som er godkjente og merkede for utendars bruk.

19 Veer oppmerksom. Pass pa hva du gjer. Ga fornuftig frem ved arbeidet. Ikke bruk
elektroverktoyet dersom du er ukonsentrert.

20 Kontroller elektroverktayet for eventuelle skader. For videre bruk av elektroverktoyet ma
beskyttelsesinnretninger og lett skadede deler undersgkes naye for & fastsla om de fungerer
som de skal. Kontroller om bevegelige deler fungerer som de skal, at de ikke kiemmer eller
om det er skadede deler. Alle deler ma veere riktig montert og alle betingelser ma vaere
oppfylt for & sikre feilfri funksjon av elektroverktayet.

Skadede beskyttelsesinnretninger og deler ma repareres etter reglene av et fagverksted, sa
fremt ikke annet er angitt i bruksanvisningen. Skadede brytere skal alltid skiftes ved et fag-
verksted.

Ikke bruk elektroverktay der bryteren ikke lar seg sla pa eller av.

21 OBS. Bruk av andre ekstraverktay og annet tilbehor kan fgre til fare for personskader.

22 La elektroverktoyet repareres av en fagleaert elektriker. Disse elektroverktoyene
samsvarer med aktuelle sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner skal kun utfgres av en
fagleert elektriker, ved bruk av originale reservedeler, ellers kan det fare til ulykker for
brukeren.

1.3 Spesielle sikkerhetsanvisninger

Hold gulvet tort og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker ulykker.

Serg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en meter til
arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang eller avsperringer
minsker faren for & bli fanget.

Hold alle elektriske tilkoplinger torre og vekk fra gulvet. Ikke bergr stopsler eller maskin
med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren for elektrisk stat.

Hold hendene unna roterende ror eller fittings/armaturer. Sla av maskinen for du rengjor
rorgjenger eller skrur pa fittings/armaturer. Vent til maskinen star helt stille for du berorer
reret. Denne fremgangsmaten minsker muligheten for & henge seg fast i roterende deler.
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Hvis det er ngdvendig & skifte ut tilkoblingsledningen, ma dette gjgres av ROTHENBERGER
eller godkjente ROTHENBERGER serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.

Sett aldri fingrene, ansiktet, haret eller deler av kroppen, eller lgse, vide kleer i drifts- og
inntaksomradene pa roterende deler (arbeidsemne, chuck, sentreringschuck). Ikke bruk
smykker (ringer, kjeder etc.). Fare for skader og uhell!

| tilfele feil (uvanlig lukt, vibrasjoner, uvanlig stey) under arbeid med SUPERTRONIC 3/4SE, er
det viktig & ayeblikkelig trykke pa sikkerhetspedalen og utfare en NGDSSTOPP pa maskinen!
Hvis maskinen kjarer, er det forbudt & holde arbeidsemnet manuelt eller & utfare lignende
arbeid, og a feste og fierne deler som filter, ventiler, rarseksjoner etc!

Bruk vernekleer! Bruk en vernemaske for & beskytte deg mot sprut fra gjengeolje og damp fra
klorgass (fra gjengeolje som brenner pa varmt verktey og arbeidsstykkets overflate)! Bruk en
hjelm for & dekke og beskytte langt har. Bruk vernehansker nér du skifter gjengetenner,
rgrkuttehjulet og rargrader. Bruk vernehansker nar du skifter verktay og arbeidsstykke.
Gjengeog gjengekuttertennene blir varme under gjenging! Bruk vernesko. Fare for skade (skli)
pa lekket gjengeolje! Fare for skade fra vate, glatte og mulige usentrerte maskindeler nar verk-
tay skiftes!

Ikke fjern metallspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av syn!

Sarg for tilstrekkelig ventilasjon ved innendgrs bruk (stengte rom). Tillatt arbeidstemperatur er
mellom 0°C og 40°C!

Far du bytter kuttehoder, kuttehjulet, rargrader, sla alltid av maskinen og trekk ut
hovedkontakten (frakoblet drift)!

Etter at den har blitt slatt av roterer fremdeles maskinen en stund fer den stopper helt.

Ikke rar noen deler far maskinen er helt stillestdende og hovedkontakten er blitt tatt ut!

| tilfeller med gjengede ror, skal du utfare en trykktest for & sikre at ikke noe gass eller vann kan
unnslippe etter at rgrene er montert!

Stopselet til elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten. Stopselet ma ikke forandres
pa noen som helst mate. lkke bruk adapterstopsler sammen med jordede elektroverktoy.
Bruk av stepsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter reduserer risikoen for elek-
triske stat.

Bruk elektroverktoy, tilbehor, verktoy osv. i henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktgy til andre formal enn
det som er angitt, kan fare til farlige situasjoner.

Felg anvisningene for korrekt bruk av maskinen. Skal ikke brukes til andre formal som for ek-
sempel & bore hull eller dra rundt vinsjer.

Fest maskinen til en benk eller et stativ. Statt opp lange tunge rar med rorstatter.

Ved bruk av maskinen, sta pa siden der bryteren REVERS/AV/FOROVER eller FOR-
OVER/REVERS er plassert.

Hold dekslene pa plass. lkke bruk maskinen med deksler tatt av.

Ikke bruk denne maskinen dersom fotbryteren er gdelagt eller mangler.

Sett opp eller fest det elektriske verktayet som passende for elekiriske verktay som kan festes til
et stativ eller festes til gulvet.

Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje eller fett. Glatte handtak og gripeflater
hindrer sikker h&ndtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

2 Tekniske data
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Kutteytelse BSPT R/ NPT .......ccccc...... 1/2% - 3% e

Bolt gjenger .......ccccoevceiniiiiieee, 3/8% - 2" e

Kuttemateriale ..........cccc....... . stél, rustfritt stal ....

Hastighet uten belastning .................. 33 min (rpm)

Enkeltfaset universell motor............... 1700 W. e,

Frekvens......ccoccceeeecciieeeee e, 50/60 Hz...cooeeeee
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Dimensjoner (L x B x H, mm)............. 650x480x420.............
Vekt (uten tilbehar) .......cccccoeviveieens TAKY oo
Gjengehode (Standard) ..........ccccoveneee 1/2¢- 2, 2" 3*
Gjengehode (Automatik) ............ccoc.... 1/2%- 2% 2.1/2% 3" ......
Gjengetenner........ccocveveeeieeniceseenns 1/2°-3/4%, 1 -2 ...
2.1/2° - 3"
Lydtrykkniva (Lpa | Kpa).eoereeecrecieenne 8513dB (A)

Lydeffektniva (Lwa | Kwa) 96 13 dB (A)

1/2% 2% 2.1/2" 4*
1/2¢ - 3/4%, 1+ - 2",
2.1/2" - 4

Staynivaet kan overskride 85 dB (A) under arbeid. Bruk harselsvern!

De formidlede maleverdiene tilsvarer EN 61029-1.

Vibrasjon totalverdi (m/s?)................... <25|K=15.e.

<2,5!K=15

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt iht. en malemetode som er standar-
disert i EN 61029 og kann brukes til sammenligning av elektroverktey med hverandre. Det egner

seg ogsa til en forelgpig vurdering av vibrasjonsbelastningen.

roverktgyet. Men hvis elektroverktayet brukes til andre anvendelser, med forskijellig

f Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige anvendelsene til elekt-

tilbehar eller utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike. Dette kan fare til en
tydelig gking av vibrasjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.
Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det ogsa tas hensyn til de tidene ma-
skinen er slatt av eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibrasjonsbe-

lastningen over hele arbeidstidsrommet.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot vibrasjonenes virkning, som for
eksempel: Vedlikehold av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme, organisere

arbeidsforlgpene.
3 Funksjon av enheten
3.1 Oversikt A
1 Rarkutter 1 T-handtak
2 Gjengehodetenner 12 Utvalgssplint (selvfarget)
3 Intern graderer 13 Utvalgssplint (svart)
4 Verktoyslede 14  Stille inn gjengelengde
5 Oljedreneringsskrue 15  Profilkropp
6 Hjul for handmating 16  Profile pin
7 Ovelastvernebryter 17  Festespak kropp
7a Overfaring bryter (kun 4SE) 18  Festehendel spennhode
8 Senterchuck 19  Kamplate
9 Spennchuck 20  Utvalgsblokk
10 Gjengehode
3.2 Funksjonsbeskrivelse
Gjenger skjeeres eller skrues pa arbeidsstykker som rar eller stag i gjengemaskinen
SUPERTRONIC 3 SE -4 SE.
Maskinen bestar av:
- en drevmotor som roterer senterchucken
- en spennchuck for & sikre arbeidsstykket
- en rarkutter for & kutte arbeidsstykket i lengden
- en intern graderer
- et gjengehode for & lage gjenger pa arbeidsstykket
- en oljepumpe som smgrer og kjeler med gjengeolje
- en verktgykasse plassert pa begge sider med tanndrevet mating.
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en sponsamler og oljetrau
en sikkerhetspedal
en tomgangsbrems

4 Forberedelser for drift

4.1

Transportere gjengemaskinen

belastning.

j Bay knaerne nar du lafter maskinen, slik at du beskytter ryggen din mot over-

Sy
N

Vekt > 35 kg > 2 personer!
Fest verktgyskrinet slik at det ikke rgrer seg mens maskinen transporteres. Hold maskinen
sikkert i foten for a lgfte den. lkke hold maskinen i senterchucken eller den interne grade-
reren nar du baerer den!
Hvis maskinen blir transportert med gjengeolje fremdeles inni, kan oljen sprute ut pa klaer
pa grunn av vibrasjoner!

Gjengeolje pa maskinens overflate gjor den glatt. Sikre at den ikke glipper ut av hendene
dine nar du lgfter den!

Oppsett av maskinen

Sett opp maskinen pa et tart sted! Plasser maskinen pa
et jevnt underlag uten mellomrom eller pa en flat ar-
beidsbenk. Senterchucken ma vaere hayere i forhold til
andre deler p4 maskinen slik at ikke gjengeolje kan
renne ut via raret som blir bearbeidet og tilsmusse
gulvet! Sikre at det er nok plass rundt maskinen og i
arbeidsomradet!

é Hvis du ikke har klar sikt mot farlige omrader skapt av maskinen og det roterende

arbeidsstykket, ma den fulle lengden pa det roterende arbeidsstykket bli redusert eller
det farlige omradet ma sikres med en sperresnor eller advarselsskilt! Sikkerhetsanord-
ningene ma veere satt opp og godt festet. Hvis statter blir brukt for dette formalet ma de
veere justerbare i hgyden og kraftige, og det ma vaere mange nok av dem!

4.3
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Elektrisk tilkobling

Ikke sett maskinen eller arbeidsstykker pa tilkoblingskabelen, da kabelen kan bli skadet og
elektrisk stram blir ubeskyttet, noe som farer til fare for elektrisk stot!

Ikke bergr hovedkontakten og hovedkabelen med vate hender. Fare for elektrisk stat!

Det er viktig at spenningen p& maskinens typeskilt samsvarer med stramekilden, ellers kan
maskinen ga varm, rayk kan oppsta, starte en brann og forarsake skade! Beskyttelse mot
elektrisk stot: Maskinen har beskyttelsesklasse I. Tilleggsjording er ikke nadvendig!

Kontroller alltid at bryteren er satt til "OFF” nar maskinen kobles til elektrisk stram kilde,
ellers er det fare for at maskinen vil starte opp ubemerket og upaaktet nar stremmen
kobles til! Fare for skader og uhell! Stramkilden ma veere tilkoblet med en lekkasje-
stramdrevet kretsbryter slik at elektriske stgt kan unngas!

Det integrerte overbelastningsvernet stopper automatisk maskinen hvis en overbelastning
eller stramvariasjon oppstar! A sla den pa igjen er ikke mulig for det har gatt ett minutt!

Bruk skjotekabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabelen ma ikke vaere lenger enn 30 m!

NORSK



4.4 Gjengeoljen

For gjenging, bruk ROTHENBERGERS hgyytelses gjengeolje art. nr. 65010. Denne oljen
er ikke egnet for a gjenge ror for drikkevann!

Alternativt kan du bruke ROTHENBERGERS hgyytelses gjengeveeske, art. nr. 65015. Denne
vaesken er egnet for & gjenge alle rgrledninger inkludert rerledninger for drikkevann.

ﬁ Oppbevar gjengeoljer utilgjengelig for barn!

vann blir den melkehvit, dens kvalitet blir redusert og gjengene viser lavere kvalitet. Det er
da anbefalt & bytte oljen!

Unnga direkte sollys og lagre oljen pa et markt sted!
Lukk oljekannen godt etter bruk for & forhindre at skitt og vann kommer inn!
f HENSYN TIL MENNESKER MED ALLERGIER!

' Ikke fortynn gjengeolje eller bland den med andre oljer! Hvis gjengeoljen blir blandet med
)

Gjengeolje som kommer i bergring med hud kan skape hudirritasjoner, betennelse og
allergiske reaksjoner! Nar du behandler olje, bruk vernekleer og dekk til utsatte hudom-
rader. Hvis huden din kommer i kontakt med olje, vaske den umiddelbart med spring-
vann og sape. Hvis gjengeolje brenner pa varme arbeidsstykker eller verktgyoverflater,
kan dette produsere giftige avgasser (f.eks klorgass nar rad olje brenner). Hvis du har
inhalert denne oljedampen oljetaken eller oliedamp, ga umiddelbart ut i frisk luft og ta
straks kontakt med en lege!

4.5 Kontroller gjengeoljen

Nar du renser, utfgrer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det viktig &
sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

= En ny maskin eller en maskin som ikke har blitt brukt pa en
lengre periode er dekket med en oljefi Im for a beskytte den.
rn denne med en ren klut.

Vri dreiehandtaket med klokken for & flytte verktayskrinet til
spennchucken.

Fyll opp med gjengeolje pa hgyre side av maskinen til nivaet
til silnettet.

Sikre at maskinen fremdeles er slatt av og sett hovedkabelen
tilbake i foten.

Sla pa maskinen og sikre at gjengeoljen renner ut av
gjengehodet til kuttertennene. Hvis riktig mengde olje ikke er
lagt til, reguler den med oljejusteringsskruen.

4.6 Justering av mengde tilfort gjengeolje

- Sveivehéngtak

v v vV

Nar du renser, utfgrer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det viktig &
sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

Sikre at oljetanken er fylt med olje helt opp til nivaet for

silnettet.

Hvis mengden gjengeolje som renner fra gjengehodet

ikke er som pakrevd ma tilfart mengde bli justert ved hjelp

av oljejusteringsskruen.

Las opp oljejusteringsskruen.

Ved a skru oljejusteringsskruen med klokken gker meng-

den olje som leveres, og & skru den mot klokken reduse-

rer mengden.

= Stram lasemutteren godt etter a ha gjort justeringen.
Lasemutter mindre mer.

vV
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4.7 Lense oljen

Det er viktig & ogsa legge merke til sikkerheten og reguleringer
A for avfallshandtering i kapittel 9!

= Oljedreneringsskrue

5 Drift av gjengemaskinen

5.1 Sette fast arbeidsstykkene B

Verktoyskrinet kan fa kontakt med rammen far gjengeprosessen er ferdig og spenn
chucken og maskinen kan bli gdelagt som falge av det! En klarering pa minst 70 mm ma
derfor overholdes mellom gjengeskjeeringen pa arbeidsstykket og spennchucken!

70 mm

Spennchuck

L — —
Flytt rarkutteren og gjengehodet opp slik at de ikke er i veien og plasser den interne
gradereren pa baksiden.

Sett inn arbeidsstykket fra senterchucken (fig. 1) og stram senterchucken (fig. 2).

Hold fast arbeidsstykket pa spennchucken med hgyre hand og gradvis stram den med
spennchucken (fig. 3).

Sikre at de tre spennkjevene er i kontakt med arbeidsstykket.

Hvis de tre spennkjevene ikke er i kontakt med arbeidsstykket vil det vingle og hverken
kutting eller gjenging kan utfares korrekt!

v vy ¥

= Spenn fast arbeidsstykket sikkert og stram det veldig godt.

' | tilfeller med lange eller tunge rar er det viktig a bruke rarstetten Art. nr. 56047 for &
unnga at arbeidsstykket vingler eller vrir seg nar det snues rundt, og for & unnga at
maskinen velter pa grunn av vekten pa arbeidsstykket! Ellers kan arbeidsstykket og
maskinen bli ustabil!

5.2 Kutte arbeidsstykket med rorkutteren C

Ikke berar kutteoverfl aten med bare hender, den er varm og har skarpe kanter! Fare
for skader og forbrenninger!

Hvis handtaket pa rarkutteren blir vridd med makt far kuttflaten pa raret en oval form, som
umuliggjer korrekt gjenging. Derfor ma handtaket pa rarkutteren flyttes med en halv runde
per hele rarrotasjon!

Flytt rarkutteren opp slik at den ikke er i veien. Snu materens handhjul med klokken for & fa
rgrkutteren i nedvendig posisjon for & kutte arbeidsstykket.

Flytt rarkutteren ned til arbeidsstykket og trykk sa pa ON-knappen eller trykk pa pedalen.
Vri handtaket til rarkutteren kraftig med klokken for & begynne & kutte arbeidsstykket

Drei rarkutteren ned og tilbake igjen.

' Ikke samle opp de kuttede rarene i trauet! Ta dem umiddelbart ut av trauet etter at
kutteprosessen er fullfart!

2K 20 7

5.3 Brotsje arbeidsstykkene D

Kutteendet pa den interne gradereren er veldig skarp! Ikke rer den med bare hender!
Fare for kutt og skader!

\(ROTHENBERGER
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Skyv den interne gradereren mot deg.

Vri materens handhjul med klokken og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden
av raret for & brotsje.

Vri den roterende handtaket videre og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden
av raret for & brotsje.

L2 7

5.4 Fjerne og installere gjengekjevene fra og i gjengehodet gjengehode
é Bruk hansker for & unnga kuttskader pa hendene forarsaket av gjengekjevene!

5.4.1 Automatisk gjengehode

Fjerning:

= Dra lasearmen i "A” stilling.

= Sett selektorpinnen (sglvfarget) i sektorblokken.
= Loft ut gjengehodet fra maskinen og trekk av gjengebakker nr. 1 til 4 (4SE: 1 till 5).
Installasjon:

Dra ldsearmen i "A” stilling.

Sett selektorpinnen (sglvfarget) i sektorblokken.

Sett inn gjengebakke med likt tall som pa det aktuelle gjengehodet, du skal hare at den gar i
las.

Slide cam plate mot C til et klikk hgres fra lasespaken.

Forsikre deg om at tallene pa gjengehodet og pa gjengebakken er pa samme side.
Noyaktig gienging er kun mulig hvis nummeret pa apningen

pa gjengehodet korresponderer med nummeret pa gjenge-
tennene! \

Etter & ha skiftet gjengetennene, skal du kontrollere at de er
sikre! Etter & ha skiftet gjengehodet eller skiftet ut gjengeten-
nene, skal du kontrollere at er sikkert last i verktaysleden!

5.4.2 Standard gjengehode

Fjerning:

= Lasne gjengejernholderen (1), sett svingarmen (2) i nedre posisjon, trekk
gjengejernholderen til og sett hendelen som brukes for pning og lukking (3) om til & kunne
ta ut gjengebakken oppover.

= Loft ut gjengehodet fra maskinen og trekk av gjengebakker nr. 1 til 4 (4SE: 1 till 5).

Installasjon:

= Lasne gjengejernholderen (1), sett svingarmen (2) i nedre posisjon, trekk
gjengejernholderen til og sett hendelen som brukes for apning og lukking (3) opp for & kunne
sette inn gjengebakken.

= Sett inn gjengebakke med likt tall som pa det aktuelle gjengehodet, du skal hgre at den gar i

las.

Forsikre deg om at tallene pa gjengehodet og pa gjengebakken er pa samme side.

Lukking (3) opp for & kunne sette inn gjengebakken.

Nayaktig gjenging er kun mulig hvis nummeret pa& apningen pa gjengehodet korresponde-
rer med nummeret pa gjengetennene!

oam samVV VIV

27

5.5 Ta ut og sette inn gjengehodet i sleiden

= Loft gjengehodet til halv hgyde.
= Sett gjengehodet diagonalt og ta det ut.

= Bare nar gjengehodet star parallelt med den fl ate siden pa gjengehodepinnen kan det tas ut
eller settes inn i maskinen.

\ROTHENBERGER
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Gjengehodepinne
5.6 Skifte gjengestgrrelse F

For Automatisk gjengehode:

= Sorg for at gjengehodet er pa verktaysleden og at gjengetennene korresponderer med
gjengestarrelsen.

= Sett inn justeringspinnen i selektorblokken med den nadvendige gjengestarrelsen.

=> Starrelsen er vist pa respektive selektorblokk.

For standard gjengehode:

= Sammenligne avlesningen pa svingarmen (2) med den angitte malinndelingen pa
skalaskiltet (4).

5.7 Gjenge G
= Hovis det oppstéar en farlig situasjon, skal du trykke ned sikkerhetspedalen. Dette stopper
maskinen.

= For & starte om maskinen, skal du trykke pa frigjgringsknappen pa siden av
sikkerhetspedalen.

For & garantere ngyaktig slipte gjenger, skal du fglge instruksjonene under:

Bruk kun ramaterialer som er i perfekt tilstand for gjenging. Hvis du bruker deformert
og/eller rar som er kuttet ved en vinkel, er det ikke mulig & gjenge slik at det er i samsvar
med relevante standarder!

Bruk gjengehode og de korresponderende gjengetennene som passer gjengestarrelsen!
Sarg for at gjengehodet sitter riktig pa verkteysleden.

Ikke plasser gjengehodet direkte og ubeskyttet pa gulvet og handter det med forsiktighet!
Sarg for at gjengeoljen kommer pa gjengetennene!
For Automatisk gjengehode:

Senk gjengehodet og sett inn T handtaket, ved a trykke det helt i "B” stilling til
gjengetennene kobles inn i arbeidsstilling.

Sla pa maskinen med pedalen, vri sveivehandtaket med urviseren slik at gjengetennene
trykker pa arbeidsstykket.

Frigjer sveivehandtaket nar det er kuttet 2 til 3 runder.

Gjengetennene apnes automatisk via et langsgaende stopphandtak nar gjengen er helt
kuttet.

Sla& av maskinen ved & ta bort foten fra pedalen.
Giengeskjeering i 2 arbeidstrinn (kun for 2 15"...4%):

L2 2 2 7

= For gjengeskjeering pa rer med stor diameter, bruk farst ved
lav tilstramming 2-trinns gjengeskjaerepinne (1, svart) for
gjengeskjeering (forskjeering), og deretter selektorpinne (2,
solvfarget) for & skjeering (etterskjeering) av standard gjenger.

For standard gjengehode:

= Senk gjengehodet ned og still om hendelen for &pning og lukking (3) til & peke ned.

= Sla pa maskinen med fotbryteren, drei dereiehandtaket med klokken slik at at gjengebakken
trykker mot arbeidsstykket.
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= Slipp dreiehandtaket nar to til tre gjenger er skjeert.

=>» Still om hendelen for &pning og lukking (3), med maskinen i gang, langsomt oppover nér det
egnskede antall gjenger er skaret, slik at gjengeskjeeringen avsluttes ved langsom apning av
gjengebakken.

Ved rykkvis apning av gjengebakken kan det bli trinn i siste del av gjengene, slik at det
skader gjengingen!

5.8 Stille inn gjengelengde (kun for automatisk gjengehode

Gjengelengden ble stilt inn av produsenten, men kan endres hvis ngdvendig.
= Trekk festespak i retning A for & dpne dor gjenge-
hode.

= Losne lasemutteren og skru justeringsskruen med A
klokken avhengig av gnsket gjengelengde. }

= Hayre vende gjor trdden lengde og venstre vende )
gjer den kortere. Gjengelengden vil bli justert omtrent
2,5 mm ved en rotasjon.

> Etter justering, stramme l&semutter.
Stille inn gjengedybde (kun for automatisk

= Losne blokkskruen, som holder selektorblokken pa og
beveg den for & stille inn gjengedybden pa selektorblok-
ken kamskiven.
= Ved & skyve mot "G” lages dypere gjenger og ved a
skyve den mot "H” lages grunnere gjenger. Gjengedyb-
den vil endres med 1,5 til 2mm gjenger med en gradering.
= Fest selektorblokken ved & trekke til blokkskruen, og start
gjengeskjeeringen.
Ved hjelp av maleinstrumentet, skal du kontrollere det kuttede raret for en gjenge, og korriger
innstillingen hvis ngdvendig.

5.10 Ta bort arbeidsstykket
é Arbeidsstykket er fuktig og glatt fra gjengeoljen. Serg for at det ikke glir ut av hendene

dine og faller pa fattene nar du tar det bort fra maskinen!

=> Vri matehjulet mot klokken og fl ytt verktaysleden tilbake.
= Frigjor chucken.

=> Frigjer sentreringschucken og dra ut arbeidsstykket.
5.11 Rengjoring etter bruk

syn! Ikke plukk opp skarp metallspon med bare hendene! Fare for skade! Bruk
vernehansker!
= Ta bort spon fra og rundt maskinen.

= Bruk en stalbgrste for a fierne spon fra og rengjer chucken, gjengetennene pa gjengehodet
og den innvendige avgraderingen.

= Bruk en klut for & tarke av sprut fra gjengeolje fra maskinen og arbeidsstedet.
6 Vedlikehold og ettersyn

f Ikke fiern metall- og plastspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av

Skifte av stopselet eller stramledningen skal alltid gjgres av produsenten av elektroverktayet
eller produsentens kundeservice.

Alle maskiner blir utsatt for naturlig slitasje ved bruk. De ma vedlikeholdes fra tid til annen og
slitte deler ma skiftes ut.

Dette arbeidet skal kun utferes av et autorisert ROTHENBERGER serviceverksted. dette gir deg
full garanti p& materialer og arbeid!
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dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)! Unnga alltid ukontrollert oppstart av maskinen.

f Hvis maskinen er blitt, vedlikeholdt, inspisert eller reparert, er det viktig a sla den av og
Fare for skader og uhell!

6.1 Skifte det innvendige avgradering
é Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!

= Loft rerkutteren og gjengehodet og dra det innvendige avgraderingsbladet mot deg.
= Ta av fjeerpluggen ved siden av skyvebladet.

= Skyvebladet blir frigjort nar du drar skyvebladholderen forrover.

= Sett inn et nytt skyveblad.

= Sett inn fizerpluggen som du tok ut tilbake i hullet til det nye skyvebladet.

(¥ Skifte ut skjaerehjulet til rorkutteren

é Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!

=> Plasser rarkutteren i loddrett stilling og senk gjengehodet.
= Pull off the cotter pin upwards.
= Hold skjeerehjulet og dytt skjeerehjulets rettplugg sakte ut pa motsatt side.

Skjeerehjul rett plugg
Fjern splinten
splint S

Skjeerehjul

= Ta bort spon, skitt, olje etc. fra pluggen og smar sporet. Fjern tverrpluggen.
= Settinn et nytt skjeerehjul i bladholderen og sett inn pluggen igjen. Rett skjaerehjul

= Settinn en ny tverrplugg i skjeerehjulets rettplugg og sikre den ved a baye den fra
hverandre. Plugg.

6.3 Skifte ut chuckinnsats H

= Drei slagspennemutteren og apne den sa langt at en S Spennchuck
umbrakongkkel kan settes inn. L \

= Skru opp skruen som sikrer chuckinnsatsen (fig. 1). Chuck. —_
Vri.

= Sett en tynn stang pa den gvre kanten av fjgeren og dra
chuckpluggen (fig. 2).

= Dra gjengetanninnsettet forover (fig. 3).

>

Sett inn en ny gjengetanninsats og dytt den helt til
baksiden, skift ut fizeren og chuckpluggen. Fest skruen
Skrue.

6.4 Dalig inspeksjon

é Forsiktig! For man starter smagrearbeidet, ma man ta ut strampluggen fra stremkilden!

= Kontroller hovedpluggen, hovedkabelen og skjateledningen for & sikre at de er uskadet.
= Riktig pafylt olje
= Rengjor oljetanken hvis det fi nnes urenheter.
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Undersgk gjengetennene, rarkutteren og den innvendige avgraderen og skift ut delen hvis
de er slitt.

Rengjer gjengetennene med en stalbgrste hvis de er skitne.

Kontroller at lasetappskruene er sikre. Fest dem hvis ngdvendig.

Ta bort skitt og spon fra maskinen med jevne mellomrom.

Legg pa antirustsmearing hvis maskinen skal benyttes over et lengre tidsrom.

Statten pa bakakselen ma smares med jevne mellomrom. Smaring er kun tillatt for personer
som farer tilsyn med elektrisk sikkerhet.!

6.5 Smoring av spindel
é Bakre spindelfgring ma smares regelmessig!

L2 2K 2 2 7

1. Fjern festeskruene pa motordekselet og ta dekselet av maskinen.
2. Smgrenippelen er montert bak sentreringschuck (bilde 52).
3. Bruk en fettpresse for & smare smarenippelen (bilde 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Tilbehor

Du finner passende tilbehar i hovedkatalogen eller pa www.rothenberger.com
8 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og reser-
vedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene. Bestill tilbeher og reservedeler fra din
spesialistforhandler eller bruk RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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Avfallsdumping

9.1 Metall, elektrisk og elektroniske deler

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfares resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) spar du vennligst etter hos ansvarlige for
avfallsdumping.
Kun for EU-land:
Elektroverktay ma ikke deponeres sammen med husholdningsseppelet! Iht. Europeisk
E direktiv 2012/19/EF angaende gamle elektro og elektronikkapparater, og deres omset-
ning til nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke brukes lenger samles og tilfares et
| miljgvennlig gjenbruksdeponi.

9.2 Olje og smgremidler

Kun spesialselskaper er autorisert til & behandle gammel olje.

Gammel olje og forurenset olje skal lagres og avfallsbehandles i forseglet, oljemotstands-dyktige
beholdere (metallbeholdere).

Defekte elektriske apparater og maskiner som ikke kan repareres ma apnes og rengjeres for a
fijerne gjenveerende olje.

Oljerar ma rengjares slik at de ikke finnes spor etter olje. Ingen olje (selv i sma mengder) tillates
a komme ned i bakken!
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Dokumentissa kaytetyt merkinnat:

Vaara!
Merkki varoittaa loukkaantumisista.

' Huom!
@ Merkkivaroittaa esine- ja ymparistdvahingoista.

=>» Viittaa toimenpiteisiin

1 Turvallisuus

1

1 Maéaraystenmukainen kaytto

Kierteityskonetta SUPERTRONIC 3 SE ja 4 SE saa kayttda ainoastaan kierteiden leikkaami-
seen, luomiseen ja purseen poistamiseen luvun 2 “Tekniset tiedot” mukaisesti.
Kierteityskonetta SUPERTRONIC 3 SE ja 4 SE saa kayttda ainoastaan sopivilla kierteityspailla,
jotka ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH on tutkinut ja hyvaksynyt, seka kierteitysleuoilla lu-
vun 2 “Tekniset tiedot” mukaisesti.

Tuotteen mukana toimitetun turvapolkimen on hyvaksynyt ammatillisen vastuun vakuutusyhtio-
liitto (GS-hyvéksyntd) ja kyseisen polkimen kayttd on pakollista kdytettdessa konetta Saksassa.
Ala koskaan tee teknisia tai malliin liittyvia muutoksia kierteityskoneeseen tai sen lisiva-
rusteisiin.

= Tama voi mitatdida koneen kayttéluvan ja talldin on olemassa onnettomuus- ja henkiléva-

hinkovaara.

Sahkovilineita ja -koneita kaytettdessa on noudatettava perusturvallisuusohjeita niin, et-
té sahkoisku-, henkilévahinko- ja tulipalovaarat véltetaan. Lue ohjeet huolellisesti ennen
koneen kayttoa. Pida turvallisuusohjeet aina saatavilla.

1.2 Yleiset turvallisuusohjeet

tulipalon varalta sahkétyokaluja kayttdessasi.

é HUOMIO! Noudata seuraavia yleisia turvallisuusohjeita oikosulun, tapaturman ja

Lue kaikki ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta. Sailyta turvallisuusohjeet hyvin.
Huolto ja kunnossapito:

1

2

Saannollinen puhdistaminen, huolto ja voitelu. Irroita pistoke pistorasiasta ennen laitteen
saatdja, huoltoja ja korjauksia.

Anna ainoastaan patevien ammattilaisten korjata laite. Korjauksessa on kaytettava al-
kuperéisia varaosia. Nain varmistat, etta laite on aina kayttoturvallisessa kunnossa.

Turvallinen tyéskentely:

1

Pida tyopiste hyvassa jarjestyksessa. Tydpisteen epéjériestys saattaa aiheuttaa vahinko-
ja.

2 Ota huomioon ympariston olosuhteet. Ala jat4 sahkdtydkaluja sateeseen. Al kayta sah-
kotyokaluja méréssé tai kosteassa paikassa. Huolehdi typisteen hyvasté valaistuksesta.
Ala kayta séhkdtydkaluja paikassa, jossa on palo- tai rajahdysvaara.

3 Suojaa itsesi sdhkoiskun varalta. Valtad koskemasta maadoitettuihin laitteisiin (esim. put-
ket, patterit, sdhkoliedet, jddhdyttimet).

4 Pida ulkopuoliset pois tydpisteesta. Huolehdi, etta ulkopuoliset, erityisesti lapset, eivat
paase kasiksi sahkoétydkaluihin ja kaapeleihin.. Pida heidat pois tydpisteesta.

5 Sailyta sahkoétyokalut turvallisessa paikassa. Kun sahkotydkalu ei ole kaytdssa, sailyta
se kuivassa paikassa, korkealla tai lukkojen takana poissa lasten ulottuvilta.

6 Ala ylikuormita sahkotydkalua. Asianmukaisella tehoalueella laite toimii parhaiten ja tur-
vallisimmin.

7 Kayté tydhon sopivaa sihkétydkalua. Ali tee raskaita toitd tehottomalla laitteella. Ala
kayta sahkotyokaluja sellaisiin tarkoituksiin, joihin niita ei ole suunniteltu. Esimerkiksi: Ala
sahaa py6rdsahalla oksia alaka polttopuita.
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8 Kayta sopivaa vaatetusta. Al kayta koruja alika sellaisia vaatteita, jotka voivat takertua
laitteen liikkuviin osiin. Suosittelemme ulkona tydskenneltdessa kayttdmaan luistamattomia
jalkineita. Suojaa pitka tukka hiusverkolla.

Kayta henkilénsuojaimia. Kayta suojalaseja. Kayta hengityssuojainta polyavassa tydssa.

10 Kytke polyn imulaite toimintaan. Varmista, ettd pdlyn imu- ja talteenottolaite on kytketty
toimintaan ja etta sité kaytetdan oikein, jos sahkotyokalussa sellainen on.

11 Ala kéyta tarkoitukseensa sopimatonta sihkokaapelia. Al4 irroita pistoketta pistorasiasta
johdosta vetamalla. Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja teravilta kulmilta.

12 Kiinnitéa tyokappale. Kinnitd tydkappale kiristimilla tai ruuvipuristimella. Tydskentely on tél-
16in turvallisempaa.

13 Valta hankalassa asennossa tydskentelya. Seiso aina tukevasti ja tasapaino séilyttéen.
14 Huolla tyékalut hyvin. Pidat terat terdvina ja puhtaina. Tyd sujuu silloin paremmin ja turval-
lisemmin. Noudata voitelusta ja terén vaihtamisesta annettuja ohjeita. Tarkasta sahkoélait-

teen verkkojohto sédannéllisesti. Korjauta viallinen johto huollossa. Tarkasta jatkojohdot
saanndllisesti. Vaihda vioittuneet johdot. Pida kadensijat kuivina ja puhtaina liasta, 6ljysta ja
rasvasta.

15 Veda virtapistoke irti pistorasiasta. Kun et kdyta sahkotydkalua, ennen huoltoa ja (sa-
han-, poran-, jyrsin-) terén vaihtamisen yhteydessa.

16 Ala jata avainta laitteeseen. Varmista ennen laitteen kaynnistamista, ettd avain ja saato-
ty6kalut ovat poissa tydstékohdasta.

17 Al pida laitetta turhaan kaynnissa. Varmista ennen pistokkeen tydntamista pistorasiaan,
ettd kytkin on off-asennossa.

18 Kayta ulkokayttoon tarkoitettua jatkojohtoa. Ulkona tydskennellessasi kayta vain sallittua
ja kayttétarkoitukseensa sopivaa jatkojohtoa.

19 Ole tarkkaavainen. Tydskentele keskittyneesti. Kayta tervetta jarked. Ala kayta sahkotyoka-
lua, jos et voi keskittya tydhosi.

20 Tarkista sahkéty6kalu mahdollisten vikojen varalta. Ennen kuin jatkat sahkétydkalun
kayttamistd, tarkista suojalaitteet ja vioittuneet osat. Korjauta viat maaraysten mukaiseen
kuntoon. Tarkista, etté liikkuvat osat toimivat oikein eivatka juutu kiinni tai vioita muita osia.
Sé&hkétydkalun oikean toiminnan varmistamiseksi tulee kaikkien osien tulee olla kiinnitetty
oikein ja ohjeiden mukaisesti.

Korjauta tai vaihda vioittuneet suojalaitteet ja koneenosat huollossa méaraysten mukaiseen
kuntoon, mikali kdyttdohjeessa ei muuta ohjetta anneta. Anna huollon vaihtaa vikaantunut
virtakytkin.

Ala kayta sahkétydkalua, jos sen virtakytkin ei toimi kunnolla.

21 Huomaa. Muiden ty6kalujen tai tarvikkeiden kayttd saattaa aiheuttaa tapaturmavaaran.

22 Korjauta séhkétyokalu ammattiliikkeessa. Taméa sahkdtydkalu on kaikkien turvallisuus-
madraysten mukainen. Vain sdhkdalan ammattilainen saa tehdé korjauksia laitteeseen al-
kuperaisvaraosia kayttden; muuten on tapaturmavaara.

1.3 Turvallisuusohjeet

Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. éljysta. Liukkaat lattiat ai-
heuttavat tapaturmia.

Pida paasyrajoituksella tai esteella huoli vahintdan yhden metrin vapaasta valista tyokap-
paleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Tyétilan paasyrajoitus tai este pienentéa takertumisvaa-
raa.

Pida kaikki sahkoéliitannat kuivina ja loitolla lattiasta. Ala koske pistokkeeseen tai konee-
seen kostein kasin. Nama varotoimenpiteet pienentavat sahkoiskun riskia.

Pida kédet loitolla pyérivista putkista tai varusteista. Kytke kone pois paélta ennen putki-
kierteiden puhdistamista tai varusteiden kiinniruuvaamista. Anna koneen pysahtya koko-
naan, ennen kuin kosket putkeen. Nain menetellen on py6riviin osiin kiinnitakertumisen mah-
dollisuus pienempi.

Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyista tdman saa tehda vain ROTHENBERGER tai val-
tuutettu ROTHENBERGER-sahkotydkalujen huoltopiste.
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Al koskaan aseta sormia, kasvoja, hiuksia tai muite kehonosia tai I6ysié, suuria vaatekappaleita
kiertavien osien toiminta- tai sy6ttéalueille (tydstokappale, istukka, keskitin). Ala kayta koruja
(sormuksia, ketjuja, jne.). Henkilévahinko- ja onnettomuusvaara!

Jos SUPERTRONIC 3/4SE-koneen kayttn aikana esiintyy vikoja (poikkeava haju, taring, poik-
keavat &anet), paina turvapoljinta valittdmasti ja aktivoi koneen HATAPYSAYTYS!

Jos kone on kdynnissa, tydstékappaleiden kannatus kasilla tai muut vastaavat toimet ovat kiel-
lettyja, koneeseen ei talléin myoskdan saa asentaa osia, kuten suodattimia, venttiileja, putkiosia
jne. tai poistaa niita!

Kéyta suojavaatetusta! Kayta suojanaamaria éljyn raiskymisen ja kloorikaasuhdyryn varalta
(voivat aiheutua 6ljyn palamisesta tydvalineen ja tydstokappaleen kuumilla pinnoilla)! Kayté suo-
japaahinetta pitkien hiuksien peittdmiseksi ja suojaamiseksi. Kayta suojakasineita kierteitysleu-
kojen, putken leikkauslaikan ja purseenpoistolaitteen vaihdon aikana. Kayta suojakasineita tyo-
vélineen ja ty6stdkappaleen vaihdon aikana. Kierteityspaa ja kierteitysleuat kuumentuvat kiertei-
tyksen aikanal Kayta turvajalkineita. Henkildvahinkovaara (liukastumisvaara) on olemassa mah-
dollisen ulosvuotavan kierteitysoéljyn vuoksi! Henkilévahinkovaara on olemassa tydkalun vaihdon
aikana, silld koneosat voivat olla kosteita, liukkaita tai ne niiden keskitys voi olla poikkeaval!

Ala poista metallisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaara ja nakévammojen vaara on
olemassal

Varmista, ettd tuuletus on sisékaytdssa (suljetut tilat) riittava. Sallittu kayttélampétila on 0°C -
40°C!

Ennen leikkuupdiden, leikkauslaikan tai purseenpoistolaitteen vaihtamista kone on aina kytket-
tava pois paalta ja sen virtajohto on irrotettava verkkovirtalahteesta (virran poisto!)!

Kun kone on kytketty pois paélta, se kay vield hetken aikaa ennen kuin se pysahtyy taysin.

Ala koske koneen osiin ennen kuin se on pysahtynyt taysin ja sen pistoke on irrotettu verkkovir-
taldhteesta!

Kun kyseessé ovat kierteistetyt putket, suorita painetesti varmistaaksesi, ettei kaasua tai vetta
varmasti vuoda putkien asennuksen jalkeen!

Séhkétyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa millaéan
tavalla. Ala kdayta mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahkotyokalujen kanssa.
Alkuperaisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavéat sahkdiskun vaaraa.
Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne. naiden ohjeiden, kayttéolosuhteiden
ja tyotehtdavan mukaisesti. Sahkotydkalun maaraystenvastainen kaytto saattaa aiheuttaa vaa-
ratilanteita.

Noudata tdman koneen kayttdohjeita. Ei saa kayttdd muihin tarkoituksiin, kuten reikien poraami-
seen tai vinssien pydrittdmiseen.

Kiinnita kone penkkiin tai telineeseen. Tue pitkid ja raskaita putkia putkituilla.

Seiso koneen kaytdn aikana puolella, jossa TAAKSE/POIS/ETEEN tai SUUNNANVAIHTO -
kytkin sijaitsee.

Suojia ei saa poistaa. Ala kayta konetta, jos suojat on irrotettu.

T&ta konetta ei saa kayttaa, jos jalkakytkin on viallinen tai se puuttuu.

Sahkotyokalun asentaminen tai kiinnittdminen tukevaan ja asianmukaiseen asentoon, joka so-
veltuu tukeen tai lattiaan kiinnitettaviin sdhkotyodkaluihin.

Pida kahvat ja kadensijat kuivina ja puhtaina (6ljyttémina ja rasvattomina). Jos kahvat ja
kadensijat ovat liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan ty6kalua tur-
vallisesti.

\(ROTHENBERGER

148 Suomi



2 Tekniset tiedot
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Leikkauskapasiteetti BSPT R/ NPT .... 1/2% - 3" ..o 1/2¢ - 4*
Pultin Kierre........ccoovvvveenieiicieen, B/8 - 2% s 3/8"- 2"
Leikkausmateriaali...........cccccvennennen. Teréas, ruostumaton terés....Terds, ruostumaton terés
Nopeus kuormittamattomana............. 33 min (rpM) .ocveeeeeieiene 22/50 min™ (rpm)
Yksivaiheinen yleinen moottori........... 1700 Wi 1750 W
TaQJUUS....eeeeeeeeeiee e 50/60 Hz......ccvveieiiiieies 50/60 Hz
Mitat (P x Lx K, mm) ...cooovniininne. 650x480X420........ccvrreerene 750x540x480
Paino (ilman lisvarustetta)................ TAKG oo 105 kg
Kierteytyspaa (Vakio)........cceceerereenne. 1/2% 2%, 2" 3“
Kierteityspda (Automaattinen)............ 1/2¢- 2% 2.1/2% 3* 1/2¢- 2% 2.1/2% 4*
Kierteitysleuat ........cccooereveniricnennenne. 1/2% - 3/4%, 1 - 2¢ 1/2% - 3/4%, 1 - 24,
2.1/2°- 3" 2.1/2" - 4*
Aanipainetaso (Loa | Kpa) eveeveeeeeinns 8513 dB (A) i 853 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa | Kwa) cvevveeeevenennee. 96 | 3dB (A) oo 96 | 3dB (A)

Melutaso voi kdytén aikana ylittda 85 dB (A). Kayta kuulonsuojaimial
Arvot mitattu EN 61029-1 mukaan.
Téarinan kokonaisarvo (m/s?) .............. <25|K=15. s <25|K=15

Néissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu normissa EN 61029 standardoidun mittaus-
menetelm@n mukaisesti ja sitd voidaan kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun. Se so-
veltuu my0@s varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

limoitettu varahtelytaso vastaa sahkdtydkalun paaasiallisia kayttétapoja. Jos séhkotyo-
A kalua kaytetaan kuitenkin muihin kayttétarkoituksiin, erilaisilla lisdvarusteilla, poikkeavil-

la kayttotarvikkeilla tai riittamattémasti huollettuna, silloin varahtelytaso saattaa poiketa
ilmoitetusta arvosta. Tdma saattaa kasvattaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta huomatta-
vasti.
Varéahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida myds ne ajat, jolloin laite on sammu-
tettuna tai tyhjakaynnilla. TAma voi selvasti pienentaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta.
Maarittele tarvittavat lisvarotoimenpiteet kayttajan suojelemiseksi varahtelyn vaikutuksilta, esi-
merkiksi: S&hkotydkalujen ja kayttétarvikkeiden huolto, késien pitdminen Iampimind, tydproses-
sien organisointi.

3 Laitteen toiminta

3.1 Yleiskatsaus A
1 Putken leikkauslaite 11 T-kahva
2 Kierteitysleuat 12 Valitsin (hopea)
3 Siséinen purseenpoistolaite 13 Valitsin (musta)
4 Tyodkalun kuljetin 14 Kierrepituuden asettaminen
5  Oljynpoistoruuvi 15 Profiilirunko
6 Syéttolaitteen kasipyora 16 Profiilitappi
7 Ylikuorman suojakytkin 17 Kiinnitysvivun kohdalla
7a  Siirto-kytkin (ainoastaan 4SE) 18 Istukan kiinnitysvipu
8 Keskittava istukka 19 Nokkalevy
9 Istukka 20 Valitsinkappale

10 Kierteytyspaa
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3.2 Toiminnan kuvaus

Kierteet leikataan tai kierretdan tydstdkappaleisiin, kuten putkiin tai tankoihin, kierteityskoneella
SUPERTRONIC 3 SE -4 SE.

Kone koostuu seuraavista osista:
- kayttémoottori, joka pyorittad keskittdvaa istukkaa
- istukka tydstdkappaleen kiinnitysta varten
- putken leikkauslaite tyostokappaleen leikkaamiseksi sopivaan pituiseksi
- sisdinen purseenpoistolaite
- kierteityspaa kierteen muodostamiseksi tydstokappaleeseen
- Oljypumppu, joka voitelee ja jadhdyttaa kierteitysoljylla
- ty6kalun kuljetin jota ohjaavat molemmilla puolilla olevat hammastetut hihnat
- lastujen keraystila ja 6ljyn poistoaukko
- turvapoljin
- likkumisen rajoitin
4 Ennen kéytt66nottoa

4.1 Kierteityskoneen kuljetus

Taita polvet konetta nostaessasi niin, ettei selkési rasitu liikkaa.
Paino > 35 kg = 2 ihmista!

' Kiinnita ty6kalun kuljetin paikoilleen niin, ettei se voi liikkkua koneen kuljetuksen aikana.
Pitele konetta noston aikana varmasti sen alustasta kiinni pitden. Ala pitele konetta
e kuljetuksen aikana sen keskittévasta istukasta tai sisédisesta purseenpoistolaitteestal

Jos konetta kuljetetaan kierteityséljyn kanssa, 6ljy voi raiskya vaatteille tarinan vuoksi!

Jos kierteitysoljya padsee koneen pinnalle, siita tulee liukas. Varmista, ettei kone paase
kasistasi sitd nostaessal

&
)

Koneen asennus

Asenna kone kuivaan paikkaan! Aseta kone tasaiselle
alustalle, jossa ei ole reikid, tai tasaiselle tydpoydalle.
Keskittavan istukan on oltava korkeammalla muihin koneen
osiin nahden niin, ettei kierteitysoljyy paase vuotamaan
tyGstettavasta putkesta ja saastuttamaan lattiaa! Korkeampi.
Matalampi. Varmista, ettd koneen ympérilla ja ty6alueella on
riittavasti tilaa!

Jos koneen vaara-alueelle ja kiertdvan tydkappaleen alueelle ei ole hyvaa naky-maa,
A kiertavien tyostokappaleiden pituutta on vahennettava tai vaara-alue tulee rajata narulla

tai varoituskylteilla! Turvavélineet tulee asentaa ja kiinnittaa tiu-kasti. Jos tété tarkoitus-
ta varten kaytetaan tukikappaleita, niiden korkeutta on pystyttava sadtadmaan ja niiden
on oltava vakaat ja niitd on oltava riittdva maara!

4.3  Séhkokytkenté

Matalampi

Ala aseta konetta tai tydstdkappaleita virtajohdon paalle, muutoin johto voi vaurioitua ja
sahkovirran eristys heikenty4, jolloin on olemassa s&hkdiskuvaara!

On oleellisen tarkead, etta koneen tyyppikilpeen merkitty jannite vastaa virtalahteen
jannitearvoa, muutoin kone voi kuumentua, siita voi tulla savua, tulipalo voi syttya ja
tapahtua vahinkoja! Sahkoiskusuoja: Koneessa on luokan | suoja. Lisimaadoitus ei ole
tarpeen!

)
' Al koskaan koske pistokkeeseen tai virtajontoon marilla kasilla. Sahkdiskuvaaral!
)
)
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Kun kone kytketaén verkkovirtalahteeseen, varmista, etté kytkin on asennossa “OFF” ”,
muutoin kone voi kdynnistyd huomaamatta ja iiman valvontaa! Henkiléva-hinko- ja onnet-
tomuusvaara! Verkkovirtalahteessa on oltava jaénndésvirralla toimiva piirikatkai sin niin,
ettd sahkoiskut voidaan valttaa!

Koneen integroitu ylikuormitussuoja pysayttaa koneen automaattisesti, jos koneessa
tapahtuu ylikuormitus tai tehovaihteluja! Takaisin paélle kytkenté ei ole mahdollista, ennen
kuin yksi minuutti on kulunut!

Kéyta jatkojohtoa HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kaapeli saa olla korkeintaan 30 m pitka!

4.4 Kierteitysolj

Kéayta kierteitykseen suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-kierteitysoljya,
tuotenro 65010. Kyseinen 06ljy ei sovi juomavesiputkien kierteistamiseen!

Vaihtoehtoisesti voit kdyttad suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-
kierteitysnestetta, tuotenro 65015. Kyseinen neste sopii kaikkien putkien kierteistamiseen,
mukaan lukien juomavesiputket.

é Pida kierteitysoljyt lasten ulottumattomissal

' Ala laimenna kierteityséljya tai sekoita sitd muihin 8ljyihin! Jos kierteityséljy sekoittuu
veden kanssa, se muuttuu valkoiseksi, sen laatu heikkenee ja kierteen laatu on heikompi.
e Oljyn vaihto on talldin suositeltavaal

Suojaa 0ljy suoralta auringonvalolta ja séilyta sita pimeéssa paikassal
Sulje 06ljysailid tiiviisti kaytdn jalkeen niin, ettei siihen paase likaa ja vetta!
HUOMAUTUS ALLERGIKOILLE!

A Iholle paéseva kierteitysdljy voi aiheuttaa ihoarsytystd, tulehduksia ja allergisia reaktioi-
ta! Oljya kasitellessa on kaytettédva suojavaatetusta ja ihoalueet on suojattava. Jos
iholle paasee 6ljya, pese ihoalue valittémasti hanavedella ja saippualla. Jos kierteitysél-
jya palaa kuumalle tydstokappaleelle tai tydkalun pinnoille, siita voi syntya myrkyllisia
hdyryja tai kaasuja (esim. kloorikaasua punaisen 6ljyn palaessa). Jos olet vahingossa
hengittanyt 6ljyhdyryja, siirry valittdmasti raikkaaseen ilmaan ja ota heti yhteytta 1a4ka-
riin!

4.5 Kierteitysoljyn tarkistus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen térke&éa
kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!

Uudessa koneessa tai pitkaan kayttamattémassa koneessa
on suojakalvo. Poista kyseinen suojakalvo puhtaalla liinalla.
K&anna kiertokahvaa myo6tapaivaan niin, etta tydkalun
kuljetin siirtyy istukkaan.

Téayta koneen oikealla puolella oleva 6ljysailio
kierteitysoljylla siivilan tasolle.

Varmista, ettad kone on kytketty pois paalta ja aseta pistoke
takaisin pistokkeeseen.

Kytke kone péaalle ja varmista, etta kierteitysdljy valuu
kierteityspaasta leikkausleukiin. Jos 6ljya ei sybtetd oikeaa
maaraa, 4ada se 6ljynsaatdruuvilla. Kiertokahva.

Kiertokahva

v v v vV

Kierteitysoljyméaaran asetus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen térke&éa
kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!
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Varmista, etta 6ljysailio taytetéan siivilan tasolle.

Jos kierteityspaan lapi ei valu vaadittu maara kierteitysoljya,
syOttomaara tulee sdataa oljynsaatoruuvilla.

Avaa 6ljynsaatéruuvin lukitusmutteria.

Oljynsaatéruuvin kiertaminen myétapaivaan lisaa éljyn
sy6ttémaaraa ja vastaavasti vastapaivaan kiertdminen va-
hentaa syottomaaraa. \
= Kiristd lukitusmutteri tiukasti sdatdmisen jéalkeen. Lukitus-

mutteri véhemman enemman.

4.7 Oljyn poistaminen

L2 I 7

\H 1
) fanej:rnan/n: !i

On tarkeda noudattaa myds turvallisuus- ja havitysmaarayksia,
A jotka on kuvattu luvussa 9!

Oljynpoistoruuvi

Kierteityskoneen kaytto

5.1 Tyostokappaleiden kiinnitys

Tyokalun kuljetin voi koskettaa kehykseen ennen kuin kierteitysprosessi on loppunut ja
istukka seka kone voivat vaurioitua tdmén vuoksi! Taméan vuoksi tydstdkappaleen kierteen
ja istukan véliin on jatettava vahintdan 70 mm tilaa!

70 mm

Siirra putkein leikkauslaitetta ja kierteityspaata yléspain niin, etteivat ne ole tiella ja aseta si-
sdinen purseenpoistolaite taakse.

Aseta tydstokappale istukan puolelta (kuva 1) ja kirista istukka (kuva 2).

Pida tydstdkappaletta istukan puolella tiukasti oikealla kadella ja kirista sitd asteittain istukal-
la (kuva 3).

Varmista, ettd kolme lukitusleukaa koskevat tydstokappaleeseen.

Jos kolme lukitusleukaa eivéat koske tydstékappaleeseen, se huojuu eika leikkausta tai
kierteitysté voida suorittaa oikein!

v vy ¥

= Kiinnita tyostékappale tiukasti ja kirista se lujasti.
' Jos kyse on pitkista tai painavista putkista, on tarkeda kayttaa putken tukea (tuotenro
56047) niin, ettei tydstokappale huoju tai kddnny sen k&déntémisen aikana ja ettei kone
kaadu ty6stékappaleen painon vuoksi! Muutoin tydstékappale ja kone voivat olla
epavakaita!

5.2 Tyostokappaleen leikkaaminen putken leikkauslaitteella

Ala koske leikkauspintaan paljailla kasilla, koska se on kuuma ja sen reunat teré vét!
Henkildvahinko- ja palovammavaara!

Jos putken leikkauslaitteen kahvaa k&dannetdan voimalla, putken leikkauspinnan muoto
muuttuu soikeaksi, jolloin kierteitys ei onnistu. Kaanna talléin putken leikkauslaitteen
kahvaa puoli kierrosta putken koko kierron mahdollistamiseksi!

= Siirrd putken leikkauslaitetta yldspain niin, ettei se ole tielld. Kdanna syottdlaitteen kasipyo-
rad mydtapaivaan niin, ettd putken leikkauslaite siirtyy vaadittuun asemaan tydstékappaleen
leik kausta varten.
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= Siirrd putken leikkauslaitetta alas tydstdkappaleeseen ja paina sen jalkeen ON-kytkinta tai
paina poljinta.
K&anna putken leikkauslaitteen kahvaa voimakkaasti my6tapaivaan ja aloita tydstékappa-
leen leikkaus.
=> Liikuta putken leikkauslaitetta alas ja ylés uudelleen.
' Ala keraa leikattuja putken osia aukosta! Poista ne valittdmasti leikkauksen jalkeen!

5.3 Tyostokappaleiden kalviminen

é Sisaisen purseenpoistolaitteen leikkauspaa on erittéin teraval Al4 kosketa sita paljain
kasin! Leikkaus- ja henkildvahinkovaara!

= Veda sisaisté purseenpoistolaitetta itseesi pain.

= Kaanna syo6ttolaitteen kasipyorad myotapaivaan ja paina kalvinyksikon leikkausreunaa ke-
vyesti putken sisdosaa vasten sen kalvimiseksi.

= Kaanna kasipyoraa edelleen ja paina kalvinyksikon leikkausreunaa kevyesti putken sisa-
osaa vasten sen kalvimiseksi.

5.4 Kierteitysleukien poistaminen kierteesta ja niiden asennus kierteityspaahan (E

é Kéayta suojakasineita niin, etteivat kierteitysleuat leikkaa kasiasi!

5.4.1 Automaattikierteytyspaa

Poistaminen:

= Veda lukitusvipu asentoon “A”.

= Aseta valitsintappi (hopeanvérinen) valitsinlohkoon.

= Ota kierteytyspaa pois koneesta ja veda pois kierreleuat nro 1 —4 (4SE: nro 1 —5).
Asennus:

Veda lukitusvipu asentoon “A”.

Aseta valitsintappi (hopeanvarinen) valitsinlohkoon.

Asenna kierteytysleuat, joissa on sama numero kuin vastaavassa kierteytyspaassa. Lukkiuta
se paikalleen kuuluvasti.

Luistiuraosalla levy kohti C kunnes naksahdus on kuullut lukitusvipu.
Varmista etté kierteytyspaan ja kierreleukojen numerot ovat samalla puolella.

Tarkka kierteitys on mahdollista vain silloin, kun kierteityspaan
aukon numero vastaa kierteitysleukojen numeroa!

Kun kierteitysleuat on vaihdettu, tarkista niiden hyva kiinnitys!
Kun kierteityspaa tai kierteitysleuat on vaihdettu, tarkista etta
ne kiinnittyvat hyvin tyokalun kuljettimeen!

samoam V¥V VIV IV

Poistaminen:

=> Irroita kierteytysleukojen pidike (1), siirra vipuvarsi (2) ala-asentoon, kirista kierteytysleuko-
jen pidike ja kdanna avaamista ja sulkemista varten oleva vipu (3) yl6s kierteytysleukojen ir-
roittamiseksi.

= Ota kierteytyspaa pois koneesta ja veda pois kierreleuat nro 1 —4 (4SE: nro 1 —5).

Asennus:

=> Irroita kierteytysleukojen pidike (1), siirra vipuvarsi (2) ala-asentoon, kirista kierteytysleuko-
jen pidike ja kdanna avaamista ja sulkemista varten oleva vipu (3) kierteytysleukojen aset-
tamista varten yléspain.

= Asenna kierteytysleuat, joissa on sama numero kuin vastaavassa kierteytyspaassa. Lukkiuta
se paikalleen kuuluvasti.
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= Varmista etta kierteytyspaén ja kierreleukojen numerot ovat samalla puolella.
= Sulkemista varten oleva vipu (3) kierteytysleukojen asettamista varten ylospain.

Tarkka kierteitys on mahdollista vain silloin, kun kierteityspdan aukon numero vastaa
kierteitysleukojen numeroa!

5.5 Kierteytyspain irroittaminen kelkasta ja asentaminen kelkkaan

= Nosta kierteytyspaata puoli korkeutta.
= Siirra kierteytyspaa vinoon asentoon ja irroita se.

=> Vasta kun kierteytyspaa on samansuuntaisesti leikkuupaan tapin tasaisen sivuun kanssa,
sen voi irroittaa koneesta tai asentaa koneeseen.

Kierteytysp

Leikkuupaan tappi

5.6 Kierrekoon vaihtaminen F

Automaattikierteytyspaa:

= Varmista, etta kierteityspaa on tydkalun kuljettimessa ja etta kierteitysleuat vastaavat kierre-
kokoa.

= Aseta valitsin valitsinkappaleeseen vaaditulla kierrekoolla.

= Koko nékyy vastaavassa valitsinkappaleessa.

Vakiokierteytyspaa:

= Tasaa vipuvarren lukulaite (2) asteikon (4) jaotuksella.

5.7 Kierteitys G

= Jos vaaratilanne havaitaan, paina turvapoljin alas. Talléin kone pysahtyy.

= Kone voidaan kéynnistda uudelleen painamalla turvapolkimen puolella olevaa vapautuspai-
niketta.

Jotta kierteet olisivat tarkat, noudata alla olevia ohjeita:
Kéayta kierteitykseen ainoastaan raakamateriaalia, joka on taydellisessa kunnossa.

e Jos epamuodostuneita ja/tai kulmaan leikattuja putkia kaytetaan, kierteet eivét vastaa
vaadittuja standardeja!

Kéayta kierteityspaata ja -leukoja, joiden kierrekoko on oikea! Kiinnita kierteityspaa oikein
ty6kalun kuljettimeen.
Ala aseta kierteityspaata suoraan lattialle ilman suojaa ja kasittele sitd varoen!
Varmista, ettd kierteitysoljy valuu kierteitysleukoihin!

Automaattikierteytyspaa:

Laske kierteityspaa ja aseta T-kahva painamalla se kokonaan suuntaan “B”, kunnes kiertei-
tysleuat kiinnittyvat tyéstdéasentoon.

Kytke kone péaalle polkimella, kd&nna kiertokahvaa my6tépéaivaan niin, etta kierteitysleuat
painuvat tydstokappaleeseen.

Vapauta kiertokahva, kun 2-3 kierrekierrosta on leikattu.

Kierteitysleuat avautuvat automaattisesti pitkittaisen pysaytysvivun avulla silloin, kun kierre
on leikattu taysin.

Kytke kone pois paalta poistamalla jalka turvapolkimelta.

¥

vy ¥
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Kierteen tydstadminen 2 vaiheessa (vain 2 12" - 4%):

= L&pimitaltaan suuren putken kierteen tyéstamiseksi pie-
nelld kiristykselld kayta ensin 2 vaiheen kierteytystappia
(1, musta) (ensimmainen tydstd) ja sitten toista valitsin-
tappia (2, hopeanvérinen) (toinen tydstd) vakiokierteen
tydstamiseksi.

Vakiokierteytyspda:

= Laske kierteytyspaa alas ja laske avaamista ja sulkemista varten oleva vipu (3) alas.

= Kaynnista kone jalkakytkimelld, kd&nna kahvasta mydtapaivaén niin, etta kierreleuat paina-
vat tyéstokappaletta.

= Vapauta kdantékahva, kun on leikattu kahdesta kolmeen kierretta.

>

Nosta koneen kdydessa avaamista ja sulkemista varten oleva vipu (3) hitaasti ylés, kun kier-
teitd on tystetty tarvittava maara. Lopeta siis tydstdminen tydstaminen kierteytysleuat hi-
taasti avaamalla.
Akillinen kierteytysleukojen avaaminen saattaa kierteiden viime vaiheessa vaikuttaa
kierteytyksen vahingoittumisen!

5.8 Kierrepituuden asettaminen (vain automaattikierte:

Kierrepituus on asetettu tehtaalla, mutta sité voidaan halutessa saataa.

= Veda vipu suunnassa A avaa die kierteytyspaa.

= Loysaa Lukkomutteri ja kd&nna séatéruuvia myota-
paivaan riippuen tarvittavasta kierteen pituus. 2

= Oikea kdannekohta tekee kierrepituus pidempi ja )
vasemmalle kaantyminen tekee lyhyempi. Kier- el
repituus tarkistetaan noin 2,5 mm yhdella kierto.

= Saadon jalkeen, kirista lukkomutteri.

Kierresyvyyden asettaminen (vain automaattikierteytyspaa

= Avaa lukitusruuvi, jolla valitsinlohko on porraslevyyn
kiinnitettyna ja siirra valitsinlohkoa kierresyvyyden saéata-
miseksi.
= Kappaleen liu‘uttaminen suuntaan ,G“ tekee syvempia
kierteita ja sen liu‘uttaminen suuntaan ,H" vastaavasti
shallower kierteita. Kierresyvyys muuttuu 1,5 - 2 mm kier-
rettd yhta arvoa kohti.
Kiinnita valitsinlohko kiinnittdmalla lukitsinruuvi ja aloita
kierteen tyéstaminen.
Tarkista mittausvalineelld leikatun putken kierre kartiomaisen kierteen varalta jne. ja korjaa tar-
vittaessa asetusta.

5.10 Tyostokapaleen poistaminen

Tydstdkappale on kostea ja liukas kierteitysoljyn vuoksi. Varmista varoen, ettei kappale
irtoa kasistasi ja putoa jaloillesi silloin, kun poistat sen koneestal!

= Kaanna sybttolaitteen kasipydrad vastapaivaan ja siirra tyékalun kuljetin taakse.
= Vapauta istukka.

= Vapauta keskittava istukka ja veda tydstékappale pois.

5.11  Puhdistus kayton jalkeen

nékdvammojen vaara on olemassa! Ala keraa terdvareunaisia metallipaloja paljailla

f Ala poista metallisia ja muovisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaara ja
kasilla! Vammautusmisvaara! Kayta suojakasineita!

\ROTHENBERGER

SuUoMI 155



6

156

=> Poista palat koneesta ja sen ympaérilta.

= Poista palat istukasta, kierteityspaan kierteitysleuista ja sisdisesta purseenpoistolaitteesta
terasharjalla.

= Pyyhi kierteitysoljylaikét pois koneesta ja tydalueelta liinaa kayttéen.
Huolto ja tarkistukset

Pistokkeen ja liitdntdjohdon saa vaihtaa vain sahkétydkalun valmistaja tai valtuutettu huolto.
Kaikki koneen kuluvat luonnollisesti kéytdn aikana. Koneita on huollettava aika ajoin ja kulutus-
osat on vaihdettava.
Kyseiset toimenpiteet saa suorittaa vain ROTHENBERGER-yhtin huoltopalvelu. T&lléin on ole-
massa materiaalit ja toimenpiteet kattava takuu!
Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen térkeda
A kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)! V&lta aina
koneen hallitsematonta kaynnistysta. Henkildvahinko- ja onnettomuusvaara!

6.1 Sisaisen purseenpoistolaitteen terédn vaihto

Kéayta aina suojakésineité terien vaihdon aikana! Henkilévahinko- ja leikkausvaara!

Nosta putken leikkauslaitetta ja kierteityspaatéa ja vesa siséista purseenpoistolaitetta itseesi
pain.
Poista jousitappi kalvinteran vieresta.
Kalvinterd irtoaa, kun kalvinterén pidiketta vedetaan eteenpain.
Asenna uusi kalvinterd.
Asenna irrotettu jousitappi takaisin uuden kalvinteran aukkoon.
Putken leikkauslaitteen leikkauslaikan vaihto

é Kayta aina suojakéasineita terien vaihdon aikana! Henkilévahinko- ja leikkausvaara!

>
>
>
>
>
6.

= Aseta putken leikkauslaite pystyasentoon ja laske kierteityspaa.
=> Irrota saksisokka yldspain vetamalla.
= Pida leikkauslaikkaa ja paina sen suoraa ruuvi hitaasti pois toiselta puolelta.

Leikkauslaikka
suora ruuvi

Leikkauslaikka

Poista palat, lika, 6ljy, jne. ruuvista ja voitele ura. Poista saksisokka.

Aseta uusi leikkauslaikka teran pidikkeeseen ja aseta ruuvi uudelleen paikoilleen. Leikkaus-
laikka suora.

= Aseta uusi saksisokka leikkauslaikan suoraan ruuviin ja kiinnita se paikoilleen taivuttamalla
se erilleen.

vV
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6.3 Puristusleukojen osien vaihto H

K&anna kiristysmuhvia ja avaa sita kunnes kuusiokoloavain
sopii sisaan.

Avaa ruuvit, jotka kiinnittéavat puristusleukojen osat (kuva 1).
Aseta ohut tanko jousen ylareunaan ja veda istukan ruuvi
pois (kuva 2).

Veda puristusleukojen osaa eteenpéin (kuva 3).

Aseta uusi puristusleukojen osa paikoilleen ja paina se
taakse, aseta jousi ja istukan ruuvi takaisin paikoilleen.

L 20 N

Paivittainen tarkistus

é Huomio! Ennen voitelua on koneen pistoke irrotettava verkkovirtaldhteesta!

Tarkista pistoke, virtajohto ja jatkojohto vaurioiden varalta.
Tarkista, etta 0ljysailié on taytetty oikein.
Puhdista 6ljyséilié, jos huomaat siina olevan epapuhtauksia.

Tarkista kierteitysleuat, putken leikkauslaita ja siséinen purseenpoistolaite mahdollisen ku-
lumisen varalta. Vaiha osat, jos ne ovat kuluneet.

Puhdista puristusleuat terasharjalla, jos ne ovat likaiset.

Tarkista, etté ohjaustapit ovat kiredt. Kirista tarvittaessa.

Poista palat ja lika koneesta saannéllisesti.

Levitd koneeseen ruostumisen estédvaa rasvaa, jos konetta ei aiota kayttaa pitkdan aikaan.

Takana oleva karan tuki tulee voidella saannéllisesti. Voitelun saavat suorittaa vain henkil6t,
jotka tuntevat sahkéturvallisuuteen liittyvat seikat.

6.5 Karan voitelu
é Voitele taempi karanohjain saénndllisesti!

D20 20 2 2 0 7 7

1. lrroita moottorin suojuksen kiinnitysruuvit ja ota koneen kansi pois.
2. Voitelunippa on keskitysmuhvin takana (kuva 52).
3. Tayta voitelunippa rasvapuristimella (kuva 53).

Grease Gun
X
-~ 457..‘!? \

(52) (53)

7 Lisdvarusteet

Sopivat lisdvarusteet 16ydat paaluettelosta tai osoitteesta www.rothenberger.com
8 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettavissdnne on myds vara-osia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalté tai RO SERVICE+ on-
line: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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9.1 Metalliset, séhko- ja elektroniset osat

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttdéon. Taté varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksid. Uusiokaytté6n soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistdystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.
Koskee vain EU-maita:

Ala heita sahkétydkaluja sekajatteisiin! Eurooppalaisen sihké- ja elektroniikkaromusta
E annetun direktiivin 2012/19/EY ja sen voimaansaattavien kansallisten sdadésten mu-

kaisesti tulee kaytdsta poistetut séhkdtydkalut kerata erikseen uudelleenkayttéa var-
— ten.

9.2 Oljyt ja voiteluaineet

Oljyt ja voiteluaineet saa havittaa vain erityiset yhtiét.

Vanhat 6ljyt ja kontaminoituneet 6ljyt tulee sailyttda ja havittaa tiivissa oljyn kestavissa saili-6issa
(metallitynnyrit).

Vialliset séhkolaitteet ja koneet, jotka ovat korjauskelvottomia, tulee avata ja puhdistaa jaljelle
jaéneen 6ljyn poistamiseksi.

Oljyputket tulee puhdistaa niin, ettei niihin jaa sljyjaamia. Oljyja (pienidkain maarid) ei saa pass-
td4 maahan!
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Oznakowanie w tym dokumencie:

Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
' Uwaga!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych i
®  $rodowiska naturalnego.

= Wezwanie do dziatania

1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna gwintujgca SUPERTRONIC 3 SE i 4 SE moze by¢ wykorzystywana tylko do odcinania,

wykonywania oraz usuwania zadzioréw na gwintach jak opisano w Rozdziale 2 ,Dane

techniczne”.

Maszyna gwintujgca SUPERTRONIC 3 SE i 4 SE moze by¢ uzywana z odpowiednimi gtowicami

gwinciarskimi, ktére zostaty skontrolowane i zarekomendowane przez firmg¢ ROTHENBERGER

Werkzeuge GmbH oraz ze szczekami gwintujacymi, jak opisano w Rozdziale 2 ,Dane

techniczne”.

Wytgcznik nozny z zestawu posiada Certyfikat GS approval stowarzyszenia profesjonalnych

ubezpieczycieli od odpowiedzialnosci, i jest obowigzkowy podczas uzytkowania maszyny w

Federalnej Republice Niemiec.

Nie wolno wprowadza¢ zmian technicznych oraz konstrukcyjnych w maszynie

gwintujacej ani jej akcesoriach.

= Taka zmiana powoduje uniewaznienie pozwolenia na uzytkowanie i moze prowadzi¢ do
wypadku i wystgpienia obrazen ciata.

Podczas uzytkowania narzedzi oraz maszyn elektrycznych, nalezy postgepowac zgodnie z

podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, aby zapewni¢ ochrone przed porazeniem

pradem elektrycznym, obrazeniami ciata oraz pozarem. Przed rozpoczeciem uzytkowania

maszyny, nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja obstugi. Instrukcje obstugi nalezy

zawsze przechowywac w poblizu maszyny.

1.2 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA! Podczas uzytkowania elektronarzedzi nalezy, w celu ochrony przed
porazeniem elektrycznym, odniesieniem obrazen i niebezpieczenstwem
spowodowania pozaru, nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do pracy z elektronarzedziami przeczyta¢ wszystkie zamieszczone

tu wskazowki i przetrzymywac instrukcje ze wskazéwkami bezpieczenstwa w

bezpiecznym miejscu.

Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie:

1 Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie. Zawsze przed przystgpieniem do
ustawiania, prac zwigzanych z utrzymaniem w dobrym stanie lub naprawg wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego.

2 Naprawe urzadzenia powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzgdzenia.

Bezpieczna praca:

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Brak porzagdku w miejscu pracy moze doprowadzi¢
do wypadkoéw.

2 Zwracaj uwage na warunki otoczenia. Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz. Nie
uzywaj elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre o$wietlenie w
miejscu pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi gdy wystepuje zagrozenie wybuchu pozaru lub
eksplozji.
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Chron si¢ przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (np. rurami, wentylatorami, piecykami elektrycznymi, urzgdzeniami
chtodniczymi).

Trzymaj z dala inne osoby. Nie zezwalaj na dotykanie elektronarzedzi przez inne osoby, w
szczegolnosci dzieci. Nie dopuszczaj innych oséb, w tym dzieci, do obszaru pracy.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w bezpiecznym miejscu. Nieuzywane
elektronarzedzia nalezy przechowywaé w suchym, wysoko rozmieszczonym lub zamknigtym
miejscu, z dala od zasiegu dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi. Pracujg one lepiej i bezpiecznie w podanym zakresie
mocy.

Uzywaj wiasciwych elektronarzedzi do witasciwych prac. Nie uzywaj zbyt stabych
maszyn do trudnych prac. Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie zostaty one
przewidziane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do cigcia gatezi drzew lub drewna
kominkowego.

Zaktadaj odpowiednia odziez. Nie zaktadaj szerokiej odziezy ani bizuterii, gdyz elementy
te mogtyby zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci. Do prac na wolnym powietrzu zaleca

sie zaktadanie antyposlizgowego obuwia. Dlugi wtosy zakrywaj specjalng siatka.

Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zaktadaj okulary ochronne. W pracach wigzacych
sie z silnym zapyleniem uzywaj maski oddechowe;j.

Podtacz urzadzenie do odsysania pytu. W razie dostepnych przytaczy do odsysania pytu i
elementow wytapujacych, sprawdz, czy elementy to zostaty podtgczone i sg prawidtowo
uzywane.

Nie uzywaj kabla do celow, do ktorych nie zostat on przewidziany. Nie ciggnij za kabel
przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka sieciowego. Chron kabel przed wysokimi
temperaturami, kontaktem z olejem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany. Uzyj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
unieruchomienia przedmiotu obrabianego. W ten sposéb przedmiot bedzie pewnigj
przytrzymywany, niz w rgku.

Unikaj pracy w nienaturalnej postawie ciata. Podczas pracy stale utrzymuj stabilnos¢ i
rownowage.

Dbaj o narzedzia. Narzedzia do ciecia powinny by¢ zawsze naostrzone i czyste, co
zagwarantuje ich skuteczniejsze dziatanie. Przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
smarowania i zmiany narzedzia. Regularnie sprawdzaj stan przewodu przytgczeniowego
elektronarzedzia i w razie jego uszkodzenia zwrd¢ sie do autoryzowanego punktu
serwisowego. Regularnie sprawdzaj stan przediuzaczy i w razie uszkodzenia wymien je.
Uchwyty narzedzie muszg by¢ suche, czyste i wolne od smaru i oleju.

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. Gdy nie uzywasz elektronarzedzia, przed
przystgpieniem do konserwacji i zmiany narzedzi, np. tarczy pilarskiej, wiertta, frezu.

Nie zostawiaj zatozonych kluczy narzedziowych. Przed wigczeniem sprawdz, czy klucz i
narzedzie nastawcze zostaly zdjete.

Unikaj przypadkowego rozruchu urzadzenia. Wigcznik przy wktadaniu wtyczki do
gniazdka sieciowego musi by¢ wytaczony.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do pracy na zewnatrz pomieszczen. W pracy
na zewnatrz pomieszczen uzywaj wytgcznie przystosowanych do tego i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

Zachowaj ostroznos¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Zachowaj rozsgdek w pracy. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy nie mozesz sie skoncentrowac¢ na pracy.

Sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto ewentualnym uszkodzeniom. Przed przystgpieniem
do dalszego uzytkowania elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenia ochronne lub
nieznacznie uszkodzone elementy zapewniajg prawidtowe dziatanie. Sprawdz, czy ruchome
elementy prawidtowo dziataja, nie blokujg sig i nie ulegly uszkodzeniu. Wszystkie czesci
musza by¢ prawidtowo zamontowane i wszystkie warunki spetnione, w celu
zagwarantowania prawidtowego dziatania elektronarzedzia.

\ROTHENBERGER

POLSKI 161



162

Uszkodzone urzadzenia ochronne i czgsci nalezy przekaza¢ do naprawy lub wymiany
autoryzowanemu punktowi serwisowemu, o ile nie podano inaczej w instrukcji uzytkowania.
Uszkodzone wigczniki nalezy wymienia¢ w warsztacie klienta.

Nie uzywaj elektronarzedzi, w ktorych nie mozna wigczac i wytgcza¢ wigcznika.

21 Uwaga. Uzywanie innych narzedzi roboczych i innych akcesoriéow moze stwarzaé
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

22 Uszkodzone elektronarzedzie przekaz do naprawy wykwalifikowanemu elektrykowi.
Niniejsze elektronarzedzie odpowiada obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka z zastosowaniem oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym wypadku uzytkownik moze by¢ narazony na niebezpieczenstwo
wypadku.

1.3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi poslizgniecie
sie, jak np. olej. Posadzki sliskie powodujg wypadki.

Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolna przestrzen przynajmniej
jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on ponad maszyne. Ograniczenia
dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmniejszaja ryzyko zaplatania sie.

Przytacza elektryczne musza byé suche i oddalone od podtogi. Nie wolno dotyka¢ wtyczki
oraz maszyny wilgotna reka. Niniejsze $rodki ostroznos$ci zmniejszajg ryzyko porazenia
elektrycznego.

Rece trzymac z dala od obracajacych sieg rur lub tacznikéw rurowych/ armatury. Wytaczyé
maszyne przed przystapieniem do czyszczenia gwintéw rur lub przykreceniem tgcznikow
rurowych/armatury. Odczeka¢, az maszyna catkowicie zatrzyma si¢ zanim dotknie si¢
rure. Takie postepowanie zmniejsza mozliwos¢ zaplatania sie w obracajagce sig czesci.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytgczeniowego, nalezy zleci¢ jg firmie
ROTHENBERGER lub autoryzowanemu serwisowi elektronarzedzi ROTHENBERGER, co
pozwoli unikng¢ ryzyka zagrozenia bezpieczenstwa.

Nie wolno wkiada¢ palcow, twarzy, wtoséw i innych czesci ciata, ani luznych, szerokich
element6w ubrania do dziatajgcego urzadzenia ani w otwory znajdujgce sige w poblizu
obrotowych czesci (obrabianego elementu, zacisku, zacisku centrujgcego). Nie nalezy nosi¢
bizuterii (pierscionkéw, tancuszkoéw itp.). Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata oraz
wypadkéw!

W przypadku usterki (dziwnego zapachu, wibracji, dziwnych dzwiekéw) podczas uzytkowania
maszyny SUPERTRONIC 3/4SE, nalezy natychmiast nacisng¢ wytacznik nozny i wykonac
AWARYJNE ZATRZYMANIE maszyny!

Jesli maszyna dziata nie wolno recznie trzymac obrabianego elementu lub wykonywaé
podobnych czynnosci, ani montowac¢ lub usuwaé czesci, takich jak filtry, zawory, sekcje rur itp.!
Nalezy nosi¢ ubranie ochronne! Nalezy nosi¢ maske chronigca przed rozpryskami oleju do
gwintowania oraz parami chloru (pochodzgcymi z oleju gwintujgcego na gorgcej powierzchni
narzedzia i obrabianego elementu)! Nalezy nosi¢ odpowiedniag czapke, aby zakry¢ i chroni¢
dtugie wiosy. Do zmiany szczek gwintujgcych, tarczy odcinajacej rure oraz gradownika nalezy
zaktadac¢ rekawice ochronne. Podczas zmiany narzedzia oraz obrabianego elementu nalezy
zaktada¢ rekawice ochronne. Gwint oraz szczeki nacinajgce gwint stajg sie gorgce podczas
gwintowania! Nalezy nosi¢ obuwie ochronne. Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
(poslizgniecia sig) na oleju do gwintowania! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych mokrymi, sliskimi oraz skrzywionymi czgéciami maszyny podczas wymiany
narzedzia!

Nie wolno usuwaé metalowych opitkéw za pomocg skompresowanego powietrzal
Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku!

Podczas uzywania urzgdzenia w pomieszczeniu (zamknigte pomieszczenia) nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje. Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi od 0°C do 40°C!

Przed wymiang gtowic tnacych, tarczy odcinajacej i gradownika nalezy zawsze wytaczy¢
maszyne i wyjg¢ wtyczke z gniazdka zasilania (Czynnos$¢ bez zasilanial)!
Po wytgczeniu maszyna pracuje jeszcze chwile nim sig zatrzyma.
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Nie wolno dotyka¢ zadnych czesci nim maszyna nie zatrzyma sig catkowicie i zasilanie nie
zostanie odtgczone!

W przypadku nagwintowanych rur nalezy wykonac¢ test cisnieniowy, aby upewni¢ sig, ze woda
ani gaz nie bedzie ucieka¢ po ich zamontowaniu!

Wtyczka urzadzenia musi pasowac¢ do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie nalezy uzywac¢ wtyczek adapterowych razem z uziemnionymi narzedziami.
Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia prgdem.
Elektronarzedzia, osprzet, koncowki itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajac warunki pracy i rodzaj zadania, ktore nalezy wykonaé. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

Postepowac zgodnie z instrukcjg w celu poprawnej obstugi maszyny. Nie uzywaé maszyny do
celéw niezgodnych z przeznaczeniem, jak wiercenie otworéw lub obracanie wciggarek.
Przymocowa¢ maszyne do stoty warsztatowego lub stojaka. Podpieraé dtugie i ciezkie rury
podporami.

Podczas obstugi maszyny sta¢ po stronie, na ktdrej umieszczony jest przetacznik
REVERSE/OFF/FORWARD (WSTECZ/WYLACZONA/NAPRZOD) lub FORWARD REVERSE
(NAPRZOD/WSTECZ).

Nie zdejmowac oston. Nie obstugiwa¢ maszyny ze zdjetymi ostonami.

Nie uzywac tej maszyny, jesli przetacznik nozny jest uszkodzony lub go brakuje.

Ustawi¢ lub zamocowac elektronarzedzie w stabilnej pozycji, odpowiedniej dla elektronarzedzi,
ktére mozna mocowacé na podporach lub mocowaé do podtogi.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie pozwalajg na bezpieczne
trzymanie narzedzia i kontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

2 Dane techniczne

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Wydajnos$¢ cigcia BSPT R/ NPT .............. 172 - 3% 1/2¢ - 4¢

GWINt SrUbY......eoiiiiie e, 3/8% - 2" 3/8%- 2"

Materiat do ciecia........cccvvvvrieeiiiiicennen. Stal, stal nierdzewna ....Stal, stal nierdzewna

Predko$¢ bez obcigzenia...........ccoeeeeneee. 33 min™ (rpm) ....c.c.ee..... 22/50 min™' (rpm)

Jednofazowy silnik uniwersalny ............... 1700 Wi, 1750 W

CzestotliwosC.......vevieieee, 50/60 Hz........cccvveene. 50/60 Hz

Wymiary (Dt.xSzer.xWys., mm)................ 650x480x420................ 750x540x480

Ciezar (Bez akcesoriow) ...........ccceeeeneee. 3 e 105 kg

Gtowica gwinciarska (Standardowy) ........ 172+ 2% 2" 3"

Gtowica gwinciarska (Automatik) ............. 1/2%- 2%, 2.1/2% 3" ......... 1/2%- 2%, 2.1/2"- 4*

Szczeki gwintujgce .....ocveeeeereeeiieiieeee, 1/2° - 3/4" 1 -2 ........ 1/2¢ - 3/4%, 1% - 2,
2.1/2%- 3" 2.1/2" - 4*

Poziom ci$nienia akustycznego (Loa | Koa) 8513 dB (A) ... 853 dB (A)

Poziom mocy akustycznej (Lwa | Kwa) -..... 961 3dB (A) .eoeieeenns 96 | 3dB (A)

Poziom szuméw podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB (A). Nalezy nosi¢ ochraniacz stuchu!
Mierzone wartosci ustalono stosownie do EN 61029-1.

Catkowita warto$¢ drgan (m/s?)................ <25/K=15. e <25/K=15

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzony zgodnie z wymaganiami normy
EN 61029 dotyczacej procedury pomiaréw i mozna go uzy¢ do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
A elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan, z
innymi narzedziami roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jesli nie bedzie
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wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozyciji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzigé pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytgczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W
ten sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okaza¢ sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, majgce na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

3 Funkcje urzadzenia

1 Obcinak do rur 11 Raczka T

2  Szczeki gwintujace 12 Bolec selektora (srebrny)

3  Wewnetrzny gradownik 13 Bolec selektora (czarny)

4 Wobzek narzedzia 14 Ustawienie diugosci gwintu

5 Sruba spustowa oleju 15 Korpus profilu

6 Reczne koto podajnika 16 Kotek profilu

7  Wylacznik przecigzeniowy 17 Dzwignia ustalajgca korpusu

7a Przetacznik biegéw (tylko 4SE) 18 Dzwignia ustalajgca glowicy bez pedatu
8 Zacisk centrujacy 19 Ptytka krzywkowa

9 Zacisk 20 Blok selektora

10 Gtowica gwintujgca

3.2

Opis funkcjonowania

Gwinty sag nacinane lub nakrecane na obrabianych elementach, takich jak rury lub prety w mas-
zynie gwintujgcej SUPERTRONIC 3-4 SE.

Maszyna skfada sie z:

silnika napedzajgcego zacisk centrujacy

zacisku stuzacego do zabezpieczenia obrabianego elementu

obcinaka do rur przycinajgcego obrabiany element na odpowiednig dtugosc¢
wewnetrznego gradownika

gtowicy gwinciarskiej do wykonywania gwintu na obrabianym elemencie

pompy olejowej, ktéra smaruje oraz chtodzi za pomoca oleju do gwintowania
wdzka narzedzia prowadzonego po obu stronach za pomoca uzebionego podajnika
wanny na opitki i olej

wytacznika bezpieczenstwa

ogranicznika toczenia

4 Przygotowanie do prac

4.1 Transport maszyny gwintujacej

przesileniem.

j Przed podniesieniem maszyny nalezy ugig¢ kolana, aby ochroni¢ kregostup przed
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Waga > 35 kg > 2 osoby!

Nalezy unieruchomi¢ wézek narzedzia, aby nie mogt sie porusza¢ podczas transportu
masyny nie wolno trzymac za zacisk centrujgcy ani za wewnetrzny gradownik!

Jesli maszyna transportowana jest gdy w $rodku znajduje sie olej do gwintowania, moze
nastapi¢ jego rozpryskanie na ubranie z powodu wibracji!
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Olej do gwintowania na powierzchni maszyny powoduje, ze staje sie ona $liska. Nalezy
uwazac¢, aby maszyna nie wyslizgneta sig z ragk podczas podnoszenia jej!

4.2 Ustawienie maszyn

' Maszyne nalezy umiesci¢ w suchym miejscu! Maszyne

nalezy umiesci¢ na ptaskiej powierzchni bez otworéw lub .
na p%askm) s'tole rgbpc;ym. Zacisk cent,ru'Jacy musi e \ ;L';__.,/.{é,—:,
znajdowac sie wyzej niz pozostate czesci maszyny, aby Yy J )
olej do gwintowania nie mogt wyptyna¢ przez obrabiang :
rure i zanieczysci¢ podtoge! Nalezy zapewni¢ dostateczng
ilo$¢ miejsca wokét maszyny oraz w miejscu pracy!

ﬁ Jesli nie wida¢ wyraznie catej niebezpiecznej powierzchni utworzonej przez maszyne

oraz obracajgcy sie obrabiany element, to dlugo$¢ obracajgcych sie elementéw musi
zosta¢ zmniejszona lub cata niebezpieczna powierzchnia musi zosta¢ oznakowana
znakami ostrzegawczymi! Elementy ostrzegawcze muszg by¢ dobrze ustawione i
zabezpieczone. Jesli do tego celu zostajg uzyte wsporniki, to muszg posiada¢ regulacje
wysokosci oraz musi by¢ ich wystarczajgca ilos¢!

4.3 Potaczenia elektryczne

przeciwnym wypadku moze doj$¢ do jego uszkodzenia i odstonigcia rdzenia przewodu, co
moze prowadzi¢ do zagrozenia porazeniem prgdem!

Nie wolno dotyka¢ wtyczki zasilania ani przewodu mokrymi rekoma. Zagrozenie porazenia
pradem!

' Nie wolno umieszczaé maszyny ani obrabianego elementu na przewodzie taczacym, w
[ ]

Bardzo waznym jest, aby napiecie opisane na tabliczce znamionowej urzgdzenia byto
takie samo jak zrédta napiecia, w przeciwnym wypadku maszyna moze stac sie goraca,
moze zacza¢ wydobywac sie dym, moze nastapi¢ pozar i spowodowaé uszkodzenia!
Ochrona przed porazeniem elektrycznym: Maszyna posiada | klasg ochrony. Dodatko we
uziemienie nie jest wymagane!

Podtaczajagc maszyne do zasilania, nalezy zawsze upewnic sie, ze przetgcznik znajduje
sie w pozycji ,WYL.”, w przeciwnym wypadku istnieje ryzyko, ze maszyna uruchomi si¢
niechcacy i bez nadzoru, gdy zasilanie zostanie podtgczone! Niebezpieczenstwo wystgpi-
enia obrazen ciata oraz wypadkow! Zrodto zasilania musi by¢é wyposazone w wytacznik
r6znicowopradowy, aby zapobiega¢ porazeniom pradem!

Zintegrowane automatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe zatrzymuje maszyne w
przypadku przecigzenia lub wahan zasilania! Ponowne witgczenie maszyny mozliwe jest
po uptynieciu minuty!

Nalezy uzywac¢ przedtuzacza HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Przewdd nie powinien by¢ dtuzszy niz
30 m!

4.4 Olej do gwintowania

Do nacinania gwintéw nalezy stosowa¢ wysokowydajny olej do gwintowania fi rmy ROT-
HENBERGER, nr art. 65010. Olej ten nie jest odpowiedni do gwintowania rur do
wody pitnej!
Zamiennie mozna stosowaé¢ wysokowydajny ptyn do gwintowania firmy ROTHENBERGER, nr
art. 65015. Plyn ten jest odpowiedni do gwintowania wszystkich rurociagéw tacznie z ruro-
ciagami wody pitnej.
é Oleje do gwintowania nalezy chroni¢ przed dzie¢mi!

zmiesza sie z woda zmienia kolor na mleczno-bialy, jego klasa zostaje obnizona, a
wykonany gwint jest nizszej jakosci. W takim wypadku zalecamy wymieni¢ olej!
Nalezy unika¢ bezposrednich promieni stonecznych i przechowywac olej w ciemnym
miejscul

' Nie wolno rozcienczaé ani mieszac¢ oleju do gwintowania z innymi olejami! Jesli olej
[ ]
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Aby brud i woda nie przedostata sie do pojemnika z olejem, nalezy doktadnie go zamkna¢
po uzyciu!
UWAGA OSOBY Z ALERGIAMI!

A Olej do gwintowania, ktory zetknie sig ze skdrg, moze spowodowac podraznienie skory,
zapalenie oraz reakcje alergiczne! Podczas uzytkowania oleju nalezy nosi¢ ubranie
ochronne oraz zakry¢ miejsca, narazone na kontakt z olejem. Jesli dojdzie do kontaktu
skory z olejem, zanieczyszczone miejsce nalezy natychmiast umy¢ woda z mydtem.
Jesli olej do gwintowania zapali sie na gorgcym obrabianym elemencie lub powierzchni
narzedzia, moze wytwarzac toksyczne pary lub gazy (np. gdy pali si¢ czerwony olej
wytwarzany jest chlor w postaci gazowej). W wypadku przypadkowego wdychania
takiej mgty lub pary olejowej, nalezy natychmiast wyj$¢ na swieze powietrze i
zasiegna¢ porady lekarza!

4.5 Kontrola oleju do gwintowania

Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy ja
wytgczyé i odtaczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos¢ bez zasilania)!

= Nowa maszyna lub maszyna, ktéra nie byta uzywana przez
dtugi okres czasu, pokryta jest warstwg oleju w celu ochrony.
Warstwe tg nalezy wytrze¢ czystg Sciereczka.

= Nalezy obraca¢ obrotowg rgczke zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara, aby przesung¢ wézek narzedzia do
zacisku.
Po prawej stronie maszyny nalezy nala¢ olej do gwintowania
do poziomu oczek sita.
Nalezy upewnic sig, ze maszyna jest nadal wytgczona i
wiozy¢ wtyczke do gniazdka zasilania.
Nalezy wtaczy¢ maszyne i upewni¢ sie, ze olej do gwinto-
wania wyptywa z gtowicy gwinciarskiej na szczeki nacinajgce.
Jesli ilos¢ dostarczanego oleju nie jest odpowiednia, nalezy
wyregulowac jg za pomoca $ruby regulacyjnej oleju.

Obrotowa raczka

4.6 Ustawienie ilosci dostarczanego oleju do gwintowania

Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy jg wytaczy¢
i odtgczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos$¢é bez zasilania)!

= Nalezy upewnic sig, ze zbiornik olejowy jest napetniony Nakretka blokujaca
do poziomu oczek sita. W SAAE )
= Jesdli ilos¢ dostarczanego oleju nie jest odpowiednia, to — \ )
mozna jg ustawi¢ za pomoca $ruby regulacyjnej oleju. g
. ‘2 ! 5 o mniej =
= Nalezy odkreci¢ nakretke blokujaca $ruby regulacyjnej. 5
= Obracanie $ruby regulacyjnej oleju zgodnie z ruchem VOFE )
wskazowek zegara zwieksza ilos¢, a obracanie jej prze- ; P {
ciwnie do ruchu wskazéwek zegara zmniejsza ilo$¢ h TN

dostarczanego oleju.
= Nalezy dokfadnie dokreci¢ nakretke blokujaca po wy-
konaniu regulacji.Nakretka blokujgca mniej wigce;.

4.7 Wypuszczanie oleju

oraz prawem dotyczacym likwidacji oleju opisanym w

f Nalezy postgpowac zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
Rozdziale 9!

~="Sruba spustowa oleju

5 Dziatanie maszyny do gwintowania

\(ROTHENBERGER
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5.1 Zaciskanie obrabianych elementow B

Woézek narzedzia moze zetkng¢ sig z ramg przed zakonczeniem gwintowania, w wyniku
czego moze doj$¢ do uszkodzenia zacisku oraz maszyny! Dlatego musi zosta¢ zacho-
wany co najmniej 70-cio cm odstep pomigdzy gwintem nacinanym na obrabianym ele-
mencie a zaciskiem!

Obcinak do rur oraz gtowice gwintujgcg nalezy odsung¢ w goére, aby nie przeszkadzaty, a
nastepnie z tytu nalezy ustawi¢ wewnetrzny gradownik.

Obrabiany element nalezy wtozy¢ od strony zacisku centrujgcego (rys. 1), a nastepnie
dokreci¢ zacisk centrujacy (rys. 2).

Dokrecajac zacisk, prawa reka nalezy mocno trzymac obrabiany element po stronie zacisku
(rys. 3).

Nalezy upewnic sie, ze trzy szczeki zaciskowe stykajg sie z obrabianym elementem.

Jesli trzy szczeki nie stykajg sie z obrabianym elementem, bedzie sie on chybotat i
zar6wno nacinanie, jak i gwintowanie, nie bedzie mogto zosta¢ wykonane poprawnie!

v v vy

= Nalezy dobrze zacisna¢ obrabiany element i mocno go dokrecic.
W przypadku dtugich i ciezkich rur, nalezy uzy¢ stojaka wsporczego (nr art. 56047), aby
unikngé chwiania sie i skrecania obrabianego elementu podczas obracania go, oraz aby
unikng¢ przewrdcenia sie maszyny spowodowanego ciezarem obrabianego elementu! W
przeciwnym wypadku obrabiany element i maszyna moga nie by¢ stabilne!

5.2 Odcinanie obrabianego elementu obcinakiem do rur C

Nie wolno dotyka¢ powierzchni ciecia gotymi rekami, poniewaz jest ona gorgca i ma
ostre krawedzie! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata oraz poparzenia!

Jesli racza obcinaka do rur obracana jest z duzg sita, powierzchnia cigcia moze stac sie

owalna, co uniemozliwia wykonanie prawidtowego gwintowania. Dlatego na caty obrét rury
nalezy obracac raczke obcinaka o p6t obrotu!
= Nalezy odsung¢ obcinak do rur w gore, aby nie przeszkadzat. Nalezy obraca¢ kotem
podajnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby ustawi¢ rure w pozycji wymaganej do
jej obciecia.
= Nalezy opusci¢ obcinak w dét na rure, a nastepnie ustawi¢ przetacznik na pozycje Wt. Lub
nacisng¢ wytgcznik nozny
= Nalezy mocno przekreci¢ raczke obcinaka do rur zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i
rozpoczaé ciecie.
= Nalezy nacisngé obcinak w dét, a potem pociggna¢ w gére.
Nie nalezy umieszcza¢ obcigtych rur w wannie! Zaraz po zakonczeniu procesu przecina-
nia nalezy wyjac¢ je z wanny!

5.3 Rozwiercanie obrabianych elementow D

Koncéwka tngca wewnetrznego gradownika jest bardzo ostra! Nie nalezy jej dotykaé
gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo poranienia rgk oraz wystapienia obrazen ciatal

= Nalezy pociagna¢ wewnetrzny gradownik do siebie.

= Nalezy obraca¢ kotem podajnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i delikatnie oprze¢
krawedz tngca rozwiertaka o wewnetrzng krawedz rury, aby usunaé zadziory.
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= Nalezy dalej obraca¢ obrotowg raczkg i delikatnie oprze¢ krawedz tnacg rozwiertaka o
wewnetrzng krawedz rury, aby usungé zadziory.

5.4 Demontaz i montaz szczek

ﬁ Aby unikngé poranienia rak przez szczeki gwintujgce nalezy zatozy¢ rekawice ochronne!

5.4.1 Zautomatyzowana gtowica gwintujagca

Demontaz:

= Nalezy przestawi¢ dzwignie blokujacg na pozycje ,A”.

= Sworzen selektora (kolor srebrny) umiesci¢ w bloku selektora.

= Podnies¢ gtowice gwintujaca z maszyny i $ciagna¢ szczeki gwintujace nr od 1 do 4 (4SE: nr
od 1 do 5).

Montaz:

= Nalezy przestawi¢ dzwignie blokujacg na pozycje ,A”.

= Sworzen selektora (kolor srebrny) umiesci¢ w bloku selektora.

= Zalozy¢ szczeki gwintujace o takiej samej liczbie, jaka jest na danej gtowicy gwintujacej, |
mocno zatrzasnac.

= Przesun cam plyta ku C, az dzwigk kliknigcia jest styszany z dzwignig.

=> Liczby na gtowicy gwintujgcej i na szczgkach gwintujacych muszg znajdowac sie po tej
same;j stronie.

Precyzyjne gwintowanie mozliwe jest tylko jesli numer w
szczelinie gtowicy gwinciarskiej zgadza sie z numerem na
szczece gwintujacej!

Po wymianie szczek gwintujgcych nalezy upewnic sie, ze sg
prawidtowo zamontowane! Po wymianie gtowicy gwinc- iarskiej
lub szczek gwintujacych nalezy sprawdzic¢ czy sg bezpiecznie
umieszczone w wézku narzedzia!

5.4.2 Standardowa gtowica gwintujaca

Demontaz:
= Odkreci¢ uchwyt narzynki (1), opusci¢ wahacz (2) w najnizsze potozenie, dokreci¢ uchwyt
narzynki i przestawi¢ do géry dzwignie (3) w celu wyjecia szczgk gwintujacych.
= Podnies¢ gtowice gwintujaca z maszyny i Sciagna¢ szczeki gwintujace nr od 1 do 4 (4SE: nr
od 1 do 5).
Montaz:
Odkreci¢ uchwyt narzynki (1), opusci¢ wahacz (2) w najnizsze potozenie, dokreci¢ uchwyt
narzynki i przestawi¢ do géry dzwignie (3) w celu zatozenia szczek gwintujgcych.
Zatozy¢ szczeki gwintujace o takiej samej liczbie, jaka jest na danej gtowicy gwintujacej, i
mocno zatrzasngg.
Liczby na gtowicy gwintujacej i na szczekach gwintujgcych muszg znajdowac sie po tej
samej stronie.
Przestawi¢ do gory dzwignie (3) w celu zatozenia szczek gwintujgcych.
Precyzyjne gwintowanie mozliwe jest tylko jesli numer w szczelinie glowicy gwinci-arskiej
zgadza sie z numerem na szczece gwintujacej!

v

v v v

5.5 Wymontowanie i zamontowanie icy gwintujacej z san wzgl.

= Podnies¢ gtowice gwintujgca na potowe wysokosci.

= Ustawi¢ gtowice gwintujgca po przekatnej i $ciggnac.

= Dopiero gdy gtowica gwintujgca znajdzie sie w réwnolegtym potozeniu wzgledem ptaskiej
strony sworznia gtowicy nacinajgcej, mozna jg zamontowa¢ wzgl. wymontowac z maszyny.
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Gtowica gwintujaca

/)

Sworzen gtowicy
nacinajgcej

5.6 Zmiana rozmiaru gwintu F

Zautomatyzowana gtowica gwintujgca:

= Nalezy upewni¢ sie, ze gtowica gwinciarska znajduje sie na wozku narzedzia, oraz ze
szczeki gwintujgce pasujg do rozmiaru gwintu.

= Nalezy wlozy¢ bolec selektora do bloku selektora o odpowiednim rozmiarze gwintu.

= Rozmiar podany jest na poszczegdlnych blokach selektora.

Standardowa gtowica gwintujgca:

= Zsynchronizowa¢ mechanizm odczytu na wahaczu (2) z podang podziatkg skali na tarczy
(4).

5.7 Gwintowanie (€]

= W przypadku niebezpiecznej sytuacji nalezy nacisng¢ wytacznik nozny. Spowoduje to
zatrzymanie maszyny.
= Aby ponownie uruchomi¢ maszyne, nalezy nacisng¢ przycisk zwalniajacy znajdujacy sie z
boku wytgcznika noznego.
Aby wykona¢ precyzyjne gwinty, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
Do gwintowania nalezy uzywac¢ surowcédw bedacych w doskonatym stanie. Jesli uzyte
zostang rury zdeformowane oraz/lub obcigte pod katem, wykonanie gwintow
spetniajgcych wymagane standardy nie bedzie mozliwe!
Nalezy uzywac¢ gtowicy gwinciarskiej oraz odpowiednich szczek gwintujgcych, odpowia-
dajacych rozmiarowi gwintu!
Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ gtowice gwinciarska na wozku narzedzia.

Nie nalezy umieszcza¢ niezabezpieczonej gtowicy gwinciarskiej bezposrednio na podtod-
ze!
Z gtowicg nalezy postepowac ostroznie! Nalezy upewni¢ sig, ze olej do gwintowania
wyptywa na szczeki gwintujace!
Zautomatyzowana gfowica gwintujgca:
Nalezy opusci¢ gtowice gwinciarska i wlozy¢ raczke T naciskajac jg w kierunku ,B” do
czasu, gdy szczeki gwintujace zazebig sie w pozycji roboczej.
Za pomoca pedatu nalezy uruchomi¢ maszyne oraz obracaé obrotowa rgczkg zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby szczeki gwintujgce oparty sie na obrabianym elemencie.
Nalezy pusci¢ obrotowa raczke, gdy dwa do trzech nacie¢ gwintu zostanie wykonanych.

Po wykonaniu catego gwintu szczeki gwintujgce otwieraja sie automatycznie dzieki
wzdtuznej dzwigni zatrzymania.

Nalezy zatrzyma¢ maszyne zdejmujac stope z wytgcznika noznego.
Gwintowanie w 2 krokach (tylko 2 ¥2"...4%):

L 2 2 N 7

= W celu wykonania gwintu na rurze o duzej srednicy przy
niewielkiej sile zamocowania, nalezy najpierw uzy¢ 2-stopnio-
wego sworznia gwintujgcego (1, czarny) w celu naciecia
gwintu (wstepnego), a nastgpnie sworznia selektora (2,
srebrnego) do nacinania (koricowego) gwintéw
standardowych.
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Standardowa gtowica gwintujgca:

= Opusci¢ gtowice gwintujacy i przestawi¢ przeznaczong do otwierania i zamykania dzwignie
(3) w dot.

= Wigczyé maszyne pedatem, obrocié pokretto w kierunku ruchu wskazéwek zegara tak, by
szczeki gwintujgce docisnetly sie do przedmiotu obrabianego.

= Pusci¢ pokretto po nacieciu dwdch, trzech gwintéw.

= Przy pracujgcej maszynie przetozy¢ dzwignie (3) powoli w gére po osiggnieciu wymaganej
liczny gwintéw, by w ten sposéb poprzez powolne otwarcie szczgk gwintujgcych zakonczy¢
nacinanie.

W razie gwattownego otwarcia szczek gwintujgcych, na ostatnim odcinku gwintu moga
powstac stopnie i gwint bedzie wadliwy!

5.8 Ustawienie diugosci gwintu (tylko zautomatyzowana gtowica gwintujaca

Dtugos¢ gwintu zostata ustawiona przez producenta, ale w razie potrzeby moze zosta¢
zmieniona.

= Wyciagna¢ dzwignie w kierunku A, aby otworzy¢
gtowica gwintujaca. .
2 Odkre¢ Nakretka i skreci¢ w lewo Regulacja $ruby w
zaleznosci od wymaganej dtugosci gwintu. 5
= Prawo zwrotnym sprawia, ze dtugosc¢ gwintu diuzej i
lewo zwrotnym sprawia, ze krétsze. Dtugo$¢ nitki
zostang skorygowane o 2,5 mm od jednego obrotu.
= Po regulacji dokreci¢ Nakretka.

= Odkreci¢ $rube bloku, mocujgca blok selektora na tarczy
krzywkowej i w celu ustawienia gtebokosci gwintu
przestawi¢ blok selektor.
= Przesuwanie bloku w kierunku ,G” powoduje pogtebienie
gwintéw, natomiast przesuwanie go w kierunku ,H”
powoduje sptycenie gwintéw. Jedna podziatka to zmiana
gtebokosci gwintu od 1,5 do 2 mm.
Unieruchomi¢ blok selektora poprzez dokrecenie $ruby
bloku i rozpoczgé gwintowanie.
Za pomoca narzedzia pomiarowego, nalezy skontrolowa¢ wykonany gwint itp. na rurze, a w ra-
zie potrzeby skorygowac ustawienie.

5.10 Wyjmowanie obrabianego elementu

go z maszyny nalezy uwazac¢ i wyjmowaé go ostroznie, aby nie wyslizgnat sig¢ z rak i
nie upadt na stopy!

= Nalezy obraca¢ kotem podajnika przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i odsung¢ wézek
narzedzia.

= Nalezy zwolni¢ zacisk.
= Nalezy zwolni¢ zacisk centrujacy i wyjgé obrabiany element.
5.11 Czyszczenie maszyny po zakonczeniu prac

f Obrabiany element jest mokry i sliski od oleju do gwintowania. Podczas wyjmowa- nia

Nie wolno usuwa¢ metalowych i plastikowych opitkéw za pomocg skompresowan- ego
powietrza! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku! Nie wolno usuwac
ostrych metalowych opitkéw gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo wysta- pienia obrazen
ciata! Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
= Nalezy usuna¢ opitki z maszyny i wokot niej.
= Nalezy uzy¢ drucianej szczotki, aby usungc¢ opitki i wyczyscic zacisk, szczeki gwintujace w
gtowicy gwinciarskiej oraz wewnetrzny gradownik.
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= Nalezy uzy¢ Sciereczki, aby wytrze¢ rozpryski oleju do gwintowania z maszyny oraz miejsca

pracy.

6 Konserwacja oraz kontrola maszyn

Wymiane wtyczki lub przewodu przytgczeniowego powierzaj zawsze producentowi
elektronarzedzia lub autoryzowanemu serwisowi.
Wszystkie maszyny zuzywaja sie naturalnie podczas uzytkowania. Od czasu do czasu muszg
by¢ konserwowane, a czesci podlegajgce zuzyciu muszg byé wymieniane.

Prace te moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany punkt serwisowy firmy
ROTHENBERGER. Dzieki temu uzyskuije sig¢ petng gwarancje na materiaty oraz jakos¢
wykonania!

A\

6.1

>

L2 20 2

6.2

>

v

Jesli maszyna jest czyszczona, serwisowana, kontrolowana lub naprawiana, nalezy ja
wytgczy€ i odtaczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos¢ bez zasilania)! Nalezy
zawsze unikaé¢ niekontrolowanego uruchomienia maszyny. Niebezpieczenstwo
wystgpienia obrazen ciata oraz wypadkow!

Wymiana ostrza wewnetrznego gradownika

Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne! Niebezpieczenstwo
poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

Nalezy podnies¢ obcinak do rur oraz gtowice gwinciarskg i pociagna¢ wewnetrzny

gradownik do siebie.

Nalezy wyja¢ kotek sprezynujacy z nastepnego ostrza rozwiertaka.
Ostrze rozwiertaka zostaje odblokowane, gdy zostanie pociggniete w kierunku uzytkownika.

Nalezy zamontowaé nowe ostrze.

Nalezy wtozy¢ wczesniej wyjety kotek sprezynujacy do otworu w nowym ostrzu rozwiertaka.

Wymiana tarczy obcinaka do rur

Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne! Niebezpieczenstwo
poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

Obcinak do rur nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej, a glowice gwinciarskg nalezy obnizy¢.

Nalezy wyciggna¢ zawleczke w gore.

Nalezy przytrzymac tarcze odcinajacy i powoli wypchna¢ na wprost bolec tarczy z drugiej

strony.

bolca

Prosty bolec
tarczy odcinajacej

Tarcza
odcinajgca

= Nalezy usuna¢ opitki, brud. Olej itp. z bolca, a nastepnie nasmarowac rowek. Nalezy wyjac

v

zawleczke.

Nalezy wtozy¢ nowg tarcze odcinajgca do uchwytu ostrza i ponownie zamontowacé bolec.
Nalezy wtozy¢ nowg zawleczke do prostego bolca tarczy odcinajgcej i zagiac ja.

POLSKI
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6.3 Wymiana wkladéw szczeki zaciskowej H

= Obréci¢ chwyt mocujacych i otworzyé go dotad, az przejdzie e Zacisk
klucz imbusowy. N\

= Nalezy odkreci¢ $ruby zabezpieczajgce wktady szczeki
zaciskowej (rys. 1).

= Nalezy umiesci¢ cienki pret na gérnym brzegu sprezyny i
wyja¢ bolec zacisku (rys. 2).

= Nalezy pociggna¢ wkiad szczeki zaciskowej w przdd (rys. 3).

>

Nalezy wtozy¢ nowy wktad szczeki zaciskowej i pchna¢ go do
tytu, a nastepnie umiesci¢ na miejscu sprezyne oraz bolec
zacisku. Nalezy dokreci¢ $rube.

6.4 Codzienna kontrola maszyn

Uwaga! Przed rozpoczgciem prac zwigzanych ze smarowaniem maszyny nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka zasilania!

Nalezy sprawdzi¢ wtyczke, przewdd zasilania oraz przedtuzacz, aby upewni¢ sig, ze nie sg
uszkodzone.

Nalezy sprawdzi¢ czy wanna na olej nie jest przepetniona.

Jesli w zbiorniku oleju znajdujg sie zanieczyszczenia, nalezy go wyczyscic.

Nalezy skontrolowa¢ szczeki gwintujgce, obcinak do rur oraz wewnetrzny gradownik pod
katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢ odpowiednie elementy.

Jesli szczeki zaciskowe sg zabrudzone, nalezy je wyczyscic druciang szczotka.

Nalezy sprawdzi¢ czy wkrety dwustronne sg dokrecone. W razie potrzeby nalezy je
dokrecic.

Nalezy regularnie usuwac brud i opitki z maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi okres czasu, nalezy nasmarowac jg smarem
zapobiegajgcym rdzewieniu.

Nalezy regularnie smarowac¢ wspornik tylnego watka. Prace zwigzane ze smarowaniem
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
elektrycznego.

6.5 Smarowanie wrzeciona

é Tylng prowadnice wrzeciona nalezy regularnie smarowac!

L2 0 L 2 7 7

1. Wykreci¢ $ruby mocujgce pokrywy silnika i zdjg¢ pokrywe maszyny.
2. Gniazda smarowe znajdujg sie za uchwytem centrujgcym (rysunek 52).
3. Zapomoca pistoletu do smarowania wttoczy¢ smar do gniazd smarowych (rysunek 53).

Scroll

Grease Gun

(53)

Akcesoria

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢é w katalogu gtéwnym lub na stronie
www.rothenberger.com
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8 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czesci zamienne i dokonaé naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9.1 Czesci metalowe, elektryczne i elektroniczne

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcéw wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagana koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla $rodowiska
sposéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzié do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajéw UE:

E Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywa

Europejskg 2012/19/EG o zuzytych przyrzadach elekirycznych i elektronicznych i jej
wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

9.2 Oleje i sma

Tylko specjalistyczne firmy majg prawo do likwidacji zuzytych olejow.

Zuzyte oraz zanieczyszczone oleje musza by¢ przechowywane oraz usuwane w szczelnych,
olejoodpornych pojemnikach (metalowych).

Uszkodzone urzadzenia elektryczne oraz maszyny, ktére nie moga zosta¢ naprawione, musza
zostac¢ otwarte i oczyszczone z pozostatosci oleju.

Wanny olejowe muszg zostaé¢ wyczyszczone tak, aby nie pozostaty na nich $lady po oleju. Zad-
ne oleje (nawet w bardzo matych ilosciach) nie moga przedostawac¢ sig do ziemi!

\ROTHENBERGER
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nacky obsazené v textu:

Vystraha!
Tento symbol varuje pred nebezpec€im drazu.

' Varovani!
e rentosymbol varuje pfed nebezpecim Skod na majetku a poskozenim Zivotniho prostredi.

= Vyzva k provedeni ukonu

1 Upozornéni k bezpecénosti

1

1 Vymezeni Ucéelu pouziti

Zavitofezny stroj SUPERTRONIC 3 SE a 4 SE smi byt pouzit pouze pro ofezavani, vytvareni a
odstrafiovani ostfin u zavitl podle popisu v kapitole 2 “Technické parametry”.

Zavitofezny stroj SUPERTRONIC 3 SE a 4 SE smi byt provozovan pouze s vhodnymi hlavami
na fezani zavitu, které byly zkontrolovany a doporu¢eny spole¢nosti ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH, a déle se zavitofeznymi Celistmi popsanymi v kapitole 2 “Technické
parametry”.

Dodavany bezpecnostni pedél spliiuje standard asociace, ktera sdruzuje pojisténi profesni
odpovédnosti s oznacenim GS (“gepriifte Sicherheit”) a je povinnou soucéasti pro pouziti stroje
ve Spolkové republice Némecko.

Nikdy neprovadéjte na zavitorezném stroji a jeho prislusenstvi technické nebo
konstrukéni zmény.

= Mohlo by to vést ke zruSeni osvédceni provozovatele, k poruse stroje ¢i Urazu osob.

PFi pouziti elektrickych naradi a stroju musi byt dodrzovana zakladni bezpe¢nostni
opatieni, ktera zajisti ochranu pred trazem elektrickym proudem, zranénim a nebezpec¢im
pozaru. Dukladné si prectéte pokyny jesté pred uvedenim stroje do provozu. Vzdy dbejte
na dodrzovani bezpecnostnich pokynt tykajicich se rukou.

1.2

Vseobecné bezpecénostni pokyn:

POZOR! Pfi pouzivani elektrického naradi dodrzujte nasledujici zasadni
bezpecnostni opatfeni na ochranu pfed Urazem elektrickym proudem, nebezpe¢im
zranéni a nebezpecim pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobre tyto
bezpecnostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1

2

Pravidelné ¢isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, udrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastréku.

Opravy svéfujte vyhradné specializovanym opravnam, které maiji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpec¢nost pfistroje.

Bezpecna prace:

1

2

Pracovni plochu udrzujte v pofadku. Nepotradek na pracovni ploSe muze vést ke
zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavujte elektrické naradi desti. NepouZzivejte elektrické
naradi ve vlhkém nebo mokrém prostfedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo nebezpeéi vybuchu.
Chraiite se pied Urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

Udrzujte ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Nenechejte dal$i osoby, obzvlast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabeld. UdrZujte je v bezpe¢né vzdalenosti od pracovni
plochy.

Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické naradi musi
byt uloZzeno na suchém, vysoko poloZzeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.

\ROTHENBERGER
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1.3

Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji [épe a bezpecnéji ve stanoveném rozsahu vykonu.
Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na tézké prace nepouzivejte zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické naradi pro takové Ucely, pro které neni uréeno. Napf.
nepouzivejte ruéni okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.
Noste vhodny odév. Nenoste zadné obleceni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporuéuje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.
Pouzivejte ochrannou vybavu. PouzZivejte ochranné bryle. Pfi prasnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.
Pripojte odsavaci zafizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.
Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. Nepouziveijte kabel na vytahovani
zastréky ze zasuvky. Chrarite kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.
Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.
Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stljte na stabilnim povrchu a udrZujte si neustale
rovnovahu.
Peclivé se starejte o naradi. Rezaci naradi udrzuijte ostré a &isté, aby mohlo pracovat 1épe
a spolehlivéji. Dodrzujte pokyny pro mazani a vymeénu néstroju. Pravidelné kontrolujte
pipojné vedeni elektrického nafadi a poSkozeni nechejte opravit zkuSenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyz jsou poSkozend, vymérite je. Rukojeti
udrzujte v suchu a &istoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.
Vytahnéte zastréku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pfed udrzbou a pfi
vymeéneé nastroju jako napf. pilového kotouce, vrtaku, frézy.
Nenechavejte nasazeny zadny kli¢. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.
Vyvarujte se neumysiného spusténi. Pfi zasunuti zastréky do zasuvky se ujistéte, Ze je
vypina¢ vypnuty.
Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpisobem oznaceny prodluzovaci kabel.
Bud'te opatrni. VSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
kdyZ nejste soustfedéni.
Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pied dalSim pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpeénostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany Gcel. Zkontrolujte, Ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo Ze dily nejsou poskozené. Veskeré dily musi byt sprdvné namontovany a v8echny
podminky spinény, aby byl zajiS§tén bezvadny provoz elektrického naradi.
Poskozend bezpecnostni zafizeni a dily musi byt podle U¢elu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v navodu k obsluze uvedeno jinak. PoSkozeny vypina¢
musi byt vyménén v servisni dilné.
Nepouzivejte Zadné elektrické naradi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.
Pozor. Pouziti jinych nastrojl a jiného pfislusenstvi pro vas muze znamenat nebezpedi
Urazu.
Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikafem. Toto elektrické naradi
odpovida pfislusnym bezpeénostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze originalni ndhradni dily; jinak se méze uzivateli stat
uraz.

Bezpecnostni pokyn

Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napf. oleje. Kluzké podlahy vedou k
nehodam.

Zajistéte prostiednictvim omezeni pfistupu nebo zabrany volny prostor minimainé jeden
metr od obrobku, pokud tento prec¢niva ze stroje. Omezeni pfistupu nebo zabrana pra-
covniho prostoru snizuje riziko zapleteni se do stroje.
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Udrzujte vSechny elektrické privody suché a ve vzdalenosti od podlahy. Nedotykejte se
zastréky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od rotujicich trubek a potrubnich spojek. Pied
¢isténim trubkovych zavitii nebo montazi potrubnich spojek stroj vypnéte. Nez se trubky
dotknete, nechte stroj dojit do uplného zastaveni. Tento postup snizuje moznost zapleteni
se do rotujicich dild.

Je-li nutna vyména prfivodniho kabelu, nechte ji provést firmou ROTHENBERGER nebo autori-
zovanym servisem pro elektronafradi ROTHENBERGER, abyste zabranili ohrozeni bezpe¢nosti.
Nikdy se nepfiblizujte svymi prsty, obli¢ejem, vlasy nebo jinymi ¢astmi téla eventualné
uvolnénymi ¢astmi odévu do pracovniho a sbérného prostoru rotujicich ¢asti (obrabéna soucast,
skli¢idlo, stfedici skli¢idlo). Nenoste Sperky (prsteny, fetizky apod.). Nebezpeci urazu!

V pfipadé zavady (zvlastni zapach, vibrace, neobvyklé zvuky) béhem prace na SUPERTRONIC
3/4SE, je nezbytné nutné okamzité seslapnout bezpecnostni pedal a provést NOUZOVE
VYPNUTI stroje!

Pokud je stroj v chodu, je zakazano pfidrzovat obrabénou soucast ¢i vykonavat podobnou ¢in-
nost a pfipevriovat ¢i odstrafiovat €asti, jako jsou filtry, ventily, potrubni dily apod.!

Pouzivejte ochranny odév! Pouzivejte ochrannou masku proti vystfiknuti zavitofezného oleje €i
proti vypardm plynného chléru (které se uvolfiuji ze zhavého oleje na povrchu nastroje a ob-
rabéné soucasti)! Pouzivejte ochrannou pfilbu pro prikryti a ochranu dlouhych viast. Pouzivejte
ochranné rukavice pfi vyméné zavitofeznych ¢elisti, fFezaciho kotouc¢e a odstrarovace ostfin.
Rukavice pouzivejte i pfi vyméné nastroje a obrabéné soucasti. Zavit i zavitorezné celisti se
béhem prace rozzhavuji! Pouzivejte ochrannou obuv. Nebezpedi Grazu (uklouznuti) pfi Gniku
zavitofezného oleje! Pfi vyméné nastroje hrozi nebezpeci GUrazu od mokrych, kluzkych a even-
tualné vyosenych &asti stroje!

Neodstranujte kovové odfezky pomoci stlaéeného vzduchu! Riskujete poranéni oka a ztratu zra-
ku!

Zajistéte dostatecné vétrani pfi praci v uzaviené mistnosti. Pfipustna okolni teplota je v rozmezi
0°C az 40°C!

Pred vyménou fezacich hlav, fezného kotouce &i odstrariovace ostfin vzdy vypnéte stroj a
vytahnéte vidlici ze zasuvky (€innost pfi odpojeni ze sité!)!

Po vypnuti stroj jesté chvili setrvaénosti dojizdi, nez se uvede do klidu.

Dokud stroj neni zcela nehybny a neni odpojen ze sité, nedotykejte se jakychkoliv ¢asti!

V pfipadé zavitovych trubek provedte po jejich montazi zkousku tésnosti, zda neunika zadny
plyn ¢&i vodal!

Pripojovaci zastrcka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastr¢ka nesmi byt zadnym
zpusobem upravena. Spole¢né se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

Pouzivejte elektronaradi, pfrisluSenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto pokynu.
Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti elektronaradi pro jiné
nez urcujici pouziti mize vést k nebezpecnym situacim.

Dodrzujte pokyny, které se tykaji spravného zplisobu pouzivani tohoto stroje. Nepouzivejte jej k
jinym Gc&elum, jako napfiklad k vrtani otvord nebo otoénému pohanéni navijaku.

Stroj bezpeéné pripevnéte k pracovnimu stolu nebo ke stojanu. Dlouhou téZkou trubku
podeprete pomoci vhodnych opér.

Pfi obsluze stroje stljte stranou, v misté, kde se nachazi spina¢ REVERSE/OFF/FORWARD
(Zp&t/vypnuto/vpred) nebo FORWARD/REVERSE (Zpét/vpFed).

Ze stroje nesmi byt odstranény kryty. Stroj, jehoz kryty jsou odstranény, se nesmi uvadét do
provozu.

Tento stroj nepouziveite, jestlize je poskozen nebo chybi jeho nozni spinac.

Ustaveni nebo upevnéni elektrického naradi ve stabilni poloze, ktera je vhodna pro elektrické
naradi uréené k montazi na drzak nebo k upevnéni na podlaze.
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Udrzujte rukojeti a uchytné plochy suché, cisté a bez oleje amaziva. Kluzké rukojeti a
Gchytné plochy neumozriuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi v neocekavanych
situacich.

2 Technické udaje
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Rezna kapacita BSPT R/ NPT ................. 1/2¢ - 3" 172 - 4*

ZAVit STOUDU. ....ceeviriiiiiecees e 3/8" - 2¢ 3/8" - 2¢

Rezny material............ccoeveueuererererereeeenenn, Ocel, nerezové ocel......Ocel, nerezova ocel
Rychlost bez zatizeni...........cc.ccceeereeneene. 33 min (rpm) ...ceeeeees 22/50 min™ (rpm)
Jednofazovy univerzalni motor ................ 1700 W............ ...1750 W

Frekvence.......ccoovveveiiciieniieecseeec e 50/60 Hz...... ....50/60 Hz

Rozméry (DXSXV, MM) ...c.cvecvrrercrrean. 650x480x420... ....750x540x480

Hmotnost (bez pfislusenstvi) ................... TAKG coeeeeeeeeeeeeeee 105 kg

Hlava nafezani zavitd (Standard)............. 1/2+- 2% 2" 3"

Hlava nafezani zavitl (Automatik) ........... 1/2% 2%, 2.1/2 3" ... 1/2"% 2“, 2.1/2"- 4“

ZAavitorezné Celisti......cooevereenirieieneenn, 1/2%-3/4% 14 - 2“.......... 1/2% - 3/4%, 1 - 24,
2.1/2° - 3" 2.1/2" - 4*

Hladina akustického tlaku (Lpa | Koa) ........ 85!3dB (A).ccccereenne 8513dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa | Kwa) ... 96 | 3 dB (A) ..o 96 | 3dB (A)

Hladina hluku pfi praci muze presahnout 85 dB (A). Je nutno nosit ochranu sluchu!
Nameérené hodnoty zjistény v souladu s EN 61029-1.
Celkova hodnota vibraci (m/s?) ................ <251K=15. e, <251K=15

V téchto pokynech uvedena Uroven vibraci byla zméfena podle méficich metod normovanych v
EN 61029 a muze byt pouzita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro predbézny
odhad zatizeni vibracemi.
Uvedenad Groveni vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektronaradi. Pokud se ov§em
A bude elektronaradi pouzivat pro jiné prace, s odliSnym pfisluSenstvim, s jinymi nastroji
nebo s nedostate¢nou udrzbou, mize se Uroven vibraci liSit. To mGze zatizeni vibra-
cemi po celou pracovni dobu zfetelné zvysit.
Pro presny odhad zatizeni vibracemi by mély byt zohlednény i doby, v nichZ je naradi vypnuté
nebo sice bézi, ale fakticky se nepouziva. To mlze zatiZzeni vibracemi po celou pracovni dobu
zietelné zredukovat.
Stanovte dodate¢na bezpecénostni opatieni k ochrané obsluhy pred G¢inky vibraci, jako je napt.
udrzba elektronaradi a nastroju, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich procesu.

3 Funkce zarizeni

3.1 Prehled A
1 Rezak trubek 11 T-rukojet
2 Zavitofezné cCelisti 12 Vybérova zavlacka (stfibrny)
3 Vnitfni odstrariovaé ostfin 13 Vybérova zavlacka (Cerny)
4 NozZovy suport 14 Nastaveni délky zavitu
5 Sroub pro vypousténi oleje 15 Profilované téleso
6 Ruéni kole¢ko podavace 16 Profilovany kolik
7 Ochranny spina¢ proti pretizeni 17 Zajistovaci paka télesa
7a  Prenos switch (pouze 4SE) 18 Zajistovaci paka upinaci hlavy
8 Stedici skli¢idlo 19 Vackovy kotou¢
9 Sklicidlo 20 Vybérovy Blok

10 Zavitova hlava
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3.2 Popis funkce

Na zavitofezném stroji SUPERTRONIC 3-4 SE se vyiezavaji nebo soustruzi zavity na
obrabénych dilech jako jsou trubky nebo tyce.

Stroj se sklada z:
- hnaciho elektromotoru, ktery otaci stredicim sklicidlem
- sklic¢idla pro pfipevnéni obrabéného dilu
- fezaku trubek pro fezani obrabéného dilu do délky
- vnitfniho odstrariovace ostfin
- zavitofezné hlavy pro vytvoreni zavitu na obrabéném dilu
- olejového cerpadla, které pomoci zavitorezného oleje promazava a chladi obrabéné dily
- nozového suportu vedeného po obou strandch ozubenym mechanismem
- sbérného Zlabu pro odfezky a olej
- bezpecnostniho pedalu
- omezovace dobihani motoru
4 Predprovozni priprav

4.1 Preprava zavitorezného stroje

Pfi zvedani stroj upevnéte za konzoly, ¢imz chranite sva zada proti pretizeni.
Hmotnost > 35 kg > 2 lidé!
' Upevnéte noZovy suport, aby pfi pfepravé stroje nedoslo k jeho posunu. Pfi zvedani stroj
pevné pridrzujte za jeho spodni ¢ast. Pfi pfepravé stroj nedrzte za stredici sklicidlo nebo
®  \nitini odstrafiovag ostfin!
Pokud je stroj prepravovan véetné olejové napiné, maze kvuli otfestim dojit k vystiiknuti
oleje na odév!

Olej na povrchu stroje zplisobuje kluzkost. Zajistéte, aby vam stroj pii zvedani z rukou
nevyklouzl!

4. Nastaveni stroje

N

Stroj pfipravte k provozu na suchém misté! Stroj umistéte
na rovny povrch bez mezer nebo na rovny ponk. Stredici
sklicidlo musfi byt v porovnani s ostatnimi ¢astmi stroje
umisténo vySe, aby nedoslo k Uniku oleje skrz obrabénou
trubku a nedoslo tak ke znecisténi podlahy! Zajistéte, aby
na pracovisté a kolem stroje bylo dostatek mista!

Pokud nemate dobry pfehled na nebezpecnou oblast obrabéni stroje a obrabény kus,

A musite celkovou délku obrobku zkratit nebo nebezpecnou oblast obrabéni musite
zabezpedit vystraznymi znackami! Instalace bezpecnostnich prvkd musi byt pevné
zajisténa. Pokud za timto Uéelem pouzijete podpéry, musi byt vySkové nastavitelné,
odolné a musi byt v dostate¢ném poctu!

Elektrické pripojeni

' Ani stroj ani obrabéné kusy nepokladejte na pfipojovaci kabel, jinak ho mizete poskodit a
vystavit se tak prostrednictvim nechranéného kabelu bezprostfednimu zasahu elektrickym
e proudem!

Nikdy se vihkyma rukama nedotykejte sitové zastrcky a sitového kabelu. Nebezpeci
zasahu elektrickym proudem!

dojit k prehfati stroje, vzniku koure, pozaru a naslednych skod! Ochrana proti Grazu

)
' Je nezbytné, aby napéti na typovém Stitku stroje odpovidalo sitovému zdroiji, jinak maze
e elektrickym proudem: Stroj nalezi do tfidy ochrany I. NevyZzaduje dodate¢né uzemnéni!

\ROTHENBERGER

CESKY 179



180

Pred pfipojenim stroje do sité se ujistéte, Ze je vypinac¢ nastaven v poloze “VYPNUTO”,
jinak se vystavuijete riziku nenadalého a ne¢ekaného spusténi stroje! Nebezpedi Urazu!
Napajeci zdroj musi byt vybaven automatickym spinaéem v obvodu diferencialni ochrany,
coby prevence Urazu elektrickym proudem!

Integrovana ochrana proti pretizeni automaticky stroj zastavi v pfipadé pretizeni nebo
kolisani vykonu! Opétovné zapnuti stroje je mozné az po uplynuti jedné minuty!

Pouzijte prodluzovaci kabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabel by nemél byt delSi nez 30 m!

4.4 Zavitorezny olej

Pfi fezani zavitd pouzivejte vysoce G¢inny zavitofezny olejf ROTHENBERGER, polozka ¢.
65010. Tento olej neni vhodny pro fezani zavith trubek na pitnou vodu!

Jako alternativu mazete pouzit vysoce G¢innou zavitoreznou kapalinu ROTHENBERGER,
Polozka ¢. 65015. Tato kapalina je vhodna pro fezani zavitl veskerych potrubi véetné téch na
pitnou vodu.

ﬁ Zavitofezny olej ulozte mimo dosah déti!

Zavitofezny olej nefedte nebo nemichejte s ostatnimi typy oleju! Pokud dojde ke smichani

zavitofezného oleje s vodou, zbarvi se do mlééné bilého odstinu a jeho kvalita se tim

snizi. V takovém piipadé doporucujeme vyménu oleje!

Olej chrarite pfed pfimym slune¢nim svétlem a skladujte ho na tmavém misté!

Po pouziti nadobu na olej dobfe utésnéte, aby nedoslo k vniknuti necistot a vody!
UPOZORNENI PRO OSOBY TRPICi ALERGIEMI!
Zavitofezny olej, ktery se dostane na kizi, mize zpUsobit jeji podrazdéni, zanét a
alergické reakce! Pfi manipulaci s olejem pouzivejte ochranny odév a kryjte si nech-
ranéna mista na kdzi. Pokud dojde ke kontaktu s olejem, ihned si kiizi omyjte mydlem a
tekouci vodou. Pokud Zhavy zavitofezny olej vystiikne a vypaluje se na povrchu
obrabéného kusu nebo nastroje, mize dojit k produkci toxickych vypard nebo plyni
(napf. pfi hofeni Cerveného oleje vznika plynny chlér). Pokud ndhodné tyto olejové pary
vdechnete, bézte ihned na Eerstvy vzduch a neprodlené se poradte s lIékafem!

4.5 Kontrola zavitorezného oleje

Pri ¢isténi, Gdrzbe, kontrole nebo oprave stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
odpojeny ze sité (innost pfi odpojeni ze sité)!

= Novy stroj, Ci ten, ktery nebyl del§i dobu pouzivan, je v
ramci ochrany potazen olejovym filmem. Odstrarite tento
film pomoci Cisté latky.

Otocénou rukojeti tocte ve sméru hodinovych rucicek, aby se
nozovy suport pfesunul na sklic¢idlo.

Na pravé strané stroje dolejte olej az po otvor sitka.
Postarejte se, aby byl vypinac stroje stale v pozici “vypnuto”
a pfipojte sitovou zastréku zpét do zasuvky.

Zapnéte stroj a presveédcte se, zda zavitofezny olej
prochdazi ze zavitofezné hlavy na zavitofezné ¢éelisti. Pokud
neni dodavano spravné mnozstvi oleje, nastavte ho pomoci
olejového stavéciho Sroubu.

4.6 Nastaveni dodavaného mnozstvi oleje

Otoéna rukojet

L 2 L

Pri ¢isténi, Gdrzbe, kontrole nebo oprave stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
odpojeny ze sité (€innost pfi odpojeni ze sité)!
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Ujistéte se, zda je olejova nadrz naplnéna na Grover Pojistna matice
otvoru sitka. W & '
Pokud je mnozstvi oleje pfivadéného ze zavitorezné hlavy
nedostate¢né, je nutno pozadovany objem nastavit
pomoci olejového stavéciho Sroubu.
Uvolnéte pojistnou matici olejového stavéciho Sroubu.
Otacenim stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych rucicek
zvySujete mnozstvi dodavaného oleje a proti sméru ho-
dinovych ruci¢ek mnozstvi oleje snizujete.
= Po nastaveni pojistnou matici pevné dotahnéte. Pojistna
matice méné vice.

4.7 Vypousténi oleje

L7

Je rovnéz nezbytné si projit bezpe€nostni predpisy o likvidaci
A odpadu v kapitole 9!

Sroub pro
Vypousténi oleje

5 Obsluha zavitorezného stroje

' Pokud dojde ke kontaktu nozového suportu s ramem stroje jesté pred ukonéenim procesu

fezani zavitl, mize dojit k poskozeni skli¢idla i stroje! Musi byt zachovana bezpe¢na

® \zdalenost nejméné 70 mm mezi fezanim zavitu a sklicidlem!
70 mm
Sklicidlo
e
= Presurte fezak trubek a zavitofeznou hlavu nahoru tak, aby tyto ¢asti pfi upinani nezavazely
a umistéte vnitfni odstrafiovac ostfin na zadni stranu.
= Vliozte obrobek ze strany stfediciho skli¢idla (obr. 1) a stredici sklicidlo utdhnéte (obr. 2).
= Pravou rukou drzte pevné obrabény kus ve skli¢idle a pozvolna ho skli¢idlem dotahujte (obr.
3).
= Ujistéte se, ze vSechny tfi upinaci elisti jsou v kontaktu s obrabénym kusem.

' Pokud tomu tak neni, bude obrabény kus kmitat a fezani zavitu neprobéhne spravné!

)
= Obrabény kus pevné upnéte a velmi silné utahnéte.

' V pfipadé opracovani dlouhych nebo téZkych trubek je nezbytné nutné pouzit podpéru
(polozka €. 56047), ktera zamezi kmitani nebo krouceni obrabéného kusu pfi sous-
truzeni a zamezi naklanéni stroje kvali nadmérné hmotnosti obrabéného kusu! V opacném

pfipadé se obrabény kus i stroj stavaji nestabilnimi!

5.2  Rezani obrabéného kusu pomoci fezaku trubek

Nedotykejte se fezné plochy holyma rukama, protoZe je horka a ma ostré hrany!
Nebezpedi Grazu a popaleni!

Pokud pfi praci vyuzivate rukojet fezaku trubek s pfili§ velkou silou, ziska fezna plocha
trubky ovalny tvar, coz znemozni vytvoreni pfesného zavitu. Z toho ddvodu tedy posunujte
rukojeti fezaku pouze o polovinu otacky z celkového otoéeni trubky!
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= Presurte fezak trubek nahoru, aby nezavazel. Otacejte ruénim koleckem podavace ve
sméru hodinovych rucicek tak, aby byl fezak trubek umistén do pozadované pozice pro
fezani.

= Sklopte fezak trubek k obrabénému dilu a stisknéte tlacitko ON (ZAPNOUT) nebo
seslapnéte pedal.
Intenzivné otacejte rukojeti fezaku trubek ve sméru hodinovych rucek a zacnéte dil
opracovavat.

= Obratte fezak doll a pokracujte smérem zpét.

' Neshromazduijte opracované trubky ve zlabu! lhned po opracovani je dejte mimo Zlab!

®
5.3 Vystruzovani obrabénych kusu D

é Britova desti¢ka vnitfniho odstrariovace ostfin je velmi ostrd! Nedotykejte se ji holyma
rukama! Nebezpedi Urazu!

= Vnitini odstrafiovac ostfin vytahnéte smérem k sobé.

= Otéacejte ruénim koleckem podavace ve sméru hodinovych ruciéek a pro vystruzovani
zlehka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitini strané potrubi.

= Otacejte dale rukojeti a pro vystruzovani zlehka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitini
strané potrubi.

5.4 Demontaz a montaz zavitoreznych celisti z/do zavitorezné hlav

é Pouzivejte rukavice, abyste se neporezali o zavitorezné cCelisti!

5.4.1 Automaticka zavitova hlava

Demontaz:
= Pretahnéte zajistovaci paku do pozice “A”.
= Nasadte kolik selektoru (stfibrna barva) do bloku selektoru.
= Vyjméte zavitovou hlavu ze stroje a sejméte zavitové Celisti €. 1 az 4 (4SE: ¢. 1 az 5).
Montéaz:
= Pretahnéte zajiStovaci paku do pozice “A”.
= Nasadte kolik selektoru (stfibrna barva) do bloku selektoru.
= Nasadte zavitové Celisti se stejnym &islem jako na dané zavitové hlavé a nechejte je
slySitelné zaklapnout.
= Slide vackovy kotou¢ smérem k C, dokud se cvaknutim je slySet z blokovaci paky.
= Ujistéte se, Ze jsou Cisla na zavitové hlavé a zavitové Celisti na stejné strané.
' Presné fezani zavitd je mozné pouze tehdy, pokud ¢islo na
® zafezu zavitorezné hlavy odpovida ¢islu na zavitofezné celisti!
' Po vymeéné zavitofeznych celisti zkontrolujte jejich zajisténi! Po \
vyméné zavitofezné hlavy nebo &elisti zkontrolujte jejich
e spolehlivé usazeni v nozovém suportu!

5.4.2 Standardni zavitova hlava

Demontaz:

= Povolte drzak kruhové zavitové Celisti (1), nastavte vykyvnou paku (2) do nejspodnéjsi
polohy, pevné utdhnéte drzak kruhové zavitové celisti a pro vyjmuti zavitovych celisti
presurite paku uréenou k otvirani a zavirani (3) nahoru.

= Vyjméte zavitovou hlavu ze stroje a sejméte zavitové Celisti €. 1 az 4 (4SE: €. 1 az 5).
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Montaz:

= Povolte drzak kruhové zavitové Eelisti (1), nastavte vykyvnou paku (2) do nejspodnéjsi
polohy, pevné utdhnéte drzak kruhové zavitové celisti a pro vyjmuti zavitovych celisti
presurite paku uréenou k otvirani a zavirani (3) nahoru.

= Nasadte zavitové Celisti se stejnym Cislem jako na dané zavitové hlavé a nechejte je

slySitelné zaklapnout.

Ujistéte se, Ze jsou Cisla na zavitové hlavé a zavitové Celisti na stejné strané.

Pro vyjmuti zavitovych ¢elisti pfesurite paku uréenou k otvirani a zavirani (3) nahoru.

Presné fezani zavitd je mozné pouze tehdy, pokud Eislo na zarezu zavitofezné hlavy
odpovida &islu na zavitofezné celisti!

vV

5.5 Demontaz a montaz zavitové hlavy z loZznich sani resp. na loZzni sané

= Zvednéte zavitovou hlavu do polovi¢ni vysky.
= Nastavte zavitovou hlavu do diagonaly a vyjméte ji.

= Teprve kdyz je zavitova hlava v rovnobézné poloze k rovné strané koliku zavitové hlavy,
mUzZe byt ze stroje vymontovana resp. namontovana do stroje.

Zavit fezac

Rezaci hlava

5.6 Zména velikosti zavitu F

Pro automatickou zavitovou hlavu:

= Zajistéte, aby zavitofezna hlava byla na nozovém suportu a zavitofezné celisti odpovidaly
velikosti zavitu.

= Viozte vybérovou zavlacku do vybérového bloku s potfebnou velikosti zavitu.

= Velikost je zobrazena na pfislusném bloku.

Pro standardni zvitovou hlavu:

= Zarovnejte zafizeni ke éteni Gdaja vykyvné paky (2) s uréenou stupnici na stitku se stupnici
(4).

5.7  Rezani zavitl G

= Pokud vznikne nebezpecna situace, ihned zcela seslapnéte bezpecénostni pedal. Stroj se
zastavi.
= Pro opétovné spusténi stroje stisknéte spoustéci tlacitko umisténé na boku bezpeénostniho
pedalu.
Ridte se nasledujicimi pokyny, je? vdm zaru&i precizné zhotovené zavity:
' Pro fezani zavitd pouzivejte pouze vychozi material o perfektni jakosti. Pokud pouzijete
deformované a / nebo Sikmo fezané trubky, nebude mozno vytvofit zavit odpovidajici
prislusnym normam!
Pouzivejte zavitofeznou hlavu a odpovidajici zavitofezné ¢Eelisti, které odpovidaji velikosti
zavitu!
Zavitofeznou hlavu fadné zajistéte do nozového suportu.
Nepokladejte nechranénou zavitofeznou hlavu pfimo na podlahu a zachazejte s ni o-
patrné!
Zajistéte, aby byl na zavitofezné cEelisti pfivadén zavitofezny olej!
Pro automatickou zavitovou hlavu:

= Sklopte zavitofeznou hlavu a vlozenim T-rukojeti tlacte ve sméru “B”, dokud se zavitofezné
Celisti nedostanou do pracovni polohy.
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Pomoci pedalu zapnéte stroj, otacejte rukojeti ve sméru hodinovych rucicek tak, aby se
zavitorezné celisti pritiskly k obrabéné soucasti.

Otocnou rukojet uvolnéte po vytvoreni 2 az 3 zafezd v novém zavitu.

Po dokonceni fezani zavitu se zavitofezné Celisti automaticky oteviou prostfednictvim
podélné zarazeci paky.

Stroj vypnete sundanim nohy z bezpe¢nostniho pedalu.

Rezani z4vitt ve 2 pracovnich krocich (jen 2 %"...4):

v vV ¥

= Prifezani zavitl na trubce o vétSim primeéru pfi niz§im napéti
je pro fezani zavitll (1, pfedfezavani) napred tfeba pouzit 2-
krokovy kolik fezani zavitl (Serny) a potom pro fezani (2,
dofezavani) standardnich zavitd pouzivat kolik selektoru
(stfibrna barva).

Pro standardni zavitovou hlavu:

= Spustte zavitovou hlavu a pro vyjmuti zavitovych Celisti presurite paku ur€enou k otvirani a
zavirani (3) k sobé dold.
= Pomoci nozniho spinace zapnéte stroj, otocte otocnou rukojet ve sméru hodinovych rucicek
tak, aby se zavitové cCelisti pfitiskly na opracovavany kus.
= Pustte oto¢nou rukojet, kdyZ byly vyfezané dva az tfi zavity.
= Kdyz byl vyfezan potfebny pocet zavitd, pfesurite pfi spusténém stroji paku uréenou k
otvirani a zavirani (3) pomalu nahoru tak, aby se postup fezani ukon¢il pomalym otviranim
zavitovych Celisti.
Pfi trhavém otvirani zavitovych Eelisti mohou v posledni ¢asti zavitu vzniknout stupné,
takze je zavit poSkozeny!

5.8 Nastaveni délky zavitu (jen automaticka zavitova hlava

Délka zavitu je nastavena vyrobcem ale v pfipadé nutnosti ji mizete zménit.

= Vytahnéte paku sméru A k otevieni zavitofezna
zavitova hlava.

= Uvolnéte pojistného Sroubu a oto¢enim nastavte
Sroub ve sméru hodinovych rucicek v zavislosti na
pozadované délky zavitu.

= Prava obratu ¢ini délka zavitu delSi a leva odbocka
déla to kratsi. Délka zavitu bude upravena o 2,5 mm
0 jednu otacku.

= Po sefizeni utdhnout pojistného Sroubu.

5.9 Nastaveni hloubky zavitu (jen automaticka zavitova hlava

= Povolte Sroub bloku, pomoci kterého je blok selektoru
upevnén na kotoucové vaéce a pro nastaveni hloubky
zavitu pohnéte blokem selektoru.
= Posurite ve sméru ,G“ pro zvySeni hloubky zavitt a ve
sméru ,H" pro zmenSeni hloubky zavitd. Posunutim o
jeden stupern se hloubka zavitu zméni o 1,5 az 2 mm.
= Upevnéte blok selektoru utazenim Sroubu bloku a
zacnéte s fezanim zavitu.
Na opracovavané trubce pomoci méficiho nastroje zkontrolujte zkosenost/kuzelovitost zavitu
(k6nicky zavit) apod. a pfipadné upravte nastaveni.
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5.10 Vyjmuti obrabéného kusu

ze stroje dukladné zajistéte, aby nedoslo k jeho vyklouznuti z vasSich rukou a padu na
nohy!
= Otacejte ruénim koleckem podavace proti sméru hodinovych ruciéek a nozovy suport
posurite dozadu.
= Uvolnéte skli¢idlo.
= Uvolnéte stredici sklicidlo a obrabény kus vytahnéte.
5.11 Cisténi po pouziti

f Obrabény kus je diky zavitofeznému oleji vihky a kluzky. Pfi vyjimani obrabéného kusu

Neodstranujte kovové a plastové odiezky pomoci stlaceného vzduchu! Riskujete

A poranéni oka a ztratu zraku! Nesbirejte kovové metal odfezky s ostrymi hranami
holyma rukama! Nebezpeci poranéni! PouZivejte ochranné rukavice!

= Odstrarite odfezky jak ze stroje, tak z jeho okoli.

= P¥i cisténi pouzijte ocelovy karta¢ pro odstranéni odfezkl ze sklicidla, Celisti u zavitorezné
hlavy a vnitfniho odstrafiovace ostfin.

= Na stroji a v pracovnim prostoru utfete tkaninou stiikance zavitorezného oleje.
6 Udrzba a revize

Vyménu zastréek nebo privodniho vedeni nechejte provést vyrobcem elektrického naradi nebo
jeho servisem.
U veskerych stroji b&hem jejich ginnosti dochazi k pirozenému opotrebeni. Cas od &asu se
proto na nich musi provést tdrzba a opotfebované dily se musi vyménit.
Tento Ukon musi provést pouze autorizované servisni stfedisko ROTHENBERGER. To vam
poskytuje plnou zaruku na material a provedenou praci!
Pri ¢isténi, Gdrzbe, revizi nebo opraveé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
A odpojeny ze sité (Cinnost pfi odpojeni ze sité)! Vzdy se vyvarujte ndhodné ho spusténi
stroje. Nebezpeci Urazu!

Vymeéna bfitu vnitfniho odstranovace ostfin

Pfi vymeéné bfith vzdy pouzivejte ochranné rukavice! Nebezpedi Urazul!

Nadzvednéte fezak trubek a zavitofeznou hlavu a vytahnéte vnitini odstrariovac ostfin
smérem k sobé.

Vyjméte pruznou zavlacku z bfitu vystruzniku.

Bfit vystruzniku se uvolni, jakmile vytahnete drzak bfitu vystruzniku.

Umistéte novy bfit vystruzniku.

Do otvoru nového bfitu vystruzniku nasadte zpét dfive vyjmutou pruznou zavlacku.
6.2 Vyména fezného kotouce rezaku trubek

ﬁ Pfi vymeéné bfith vzdy pouzivejte ochranné rukavice! Nebezpedi Urazul!

L2 20 2

= Zvednéte fezak trubek do svislé polohy a sklopte zavitofeznou hlavu.
= Smérem nahoru vytahnéte zavlacku.
= Pridrzte fezny kotou¢ a na protilehlé strané pozvolna vytlaéte valcovy kolik fezného kotouce.
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Rezny kotoug valcovy kolik

Vyjméte
zavlacku

Rezny kotoug

= Odstrarite z ¢epu veskeré odfezky, nedistoty, olej apod. a drazku promazte. Vyjméte
zavlacku.

= Do drzaku bfitu vioZte novy fezny kotou¢ a nasadte zpét kolik. Valcovy kolik fezného
kotouce.

>

Do vélcového koliku fezného kotouce zastréte novou zavlacku a zajistéte ji tak, Ze jeji konce
od sebe zahnete.

Vyména vlozek upinaci celisti
Ototte razovym skli¢idlem a oteviete jej tak Siroce az S L e
Sestihranny kli¢ zapadne. e “;:_ \
Uvolnéte Srouby, které zabezpecuji viozky upinaci Celisti \ J/ T W, Ottt
(obr. 1). Skli¢idlo. Otogit. N T

Vsunte tenké tahlo do horni hrany pruziny a vytahnéte
zavlacku skli¢idla (obr. 2).

Vytahnéte vlozku upinaci Celisti (obr. 3).

Nasurite novou vloZzku a zatlaéte ji na misto, vymérite
pruzinu a zavlacku skli¢idla. Dotahnéte Sroub.

6.4 Kazdodenni prohlidka

L 28 20 T T T ¢

ﬁ Pozor! Pfed tim, nez za¢nete s promazavanim, vytdhnéte zastrcku ze sité!

Zkontrolujte sitovou zastréku, sitovy kabel a prodluzovaci kabel, zda jsou neposkozené.
Zkontrolujte stav oleje

Pokud jsou v olejové nadrzi necistoty, odstrarite je.

Prohlédnéte zavitofezné cCelisti, fezak trubek a vnitini odstrariovac ostfin z hlediska
opotrebeni dilu a v pfipadé potfeby je vymérite.

PFipadné necistoty z upinacich ¢&elisti odstrarnte pomoci ocelového kartace.

Zkontrolujte zajisténi zavitovych kolikl. V pfipadé potieby je utahnéte.

Pravidelné odstranujte necistotu a odfezky ze stroje.

Pokud nebudete stroj del$i dobu pouzivat, naneste na néj antikorozni mazivo.

Zadni lozisko hridele musi byt promazavano pravidelné. Promazavat stroje je dovoleno
pouze osobam, které se spolehlivé orientuji v otazkach elektrické bezpeénosti.

6.5 Mazani vietena
ﬁ Zadni voditko vietena musi byt pravidelné mazano!

L2 20 2 20 2 0 N 7

1. Odmontujte upeviiovaci Srouby krytu motoru a odstrarite kryt stroje.
2. Mazaci hlavice se nachéazeji za centrovacim pouzdrem (obrazek 52).
3. Na mazani mazacich hlavic pouzijte mazaci pistoli (obrazek 53).
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Grease Gun

(53)

7 Prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com
8 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, kterd vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostrednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajistovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PfisluSenstvi a nahradni
dily muZete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Likvidace

9.1 Kovové, elektrické a elektronické soucastk

Césti tohoto zafizeni pfedstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recykla¢ni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.
Pouze pro zemé EU:

ﬁ Neodhazujte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o

odpadnich elektrickych a elektronickych zarizenich (OEEZ) a podle jejiho prevedeni do
narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode vzdany
do ekologicky Setrného zpracovani.

9.2 Oleje a maziva

K likvidaci pouzitych olejl jsou opravnény pouze specializované firmy.

Pouzité a znecisténé oleje musi byt skladovany a k likvidaci pfevazeny v neprody$né
uzavrenych olejovzdornych nadobach (kovové barely).

Poskozené elektrické spotiebiCe a stroje, které jiz nelze opravit, musi byt zbaveny veskerého
zbyvajiciho oleje.

Olejové nadrze musi byt vycistény tak, Ze neobsahuji Zadné stopy oleje. Nesmi uniknout z&dné
(dokonce ani velmi malé) mnozstvi oleje do zemé!
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Dokiimantasyonda kullanilan isaretler:

Tehlike!
insan saghigiyla ilgili tehlikelere kars! ikazi.

' Dikkat!
e Esyayave cevreye zarar verebilecek durumlara karsi ikaz.

=>» Belli davraniglar i¢in cagrn

1 Giivenlik Notlari

Dis agma makinesi SUPERTRONIC 3 SE ve 4 SE yalnizca, B6lim 2 “Teknik veriler” kisminda

aciklandig gibi diglerini kesmek, agmak ve kenar purizlerini gidermek amaciyla kullanilabilir.

SUPERTRONIC 3 SE ve 4 SE dis agma makinesi yalnizca; ROTHENBERGER Werkzeuge

GmbH tarafindan tavsiye edilen ve kontrolii yapilan agma basliklari ve Bélim 2 “Teknik veriler”

kisminda agiklamasi verilen dis agma agizlari kullanilarak isletilebilir.

Mevcut guvenlik pedali, mesleki sorumluluk sigortacilari birliginin GS onayini tagimaktadir ve

Federal Aimanya Cumbhuriyeti’'nde kullanilan makineler i¢in bu kosul mecburidir.

Dis agma makinesi ve aksesuarlari lizerinde kesinlikle teknik veya tasarim

modifikasyonlari yapmayin.

= Yapilmasi durumunda isletim izni gecersiz kilinir ayrica kaza ve yaralanma tehlikesi ortaya
cikabilir.

Elektrikli aletler ve makine kullanilirken; elektrik carpmasi, yaralanma ve yangin riskinden

korunmak amaciyla temel glivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli ve bu tedbirlere

uyulmahdir. Makineyi kullanmadan 6nce talimatlan dikkatlice okuyun. Giivenlik

talimatlarina daima uyun.

1.2 Genel giivenlik uyanlari

DIKKAT! Elektrikli cihazlarin kullaniminda elektrik garpmasi, yaralanma ve yangin
tehlikesine karsi korumak igin asagidaki temel gtivenlik dnlemleri dikkate alinmalidir.

Elektrikli cihazlan kullanmadan énce tiim giivenlik uyanlarnni dikkatlice okuyun ve ve bu
kilavuzu saklayin.

Bakim ve Onarim:

1 Diizenli temizlik, bakim ve yaglama. Tim ayarlama, bakim veya onarim iglemleri
oncesinde fisi prizden ¢ekin.

2 Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek
parcalarla tamir ettirin. Boylelikle cihazin glvenliginin korunmasi temin edilmektedir.

Gilvenli calisma:

1 Caligma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Calisma alanindaki dizensizlik kazalara yol
acabilir.

2 Cevresel etkileri dikkate alin. Elektrikli cihazinizi yagmura maruz birakmayin. Cihazinizi
nemli veya yas ortamlarda kullanmayin. Galisma alaninin iyi aydinlatiimis olmasi gerekir.
Yangin ve patlama tehlikesi bulunan alanlarda elektrikli cihazinizi kullanmayin.

3 Elektrik carpmasindan korunun. Boru, kalorifer, firin ve buzdolabi gibi toprakl yuzeylerle
vicut temasindan kaginin.

4 Diger insanlan uzak tutun. Diger insanlari ve ézellikle de ¢gocuklar cihazdan uzak tutun ve
kablolara dokunmalarina izin vermeyin. Gocuklari calisma alaninizdan uzak tutun.

5 Kullanilmayan elektrikli cihazlan giivenli bir sekilde muhafaza edin. Kullaniimayan
elektrikli cihazlar ¢gocuklarin ulasamayacag: sekilde kuru, yiksek ve kilitli bir yerde muhafaza
edin.

6 Elektrikli cihaziniza asin yiik bindirmeyin. Belirtilen kapasite araliginda daha iyi ve daha
guvenli caligirsiniz.
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Dogru cihazi kullanin. Agir igler igin disik kapasiteli cihazlar kullanmayin. Cihazi sadece
belirtilen amaglar ve igler igin kullanin. Ornegin, agag¢ dallarini veya agag pargalarini kesmek
icin el devreli testere kullanmayin.

Uygun giysiler giyin. Bol kiyafet veya taki kullanmayin, bunlar hareketli pargalara
takilabilir. Agik alanda kullanirken, kaymayan bir ayakkabi giyilmesi dnerilir. Saglariniz uzun
ise, bir sag filesi kullanin.

Koruyucu ekipman kullanin. Koruyucu gézlikk takin. Toz olusan iglerde solunum maskesi
kullanin.

Toz emici tertibatlati baglayin. Toz emici ve toz tutucu takilabiliyorsa, bunlarin baglanmis
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.

Cihazi sadece belirtilen amaclar ve isler icin kullanin. Fisi prizden ¢gekmek igin elektrik
kablosunu kullanmayin. Elektrik kablosunu isidan ve keskin kenarlardan koruyunn.
Malzemeyi emniyete alin. Malzemeyi siki tutabilmek igin germe diizenegini veya civatayi
kullanin. Elle tutmaktan daha giivenli olacaktir.

Normal digi beden duruglarindan kacinin. Givenli bir konuma gegin ve daima dengede
durun.

Aletlerinizin temizligini dikkatli yapin. lyi ve glivenli bir caligma icin aletlerinizi keskin ve
temiz tutun. Yaglama ve alet degistirme islemlerinde talimatlara uyun. Elektrikli cihazinizin
baglanti kablosunu diizenli olarak kontrol edin ve hasar durumunda uzman Kisiler tarafindan
degistiriimesini saglayin. Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarl olduklari
durumlarda degistirin. Ozellikle tutamaklarin kuru, temiz ve yagsiz olmasini saglayin.
Elektrik figini prizden cekin. Elektrikli cihazinizi kullanmadiginizda, bakim isleri dncesinde
ve alet degistirmelerde fisi prizden gekin.

Takim anahtarlarini takili birakmayin. Calistirmadan 6nce anahtarlarin ve ayar aletlerinin
uzaklastinimis oldugunu kontrol edin.

Yanhslikla ¢aligstirmalar 6nleyin. Fisi prize takarken salterin kapali olmasina dikkat edin.
Dis mekanlar icin uzatma kablosu kullanin. Dis mekanlarda sadece onayl, hasar
gérmemis ve ilgili isaretlere sahip uzatma kablolari kullanin.

Cevresel etkileri dikkate alin. Ne yaptiginiza dikkat edin. Calisirken diistinerek hareket
edin. Konsantre olamadiysaniz cihazi kullanmayin.

Cihazda hasar olup olmadigini kontrol edin. Kullanmadan énce cihazin emniyet
dlzeneginin ve kiglk hasarli pargalarin kusursuzlugunu ve amacina uygun kullanimini iyice
kontrol edin. Hareketli pargalarin diizgiin galistiklarini, sikismadiklarini ve pargalarin hasar
goérmediklerini kontrol edin. Cihazin sorunsuz bir sekilde isletiimesini saglamak igin tim
parcalar dogru monte edilmis olmali ve tiim sartlari yerine getirmelidir.

Kullanim kilavuzunda aksi 6ngértlmemigse, hasarli pargalar ve hasarli emniyet dizenegi
uzman yetkili servis tarafindan amacina uygun sekilde onarilmali veya degistiriimelidir.
Hasarl salterler bir misteri yetkili servisinde degistiriimelidir.

Salter Uzerinden agilip kapanabilen elektrikli cihazlar kullanin.

Dikkat. Baska aparatlarin ve aksesuarlarin kullanimi yaralanma tehlikesi olusturabilir.
Cihazinizin onarimini sadece uzman bir yetkili serise yaptirin. Bu cihaz gegerli glivenlik
hikimlerine uygundur. Onarimlar, orijinal yedek parga kullanilarak yetkili bir elektrikgi
tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde kazalar olusabilir.

1.3 Giivenlik Talimatlari

Zemini daima kuru tutun ve érnegin yag gibi kayici maddelerden arindirin. Kaygan zemin-
ler kazalara yol agar.

is parcasi makineden digari taglyorsa, makineye erigimi sinirlandirarak ya da parmakliklar
yardimiyla is parcasina en az iki metre mesafe kalmasini saglayin. Makineye erigimin sinir-
landiriimasi veya parmakliklar is pargcasina yakalanma riskini azaltir.

Elektrik baglantilarini kuru ve zeminden uzak tutun. Figlere ya da makineye yas ellerle
dokunmayin. Bu givenlik énlemleri elektrik garpmasi riskini azaltir.

Ellerinizi rotatif borulardan veya fi ttinglerden/armatiirlerden uzak tutun. Boru diglerini
temizlemeden ya da fi ttingleri/armatiirleri takmadan énce makineyi kapatin. Boruya do-
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kunmadan 6nce makinenin tam olarak durmasini bekleyin. Boylece, rotatif pargalara ya-
kalanma olasiligi azalmis olur.

Baglanti kablosunun degistiriimesi gerekli ise, glivenlik nedenlerinden dolay! bu tertibat ROT-
HENBERGER'den veya ROTHENBERGER elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilme-
lidir.

Dénen pargalarin (islenecek parca, sikistirma aynasi, sabitleme aynasi) calisma ve iglev alanina
kesinlikle parmaklariniz, yiziiniiz, saginiz veya viicudunuzun bagka bir kismini koymayin ve bol,
genis elbiselerinizi kaptirmayin. Taki takmayin (yUzik, kolye vb.) Yaralanma ve kaza tehlikesi!
SUPERTRONIC 3/4SE aleti ile galisirken arizalar (aligik olunmayan koku, titresimler, alisik o-
lunmayan ses) yasanirsa, giivenlik pedalina derhal basmaniz ve makineyi ACILEN DUR-
DURMANIZ gereklidir.

Makine calisirken islenecek pargalar el ile tutmak veya benzeri bir islem yapmak ayrica filtre,
vana, boru pargasi vb. parcalari sokmek ve takmak yasaktir!

Koruyucu is giysileri giyin! Dis agma yaginin sigramasi ve klor gaz buharina (dis agma yagi
sicak alet ve islenecek parga ylUzeylerinde yanar) karsi korunmak amaciyla bir giivenlik maskesi
kullanin! Uzun saglari korumak ve kapatmak amaciyla bir koruyucu kask kullanin! Dis agma
agizlarini, boru kesme carkini ve boru ¢apak alicisini degistirirken koruyucu is eldivenleri
kullanin. Aleti ve iglenecek pargalari degistirirken koruyucu is eldivenleri giyin. Dis ve dis kesme
agizlan dis agma islemi boyunca isinirlar! Koruyucu is ayakkabilari giyin. Dis agma yaginin
kagmasi sonucunda yaralanma (kaymaktan kaynakl) tehlikesi ortaya ¢ikar! Alet degistirilirken
makine pargalarinin islak, kaygan ve dengesiz olmasi yaralanma tehlikesi ortaya ¢ikarir!
Basingl hava kullanarak metal talas pargaciklarini temizlemeye calismayin! Gézden yaralanma
ve gbrme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir!

Yapi iginde (kapali mekanlar) kullanilirken yeterli havalandirma oldugundan emin olun. Izin veri-
len ortam sicakhigi 0°C ila 40 °C arahigidir!

Kesme basliklarini, kesme carkini, boru ¢apak gidericiyi degistirmeden énce makineyi daima
kapatin ve fisi prizden ¢ekin (gucl kesme islemi!)!

Fis cekildikten sonra, makine tamamen durgun hale gelene kadar kisa bir stre boyunca etkin-
ligini korur.

Fis prizden ¢ekilip makine tamamen durgun hale gelene dek makine pargalarina dokunmayin!
S6z konusu digli borular oldugunda, borular yerlestirildikten sonra gaz veya su kagisi yasanma-
masini garanti altina almak igin bir basing testi yapin.

Elektrikli el aletinin baglanti fisi prize uymalidir. Figi hicbir zaman degistirmeyin.
Koruyucu topraklanmis elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fig kullanmayin.
Degistiriimemis fis ve uygun priz elektrik carpma tehlikesini azaltir.

Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini, bu 6zel tip alet igin 6ngériilen
talimata gére kullanin. Bu sirada ¢aligma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin. Elektrikli
el aletlerinin kendileri igin 6ngdrilen alanin disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara neden
olabilir.

Bu makinenin dogru kullanimiyla ilgili talimatlari takip edin. Delik delmek veya makaralari
cevirmek gibi diger amagclarla kullanmayin.

Makineyi bir tezgah veya ayaklik (izerinde sabitleyin. Uzun agir boruyu boru destekleri
kullanarak destekleyin.

Makineyi calistinrken REVERSE/OFF/FORWARD (GERI/KAPALI/ILERI) veya
FORWARD/REVERSE (ILERI/GERI) diigmesinin bulundugu tarafta durun.

Kapaklari daima yerinde tutun. Makineyi kapaklari ¢gikartiimis sekilde kesinlikle calistirmayin.
Ayak pedali bozuksa veya mevcut degilse bu makineyi kesinlikle ¢alistirmayin.

Elektrikli aletin, bir destek Uzerine monte edilen veya zemine sabitlenen elektrikli aletler igin
dengeli bir konumda sabitlenmesi veya ayarlanmasi.

Tutamak ve kavrama ylzeylerini kuru, yagsiz ve temiz tutun. Kaygan tutamak ve kavrama
yuzeyleri, aletin beklenmeyen durumlarda guivenli sekilde tutulmasini ve kontrol edilmesini
engeller.
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2 Teknik veriler
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Kesme kapasitesi BSPT R/ NPT ........ 1/2% - 3 1/2¢ - 4*

Civata digi.....ceovrerieeiieiereeeeneeee 3/8 - 2 e 3/8 - 2¢

Kesme malzemesi ........ccoceevvevnennnen. Celik, paslanmaz gelik . Celik, paslanmaz celik

Hiz YiksUz durumda .........ccccvevevenne 33 min” (rpm) ... 22/50 min™ (rpm)

Tek fazli Gniversal motor...........c........ 1700 Wi 1750 W

Frekans .......ccccvveenieniecnieecseee, 50/60 Hz......ccvvvveeneee 50/60 Hz

Boyutlar (LxWxH, mm).........ccccceeeenee. 650x480x420............... 750x540x480

AGirlik (aksesuarsiz) ........ccceeveeeeernens TAKG oo 105 kg

Dis agma baghdi (Standart)................ 1/2+- 2% 2" 3"

Dis agma basligi (Otomatik)... 1/2 2%, 2.1/2 3" ........ 1/2%- 2%, 2.1/2" 4*

Dis adizlar......ccooovevireneeiieereeeee 1/2¢-3/4 14 -2 ... 1/2% - 3/4%, 1 - 24,
2.1/2° - 3" 2.1/2 - 4*

Ses basing diizeyi (Loa | Kpa).orovieeens 85!3dB (A).ccirieins 8513dB (A)

Ses glicl (akustik) dizeyi (Lwa | Kwa). 96 | 3 dB (A) ..c.coeevee. 96 | 3dB (A)

Calisma esnasinda gurilth diizeyi, 85 dB'yi (A) asabilir. Kulaklik takiniz!
Olctim degerleri EN 61029-1 normu uyarincadir.
Titregim toplam degeri (m/s?) ............. <25|K=15. s <25|K=15
Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 61029’e gdére normlandiriimis bir élgme ydntemi ile te-
spit edilmistir ve havali aletlerin karsilastirimasinda kullanilabilir. Bu deger gegici olarak titresim
seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi elekitrikli el aletinin temel kullanim alanlarini temsil eder.
A Ancak elektrikli el aleti bagka kullanim alanlarinda, farkli aksesuarla, farkli uglarla
kullanilirken veya yetersiz bakimla kullanilirken, titresim seviyesi belirtilen degerden
farkli olabilir. Bu da toplam ¢alisma siresi igindeki titresim yUkind 6nemli éigiide artirabilir.
Titresim yUkuni tam olarak tahmin edebilmek icin aletin kapal oldugu veya galistigi halde
kullanilimadigi sureler de dikkate alinmahdir. Bu, toplam ¢alisma siresi igindeki titresim yikanu
onemli élglide azaltabilir.
Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik igin 6nceden ek giivenlik dnlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is agsamalarinin organize edilmesi.

3 Unitenin fonksiyonu

3.1 Genel baki A
1 Boru kesici 11 T-tutamagi
2 Dis agma agizlari 12 Selektdr pimi (gimis)
3 Dahili capak giderici 13 Selektdr pimi (siyah)
4 Alet taslyic 14 Dis uzunlugunun ayarlanmasi
5 Yag bosaltma vidasi 15 Profil gévdesi
6 Yardimci el ¢arki 16 Profil givisi
7 Asiri ylik koruma 17 Tespit Tespit gdvdesi
7a lletim anahtari (sadece 4SE) 18 Tespit kolu sikma kafasi
8 Sabitleme aynasi 19 Tirnakli kasnak
9 Sikistirma aynasi 20 Segcici blok

10 Dis agma basligi
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3.2 lIslev aciklamalari

Dis agma makinesi SUPERTRONIC 3 — 4 SE’de boru ve gubuk gibi pargalar kesilmekte ve bu
parcalarda dis agilmaktadir.

Makine asagida verilen pargalardan meydana gelir:

- sabitleme aynasini dénduren bir tahrik motoru

- islenecek pargalari tutmak amaciyla bir sikistirma aynasi

- islenecek pargalar boyunca kesim yapan bir boru kesici

- dabhili bir capak giderici

- islenecek bir parga Uizerinde dis agmak amaciyla kullanilan bir dis agma bashgi
- dis agma yagini sogutan ve yaglama yapma amaciyla kullanilan bir yag pompasi
- disli bir beslemeyle birlikte her iki taraftan ydnlendirilen bir alet tasiyici

- bir talas biriktirici ve yag olugu

- bir glivenlik pedali

- kapatilma sonrasinda etkinlik kisitlayici

isletim icin hazirliklar

4.1 Dis acma makinesinin tagsinmasi

Makineyi kaldirirken sirtiniza asin basing gelmemesi icin dizlerinizi egin.
Agirlik > 35 kg > 2 kisi!

Alet taslyiciy sabitleyerek makine tasinirken makinenin hareket etmemesini saglayin.

Makineyi tabanindan sikica tutmak suretiyle kaldirin. Makineyi tasirken sabitleme aynasi

veya dahili gapak giderici pargalari ile makineyi kaldirmaya galismayin!

Dis agma yagdi makine icindeyken makine tasiniyorsa, sarsiimalardan dolayi yag giysiler

Uzerine sigrayabilir!

Makine ylizeyinde bulunan dis agma yagi makineyi kayganlastirir. Makineyi kaldirirken
elinize yag bulasmadigindan emin olun!

4.2 Makinenin kurulmasi

Makineyi kuru bir alanda kurun! Makineyi diiz bosluksuz NN

bir ylizeye veya diiz bir galisma tezgahina yerlestirin. ’-Il “1 7

Dis agma yaginin islenecek boru yoluyla sizmasi ve "_ ‘ ! i _[
zemine dékilimesini énlemek igin sabitleme aynasi Vilkes - h-/'\"- Aok

makinenin dider parcalarina kiyasla daha yiksekte J_

bulunmaldir! Yiksek. Algak Makine ve ¢alisma alaninda o l

yeterince bir bogluk bulundugundan emin olun!
Makine ve islenmekte olan dénen pargalardan kaynaklanan tehlikeli bélge icin net bir

A gorUs alaniniz yoksa; islenmekte olan dénen pargalarin toplam uzunluklari diistrilebilir

ya da tehlike bélgesi bir kordon veya uyari isaretleri ile glivenlik gemberi altina alinabi-
lir. Glvenlik elemanlari kurulmali ve iyi bir sekilde sabitlen melidir. Bu amagla destekler
kullanilacaksa, bu destekler giiclii olmali ve yiksek-lige gére ayarlanabilir olmali ve
sayllan yeterli olmalidir!

4.3 Elektrik baglantisi

kablo hasar gérebilir ve elektrik akimina maruz kalip elekirik carpma tehlikesi meydana
getirebilir!
Islak elle ana priz ve kablolara kesinlikle dokunmayin. Elektrik carpma tehlikesi!

' Makine ya da islenecek pargalari baglanti kablosu Uzerine yerlestirmeyin; aksi takdirde
[ ]

Makine elektrik beslemesine baglanirken, salterin “OFF” (KAPALI) konumda oldugundan
daima emin olun; aksi takdirde baglanti yapildiginda makine beklenmedik ve kontrolsuz bir
sekilde ¢alismaya baslayabilir!
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Yaralanma ve kaza tehlikesi! Elektrik carpmasini dnlemek amaciyla makine artik akimla
calisan bir devre kesici ile donatilimalidir! Elektrik garpmasina kargi koruma: Makine |
koruma sinifindadir. llave bir topraklamaya gerek yoktur!

Asiri ylkleme veya gug¢ dalgalanmasi durumunda birlesik asirn yik korumasi makineyi
otomatik olarak durdurur! Bu durumda, bir dakika gegmeden makineyi yeniden agmak
mUm-kin degildir!

HO7 RN 3 x 1.5 mm2 uzatma kablosunu kullanin! Kablo 30 m’den daha uzun olmamalidir!

S~EL MY ENY ]

Dis acma yagi

Dis agma igin, art. no. 65010 ROTHENBERGER yiksek performansli dis agma yagi
kullanin. lgme suyu borularinda digs agmada bu yag uygun degildir!

Alternatif olarak, art. no. 65015 ROTHENBERGER ytliksek performansli dis agma sivisini
kullanabilirsiniz. Bu sivi icme suyu boru hatlari da dahil olmak (izere tiim boru hatlarinda dis
agmak amaciyla kullanilabilir.

ﬁ Dis agma yaglarini gocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin!

karisti-rilirsa, sut beyazina déner ve kalitesi diser bu durumda agilan dis yUksek kalitede
olmaz.Suyla karismasi durumunda yagi degistiriimesi tavsiye edilir!

Yagi dogrudan gines 1s1g1 altinda birakmaktan ve kapali bir alanda muhafaza etmekten
kaginin!

Kir ve su girisini 6nlemek amaciyla kullanimdan sonra yag kutusunu sikica kapatin!
i ALERJISI OLAN KISILER iCIN UYARI!

' Dis agma yagini seyreltmeyin veya baska yaglarla karistirmayin! Dis agma yagi suyla
[ ]

Cilde temas eden dis agma yagi ciltte tahrise, yanmaya ve alerjik reaksiyonlara sebep
olabilir! Yagi kullanacaksaniz, cildinizin yaga maruz kalabilecek bdlgelerini kapatan
koruyucu is elbiseleri giyin. Yag cildinize temas ederse, derhal musluk suyu ve sabunla
maruz kalan kismi yikayin. Dis agma yagdi islenecek sicak parcalar Gzerinde yanmissa,
zehirli buhar ve gazlar (kirmizi yag yandiginda klor gazi) olusabilir. Kazara bu yag dum-
anindan veya buharindan solursaniz, derhal temiz havaya ¢ikin ve gecikmeksizin tibbi
destek alin!

4.5 Dis acma yagi kontrolii

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken makinenin
kapatilmasi ve fi sinin prizden ¢ikartiimasi (glict kesme islemi) gereklidir!

v

Yeni veya uzun bir siire boyunca kullaniimamis bir makine
koruma amaciyla bir yag katmani ile kaplanir. Bu katmani
temiz bir bez ile temizleyin.

Déner tutamagi saat yéninde déndurerek alet tagiyiciyi
sikistirma aynasina tasiyin.

Makinenin sag tarafinda, elek gézu seviyesine kadar dig
acma yagini doldurun. -
Makinenin kapali durumda oldugundan emin olun ve fi si Déner tutamak
tekrar prize takin.

Makineyi ¢calistinin ve dis agma yaginin dis agma

bashgindan kesme agizlarina dogru aktigindan emin olun.

Dogru miktarda yag tedarigi yapilamiyorsa, yag ayar vidasi

ile bu durumu dizenleyin.

4.6 Mevcut dis acma yagi miktarinin ayarlanmasi

v v v ¥

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken makinenin
kapatilmasi ve fi sinin prizden gikartilmasi (glct kesme islemi) gereklidir!
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Yag deposunun elek g6zi seviyesine kadar dolu Kilit somunu
oldugundan emin olun. \

Dis agma bashgi yoluyla iletilen dis agma yagdi miktari =
gereklilikleri karsilamiyorsa, yag ayar vidasi kullanila- NV =\N YoM
raktedarik edilen miktar ayarlanabilir. =

= Yag ayar vidasinin kilit somununu agin. =<
2 Yag ayar vidasi saat yontinde donddrdlirse dagitilan " dahacok ) /
yag miktari artar; saatin aksi yoniinde dondurilirse /j)
~ N

dagitilan miktar azalir.

= Ayarlama yaptiktan sonra kilit somununu siki bir sekilde
sikin.

4.7 Yagin tahliye edilmesi
f Bolim 9'de verilen glivenlik ve atma y&netmelikleride

dikkate alinmahdir!

Dis acma makinesinin isletilmesi

Alet taslyici dis agma islemi tamamlanmadan &nce gerceve ile temas ederse makine bu
duruma bagl olarak hasar gérebilir! Bu nedenle islenecek parca uzerinde agilacak dis ile
sikistirma aynasi arasinda en az 70 mm’lik bir aralik birakiimalidir!

70 mm
Sikistirma aynas|

Boru kesiciyi ve dis agma bagligini yukari dogru kaldirin bu sayede ilgili mesafeyi saglamis
olurlar ayrica dahili gapak gidericiyi arka kenara yerlestirin.

islenen pargayi sabitleme aynasi kenarindan takin (Sekil 1) ve sabitleme aynasini sikin (Se-
kil 2).

Sag elinizi kullanarak sikistirma aynasinda islenecek pargay! sikici tutun ve sikistirma ay-
nasi ile yavasca sikistirin (Sekil 3).

Ug sikistirma agzinin islenecek parca ile temas ettiginden emin olun.

Ug sikistirma agz! islenecek parga ile temas etmiyorsa, yerinden oynama yasanabilir bu
durumda kesme veya dis agma islemi dogru bir sekilde yapilamayabilir!

v v v Y

> islenen parcay! iyice sikistirin ve cok saglam bir sekilde sikin.

' Uzun ve agir borular s6z konusuysa, islenecek parga déndiiriliirken parganin yerin- den
oynamamasi veya bukilmemesi igin ayrica islenecek parganin uyguladigr agirliktan dolayi
makinenin devrilmesini dnlemek amaciyla Art. No. 56047 boru destegi kullanmak gerekir!
Boru desteginin kullanilmamasi durumunda makine ve islenecek parca dengesini yitirebilir!

5.2 Boru kesici ile islenecek parcanin kesilmesi C

Ciplak elle kesme ylizeyine dokunmayin; ¢ink( bu ylzey sicaktir ve keskin kenar- lara
sahiptir! Yaralanma ve yanma tehlikesi!

Boru kesici tutamagi kuvvet kullanilarak déndirdllrse, borunun kesme ylizeyi oval bir sekil
alir ve bu durum dogru dis acilmasini imkansiz hale getirir. Bu nedenle, boru kesici
tutamagini her bir tam boru dénusu icin yarim tur kadar kaldirin!
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= Boru kesiciyi ilgili mesafeyi saglayacak sekilde yukariya kaldirn. islenecek parcanin kesil-
mesi i¢in boru kesiciyi gerekli konuma getirmek amaciyla yardimci el ¢arkini saat yéniinde
doéndirdn.
> Islenecek parcanin iistiine boru kesiciyi tasiyin ve ardindan “ON” (AG) salterine veya pedala
basin.
=> Boru kesici tutamagini gi¢la bir sekilde saat ydninde déndiiriin ve islenecek pargayi kes-
meye baslayin.
= Boru kesiciyi asagi ve tekrar geriye dénddrin.
Kesilen boru pargalarinin oluk igerisinde birikmesine izin vermeyin! Kesim islemi tamam-
landiktan sonra ilgili pargalari derhal olugun disina alin!

Dahili gapak gidericinin kesme ucu gok keskindir! Ciplak elle uca dokunmayin! Kesilme
ve yaralanma tehlikesi!

=> Dahili capak gidericiyi kendinize dogru ¢ekin.
= Yardimci el garkini saat yéniinde gevirin ve delik genisletici kesici kenarini yavasca borunun
ic tarafina dogru ittirerek deligi genisletin.

= Doner tutamag bir miktar daha déndiriin ve delik genisletici kesici kenarini yavasca
borunun i¢ tarafina dogru ittirerek deligi genisletin.

5.4 Dis agizlarinin dis agma baslgindan cikartiimasi ve dis acma basligina takilmasi

Dis agizlarindan kaynaklanabilecek kesim kazalarini énlemek igin is eldivenleri
{ f 5 kullanin!

5.4.1 Otomatik acma basligi

Soékme:
= Dis agizlarnini agmak igin kilit pimini “A”.
= Konulari Selektér pin pengesinden icine Selektdr pimi.
= Makinenin dokunarak bas disina kaldirin ve ipi gekerek ¢ene 1 ila 4 (4SE: 1 ila 5).
Takma:
Dis agizlarini agmak igin kilit pimini “A”.
Konulari Selektor pin pengesinden igine Selektdr pimi.

>

>

> ligili dis agma bashginda bulunan numarayla ayni numarali olan dis agzini takin ve baglan-
ma sesinin duyuldugundan emin olun.

= Kilitleme kolundan bir tiklama sesi duyulana kadar kam plakasini C yéniinde kaydirin.

= Dis agma baslidi ve dis agzi Uzerinde bulunan numaralarin ayni tarafta yer aldigindan emin

olun.

Kusursuz bir dis agma icin dis agma basligi deligi Gzerinde

bulunan numara ile dis agzi tGzerinde bulunan numaranin ayni

olmasi gerekir!

Dis agma agzi degistirildikten sonra sabit olup olmadiklarini

kontrol edin. Dis agma basligi degistirildikten veya dis agma

agizlan yerlerine takildiktan sonra alet tasiyicida iyi bir sekilde

kilitlenip kilittenmediklerini kontrol edin!

5.4.2 Standart acma bashgi

Soékme:

= Sokin kalip tutucu (1), en az bir konumda ¢atali (2) almak kalip tutucu siki ve agilma ve ka-
panma kolu kadar iplik cenelerin uzaklastiriimasi igin (3) saglanmaktadir ayarlanir.

= Makinenin dokunarak bas disina kaldirin ve ipi cekerek ¢ene 1 ila 4 (4SE: 1 ila 5).
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Takma:

Sokiin kalip tutucu (1), en az bir konumda ¢atali (2) almak kalip tutucu siki ve acilma ve ka-
panma kolu kadar iplik genelerin uzaklastiriimasi igin (3) saglanmaktadir ayarlanir.

llgili mesaj kesme kafasina ayni sayida digli gene takin ve yerine oturana izin.
Dis agma bashgi ve dis agzi Gzerinde bulunan numaralarin ayni tarafta yer aldigindan emin
olun.
Agilma ve kapanma kolu kadar iplik genelerin uzaklastiriimasi i¢in (3) saglanmaktadir ayar-
lanir.
Kusursuz bir dis agma i¢in dis agma bashgi deligi Gizerinde bulunan numara ile dis agzi
lzerinde bulunan numaranin ayni olmasi gerekir!

v

vy

5.5 Sokme ile takma acma bashgi

= Yarisi, yuksekligi igin kafa kaldirin
= Diyagonal igine kafa kesme iplik getirin ve disari almak

= Dis gekme kafasi makineden o olabilir Schneidkopfpins diiz kismi ile paralel konumda
oldugu zaman veya bu hayata gegirilecektir

Dis agma b

Kafa pin Kesme

Otomatik agma baslid:

= Disli agma bashginin alet tasiyici Gzerinde oldugundan ve dis agizlari ile dis boyutlarinin
uyustugundan emin olun.

= Selektor pimini gerekli dis boyutunu kullanarak selektdr blokuna takin.

> ligili selektdr blokunda boyut gésterilmektedir.

Standart agma bashig:

= Den odlgekli plakasi (1) ile verilen 6lgekli kiilbiitor (4) bir okuma ayarlama.

5.7 Dis acma G

= Tehlikeli bir durum s6z konusuysa sag altta bulunan givenlik pedalina basin. Bu sayede
makine duracaktir.

= Makineyi yeniden ¢alistirmak igin glvenlik pedalinin yaninda bulunan agma digmesine
basin.

Kusursuz disler agmayi garanti altina almak icin asadida verilen talimatlari takip edin:

Dis agma igin yalnizca, ¢ok iyi durumda olan ham malzeme kullanin. Deforme olmus ve /
veya koselerinden kesilmis borularin kullaniimasi durumunda ilgili standartlari saglayacak
bir dis agma isleminin gerceklestiriimesi olanaksiz olur.

Disli boyutu ile eslesen dis agma basligi ve dis agma agizlarini kullanin!

Dis agma bashgini alet tasiyicida iyi bir sekilde sabitleyin.

Dis agma bagligini dogrudan ve korunmasiz olarak zemine birakmayin ve dikkatli bir

sekilde tutun!

Dis agma yaginin dis agma agizlan uzerinden gegerek aktigindan emin olun!
Otomatik agma baslidi:

= Dis agma basligini indirin ve T tutamagini takin, dis agma agizlari ¢calisma konumuna gelene
kadar tutamagi “B” yonline dogru tamamen ittirin.
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Pedali kullanarak makineyi agin, dis agzinin islenecek olan pargay! ittirmesi amaciyla déner
tutamagi saat yoniinde dondurdn.
2 ila 3 dis kesme déngusu yapildiginda déner tutamagi serbest birakin.
Dis agma agizlari, dis tamamen kesildiginde boyuna bir durdurma kolu yoluyla otomatik ola-
rak agiimaktadir.
Givenlik pedalindan ayaginizi kaldirarak makineyi kapatin.
Kilavuz Cekme 2 adimda (2 1%"...4%):

= Blyik ¢apli bir boruda diisiik voltajda vida disi agmak igin
Once 2 asamal dis agma givisi (1, siyah) agma islemi (kila-
vuz ¢gekme) icin kullaniimali, ardindan segici ¢ivi (2, gimus
renkli) standart dislerin agiimasina (ince kesim) uygulan-
mahdir.

2>
>
>
>

Standart agcma basligr:
Kafasi kesilerek iplik indirin ve agma ve kapama kolu altina bakmak icin (3) saglanan koyun.
Ayak pedali ile Makineyi agin, disli gene pargasi basin bdylece digmeyi saat ydninde
gevirin.
Iki veya U¢ konulari kesilmis olursa, kapama diigmesinin birakin.
Makineye kadar yavas ¢alisiyor saglanan agilis ve kapanis kolu yerlestirin konulari gerekli
sayisi yavas yavas dis ¢cene acarak kesme islemini durdurmak igin kesilmistir zaman.
Konu ¢enelerin aniden agilmasi bdylece iplik arizali, iplik adimlarin son bélimunde ortaya
¢ikabilir zaman!

L7202 7

Dis uzunlugu Uretici tarafindan belirlenmistir fakat gerek duyuldugu takdirde degistirilebilir.
= Kalip baslidini agmak icin yoén A kolunu dis agma
baslig. ]
=2 Kilit Somunu'nu gevsetin ve Ayar Vidasini istenen dis )
uzunluguna gére saat yéniinde gevirin. N

= Dogru tornalama ipligin uzunlugunu uzatir ve sol
tornalama iglemi daha kisa surer. Vida uzunlugu
2.5mm kadar bir tur ayarlanacaktir.

= Ayarlamadan sonra, Kilit Somunu'nu sikistirin.
Dis derinliginin ayarlanmasi (Otomatik acma bashgi

Vida blogu kam bagh tutan blok vida gevsetin ve iplik
Selektorblock derinligini ayarlamak igin hareket.
,G“ konumuna dogru kaydirma disleri derinlestirir, ,H*
konumuna dogru kaydirma disleri siglastirir. Dis derinligi
tek seferde 1,5 ila 2 mm kadar degistirilebilir.

= Vida blogu sikarak Selektorblock Fix ve dis baslatmak.

Bir 6lcme aleti yardimiyla kesilen boruyu incelme ve benzer durumlar bakimindan kontrol edin
ve gerekirse ayari diizeltin.

5.10 lIslenen parcalarin kaldiriimasi

islenen pargalar nemlidir ve dig agma yagi nedeniyle kaygandirlar. Makineden islenen
parcalari alirken pargalarin elinizden kayip ayaklariniza digsmemelerine dikkat edin!

= Yardimci el garkini saatin tersi yéniinde déndurin ve alet tasiyiciyi geriye ¢ekin.
= Sikisgtirma aynasini serbest birakin.
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= Sabitleme aynasini serbest birakin ve islenen parcayi disari gekin.
5.11 Kullanim sonrasi temizlik

Godzden yaralanma ve gérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir! Keskin kenarlara
sahip metal talaglari ¢iplak elle toplamaya ¢alismayin! Yaralanma tehlikesi! Koruyucu is
eldivenleri kullanin!

= Makine Uzerinde ve etrafinda bulunan talaslari temizleyin.

=> Bir tel firca kullanarak talaslar kaldirin ve sikistirma aynasini, dis agma bashginin dis agma

agizlarini ve dahili gapak gidericiyi temizleyin.
= Bir bez kullanarak makineden ¢alisma alanina dokilen dis agma yagini silin.
Bakim ve muayene

f Basingli hava kullanarak metal ve plastik talas parcaciklarini temizlemeye ¢alis- mayin!

Fisin veya baglanti hattinin degistirilmesi daima elektrikli aletin Ureticisi veya onun musteri
hizmetleri tarafindan gergeklestiriimelidir.
Tdm makineler kullanim boyunca dogal olarak yipranir. Makine bakimi periyodik olarak yapilmali
ve yipranan pargalar degistiriimelidir.
Pargalar ancak yetkili bir ROTHENBERGER servis istasyonunda degistirilebilir. Bu sayede isgilik
ve malzeme konusunda tam bir garanti saglanir!
Makine temizlik, bakim, muayene veya onarim isleri boyunca kapali tutulmal ve fisi
A prizden ¢ikartilmis olmalidir (glic kesme islemi)! Makinenin kontrolsiiz agilma-sindan
her zaman kaginin! Yaralanma ve kaza tehlikesi!

6.1 Dahili capak giderici bicaginin degistirilmesi

Bicaklar degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve yaralanma
{ : 5 tehlikesi!
= Boru kesiciyi ve dis agma basligini kaldirin, dahili capak gidericiyi kendinize dogru ¢ekin.
= Yay pimini disar1 dogru ¢ekerek, delik genisletici bicaginin yanina ¢ikartin.
= Delik genisletici bigagdi, tutamagi ileri dogru ¢ekildiginde agilir.
= Yeni bir delik genisletici bigag! yerlestirin.

Cikartilmis olan yay pimini, yeni gapak giderici bigagi deliginden gegirerek tekrar takin.
6.2 Boru kesici kesme carkinin degistirilmesi

Bigaklar degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve yaralanma
Z f 5 tehlikesi!

= Boru kesiciyi dik konuma getirin ve dis agma bashgini indirin.
= Catal pimi yukari dogru ¢ekin.
= Kesme carkini tutun ve kesme carki ignesini yavasca karsi tarafta ittirin.

Kesme carki kavela

Catal pimini A
cikartin

Kesme garki

= Pimde olasi talas, kir, yag vb. maddeleri temizleyin ve oluga gres uygulayin.
= Bigak tutucuya yeni bir kesme ¢arki takin ve pimi tekrar yerlestirin.
=> Yeni bir ¢atal pimini, kesme pimi ignesinden gegirerek takin ve bikerek sabitleyin.
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gularinin degistirilmesi

Darbeli mandreni gevirin ve icine bir Alyan anahtari sigana . Siloghma aynas)
kadar agin. \
Sikistirma agzi dolgularini tutan vidalari sokin (Sekil 1).
Yayin Ust kenarina ince bir gubuk yerlestirin ve sikistirma
aynas! pimini disari gekin (Sekil 2).

Sikistirma agzi dolgusunu ileri dogru gekin (Sekil 3).

Yeni bir sikistirma agzi dolgusu takin ve geriye ittirin, yayi
ve sikistirma aynasi pimini yerine takin.

6.4 Gunliik bakim
ﬁ Dikkat! Yaglama islerine baglamadan 6nce fis glic kaynagindan ¢ikartiimahdir!

D20 28 20 2K 2 7 7

6.5

Ana fisi, kabloyu ve uzatma kablosunu kontrol edin ve saglam olduklarindan emin olun.

Yag olugunu dogru bir sekilde doldurun

Yag deposunda safsizliklar mevcutsa depoyu temizleyin.

Dis agma agizlarini, boru kesiciyi ve dahili gapak gidericiyi aginma agisindan kontrol edin ve
asinma varsa ilgili pargalar degistirin.

Sikistirma agizlar kirliyse bir tel firga kullanarak temizleyin.

iki ucu disli vidalarin sabit olup olmadiklarini kontrol edin. Gerekliyse vidalari sikin.
Makineden dlzenli olarak kir ve talaglari temizleyin.

Makine uzunca bir siire kullaniimayacaksa makineye paslanma énleyici gres uygulayin.

Arka mil destegi periyodik olarak yaglanmalidir. Yaglama isi yalnizca, elektrik glivenligi konu
sunda egitimli kisiler tarafindan yapiimalidir.

Mil yaglanmasi

é Arka mili kilavuzu diizenli olarak yaglanmahdir!

1.
2.
3.

Uyg

Motor kapagi sabitleyen vidalari ¢ikarin ve makinenin kapagini
Pilot prob arkasinda bulunan yag uydurma (Sekil 52).
Gresorliklerle yaglamak igin yag tabancasi kullanin (Sekil 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Aksesuarlar

un aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

Musteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 =* + 49 (0) 61 95/ 800 7491 (4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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Atiklar icin

9.1 Metal, elektrik ve elektronik parcalar

Makine terkibinde, atik dederlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢ép) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

Sadece AB llkeleri icin:

E Elektronik aletleri ev ¢opiine atmayiniz! 2012/19/EG numarali Elektro ve Elektronik

Eski Cihazlar AB Ydnetmeligi ve bunun Uye Ulkelerin hukukuna uyarlamasi geregince
artik kullanilamayacak durumda olan elektro cihaz ve aletlerin ev ¢épiinden ayri olarak
toplanmasi ve gevreye zarar vermeyecek bir sekilde geri dénusiime verilmesi gerek-
mektedir.

9.2 Yaglar ve yaglayicilar

Kullanilmis yaglarin imhasi ancak bu konuda uzman sirketler tarafindan yapilabilir.

Kullaniimis ve kirlenmis yaglar yaga direngli kapali kaplarda (metal bidonlar) saklanmali ve imha
edilmelidir.

Onarimi yapilamayan bozuk elektrikli cihazlar ve makineler iglerinde kalan yagin tahliye edilmesi
amaciyla agilmali ve temizlenmelidir.

Yag oluklari temizlenerek hig yag izi birakilmamalidir. Yere yag (¢ok diisiik bir miktar olsa bile)
dokilmesine izin veriimemelidir!
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Az anyagban hasznalt jelolések:

Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sériilésektd| dv.

' Figyelem!
e Ezajelanyagi- vagy kornyezeti karoktol ov.

=» Felhivas cselekvésre

Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A SUPERTRONIC 3 SE és 4 SE menetvagd gép csak menetek vagasara és sorjazasara
alkalmas, ahogyan a "Miszaki adatok" cimii 2. fejezetben ismertetjik.

A SUPERTRONIC 3 SE és 4 SE menetvag6 gép csak a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
altal bevizsgalt és ajanlott megfelel6 menetvago fejekkel a "Miszaki adatok” cim 2. fejezetben
ismertetett menetvagé pofakkal Gzemeltethet6.

A mellékelt biztonsagi pedal a szakmai felel6sségbiztositasi szdvetség GS mindsitésével van
ellatva, amely a a Német Szdvetségi Kéztarsasagban kotelezé a gép hasznédlatahoz.

A menetvago gépen és tartozékain ne végezzen sem miiszaki sem formai atalakitasokat.

= Azzal érvénytelenné valik az (izemeltetési engedély, valamint baleset és személyi sériilés
veszélye &ll fenn.

Elektromos szerszamok és gépek hasznalatanal az aramiités, sériilés és tiiz veszélyének

elkeriilése végett tegye meg az alapveté biztonsagi intézkedéseket. A gép hasznalata

el6tt alaposan tanulmanyozza at a biztonsagi utmutatasokat. A biztonsagi utmutatot

tartsa mindig a keze ligyében.

1.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata soran az elektromos aramutés,
baleset- és tlizveszély megel6zése érdekében be kell tartani a kévetkez6 alapvetd
fontossagu biztonsagi utasitdsokat.
Az elektromos szerszam hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes utasitast, és 6rizze azokat
meg egy biztonsagos helyen.

Karbantartas és allagmegévas:

1 Rendszeres tisztitas, karbantartas és kenés. Minden allitas, allagmegoévé vagy
karbantarté mivelet el6tt hlizza ki az elektromos csatlakozot.

2 A késziiléket csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon. A készUllék (javitas utani) biztonsdgos miikodése csak igy biztosithato.

Biztonsagos munkavégzés:

1 Tartson rendet a munkahelyen. A rendetlen munkahely balesetet okozhat.

2 Vegye figyelembe a kornyezetet is (annak befolyasol6 hatasat). Ne tegye ki az
elektromos szerszamot esének. Az elektromos szerszamot ne hasznalja nedves vagy
nyirkos koérnyezetben. Biztositson megfelel6 megvilagitast a munkaterileten. Ne hasznéljon
elektromos szerszamot tliz- és robbanasveszélyes helyeken.

3 Védje magat az elektromos aramiités ellen. Ker(lje, hogy valamely testrésze foldelt
targgyal (pl. csévekkel, radiatorral, elektromos sitével, hiitészekrénnyel) érintkezzen.

4 Tartsa tavol a bamészkodokat (tobbi személyt). Ne engedje, hogy mas személy,
kildndsképpen gyermek az elektromos szerszam kdzelében tartdzkodjon vagy megérintse
annak kébelét. Tartsa Sket tdvol a munkavégzés helyétél.

5 A nem hasznalt elektromos szerszamokat biztonsagos helyen tarolja. A nem hasznalt
elektromos szerszamokat szaraz, magas (nehezen elérhet6) vagy zart helyen tarolja, ott,
ahol azokhoz a gyerekek nem férhetnek hozza.
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Az elektromos szerszamokat ne terhelje tul. A megadott teljesitménytartomanyban a
szerszamok jobban és biztonsagosabban mikddnek.

A feladathoz megfelel6 elektromos szerszamot hasznalja. Ne haszndljon gyenge
teljesitmény( gépet nehéz (nagy teljesitményt igényld) feladatokhoz. Ne hasznélja az
elektromos szerszamot olyan célra, amelyre azt nem tervezték. Ne hasznaljon pl. kézi
korflrészt fatérzsek vagy fahasabok flrészeléséhez.

A munkavégzéshez megfeleld oltézetet viseljen. Na hordjon olyan ruhat vagy ékszert,
amelyet a mozg6 alkatrészek elkaphatnak. Ha szabadban végez munkat, akkor
csUszasgatlé labbeli haszndlata javasolt. Ha a haja hosszl, akkor hasznaljon hajhalét.
Hasznaljon védéfelszerelést. Hasznaljon munkavédelmi védészemiiveget. Poros, pornak
kitett munkahelyen hasznaljon védémaszkot.

Csatlakoztassa a porszivo(eszkéz)t. Ha a szerszamon van porszivé-csatlakozas vagy
felfogérendszer, akkor gy6z6djon meg ezek megfelelé csatlakoztatasardl, ill. hasznalatardl.
A kabelt csak rendeltetésszertien, azzal ellentétesen ne hasznalja. A csatlakoz6dugét
az aljzatbdl ne a kabelt hizva hizza ki. Védje a kabelt a hétél, az olajtél és az éles élektdl.
Roégzitse a munkadarabot. Hasznaljon pillanatszoritét vagy mas rogzitéeszkozt/satut a
munkadarab le- vagy befogaséra. Ezek az eszkézok biztosabban tartjak a munkadarabot,
mintha azt a kezében tartana.

Keriilje a természetellenes testtartast. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan 6rizze
meg az egyensulyat.

A szerszamot gondosan apolja. A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan, hogy velik
jobban és biztonsagosabban dolgozhasson. Kévesse a kenési és a szerszamcsere
utasitdsokat. Rendszeresen ellendrizze az elekiromos szerszam vezetékét; ha a vezeték
megsérult, akkor azt cseréltesse le képzett villanyszerel6vel. Rendszeresen ellenérizze a
hosszabbité vezetéket; ha az sériil cserélje le. Tartsa a fogantylkat szarazon, tisztan, zsir-
és olajmentesen.

A csatlakoz6dugot huzza ki az aljzatbol. Ha nem hasznélja az elektromos szerszamot, ill.
a karbantartasa és a szerszamcsere - pl. firészlap, furéfej, mardéfej - el6tt.

A szerszamkulcsot vegye le a szerszamrol. A bekapcsolas el6tt a kulcsot, és az
allitészerszamot vegye le.

Keriilje a véletlen (akaratlan) bekapcsolast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolét a
csatlakoz6dugb aljzathoz vald csatlakoztatasa elétt kikapcsolta.

Kiiltéri hasznalatra valé hosszabbitékabelt hasznaljon. A szabadban csak erre
engedélyezett és megfeleléen megjelélt hosszabbitékabelt hasznaljon.

Legyen 6vatos/figyelmes. Figyeljen arra, amit csinal. A munkéat megfontoltan végezze. Ne
hasznélja az elektromos szerszamot, ha faradt, figyelme nem elég koncentralt.

Ellenérizze az elektromos szerszamot potencialis sériilésekre. Az elektromos szerszam
hasznélata el6tt a védéeszkozoket és az alkatrészeket ellendrizni kell - akadalymentes, a
rendeltetésiknek megfelel6 mikddésre. Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek
akadalymentesen mikddjenek, ne szoruljanak, és az alkatrészek ne legyenek sériiltek.
Egyes alkatrészeket megfeleléen fel kell szerelni ahhoz, hogy minden elvarast
(kdvetelményt) teljesitsenek, és biztositsak az elektromos szerszam problémamentes
hasznalatat.

A sérilt védelmeket és alkatrészeket hivatalos szakszervizben meg kell javittatni vagy le kell
cseréltetni, kivéve, ha ezt a haszndlati Gtmutaté masképp definialja. A sérilt kapcsolét
mhelyben kell lecseréltetni.

Ne hasznéljon olyan elektromos szerszamot, amelyet a kapcsoléjaval nem lehet be- vagy
kikapcsolni.

Figyelem! Mas (gyarto6 altal gyartott) szerszam vagy tartozék hasznélata balesetveszélyes
lehet.

Az elektromos szerszamot csak képzett villanyszerel6vel javitassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkoz6 biztonsagi eléirasoknak. Javitasat csak képzett
villanyszereld végezheti, a javitashoz csak eredeti cserealkatrészeket szabad hasznalni,
kilénben a szerszam hasznal6ja balesetet szenvedhet.
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1.3 Biztonsagi utasitasok

A padlét tartsa mindig tisztan és csuszé anyag mentesen, mint pl. olaj. A csusz6 felllletek
balesethez vezethetnek.

Korlatozasokkal biztositsa a szabad munkahelyet, legalabb egy méternyi tavolsagot a
munkadarabtél, amennyiben az kiall a gépbél. A hozzaférés korlatozasa, illetve a munkaf-
elllet védése csdkkenti a gépbe val6 akadas veszélyét.

Az elektromos csatlakozasokat tartsa tisztan és a padlo6tol tavol. Ne nyuljon vizes kézzel a
csatlakozédugoéhoz és a géphez. Ezekkel az 6vintézkedésekkel csokkenthetd az elektromos
aramités kockazata.

Tartsa tavol a kezeit a forgd csovektdl vagy szerelékekt6l/szerszamoktol. A csé mene-
tének megtisztitasa, illetve a szerelékek/szerszamok felszerelése el6tt kapcsolja ki a
gépet. A cs6 megérintése el6tt varja meg, hogy a gép teljesen lealljon. Ez az eljarasmod
csOkkenti annak a lehetdségét, hogy a forgé alkatrészek a kezét berantsak.

Ha a csatlakoz6 vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével csak a magat a ROTHENBERGER
céget, vagy egy ROTHENBERGER elektromos kéziszerszammihely lgyfélszolgalatat szabad
megbizni, nehogy a biztonsagra veszélyes szituacié Iépjen fel.

Ujjait, hajat, egyéb testrészeit és ruhazatanak lazabb darabjait mindig tartsa tavol forgé alkat-
részek befogo fellleteitél (munkadarab, befogbtokmany, kézpontosité tokmany). Ne viseljen
ékszereket (gylrQ, lanc stb.). Ezek sériilést és balesetet okozhatnak!

Ha a SUPERTRONIC 3/4SE géppel végzett munka kézben rendellenességet (szokatlan szag,
vibracio, szokatlan zaj) észlel, azonnal nyomja meg a biztonsagi pedalt és végezzen
VESZLEALLITAST a gépen!

Amig a gép jar, tilos a munkadarabot kézzel tartani vagy ehhez hasonlé miveletet végezni, tilos
alkatrészeket (szlir6k, szelepek, csédarabok stb.) a gépre ratenni vagy arrél levenni!

Viseljen védooltozetet! Viseljen védémaszkot a kifrdccsend menetvagé olaj vagy kiszabaduld
klértartalmi gaz (akkor keletkezhet, a menetvag6 olaj a szerszam vagy a munkadarab forré
fellletén elég)ellen! Ha hosszu a haja, viseljen védésisakot. Menetvagd pofék, csévagoé korong
és csbsorjazo cseréjénél viseljen véddkesztylt. A szerszam és a munkadarab cseréjénél is vi-
seljen védokeszty(it. A menet és a menetvagd pofak menetvagas kdzben felforrésodnak! Visel-
jen biztonsagi labbelit. A kiomlé menetvago olaj sériilés (megcsuszas) veszélyét teremti meg! A
szerszam cseréjénél a nedves, cslszos és excentrikus gépalkatrészek is sérilést okozhatnak!
A fém forgécsot ne siritett levegdével tavolitsa ell Ez szemsérilést, sét a |atas elvesztését okoz-
hatja!

Beltéri hasznalatndl (zart helyiségekben) biztositson megfeleld szell6zést. A megengedett
kérnyezeti hémérséklet 0 °C — 40 °C!

Vagofejek, vagdkorong és csésorjazo cseréje eldtt mindig kapcsolja ki a gépet és huzza ki a
dugaszat a konnektorbdl (aramtalanitas)!

Kikapcsolas utan a gép a még egy ideig szabadon fut, majd teljesen leall.

A gép teljes ledllasa és a tapkabel dugaszanak kihlizasa el6tt ne érjen a gép semmilyen
részéhez!

Csoveken végzett menetvagas utan végezzen nyomasprébat annak biztositasa céljabdl, hogy
Osszeszerelés utan a csévekbdl ne szabadulhasson ki gaz vagy viz!

A késziilék csatlakoz6 dugdjanak bele kell illeszkednie a dugaszoléaljzatba. A csatlakoz6
dugot semmilyen médon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel ellatott
késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A valtoztatas nélkuli
csatlakoz6 dugok és a megfelelé dugaszol6 aljzatok csékkentik az aramiités kockazatat.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eloirasoknak és az adott késziiléktipusra vonatkozo kezelési utasitasoknak megfeleléen
hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezend6 munka sajatossagait.
Az elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltéré célokra vald alkalmazasa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

Kdvesse az utasitasokat a gép helyes hasznalatdhoz. Ne hasznalja mas célra csak furatok
készitéséhez és csorlék forgatasahoz.
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Roégzitse a gépet allvanyra vagy munkapadra. A hosszu és nehéz csdveket tdmassza aléa
cs6tamasszal.

A gép hasznalata kézben a HATRA/KI/ELORE, ill. az ELORE/HATRA kapcsoléval azonos
oldalon alljon.

Ne vegye le a burkolatokat. Ne hasznalja a gépet levett burkolattal.

Ne haszndlja a gépet, ha a labpedalos kapcsol6 torétt vagy hianyzik.

Elektromos szerszam bedllitasa és rogzitése stabil helyzetben, azon elektromos szerszamok
esetén, amelyek rogzithetdk a padiéhoz vagy mas alatdmasztasra.

Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és zsirmentes allapotban a fogantyukat és markolé
feliileteket. A csiszds fogantyuk és markolé fellletek varatlan helyzetekben lehetetlenné teszik
az elekiromos kéziszerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat.

2 Muszaki adatok

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Végasi kapacitas BSPT R/ NPT ......... 172" - B 1/2* - 4*

Csavarmenet ........ccoccveeviiceeiiceceennns 3/8 - 2" s 3/8" - 2"

VAgoanyag ......ccocoevrevveieriiee s Acél, rozsdamentes acél.....Acél, rozsdamentes acél
Fordulatszam terhelés nélkdl ............. 33 min” (rpm) 22/50 min™' (rpm)

Egyfazisu univerzalis motor .... . . 1750 W
Frekvencia........ccccoevviiiiciiiiiecnee 50/60 Hz
Méretek (h x s x M, mm) .....ccoeenrnen. 750x540x480
Suly (Tartozéknélkll) .........ccccvvvenene 105 kg
Menetvago fej (standard) ................... 172+ 2% 2" 3"
Menetvagé fej (automatikus).............. 1/2% 2%, 2.1/2% 3" o 1/2%- 2%, 2.1/2"- 4*
Menetvagd pofék ........cccooovrciennnnnn. 1/2°-3/4 1% -2 1/2" - 3/4%, 1" - 2,
2.1/2% - 3" 2.1/2 - 4*
Hangnyomas-szint (Lpa | Kpa) ovvnveeeee. 8513 dB (A) oo 8513dB (A)
Hangteljesitmény-szint (Lwa | Kwa)..... 96 | 3dB (A) .ceeoiiiiiiens 96 |3 dB (A)

Munka végzésekor a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket. Hallasvédét kell viselni! Méré-
sadatok az EN 61029-1 nek megfelel6 médon felvéve.

Rezgés 6sszérték (M/s?).......cccceuenvnee. <25 K=15 i <25!K=15

Az ezen el6irasokban megadott rezgésszint az EN 61029 szabvanyban régzitett mérési
modszerrel kerilt meghatarozasra és az elektromos kéziszerszdmok 6sszehasonlitasara ez az
érték felhasznalhatd. Ez az érték a rezgési terhelés ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elekiromos kéziszerszam f6 alkalmazasi teriletein valé
A hasznalat soran fellépd érték. Ha az elektromos kéziszerszamot méas alkalmazasokra,
kilénbdz6 tartozékokkal vagy nem kielégité karbantartas mellett hasznaljak, a
rezgésszint a fenti értéktdl eltérhet. Ez az egész munkaidére vonatkoz6 rezgési terhelést lénye-
gesen megnovelheti.
A rezgési terhelés pontos megbecsuléséhez figyelembe kell venni azokat az idészakokat is,
amikor a berendezés kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de nem
keril ténylegesen haszndlatra. Ez az egész munkaiddre vonatkoz6 rezgési terhelést 1ényegesen
csokkentheti.
Hozzon kiegészit6 biztonsagi intézkedéseket a kezelbnek a rezgések hatasa elleni védelmére,
példaul: Az elektiromos kéziszerszam és a betétszerszdmok karbantartasa, a kezek melegen
tartdsa, a munkamenetek megszervezése.
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3 Az egység miikodése

3.1

10

Attekintés A
Cs6vago 11 T-fogantyd
Menetvagé pofak 12 Beallité csap (ezist)
Belsé sorjazé 13 Beallité csap (fekete)
Szerszamszan 14 A menethossz bedllitdsa
Olajleereszt6 csavar 15 Profiltest
El6tol6 kézikerék 16 Profilcsap
Tdulterhelés véddkapcsold 17 Fix allitas karja - test
Sebességvaltd kapcsol6 (csak 4SE) 18 Fix allitas karja - feszitégomb
Kézpontosité tokmany 19 Butykds tarcsa
Befogotokmany 20 Beallit6 blokk
Menetvago fej

ép miikodésének leirasa

A SUPERTRONIC 3 — 4 - SE menetvagé gép menetet vag olyan munkadarabokra mint példaul
csovek vagy rudak.

A gép részei a kdvetkezok:

egy hajtémotor, amely a kdzpontositott tokmanyt forgatja

egy befogétokmany a munkadarab régzitéséhez

egy csévagd a munkadarab megfelelé hosszlsagura vagasahoz
egy belsé sorjazé

egy menetvago6 fej, amely menetet vag a munkadarabra

egy kenést és hiitést szolgalo olajszivattyd, menetvagé olajjal
egy szerszamszan mindkét oldalon fogazott elétoléval

egy forgacs- és olajgyijté teknd

egy biztonsagi pedal

egy szabadonfutas-gatlé

Uzemeltetési el6késziiletek

A menetvago gép szallitasa

é A gép felemeléséhez hajlitsa be a térdét, hogy az emeléssel ne terhelje tdl a hatat.

Suly > 35 kg = 2 ember!

Rogzitse a szerszamszant, hogy a gép szallitdsa kdzben ne mozdulhasson el. Feleme-
léshez a talpandl fogva biztonsdgosan tartsa. Szallitds kdzben ne a kézpontosito to-
kmanynal vagy a belsé sorjazénal fogva tartsa!

Ha szallitas kézben van még menetvagé olaj a gépben, a rezgés miatt az kdnnyen a
ruhajara froccsenhet!

A gép a feliiletére keriilt menetvagd olajtél sikossa valik. Ugyeljen arra, hogy emelés
kdzben ki ne csusszon a kezébdl!

4.2

A gép beallitasa

Széaraz helyre tegye a gépet! Szaraz,résektél mentes
fellletre vagy lapos munkapadra helyezze. A kézpontosité
tokmanynak a gép tébbi részénél magasabban kell lennie,
hogy a menetvagd olaj a megmunkalas alatt 1évd csévon
keresztlil ne folyhasson ki a padiézatra! A munkateriiletet
gy alakitsa ki, hogy a gép koril elegend6 szabad hely
legyen!

i
!-,m i T
‘ h. /.\

magasabban
l .— ==

alacsonyabban
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réviditse le a forgd munkadarab teljes hosszat, vagy jeldlje meg a veszélyeztetett
teruletet szalaggal vagy fi gyelmeztet6 jelzesekkel. A biztonsagi fi gyelmeztetd jelzese-
ket biztonsagosan rogzitse a helyukon. Ha ehhez tamasztekokat hasznal, azok allithato
magassaguak, erds felepitestiek legyenek es megfelelé mennyisegben alljanak rendel-
kezesre!

4.3 Elektromos csatlakoztatas

i Ha nem latja &t pontosan a gép és a forgd munkadarab altal veszélyeztetett terlletet,

A tapkabelre ne tegye ra sem a gépet sem a munkadarabot, mert megsérilhet a kabel, és
aramuités veszélye allhat fenn!

Az aramités elkerlilése érdekében az aramforrast maradékaram-miikodtetésii megs-
zakitoval kell ellatni! Lényeges, hogy a gép cimkéjén feltlintetett fesziltség megfeleljen az
aramforras feszlltségének, mert kilénben a gép felforrésodhat, fistélhet, tizet vagy més
kart okozhat!

Miel6tt a gépet az elektromos haldzatra kapcsolja, tigyeljen arra, hogy a kapcsolé ,OFF*
(kikapcsolt) allasban legyen, mert kiildnben a gép észrevétlendl és ellendrizetlendl bein-
dul! Ez sérulést és balesetet okozhat!

A beépitett tlterhelés-védelem talterhelés vagy aramingadozéas esetén automatikusan
ledllitja a gépet! Csak egy perc elteltével kapcsolhaté be Gjra!

e
' A tapkabel dugaszat ne érintse nedves kézzel. Ez is aramités veszélyét hordja magaban!
e
e

A HO7 RN 3 x 1,5 mm2-es hosszabbité kabelt hasznalja! A kdbel nem lehet 30 m-nél
hosszabb!

4.4 A menetvago olaj

Menetvagashoz ROTHENBERGER nagyteljesitményl menetvagd olajat hasznaljon,
cikkszama: 65010. Ivoviz vezeték csoveire torténé menetvagashoz ez az olaj nem
alkalmas!
Alternativ megoldast jelenthet a ROTHENBERGER nagyteljesitményl menetvag6 folyadék
hasznélata, ennek cikkszama: 65015. Ez a folyadék ivéviz vezeték csdveire térténd
menetvagashoz alkalmas.

ﬁ A menetvagé olajokat gyermekek altal el nem érheté helyen tartsal

' A menetvago olajat ne higitsa és ne keverje més olajokkal! Ha a menetvago olajhoz viz
keveredik, az tejfehérré valik, romlik a minésége, és igy a vagott menet is rosszabb
e minéségl lesz. llyen esetben az olaj cseréje ajanlatos!
Az olajat kdzvetlen napsugarzastol védve, soétét helyen tarolja!

Hasznélat utan az olajtartalyt szorosan zarja le, hogy szennyezédés vagy viz ne juthasson

bele!
ALLERGIATOL SZENVEDOK FIGYELMEBE!

A A bérre kerllé menetvago olaj bérirritaciot, gyulladast és allergias tiineteket valthat kil

Ha olajjal dolgozik, viseljen védéruhazatot, és a veszélyeztetett bérfelliletet fedje be.
Ha a bére olajjal kerul érintkezésbe, azonnal mossa le folyévizzel és szappannal. Ha a
menetvago olaj raég a felforrésodott munkadarabra vagy a szerszam fellletére,
mérgezd gb6zok vagy gazok (piros olaj égésénél pl. klérgaz) képzédhetnek. Ha vélet-
lendl belélegezte az olajparat vagy olajgézt, azonnal menjen friss levegére és ha-
ladéktalanul forduljon orvoshoz!

4.5 A menetvago olaj ellenérzése

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt lényeges, hogy hizza ki
a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (dramtalanitas)!
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Az 0j vagy a hosszU idén keresztiil hasznalaton kivdl tartott
gépek védelem céljabol vékony olajréteggel vannak bevonva.
Ezt tiszta ronggyal tavolitsa el.

Forgassa a forgathat6 fogantyut az 6ramutaté jarasanak
iranyaba, hogy a szerszamszant a befogétokmanyhoz allitsa.
A gép jobb oldalan téltse fel a gépet menetvagé olajjal a
sz(ir6halo szintjéig.

Ugyeljen arra, hogy a kapcsol6 kikapcsolt allasban legyen, és
dugaszolja a gépet a konnektorra.

Kapcsolja be a gépet és gondoskodjon arrél, hogy a menetvagd
olaj a menetvago fejbdl eljusson a menetvagd pofakhoz. Ha
nem jut oda kell6 mennyiségl olaj, az olajbedllité csavarral
szabalyozhatja.

4.6 Az adagolt olajmennyiség szabalyozasa

Forgalhaté fogantyﬁ

v v vy

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt [ényeges, hogy hizza ki
a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (dramtalanitas)!
Gondoskodjon arrél, hogy az olajtartaly a szliréhalé szin- Zéarbanya
tjéig fel legyen toltve olajjal. W SN ‘
Ha a menetvago fejen keresztll adagolt olajmennyiség nem \ SR
megfeleld, az olajbedllité csavarral be kell szabalyozni. e
Lazitsa meg az olajbedllité csavar zaréanyajat.
Az olajbeadllité csavart az 6ramutaté jarasanak iranyaba
forgatva néveli, azzal ellenkezd iranyba forgatva pedig '\
csOkkenti az adagolt olaj mennyiségét. !
A bedllitas elvégzése utan er6sen hlizza meg a zaréanyat.
Zarbdanya kevesebb tobb.

4.7 Az olaj leeresztése

L‘kevesebé{ e

L 28 2

v

A 9. fejezetben ismertetett, biztonsagra és megsemmisités-
A re vonatkozé szabalyok betartasa is Iényeges!

Olajleeresztd csavar

A menetvago gép kezelése
5.1 A munkadarab befogasa B

A szerszamszan menetvagas kdzben a kerethez érhet, és attél megsérilhet a be-
fogbtokmany és maga a gép! Ezért tartson legaldbb 70 mm szabad tavolsagot a munka-
darabon vagott menet és a befogétokmany kdzott!

70 mm

Befogdtokmany

[ — ] ==
= Mozditsa a cs6vagoét és a menetvago fejet felfelé ugy, hogy ne legyenek Gtban, és a belsé
sorjazot a hatoldalon allitsa megfelelé helyzetbe.

= lllessze a munkadarabot a befog6tokmany oldalahoz (1. &bra), és szoritsa be a befogétok
manyt (2. abra).
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= Tartsa a munkadarabot erésen a befogétokmany oldalan a jobb kezével, és fokozatosan
szoritsa be a befog6tokmannyal (3. abra).

> Ugyeljen arra, hogy mindharom befogépofa érintkezzen a munkadarabbal.

Ha a harom befog6pofa nem ér a munkadarabhoz, az ingadozni fog, és nem lehet ponto-
san vagni, illetve nem lehet bele pontos menetet vagni!

= Biztonsagosan fogassa be és nagyon erésen szoritsa be a munkadarabot.

Hosszl vagy nehéz csdvek esetében lényeges, hogy csétamaszt hasznaljon (cikksza-
ma: 56047), hogy forgatas kdzben a munkadarab ne inogjon és ne csavarodjon, és hogy a
gép ne boruljon fel a munkadarab sulya alatt! Ellenkezé esetben a munkadarab és a gép
instabilla valhat!

5.2 A munkadarab vagasa a csévagoval C

A vagott munkadarabhoz ne érjen kézzel, mert az forr6 és élesek a szélei! Ez égési
vagy mas sérilést okozhat!

Ha a csévago fogantyljat erdltetve forgatja, ovalis lesz a csévon a vagasi felilet, ami
lehetetlenné teszi a pontos menetvagast. Ezért a csévago fogantyujat csak fél fordulattal
forditsa el a cs6 teljes fordulatanal!

= Mozditsa el a csévagot felfelé, hogy ne legyen Utban. Forgassa az el6told kézikereket az
6ramutatd jarasanak iranyaba, hogy a csévagét a munkadarab vagasahoz szilkséges
helyzetbe dllitsa.

= Mozditsa el a cs6évagét lefelé a munkadarabra, majd kapcsolja a gép kapcsoléjat ON
(bekapcsolva) dllasba, vagy nyomja meg a pedalt.

= Forgassa erésen a csévagoé fogantyljat az 6ramutaté jarasanak iranyaba és kezdje meg a
munkadarab vagasat.
Forditsa a cs6vagot lefelé majd vissza.

Ne gyUjtse a levagott csédarabokat a teknében! A vagasi miivelet befejezése utan azo-
nnal vegye ki azokat onnan!

5.3 A munkadarab dérzsarazasa D

A belsé sorjazé vagéhegye nagyon éles! Puszta kézzel ne érintse! Ez vagasi vagy
egyéb sérilést okozhat!

Hlzza 6nmaga felé a belsé sorjazét.

Forgassa az el6told kézikereket az 6ramutaté jarasanak iranyaba, majd a dérzsarazé
vagoéélét fi noman nyomja hozza a dérzsarazni kivant csé belsejéhez.

Forgassa tovabb a forgathat6 fogantyGt, majd fi noman nyomja a dérzsarazé vagéélét a cs6
belsejéhez.

(7

¥

5.4 A menetvago pofak fel- és leszerelése a menetvago

ﬁ Viseljen védodkeszty(t, hogy a menetvagd pofak ne okozhassanak kézsérilést!

5.4.1 Automatikus menetvagoéfejnél

Leszerelés:

= Tegye a reteszel6 kart “A” allasba.

> Allitsa az (eziist szinii) valaszto-tiit a valasztoblokkon a menetpofakba.

= Emelje ki a menetvagofejet a gépbdl, és hizzale az 1 — 4 (4SE: az 1 - 5). sz.
menetpofakat.

Felszerelés:

= Tegye a reteszel6 kart “A” allasba.
> Allitsa az (eziist szinii) valaszto-tiit a valasztoblokkon a menetpofakba.

= Helyezze be a menetvagofejjel azonos szamu menetpofakat, és azokat jol hallhatéan
kattintsa be.
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= Slide bltykds lemez felé C amig kattané hang hallatszik zarokarjat.
= Ellendrizze, hogy a menetvagofejen és a menetpofakon taldlhaté szamok azonos oldalra
keriljenek.
' Pontos menetvagas csak akkor lehetséges, ha a menetvago fej
résén lévé szam megegyezik a menetvagd pofan talalhaté
® szzmmall \
' Menetvagé pofak cseréje utan ellendrizze, hogy azok bi-
ztonsagosan rogzitédtek a helyikdn. Menetvagd fej vagy
e menetvag6 pofak cseréje utan ellendrizze, hogy azok bi-
ztonsagosan reteszelédnek-e a szerszamszanban!

5.4.2 Standard menetvagofej

Leszerelés:

= Oldja ki a vagoévas-tartot (1), vigye a lengékart (2) az alsé allasba, hlizza meg biztosan a
vagovas-tartot és fektesse el a nyitd/zaré kart (3), hogy felll kivehesse a menetpofékat.

= Emelje ki a menetvagofejet a gépbdl, és hizzale az 1 — 4 (4SE: az 1 - 5). sz.
menetpofakat.

Felszerelés:

= Oldja ki a vagoévas-tartét (1), vigye a lengékart (2) az als6 allasba, hizza meg biztosan a
vagobvas-tartét és fektesse el a nyitd/zard kart (3), hogy feliilrél betehesse a menetpofakat.

Helyezze be a menetvagéfejjel azonos szami menetpofakat, és azokat j6! hallhatéan
kattintsa be.

>

= Ellendrizze, hogy a menetvagofejen és a menetpofakon talalhaté szamok azonos oldalra
keriljenek.

>

Nyité/zaré kart (3), hogy fellilrél betehesse a menetpofakat.

Pontos menetvagas csak akkor lehetséges, ha a menetvagé fej résén 1évé szam me-
gegyezik a menetvagé pofan talalhaté szammal!

A menetvagofej be- és kiszerelése a szanag

= Emelje félmagassagba a menetvagofejet.

> Allitsa atlésra a menetvagdfej, és vegye azt ki.

= Az csak akkor szerelhet6 ki és be a gépbe, ha a menetvagofej parhuzamos a vagofejtl
lapos oldalaval.

Menetvagofej

Vagofej ti
5.6 A menetméret megvaltoztatasa F

Automatikus menetvagoéfejnél:

= Gondoskodjon arrél, hogy a menetvagé fej a szerszamszanon legyen, és hogy a menetvagd
pofak megfelelijenek a menetméretnek.

= lllessze a bedllité csapot a kivant menetméretli beallité blokkba.

= A méret az adott bedllité blokkon fel van tlintetve.

Standard menetvagofejnél:

= Ellendrizze, hogy a lengdkar leolvasoéja (2) azonos méretbeallitdst mutat-e a skala képpel

(4).
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5.7 A menetvagas miivelete (€]

= Veszélyhelyzetben azonnal nyomja le a biztonsagi pedalt. Ezzel leallitja a gépet.
2 Ujrainditashoz nyomja meg a biztonsagi pedal oldalan elhelyezett kioldé gombot.
Pontosan kivagott menet készitése érdekében kdvesse az alabbi Utmutatasokat:

Csak tokéletes allapotu anyagon végezzen menetvagast. Deformalt és/vagy ferdén
levagott csdvekre nem lehetséges a vonatkozé normaknak megfelelé6 menetet vagni!

A menet méretéhez ill6 menetvagé fejet és annak megfelel6 menetvago pofakat has-
znéljon!
Biztonsagosan rogzitse a menetvago fejet a szerszamszanon.
A menetvago fejet ne helyezze kdzvetlenll és védelem nélkil a padiézatral
Gondoskodjon arrél, hogy a menetvago pofak kapjanak menetvagé olajat!
Automatikus menetvagofejnél:
Tegye lejjebb a menetvago fejet és illessze be a T fogantylt, nyomja teljesen a ,,B iranyaba,
amig a menetvagd pofak mikodési helyzetbe nem allinak.

A pedallal kapcsolja be a gépet, forgassa a forgathatd fogantyUt az éramutaté jarasaval
azonosan, hogy a menetvag6 pofak ranyomaodjanak a munkadarabra.

>
>
= 2-3 menet kivagasa utan engedie el a forgathat6 fogantyut.
>
>

A menetvagd pofakat egy hosszanti ledllitokar automatikusan kinyitja, amint a menetet
teljesen kivagtak.
A 1abat a biztonsagi pedalrdl levéve kapcsolja ki a gépet.

Menetvagas két munkalépésben (csak 2 14"...4%):

= Nagyobb atméréji csé menetvagasanal el6szor kisebb
megfeszitéssel haszndlja a kétlépcsés menetvagocsapot
(1, fekete) a menetvagashoz (elévagashoz), majd ezutan
hasznalja az (2, ezust szin() vélaszt6-tit a standard
menet vagasahoz (uté-vagas).

Standard menetvagéfejnél:
= Sillyessze le a menetvagofejet, és a zarashoz/nyitashoz valo kart (3) fektesse ra alulrdl.

= Kapcsolja be a gépet a labkapcsoldval, és forgassa a forgéfogantylt az 6ramutaté jarasaval
azonosan, hogy a menetpofak a munkadarabnak fesziljenek.

= Engedje el a forgéfogantydt, ha mar két, harom menetnyit vagott.

= A zarashoz/nyitashoz val6 kart (3) jar6 gépnél lassan fektesse at fellilrél, ha elkészilt a
szilkséges szamu menettel, hogy a vagast a menetpofak lassu kinyitasaval befejezze.

A menetpofak hirtelen kinyitdsara a menet legutolsé részén olyan egyenetlenség kelet-
kezhet, ami miatt a a menet hasznalhatatlanna vélhat!

5.8 A menethossz beallitasa (csak automatikus menetvagofejnél

A menet hosszat a gyarté beallitotta, de sziikség esetén valtoztathato.

= Huzd meg a kart a jelzett irdnyba, nyissa meg a
menetvago fej.

2> Lazitsa ki Sie, és forgassa az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 Allitsa Csavaros fliggéen
menethosszlsag.

= Jobb esztergalas teszi a menet hossza hosszabb és
bal fordulatot teszi révidebb. A menet hossza fogja
igazitani korllbelll 2,5 mm egy forgatas.

= A bedllitas utédn hizza Lock Nut.
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6

= Oldja ki a blokk-csavart, bltykdstarcsajara rogzitett blokk-
csavar és mozgassa azt a valaszt6-blokk
menetmélységének beallitasahoz.
=2 A ,G"“iranyaba csUsztatva mélyebbre, a ,H" irdnyaba
csUsztatva pedig sekélyebbre allitia a menetet. Egy
skalabeosztas kb. 1,5-2 mm-re véltoztat a menet
mélységén.
Roégzitse a valasztdblokkot a blokkcsavar biztos meg-
huzasaval, és kezdje el a menetvagast.
Mérémiszerrel ellenérizze, hogy a vagott csdvon kipos-e a menet, és szilkség esetén valtoz-
tasson a beallitason.

5.10 A munkadarab kivétele a gépbél

A munkadarab nedvessé és csUszdssa valik a menetvago olajtél. Nagyon vigyaz- zon
arra, hogy ki ne cslisszon a kezébdl, és ra ne essen a labara, amikor a gépbdl kiveszi!

= Forgassa az el6told kézikereket az dramutaté jarasaval ellentétes iranyba, és tegye vissza a
szerszamszant.

= Lazitsa ki a befogétokmanyt.

= Lazitsa ki a kozpontosité tokmanyt, és hldzza ki a munkadarabot.

5.11 Hasznalat utani tisztitas

latas elvesztését okozhatja! Az éles fémforgacsokat ne puszta kézzel szedje fel!
Sérilésveszély! Viselien véddkesztydit!
= Tavolitsa el a forgacsot a géprol és a gép kornyékérdl.
= Tisztitasnal befogdtokmanyrél, a menetvagé fej menetvagé pofairdl és a belsé sorjazorol
drotkefével tavolitsa el a forgacsot.
= A géprol és a munkadarabrol lecsepegett menetvagd olajat ronggyal térdlje le.
Karbantartas és atvizsgalas

f A fém- és mlanyag forgacsot ne slritett levegdvel tavolitsa ell Ez szemsériilést, sét a

A csatlakozé vagy a csatlakozé vezeték cseréjét mindig a gyartéval vagy a gyarté
vevészolgalataval végeztesse.
Hasznalat kozben minden gép természetes kopasnak van kitéve. Idénként karbantartast kell
rajtuk végezni, és a kop6 alkatrészeket ki kell cserélni.
Ezt a munkat csak megbizott ROTHENBERGER szervizallomas végezheti. Ezaltal vallalunk
teljes jotallast az anyag- és gyartasi hibakért!
A gép tisztitdsa, karbantartasa, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt Iényeges, hogy
A kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbél (aramtalani-tas)!
Mindig gondoskodjon arrél, hogy a gép ne indulhasson be véletlenil. Ez sérllést és
balesetet okozhat!

6.1 A bels6 sorjazo korongjanak cseréje

é Belsd sorjaz6 korongjanak cseréje A korongok cseréjénél mindig viseljen véddkesztydit!
Vagasi és egyéb sérlilés veszélye all fenn!

Emelje fel a csévagét és a menetvago fejet, és hlizza a belsé sorjaz6t 6nmaga felé.

Vegye ki a rugos csapszeget a kdvetkezd dérzsarazo korongbdl.

A dorzsarazé korong kivehetd, ha a dérzsarazé korong tartéjat elérefelé hizza.

Tegyen be Uj dorzsarazé korongot.

Tegye vissza a korabban kivett rugos csapszeget az Uj dérzsarazé korong furataba.

2 20
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6.2 A cs6vago korongjanak cseréje

é A korong cseréjekor mindig viseljen védokeszty(it! Vagasi és egyéb sériilés veszélye all
fenn!

= Hozza a csévagot felsd helyzetbe, és engedije le a menetvago fejet.

= Hulzza felfelé a sasszeget.

= A vagokorongot tartva nyomja ki bel6le a tengelycsapot a masik oldalra.

Vagokorong tengelycsap

Vagokorong

¥

Tévolitsa el a szegrol a forgacsot, szennyez6dést, olajat stb., majd zsirozza meg a véjatot.
Vegye ki a sasszeget.

Helyezzen Uj vagékorongot a korongtartéba, majd tegye vissza a szeget. Vagokorong
tengelycsapja.

Tegyen (j sasszeget a vagdkorong tengelycsapjaba, és széthajlitassal rogzitse.
6.3 Befogopofa betétek cseréje H

17

¥

Forgassa el a befog6tokmanyt, és nyissa azt ki olyan Befogétokmény
nagyra imbuszkulcs beleférjen. !
Lazitsa ki a befogétokmany betétet rogzité csavarokat (1.
abra). /
Helyezzen egy vékony rudat a rugé felsé szélére, és hizza
ki a befogétokmany csapszegét (2. abra).

Hlzza a befog6tokmany betétet elérefelé (3. abra).

Tegyen bele Uj befogétokmany betétet, tolja hatra, tegye
vissza a rugoét és a csapszeget. Hizza meg a csavart.

L 20 I T 7

6.4 Napi atvizsgalas

Figyelem! A kenési munkak megkezdése el6tt a halézati dugaszt ki kell hizni a
konnektorbdl!

Ellenérizze, nem sériilt-e a halézati dugasz, a tapkabel és a hosszabbit6 kabel.
Ellenérizze, megfeleléen fel van-e téltve az olajtekné.

Tisztitsa ki az olajtartalyt, ha szennyez6dés van benne.

Vizsgalja at kopas szempontjabol a menetvagé pofakat, a csévagoét és a belsd sorjazot, és
ha elhasznalédott alkatrészt talal bennik, cserélje ki azt.

Ha piszkosak a befogdpofak, drotkefével tisztitsa meg 6ket.

Ellenérizze, j6l meg vannak-e hlzva az illesztécsavarok. Szilkség esetén hlizza meg 6ket.
A géprél rendszeresen tavolitsa el a szennyez6dést és forgacsot.

Ha a gépet hosszu ideig nem szandékozik hasznalni, kenje be rozsdavéds zsirral.

A hats6 tengelytdmasz rendszeres kenést igényel. A kenést csak elektromos biztonsagi
kérdésekben jartas személyek végezhetik.

D20 20 2 20 2 2 O 7
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6.5 Az orso kenése
ﬁ A hatso orsbvezetést rendszeresen meg kell kenni!

1. Tavolitsa el a motorhaz rogzitécsavarjait, és vegye le a gép burkolatat.
2. Azsirzégomb a kdzpontozé-tokmany mogott talalhatéd (52-es kép).
3. Haszndljon zsirzépisztolyt a zsirz6gomb kenéséhez (53-as kép).

Grease Gun

(52) (53)

7 Kiegészitok
Megfeleld tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.
8  Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznal6 tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetdség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétél vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztiil:
@ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Artalmatlanitas

9.1 Fém, elektromos és elektronikus alkatrészek

A késziilék egyes részei hasznosithaté anyagbél vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Gjrahasznositd izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimél6 artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriiletileg illetékes hulladékkezeld hatosagnal.

Csak EU orszagoknak szol:

ﬁ Ne dobjon a szemetesbe elektromos szerszamokat! A kiszolgalt elektromos és elektro-

nikus készilékekrdl sz6l6, 2012/19/EK jelli eurdpai iranyelv és a nemzeti jogba Ultetett
véltozata szerint a mar hasznalhatatlan elektromos szerszamokat a tébbi hulladéktol
elklldnitve kell dsszegyjteni és kdrnyezetbarat médon kell Ujra hasznositani.

9.2 Olajok és kenéanyagok

Faradtolaj megsemmisitését csak az erre feljogositott cégek végezhetik.

A faradt és szennyezett olajat lepecsételt és olajallé tartalyokban (fémdobok) kell tarolni és kise-
lejtezni.

A javithatatlanul meghibasodott elektromos készllékekbdl és gépekbdl ki kell takaritani a mara-
dék olajat.

Az olajteknoket ki kell tisztitani, hogy ne maradjanak benniik olajnyomok. Olajat (még nagyon
kis mennyiségben is) tilos a talajba juttatni!
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Oznake u ovome dokumentu:

Opasnost!
Ova oznaka upozorava na osobne ozljede.

' Pozor!
e Ovaoznaka upozorava na materijalne i okolisne Stete.

= Zahtjev za postupanje

Napomena o sigurnosti

1.1 Namjenska uporaba

Stroj za rezanje navoja SUPERTRONIC 3 SE i 4 SE smije se upotrebljavati samo za rezanje i
struganije cijevi i izradu navoja u skladu s poglavljem 2. "Tehnicki podaci"!

Strojevi za rezanje navoja SUPERTRONIC 3 SE i 4 SE smiju se upotrebljavati samo s priklad-
nim standardnim ili automatskim reznim glavama i reznim nosacima navoja koje je provijerio i
preporucio ROTHENBERGER u skladu s poglavljem 2. "Tehnicki podaci"!

Isporuéena sigurnosna nozna sklopka ima odobrenje provjerene sigurnosti profesio-nalnog osi-
guranja i ono je obvezno pri uporabi stroja u Saveznoj Republici Njemackoj!

Nikada ne obavljate tehnicke ili konstrukcijske izmjene na stroju za rezanje navoja i
dijelovima pribora!

= Gubitak radne dozvole!

= Opasnost od nesrece i ozljede!

Za uporabu elektricnih alata i strojeva morate se pridrzavati oshovnih mjera zastite kako
biste se zastitili od strujnog udara, ozljede i opasnosti od pozara! To¢no procitajte ove
napomene prije uporabe stroja! Uvijek drzite sigurnosne napomene u blizini!

1.2 Opce sigurnosne hapomene

POZOR! Pri koristenju elektri¢nih alata treba postivati sljiede¢e temeljne sigurnosne
mjere u svrhu zastite od elektricnog udara, ozljeda i opeklina.

Prije uporabe elektricnog alata, procitajte sve ove napomene te na odgovarajuci nacin

spremite sigurnosne napomene.

Odrzavanije i njega:

1 Redovito ¢iS¢enje, odrzavanje i podmazivanje. Prije svakog pode$avanja, odrzavanja ili
popravljanja, iskop¢ajte strujni utikac.

2 Uredaj neka popravlja samo kvalificirani stru¢njak i neka koristi samo originalne re-
zervne dijelove. Tako se osigurava sigurnost uredaja.

Siguran rad:
1 Radno podruéje odrzavajte urednim. Neuredno radno podrudje za posljedicu moze imati
nezgode.

2 Uzmite u obzir utjecaj okoline. Elektri¢ni alat ne izlazite kiSi. Elektri¢ni alat nemojte koristiti
u vlaznoj ili mokroj okolini. Pobrinite se za dobro osvjetljenje radnog podrucja. Elektri¢ni alat
nemojte koristiti ako postoji opasnost od pozara ili eksplozije.

3 Zastitite se od elektricnog udara. Izbjegavajte dodirivanje tijelom s uzemljenim dijelovima
(npr. cijevima, radijatorima, elektri¢nim Stednjacima, rashladnim uredajima).

4 Ostale osobe udaljite. Drugim osobama, a posebno djeci, nemojte dopustati da dodiruju
elektri¢ni alat ili kabel. Udaljite ih iz radnog podrugcja.

5 Elektricni alat koji ne koristite spremite na sigurno. Elektricni alat koji se ne koristi
potrebno je spremiti na suho, visoko polozeno ili zaklju¢ano mjesto, izvan dohvata djece.

6 Elektricni alat nemojte preopterecivati. On radi bolje i sigurnije u podruéju zadanih
postavki.
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1.3

Koristite odgovarajuéi elektricni alat. Nemojte koristiti strojeve male snage za teske ra-
dove. Elektriéni alat nemojte koristiti u svrhe za koje nije namijenjen. Npr. nemojte ru¢nu
kruznu pilu koristiti za orezivanje grana drveca ili trupaca.

Nosite prikladnu odjec¢u. Nemojte nositi Siroku odjecu ili nakit, jer ih mogu zahvatiti pokret-
ni dijelovi alata. Kod radova na otvorenom, preporuéujemo koristenje protuklizne obuce. Ako
imate dugu kosu, nosite mrezicu za kosu.

Koristite zastitnu opremu. Nosite zastitne naocale. Pri radovima pri kojima se stvara
prasina, nosite masku za di$ne puteve.

Prikljucite uredaj za odsisavanje prasine. Ako postoje prikljuci za odsisavanje i prihvat
prasine, uvjerite se da su oni prikljueni i da se koriste na pravilan nacin.

Kabel nemoijte koristiti u svrhe za koje nije namijenjen. Kabel nemojte koristiti za
povlagenje utikaca iz uti¢nice. Kabel zastitite od vruéine, ulja i oStrih bridova.

Osigurajte radni komad. Koristite steznu napravu ili Skripac kako bi se radni komad
uévrstio. To je sigurnije nego pridrzavati ga rukama.

Izbjegavajte nenormalno drzanje tijela. Osigurajte si sigurno uporiste i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

Pazljivo odrzavajte svoj alat. Rezni alat odrzavajte ostrim i Cistim kako biste mogli raditi na
bolji i sigurniji nacin. Slijedite naputke o podmazivanju i zamjeni alata. Redovito kontrolirajte
priklju¢ni vod elektricnog alata te ga u slu¢aju oStecenja prepustite stru¢noj osobi da ga
popravi. Redovito kontrolirajte produzne vodove te ih zamijenite ako su oSteceni. Rucku
odrzavajte suhom, ¢istom i bez masnoce i ulja.

Izvucite utika¢ iz utiénice. Ako elektriéni uredaj ne upotrebljavate, zatim prije radova
odrzavanja i prilikom zamjene alata, kao npr. lista pile, busilice, glodalice.

Klju¢ alata ne ostavljajte umetnut. Pri ukljuéivanju se uvjerite da su klju¢ i alat za po-
deS$avanije uklonjeni.

Izbjegavajte nenamjerno pokretanje. Provijerite je li prekidac isklju€en pri umetanju utikaca
u utiénicu.

Za vanjsku uporabu koristite se produznim kabelom. Za radove na otvorenom koristite
samo za to dopustene i prikladno oznacene produzne kabele.

Budite pazljivi. Pazite na ono Sto radite. Pri radu koristite zdrav razum. Elektri¢ni alat
nemojte koristiti ako niste koncentrirani.

Provjerite ima li na elektricnom alatu eventualnih ostecenja. Prije daljnje uporabe elekt-
riénog alata, potrebno je pazljivo provijeriti funkcioniraju li zastitni sklopovi i manje osteéeni
dijelovi besprijekorno i pravilno. Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi besprijekorno, da
se ne zaglavljuju te da dijelovi nisu oSteéeni. Svi dijelovi moraju biti pravilno montirani i za-
dovoljavati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran rad elektri¢nog alata.

Ostecene zastitne sklopove i dijelove mora popraviti ili zamijeniti struéni tehni¢ar u skladu s
propisima, osim ako u uputama za uporabu nije drugacije navedeno. Ostecene prekidace
mora zamijeniti radionica klijenta.

Nemoijte koristiti elektri¢ni alat kojemu se prekida¢ ne moze ukljucivati i iskljucivati.

Pozor. Uporaba drugog elektri¢énog alata i drugog pribora za vas moze predstavljati
opasnost od ozljeda.

Elektricni alat neka popravlja strucni elektri¢ar. Ovaj elektri¢ni alat zadovoljava odgova-
rajuce sigurnosne propise. Popravke smiju vrsiti samo strucni elektriCari, pri ¢emu se koriste
samo originalni rezervni dijelovi; u suprotnom moze doéi do nezgoda kod rukovatelja.

Specijalne sigurnosne hapomene

Pod odrzavajte suhim i o¢iS¢enim od skliskih materijala, kao npr.ulja. Skliski podovi mogu
prouzrogiti nezgode!

Ogranic¢avanjem pristupa ili ogradivanjem osigurajte slobodan prostor od najmanje jed-
nog metra do izratka, ako on prelazi rubove stroja. Ograniavanje pristupa ili ograda oko
radnog prostora smanjuju opasnost od zaplitanja.
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Odrzavajte sve elektri¢ne prikljucke suhima i pazite da su udaljeni od poda. Vlaznim
rukama ne dodirujte utikace niti stroj. Ove preventivne mjere smanjuju opasnost od
elektricnog udara.

Ruke drzite podalje od rotirajucih cijevi ili fi tinga/armatura. Iskljucite stroj prije ¢iS¢enja
unutarnjih navoja ili zavijanja fi tinga/armatura. Prije nego sto dodirnete cijev, pricekajte
da se stroj potpuno zaustavi. Ovakav postupak smanjuje moguénost zaplitanja u rotiraju¢e
dijelove.

Ako je potrebna zamjena priklju¢nog kabela, tada je treba provesti u ROTHENBERGER servisu
ili u ovlastenom servisu za ROTHENBERGER elektricne alate kako bi se izbjeglo ugrozavanje
sigurnosti.

Nikada ne unosite prste, lice, kosu ili druge dijelove tijela te otpustene, Siroke dijelove odje¢e u
podrucje rada i uvlagenja rotiraju¢ih dijelova (radni komad, udarno stezno svrdlo, svrdlo za
centriranje)! Ne nosite nakit (prstene, lanci¢e oko vrata)! Opasnost od ozljede i nesrece!

U slu¢aju smetniji (neuobicajeni miris, vibracije, neuobi¢ajena buka) za vrijeme rada sa strojem
SUPERTRONIC 3/4SE svakako odmah aktivirajte sigurnosnu noZnu sklopku i ISKLJUCIVANJE
STROJA U NUZDI!

Pri radu stroja zabranjeni su pu$enje, drzanje radnih komada rukom i sli¢ne radnje, montaza i
demontaza dijelova kao $to sui filtri, ventili, cijevni presjeci itd.!

Nosite zastitnu radnu odje¢u! Nosite zastitu lica protiv leteceg iverja, prskajuceg ulja za rezanja
navoja i mogucih otrovnih para klornog plina (nastalih izgaranjem ulja za rezanje navoja na
vruéim povr§inama alata ili radnih komada)! Nosite zastitni pokrov koji prekriva i stiti kosu! No-
site zastitne rukavice pri zamjeni reznih nosaca navoja, reznog kotaca rezaca cijevi i strugaca
cijevil Opasnost od posjekotina! Nosite zastitne rukavice pri zamjeni alata i radnog komada! Na-
voji i rezni nosaci navoja vruéi su za vrijeme rezanja navoja! Nosite zastitnu obuéu! Opasnost od
ozljede (isklizivanja) na moguc¢em iste€enom ulju za rezanje navoja! Opasnost od ozljede zbog
vlaznih, klizavih i moguc¢ih otklizavajucih dijelova stroja pri zamjeni alata!

Ne uklanjajte metalno i plasti¢no iverje komprimiranim zrakom! Opasnost od ozljede o€iju i gu-
bitka o¢ne svijetlosti!

Pri primjeni u unutrasnjem podrucju (zatvorenim prostorima) osigurajte dovoljno prozracivanje!
Dopustena temperatura okruzenja iznosi izmedu 0 °C i 40 °C!

Prije zamjene reznih glava, reznog kotaca, strugaca cijevi svakako iskljucite stroj i izvucite
mrezni utika¢ (rad bez struje)! Nakon iskljucivanja stroj jo$ neko vrijeme ima odredeni naknadni
rad do potpunog zaustavljanja! Ne dodirujte dijelove prije nego Sto se stroj potpuno ne zaustavi i
mrezni utika¢ ne izvuce!

U sluéaju cijevi s navojima obavite provjeru tlaka kako biste osigurali da nakon montaze cijevi ne
moze izlaziti plin ili voda!

Prikljucni utikac elektricnog alata mora pristajati u uti¢nicu. Utika¢ se ni na koji nac¢in ne
smije mijenjati. Nemojte koristiti adapter zajedno s elektricnim alatom koji ima uzemljen-
je. Neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju opasnost od strujnog udara.

Koristite elektri¢ni alat, alat za primjenu, alate za umetanje itd. sukladno ovim uputama.
Pritom uzmite u obzir uvjete rada i zadatak koji se izvodi. Uporaba elektricnog alata za neku
drugu namjenu osim predvidene moze dovesti do opasnih situacija.

Slijedite upute za odgovarajuéu uporabu stroja. Ne upotrebljavajte u druge svrhe osim busenja
otvora ili okretanja vitala.

Uvijek pri¢vrstite stroj na radni stol ili postolje. Poduprite dulje teske cijevi s potpornim naprava-
ma.

Za vrijeme rada stroja stanite na stranu na kojoj se nalazi sklopka za REVER-
SE/OFF/FORWARD ili FORWARD/REVERSE.

Ostavite poklopce zatvorenima. Ne upotrebljavajte stroj s uklonjenim poklopcima.

Ne upotrebljavajte stroj ako je noZna sklopka neispravna ili nedostaje.

Dovedite elektri¢ni alat u stabilan polozaj ili ga fiksirajte u polozaj koji je prikladan za elektriéne
alate koji se mogu priévrstiti na potpornu napravu ili pod.

Drzite rucke i povrsine rucki suhima, ¢istima i bez ulja i masnoce. Klizave rucke i povrsine
rucki omogucuju sigurno rukovanije i provjeru elektri¢nog alata u nepredvidenim situacijama.
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2 Tehnicki podaci
SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Ucinak rezanja BSPT R/ NPT ............ 1/2% - 3 e 1/2" - 4*

Navoj svornjaka ........cccceerverieenneennen. 3/8% - 2" e 3/8"- 2"

Materijal za rezanje..........cccccoveeueennen. Eelik, nehrdajuci ¢elik... celik, nehrdajuci celik

Brzina pod nultim optere¢enjem......... 33 min (rpm) .............. 22/50 min™ (rpm)

Jednofazni univerzalni motor ............. 1700 Wi 1750 W

Frekvencija......c.cccevvvevieiniiiiciee, 50/60 Hz......ccvvvveenenee 50/60 Hz

Dimenzije (DxSXV, mM)........cc.cccun...... 650x480x420............... 750x540x480

Tezina (bez pribora).......ccccceevecveerncns TAKG oo 105 kg

Rezna glava za navoje (Stand.).......... 1/2+- 2% 2" 3"

Rezna glava za navoje (Auto.) ........... 1/2%- 2% 2.1/2 3“ ... 1/2¢- 2%, 2.1/2% 4*

Nosag navoja 1/2°-3/4" 1 -2 ... 172" - 3/4%, 1" - 2,
2.1/2° - 3" 2.1/2" - 4*

Razina zvuénog tlaka (Lpa | Koa) ......... 85{3dB (A) v 853 dB (A)

Razina zvuéne snage (Lwa | Kwa)....... 96 ! 3dB (A) cooverens 96 | 3dB (A)

Razina buke pri radu moze prelaziti 85 dB (A). Nosite zastitu za usi!
Izmjerena vrijednost odreduje se sukladno EN 61029-1.
Ukupna vrijednost vibracija (m/s?)...... <25|K=15. s <25|K=1,5
Razina vibracija navedena u ovim uputama mijeri se sukladno postupku mjerenja stan-
dardiziranom prema EN 61029 i moze se Koristiti za usporedbu jednog alata s drugim. Takoder
je prikladna za predprocjenu izlozenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija odnosi se na glavne primjene alata. Medutim, ako se
A elektricni alat koristi za druge namjene, s razli€itim priborom, s razli¢itim alatima za
umetanje ili razlicito odrzavanima, razina vibracija moze varirati. Time se razina izloze-
nosti vibracijama u odredenom vremenskom razdoblju moze znacajno povisiti.
Za toénu procjenu izloZenosti vibracijama treba uzeti u obzir i vrijeme u kojem uredaj zapravo
radi, ali nije zapravo u uporabi. Time se razina izloZzenosti vibracijama u odredenom vremens-
kom razdoblju moze znacajno smanijiti.
Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu rukovatelja od utjecaja vibracija, kao $to su:
Odrzavanije elektri¢nog alata i alata za umetanje, drzanje ruku, organizacija rada.

3 Funkcije uredaja

3.1 Pregled A
1 Rezag cijevi 11 T-rucka
2 Rezni nosac¢ za navoje 12 Zatik biraca (srebrni)
3 Unutra$niji struga¢ 13 Zatik bira¢a (crni)
4 Nosac¢ alata 14  Postavka duljine navoja)
5 Vijak za ispustanje ulja 15 Tijelo profila
6 Ruéni kotaci¢ za potiskivanje 16  Zatik profila
7 Sklopka za zastitu od preoptere¢enja 17  Tijelo parkirne rucice
7a  Sklopka prijenosnika (samo 4SE) 18  Stezna glava parkirne rucice
8 Svrdlo za centriranje 19  Zakrivljena plo¢a
9 Udarno stezno svrdlo 20 Blok biraca

10 Rezna glava za navoje

Strojem za rezanje navoja SUPERTRONIC 3 SE i 4 SE na radnim komadima kao $to su cijevi ili
Sipke izrezuju se ili postavljaju navoji.
Stroj ukljucuje sliedece:
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pogonski motor koji pomice svrdlo za centriranje u okretni pokret

udarno stezno svrdlo za drzanje radnog komada

rezac cijevi za skracivanje radnog komada

unutrasnji strugac

rezna glava za navoje kako bi se na radnom komadu izradili navoji

pumpa za ulje koja osigurava podmazivanje i hladenje pomocu ulja za rezanje navoja
obostrano vodeni nosa¢ alata s nazubljenim potiskivanjem

Posuda za prihvat iverja i ulja

sigurnosna nozna sklopka

ograni¢enje naknadnog rada.

4 Pripreme za rad

4.1

Transport stroja za rezanje navoja

U slucaju vise od 35 kg trebate dvije osobe kako biste sigurno nosili stroj!

ﬁ Savijte koljeno ako podizete stroj da biste sprijecili preoptereéenje leda!

4.

N

Tako fiksirajte nosac alata da se ne moze pomicati za vrijeme transporta stroja! Za
podizanje drzite stroj za dno stroja! Pri noSenju ne drzite stroj za svrdlo za centr-iranje ili
unutrasnji strugac!

Ako se stroj transportira s preostalim uljem za rezanje navoja, moze se dogoditi da ulje
prska zbog nastalih vibracija i da onegisti odjecu!

Uslijed oneciSc¢enja uljem za rezanje navoja stroj postaje klizav! Pazite da vam pri po-
dizanju ne isklizne iz ruku!

Postavljanje stroja

Postavite stroj na ravnu povrsinu bez medupros-tora ili na
ravni radni stol! Strana svrdla za centr-iranje mora u
odnosu na druge dijelove stroja biti visa kako ulje za
rezanje navoja ne bi moglo propustati preko obradivane
cijevi i onedistiti pod! Postavite stroj na mjesto na kojem
nema vlage!

f Ako podrucje opasnosti nastalo strojem i okretaju¢im radnim komadom nije pregledno,

morate skratiti okretaju¢e radne komade npr. po cijeloj duljini ili morate zastititi podrucje
opasnosti zatvaranjem ili znakovima upozorenja! Morate sigurno postaviti ili privrstiti
zastitne uredaje! Ako u tu svrhu upotrebljavate potpornje, oni moraju biti stabilno
prilagodljivi po visini u dovoljnom broju!

)

Elektriéno prikljucivanje stroja

Ne postavljajte stroj ili radne komade na priklju¢ni kabel! Tako se moZe ostetiti! Opasnost
od strujnog udara!

Nikako ne dodirujte mrezni utika¢ i mrezni kabel viaznim rukama! Opasnost od strujnog
udara!

Napon na tipskoj plo€ici stroja mora svakako odgovarati izvoru struje! U protivnom stroj
moze raditi na vruée, stvarati dim, izazvati pozar i ostetiti se!

Pri priklju¢ivanju stroja na strujnu mrezu uvijek pazite da je prekida¢ na "ISKLJ"! U pro-
tivnom postoji opasnost da se stroj pri priklju¢ivanju na struju nezapazeno i slu¢ajno
pokrene! Opasnost od ozljede i nesrece!

Integrirana zastita od preopterecenja automatski zaustavlja stroj u slu¢aju preoptereéenja
ili oscilacija struje! Tek nakon isteka jedne minute moguce je ponovno prikljuéivanje!
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' Upotrijebite produzni kabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabel ne smije biti dulji od 30 m!

)
4.4 Ulje za rezanje navoja

Za rezanje upotrebljavajte ROTHENBERGER visokoucinsko ulje za rezanje navoja s br.
art. 65010. To ulje nije prikladno za rezanje vodova pitke vode!

Takoder mozete upotrijebiti ROTHENBERGER visokoucinsku tekucinu za rezanje navoja s br.
art. 65015. Ta je tekucina prikladna za rezanje svih cjevovoda (uklj. vodove pitke vode).

é Ulja za rezanje navoja drzite izvan dohvata djece!

rezanje navoja pomijeSalo s vodom, postalo mi mlije¢no bijelo, njegova kvaliteta bi se
pogorsala i izrezani navoj imao bi losiju kvalitetu! U tom se slu¢aju preporucuju da zamije-
nite ulje!

Izbjegavajte izravno Suncevo zracenije i skladistite ulje na tamnom mijestu!

Spremnik za ulje nakon uporabe dobro zatvorite kako biste sprijeili prodiranje necistoce i
vode!

' Ne razrjeduijte ulje za rezanje navoja i ne mijesajte ga s drugim uljima! Ako bi se ulje za
e

PAZNJA ZA ALERGICARE!

A Ulje za rezanje navoja koje dospije na koZzu moze izazvati nadrazivanja koze, upale i
alergijske reakcije! Pri rukovanju uljem upotrijebite zastitnu odjecu ili prekrijte ugrozene
dijelove koze! Ako bi koza doSla u kontakt s uljem, odmah je isperite tekuéom vodom i
sapunom! Pri paljenju ulja za rezanje navoja na vru¢im povr§inama radnih komada ili
alata moze doci do razvijanja otrovnih para ili plinova (npr. klornog plina pri paljenju
crvenog ulja)! Ako slu¢ajno udahnete uljnu maglicu ili uljne pare, odmah izidite na svjezi
zrak i zatrazite lije¢ni¢ku pomoc¢!

4.5 Namjestanje predane koli¢ine ulja za rezanje navoja

Kada se stroj Cisti, odrzava, provjerava ili popravlja, svakako iskljucite stroj i izvucite
mrezni utika¢ (rad bez struje)!

Okrenite okretnu ru¢ku u smjeru kazaljke na satu kako biste
pomaknuli nosa¢ alata na udarno stezno svrdlo.

Ulijte isporuceno ulje za rezanje navoja na desnu stranu stroja
do visine pletiva sita.

Pazite da je stroj isklju¢en i ponovno utaknite mrezni utika¢ u =
uti€nicu. ] e
Ukljucite stroj i provjerite da ulje za rezanje navoja te€e iz rezne Rotary handie
glave u rezni nosa¢. Ako ne ulijete odgovarajuéu koli¢inu ulja,

regulirajte je vijkom za namjestanje ulja.

4.6 Namjestanje predane koli¢ine ulja za rezanje navoja

v v v ¥

Kada se stroj Cisti, odrzava, provjerava ili popravlja, svakako iskljucite stroj i izvucite
mrezni utika€ (rad bez struje)!

= Provjerite da je spremnik ulja napunjen uljem do visine
pletiva sita.

Ako koli¢ina ulja za rezanje navoja koje prelazi preko
rezne glave ne odgovara zahtjevima, morate vijekom za
namjestanje ulja ispraviti koli¢inu predaje.

Otpustite priévrsnu maticu vijka za namjeStanje ulja.
Okretanjem vijka za namjestanje ulja u smjeru kazaljke na
satu povecava se koli¢ina predanog ulja, a okretanjem u
smjeru suprotnom o kazaljke na satu ona se smanjuje.

= Nakon namjestanja zategnite pri¢vrsnu maticu.
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4.7 Ispustanje ulja

U tu svrhu svakako se pridrzavajte propi-sa o sigurnosti i
zbrinjavanju u poglavlju 9!

5 Rad i rukovanje strojem za rezanje navoja
5.1 Zatezanje radnih komada ]

Nosac¢ alata moze dodirivati okvir prije nego §to zavrsi postupak rezanja navoja i udarno
stezno svrdlo i stroj mogu se tako oStetiti! [Izmedu navoja izrezanog na radnom komadu i
udarnog steznog svrdla stoga mora postojati razmak od najmanje 70 mm!

Premijestite rezac cijevi i reznu glavu za navoje prema gore tako da nisu na putu i postavite
unutrasnji struga¢ na straznju stranu.

Umetnite radni komad sa strane svrdla za centriranje (slika 1.) i zategnite svrdlo za centr-
iranje (slika 2.).

Cvrsto rukom drzite radni komad na strani udarnog steznog svrdla i polako ga zateZite udar-
nim steznim svrdlom (slika 3.).

Provjerite da svi stezni nosaci imaju kontakt s radnim komadom.

Ako nemaju svi stezni nosaci kontakt s radnim komadom, on se ljulja i rezanje i rezanje
navoja ne mogu se odgovarajuée obavljati!

v v v v

= Okretanjem uvijte radni komad i ¢vrsto ga zategnite.
Pri dugackim ili teSkim cijevima svakako upotrijebite cijevnu podlosku br. art. 56047 kako
biste sprijecili ljuljanje ili izvijanje radnog komada za vrijeme okretanja i naginjanje stroja
zbog tezine radnog komada! Radni komadi stroj u protivnom mogu postati nestabilni!
5.2 Rezanje radnih komada rezacem cijevi (5

ﬁ Ne dodirujte reznu povrsinu golim rukama zato $to je vruca i ostra! Opasnost od ozljede
i opeklina!

Ako silom okrenete rucku rezaca cijevi, rezna povrsina cijevi dobiva ovalni oblik, zbog
€ega nije moguée odgovarajuce rezanje navoja! Stoga pomaknite ru¢ku rezaca cijevi za
pola okretaja po cijelom okretaju cijevi!
= Premjestite reza¢ cijevi prema gore tako da nije na putu. Okrenite ruéni kotaci¢ za potiskiva-
nje u smjeru kazaljke na satu kako biste doveli rezag cijevi u polozaj potreban za rezanje
radnog komada.
= Pomaknite rezag cijevi prema dolje na radni komad i pritisnite UKLJ prekidaca ili pritisnite
noznu sklopku.
= Okrenite ru¢ku rezaca cijevi u smjeru kazaljke na satu i zapocnite s rezanjem radnom
komada.
= Ponovno zakrenite rezac cijevi prema gore i natrag.
Ne skupljajte izrezane cijevi u odbojnik! Odmah ih izvadite iz odbojnika nakon zavrSetka
postupka rezanja!
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5.3 Struganje radnog komada D

Rezni vrh unutradnjeg strugaca vrlo je ostar! Ne dodirujte ga golim rukama! Opasnost
od posjekotina i ozljede!

= Povucite unutrasniji struga¢ prema sebi.

= Okrenite ruéni kotaci¢ za potiskivanje u smjeru kazaljke na satu kako biste doveli rezni dio
strugaca na ¢eonu povrsinu okretajuce cijevi.

= Dalje okrecite okretnu ru¢ku, za struganje pritisnite rezni dio strugaca prema unutrasnjosti
cijevi.

5.4 Uklanjanje i ugradnja reznog nosaca iz rezne glave

é Nosite zastitne rukavice da biste izbjegli posjekotine na rukama zbog reznog nosaca!

5.4.1 Automatika rezne glave za navoje

Uklanjanje:

= Povucite parkirnu ru€icu u smjeru "A".

= Otvorite iglicu birac¢a (srebrne boje) na bloku biraca.

= |zvadite reznu glavu za navoje iz stroja i uklonite nosace navoja od br. 1 do br. 4 (4SE: od
br. 1 do br. 5).

Ugradnja:
Povucite parkirnu rucicu u smjeru "A".
Otvorite iglicu biraca (srebrne boje) na bloku bira¢a.

>

>

= Postavite nosace navoja s istim brojem kao na odgovarajuéoj reznoj glavi za navoje i pustite
da se zvuéno udvrste.

>

>

Gurnite zakrivljenu plocu u smjeru C dok ne zacujete zvuk klika iz rucice za blokadu.
Provjerite da su brojevi na reznoj glavi i na nosacima navoja na istoj strani.

Toéno rezanje navoja moguce je samo ako broj na prorezu
rezne glave odgovara broju na reznom nosacu!

Provijerite évrstoéu reznog nosaca nakon njegove zamjene! \
Provjerite reznu glavu za navoje nakon njezine zamjene ili
zamjene reznih nosaca navoja na blokiranje u nosacu alata!

5.4.2 Standardna rezna glava za navoje

Uklanjanje:
= Otpustite drza¢ udarnog Zeljeza (1), dovedite vibrator (2) u najnizi polozaj, zategnite drza¢
udarnog Zeljeza i premjestite rucicu predvidenu za otvaranje i zatvaranje (3) za uklanjanje
nosaca navoja prema gore.
= Izvadite reznu glavu za navoje iz stroja i uklonite nosa¢e navoja od br. 1 do br. 4 (4SE: od
br. 1 do br. 5).
Ugradnja:
= Otpustite drza¢ udarnog Zeljeza (1), dovedite vibrator (2) u najnizi polozaj, zategnite drzac
udarnog Zeljeza i premjestite rucicu predvidenu za otvaranje i zatvaranje (3) za umetanje
nosaca navoja prema gore.
= Postavite nosaée navoja s istim brojem kao na odgovarajuéoj reznoj glavi za navoje i pustite
da se zvuéno udvrste.
Provjerite da su brojevi na reznoj glavi za navoje i na nosa¢ima navoja na istoj strani.
Premjestite rucicu predvidenu za otvaranje i zatvaranje (3) za umetanje nosac¢a navoja.
To€no rezanje navoja moguce je samo ako broj na prorezu rezne glave za navoje odgova-
ra broju na reznom nosacu!

27
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5.5 Uklanjanje rezne glave za navoje iz nosaca posteljice i njezina ugradnja u njega

= Podignite reznu glavu za navoje na polovicu visine.

= Postavite reznu glavu za navoje u dijagonalu i izvadite je iz nje.

= Tek kada se rezna glava za navoje bude nalazila u paralelnom polozaju u odnosu na ravno
mjesto iglica rezne glave, moze se ukloniti iz stroja ili ugraditi u njega.

Thread-tapping
head

Tapping head pin
5.6 Promjena veli¢ine navoja F

Automatika rezne glave za navoje:

=> Provjerite da rezna glava za navoje sjeda na nosac alata i da nosaci navoja odgovaraju ve-
licini navoja.

= Umetnite iglicu bira¢a u blok biraca s potrebnom veli¢inom navoja.

= Veli¢ina je navedena na odredenom bloku biraca.

Za standardnu reznu glavu za navoje:

= Poravnajte napravu za ocitanje vibratora (2) s navedenom podjelom veli¢ine na plogici ljest-
vice (4).

5.7 Rezanje navoja G

= U sluéaju opasnosti pritisnite papucicu sigurnosne nozne sklopke. Stroj se tako zaustavlja.

= Kako biste ponovno pokrenuli stroj, pritisnite plavi gumb za aktivaciju na bo¢noj strani sig-
urnosne nozne sklopke.

Kako biste osigurali to¢no izrezani navoj, pridrzavajte se sliedec¢ih napomena:

' Za rezanje navoja upotrebljavajte samo besprijekoran sirovi materijal! Pri uporabi izob-
° licenih i/ili koso skracenih cijevi nije moguce rezanje normiranih navoja!

Upotrijebite reznu glavu prikladnu za veli¢inu navoja i odgovaraju¢e nosace navoja!
Pri¢vrstite reznu glavu na odgovarajuéi nacin na nosac alata!
Ne polazite reznu glavu izravno i nezasti¢enu na pod i pazljivo njome rukuijte!
Provjerite da ulje za rezanje navoja dolazi na rezne nosace!

Za automatsku reznu glavu za navoje:

Spustite reznu glavu za navoje i umetnite T-rucku, pri ¢emu se ona potpuno pritisne u smje-
ru "B" dok se rezni nosaci navoja potpuno ne uévrste u radnom polozaju.

Ukljucite stroj noznom sklopkom, okrenite okretnu rucku u smjeru kazaljke na satu tako da
nosaci navoja pritisnu radni komad.

>
>
= Pustite okretnu ruc¢ku kada se izrezu dva ili tri navoja.
>
>

Rezni nosaci navoja automatski se otvaraju ru¢icom grani¢nika duljine kada je navoj gotov i
izrezan.

Iskljucite stroj tako da uklonite stopalo sa sigurnosne nozne sklopke.
Rezanje navoja u dva radna koraka (samo 2V5"...4%):

= Zarezanje navoja na cijevi velikog promjera pri niskom naponu
prvo trebate upotrijebiti dvokoraénu iglicu za rezanje navoja (1,
crna) za rezanje navoja (predrezanje), a nakon toga primijeniti ig-
licu biraca (2, srebrne boje) za rezanje (naknadno rezanje) stan-
dardnih navoja.
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Za standardnu reznu glavu za navoje:
= Spustite reznu glavu za navoje i za otvaranje i zatvaranje premjestite predvidenu rucicu (3)
prema dolje.
= Ukljucite stroj noznom sklopkom, okrenite okretnu ru¢ku u smjeru kazaljke na satu tako da
nosaci navoja pritisnu radni komad.
= Pustite okretnu ruc¢ku kada se izrezu dva ili tri navoja.
= Zaotvaranje i zatvaranje premjestite predvidenu rucicu (3) pri pokrenutom stroju polako
prema gore kada je izrezana potrebna duljina navoja kako biste zavrsili postupak rezanja
polaganim otvaranjem nosaca navoja.
Pri trzajnom otvaranju nosaca navoja u posljednjem odsje¢ku navoja mogu nastati stupn-
jevi tako da je navoj Stetan!

5.8 Namjestanje duljine navoja (samo automatska rezna glava za navoje

Duljinu navoja proizvodac je ve¢ namjestio u okviru standardne duljine, ali se ona po potrebi
moze promijeniti.
= Povucite parkirnu rucicu u smjeru A kako biste otvorili
reznu glavu za navoje.
= Otpustite privrsnu maticu i okrenite vijke u smjeru \
kazaljke na satu ovisno o Zeljenoj duljini navoja. )
= Okrecite udesno da bi navoj bio dulji i ulijevo da bi el
navoj bio kra¢i. Duljina navoja namjesta se otprilike
2,5 mm po okretaju.
= Nakon namjestanja zategnite priévrsnu maticu.
5.9  Namjestanje dubine navoja

= Otpustite vijak bloka kojim je priévr§éen blok biraca na
zakrivljenoj plo¢i i pomaknite blok bira¢a za namjestanje
dubine navoja.
= Za dublji navoj gurnite u smjeru "G", a za pli¢i navoj u
smjeru "H". Dubina navoja moze se promijeniti po podijeli
veli¢ine za 1,5 - 2 mm prema dolje ili gore.
= Fiksirajte blok bira¢a zatezanjem vijka bloka i zapo¢nite s
rezanjem navoja.
Provijerite izrezanu cijev mjernim instrumentom za stozasti navoj itd. i ispravite po potrebi nam-
jestanje.
5.10 Uklanjanje radnog komada

Radni komad je vlazan i klizav od ulja za rezanje navoja! Posebno pazite da vam on pri
uklanjanju iz stroja ne otklizne i pri tome npr. padne na stopala!

= Okrenite ruéni kotaci¢ za potiskivanje u smjeru suprotnom od kazaljke na satu i vratite nosa¢
alata u njegov polozaj.

= Otpustite udarno stezno svrdlo.

= Otpustite svrdlo za centriranje i izvucite radni komad.

5.11 Ciséenje nakon uporabe

ociju i gubitka o¢ne svjetlosti! Ne uzimajte oStro metalno iverje golim rukama! Opasnost
od ozljeda! Nosite zastitne rukavice!
= Uklonite iverje raspr§eno na stroju i oko njega.

= Upotrijebite zi¢anu ¢etku kako biste uklonili iverje s udarnog steznog svrdla, reznih nosaca
navoja rezne glave za navoje i unutrasnjeg strugaca i ocistite ih.

= Obrisite krpom za ¢ic¢enje ulje za rezanje navoja poprskano preko stroja i radnog mjesta.

f Ne uklanjajte metalno i plasti¢no iverje komprimiranim zrakom! Opasnost od ozljede
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6 Odrzavanje i pregled

Zamjenu utikaca ili prikljuénog voda uvijek treba obaviti proizvodag elektricnog alata ili njegova
servisna sluzba.

Svi strojevi podlijezu prirodnom troSenju tijekom uporabe.
Moraju se povremeno odrzavati i potro$ni dijelovi se moraju zamijeniti.

Ove radove smije obavljati samo ovlastena ROTHENBERGER servisna radionica! Pri tome ima-
te puno jamstvo za materijal i uslugu!

Kada se stroj Cisti, odrzava, provjerava ili popravlja, svakako iskljucite stroj i izvucite
mrezni utika¢! Svakako izbjegavajte nekontrolirano pokretanje stroja!
6.1 Zamjena lista unutrasnjeg strugaca

é Tijekom zamjene uvijek nosite zastitne rukavice! Opasnost od posjekotina i ozljede!

= |zvadite opruzni zatik iz vrata lista strugaca.

= List strugaca aktivira se kada povucete drza¢ strugaca prema naprijed.

=> Ugradite novi list strugaca.

= Ponovno umetnite prethodno uklonjeni opruzni zatik u otvor novog list strugaca.
6.2 Zamjena kotaca za rezanje rezaca cijevi

é Tijekom zamjene uvijek nosite zastitne rukavice! Opasnost od posjekotina i ozljede!

= Dovedite rezagé cijevi u uspravan polozaj i spustite reznu glavu za navoje.
=> Uklonite rascjepku prema gore.

= Drzite kota¢ za rezanje i gurnite prilagodni zatika kotaca za rezanje polako na suprotnoj
strani prema van.

Cutting wheel

Cutting
wheel

= Umetnite novi kota¢ za rezanje u drza¢ noza i ponovno utaknite zatik.

= Umetnite novu rascjepku u prilagodni zatik kotaca za rezanje i privrstite savijanjem i
razdvajanjem.

6.3 Zamjena umetaka steznih nosaca H

= Okrenite udarno stezno svrdlo i otvorite ga toliko da Clamping chuck
odgovara unutrasnji Sesterokutni kljuc. ~ :

= Otpustite vijke kojima su pri¢vr§éeni umeci steznih nosaca

(slika 1.).

= Postavite tanki Stap na gornji rub opruge i izvucite oprugu i
zatik udarnog steznog svrdla van (slika 2.).

= Povucite umetak steznog nosaca prema naprijed (slika 3.).
= Umetnite novi umetak steznog nosaca i gurnite ga potpuno
na straznju stranu, zamijenite opruge i zatik udarnog stez-

nog svrdla. Cvrsto zategnite vijak.
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6.4 Dnevna provjera
ﬁ Paznja! Prije poc¢etka radova morate izvuéi mrezni utikac iz uti¢nice!

Provjerite mrezni utikag, mrezni kabel i produzni kabel na neosteéenost
Pravilno napunjena posuda za ulje

Ocistite spremnik za ulje u slu¢aju postojanja necisto¢a

Provjerite moguce guljenje reznih nosaca, rezaca cijevi i unutras$njeg strugaca
Ocistite stezne nosace u slucaju necistoca zicanom ¢etkom

Provjerite ¢vrsto¢u prilagodnih vijaka i po potrebi ih zategnite

Redovito provjeravajte stroj na negistocu i iverje

Nanesite zastitnu mast protiv hrdanja pri duljem vremenu izvan uporabe.

Straznja se vodilica radnog vretena mora redovito provjeravati na dovoljnu podmazanost!
Podmazivanje smije obavljati samo osoba koja ima obuku za elektrotehniku!

6.5 Podmazivanje vretena
é Straznja vodilica vretena mora se redovito podmazivati!

L2 20 2 2 0 7

1. Uklonite privrsne vijke poklopca motora i uklonite poklopac stroja.
2. Mazalice se nalaze iza svrdla za centriranje (slika 52.).
3.  Upotrijebite pistolj za mast kako biste podmazali mazalice (slika 53.).

Grease Gun

(52) (53)

7 Pribor

Odgovarajuéi pribor mozete pronaci u glavnom katalogu ili na www.rothenberger.com
Korisnicka sluzba

Korisni¢ka sluzba tvrtke ROTHENBERGER na mjestu postavljanja stoji vam na raspolaganju
kako bi vam pomogla (pogledajte popis u katalogu ili na internetu) i ponudila rezervne dijelove i
korisni¢ku podrsku na istim tim mjestima. Svoj pribor i rezervne dijelove narucite kod svog
dobavljaca ili putem RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 Odstranjivanje
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9.1 Metalni, elektricni i elektronicki dijelovi

Dijelovi uredaja su vrijedni i mogu se reciklirati. U tu svrhu su vam dostupne certificirane tvrtke
za recikliranje. Za ekoloski prihvatljivo odstranjivanje dijelova koji se ne mogu reciklirati (na prim-
jer, elektroni€ki otpad) obratite se lokalnom otpadu.

Samo za zemlje €lanice EU:
E Elektri¢ni alat ne odbacujte u ku¢anski otpad! Sukladno Europskoj smjernici 2012/19/EU

o elektricnom i elektroni¢kom otpadu te njezinoj provedbi u nacionalnom zakonoda-
vstvu, istroSeni elektri¢ni alati se moraju sakupljati odvojeno i odvesti na recikliranje na
ekoloski prihvatljiv nacin.
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9.2 Ulja i maziva

Za zbrinjavanje starih ulja dopustene su iskljucivo stru¢ne tvrtke!

Stara ulja i oneci§¢ena ulja moraju se uvati i zbrinjavati u nepropusnim spremnicima koji ne
ispustaju ulje (metalnim baévama)!

Neispravni elektricni uredaji i strojevi koji se ne mogu popraviti moraju se otvoriti i ocistiti od os-
tataka ulja!

Posude za ulje moraju se ocistiti od ostataka i tragova ulja! Ulja (i najmanje koli¢ine) nikako ne
smiju dospjeti u tlo!
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Emionudvoeig o’ autd 10 £yypa@o:

Kivduvog!
AuTé TO orjpa TTPOEISOTIOIE! YIa {NUIEG TTIPOCWTTWV.

' Mpoaooxn!
@ AuTo 10 Offja TTPOEISOTIOIET VIO UNIKEG 1] TIEPIBAAAOVTIKEG CNUiEG.

= MNapakivnon oe wpdgeig

1 MapaTnPNOEIC OXETIKA JE TRV Ao PAAEIQ

1.1 Xprion cUP@PWVA PE TOUC KAVOVICHOU

H pnxavA otreipotréunong SUPERTRONIC 3 SE kai 4 SE ptropei va xpnaipotroindei pévo yia
QATTOKOTTH, dnuIoupyia Kal atroypECwaon CTTEIPWHATWY OTTwG TTEPIypdpeTal oTo KepdAaio 2
“Texvikda aToIXEia”.

H pnxavA otreipotépnong SUPERTRONIC 3 SE kai 4 SE ptropei va xpnoiyoTtroinBei yévo pe
KATAAANAEG KEPAAEG OTTEIPOTOPNONG O1 OTTOIEG £XOUV £TTIBEWPNOEI Kal £xouv eykpIBei atrd Tn
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, kai e olayéveg oTeIpoTopNong OTTwg TTEPIYPAPETAI OTO
Kegpdhaio 2 “Texvikd aToixeia”.

To TTapexOpevo TeEVTAA agpaleiag gépel Eykpion GS TNG £vwaong ETTAYYEAUATIWV AOPANIOTWV
Kal gival UTTOXPEWTIKS yIa TN XPrion Tng unxavig otnv OyooTrovdiakh AnuokpaTia Tng
lepuaviag.

MoTé pnv eMIPEPETE TEXVIKEG I} OXESINOTIKEG TPOTTOTTOINCEIG OTN UNXAVH CTTEIPOTOMNONG
Kal OTA TTAPEAKOPEVA TOU.

= Autd Ba kaBioTouoe dkupn Tnv adeia XpAong kal Ba atroteAovoe Kivouvo atuxnudaTwy Kai

TPAUUOTICHWV.

OTav xpnoipoTroleiTe NAEKTPIKA EpyaAgio Kal E§APTAMATA TTPETTEI VA TNPEITE BACIKA PETPO
ao@algiag yia TpooTacia atrd Kivdivoug nAekTpotrAniag, TPAUUATIONOU Kal TTUPKAYIGG.
AlaBdaore S1e§0d1kd TIG 0dnyYieg TpIV TN Xprion TnG unxavie. Mavra diarnpeite TIg 0dnyieg
ao@aleiog o€ ETOINOTNTA XPAONG.

1.2 Ievikég UTTOBEIEEIC 0T @UAEial

MPOZOXH! Katd tn Xxprion nAekTpIkwV epyaleiwv Tpétrel va AapBdvete Ta akdAouba
Baoikd péTpa ac@aleiag yia rpooTagia atmd Kivouvo NAEKTPOTTANEIAG, TpaupaTioyou
Kal QWTIAG.

AlaBdaoTe TTARPWG TIG TTAPOUCES UTTOBEIEEIG TTPIV XPNOIUOTTOINCETE AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio kal UAGSTE KaAd Tig uTTodEi§elIg aopaAsiag.
ZuvTinpnon Kai o€pPig:

1

2

TokTikéG epyaoieg kaBapiopuou, ouvTipnong kal Aitravong. Mpiv atmd k4B pubuion,
o€pPIG N ETTIOKEUN, AQAIPEITE TO QIG aTTO TRV TTPICa.

AVOOETETE TNV ETTICKEUN TG OUCKEUNG 00G HOVO O€ £SEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO
TTOU XpnoipoTrolei povo yviola avraAAakTikd. ‘ETol eag@alifeTal n diatipnon Tng
Q0@AAEIAG TNG CUOKEUNG.

Ao@alng epyaoia:

1

2

AlaTnpeite TO XWPO gpyaoiag oag TakToTroINMéVo. H akaTaoTacia aTo XWpo pyaciag
JTTOpEi Va gival aitia aTuxnNUaTwy.

Mpooéxere TIg eMBPAoelg ard To eEPIBAAAOV. Mnv ekBETETE NAEKTPIKG EpyaAeia aTn
Bpoxn. Mn xpnoiyoTroleite NAEKTPIKG epyaAcia o€ TrepIBAAAov pe uypaaia r) vepd. PpovrileTe
va UTTAPXEl KAAOG QWTIOUOG TNG TTEPIOXNG £PYATiag. Mn xpnOIMOTIOIEITE NAEKTPIKA epyaAeia
oe TepIBAGAAov O6TTou UTTAPXEl KivOuvog QwTIAG 1 €KpnENG.

Mpo@uAdooeTe TOV eaUTO GaGg aTrd NAeKTPOTTANSia. ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWUATOG
JE yelwpéva eEapTApaTa (TT.X. CWAAVES, CWHATA KAAOPIPEP, NAEKTPIKEG KOULIVES, Wuyeia).
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4  Kpatdre pakpid Ta dAAa dropa. Mnv a@ivete GAAa dToua, Kai Kupiwg Taidid, va ayyifouv
TO NAEKTPIKO £PYaAEio ) TO KOAWDIO. KpaTdte Ta GAAQ dTOUa JakpIG atrd TV TTEPIOXT
epyaaoiag.

5 ®uAdooeTe KOAA TA U XPNOIMOTTOIOUMEVO NAEKTPIKG epyalAgia. Ta un
XpnolpoTtroloUpeva NAEKTPIKA epyaAeia Ba TTpéTTel va ToTToBeToUVTaI O PEPOG ENPO, WNAG A
KAeIdwpéva, ekei 61Tou dev Ta POAvouv TTaidid.

6 Mnv emBdaAAere utrepBoAikS QopTio 0TO NAEKTPIKS epyaleio. EpydleaTe KaAUTEPa Kal
ME peyaAUTeEPN aoc@dAeia aTnv TTPORAETTOEVN TTEPIOXN ATTOSO0NG.

7 XpnoIPOTToIEiTE TO OWOTO NAEKTPIKO gpyalegio. Mn XpnGIPOTIOIEITE PnXavAuoTa XaunAnig
10006 yia Baplég epyaaies. Mn XpnOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO yIa N TTPORAETTOUEVEG
XPNoeig. MNa Tapddelyua, Pn XPNOIUOTIOIEITE DICKOTTPIOVO XEIPOG Yia va KOWETE KAadI&
0évdpwv A KouToouPa.

8 ®opdre KatdAAnAo pouxiouo. Mn @opdre @apdid pouxa i KOOUMMATA YIATi QUTE YTTOPET
va mmaoTolv o€ Kivoupeva pépn. Katd Tig epyacieg og utraiBpio Xwpo GuvioTaTal n Xprion
QAVTIOAITONTIKWVY UTTOONHATWY. Av £XETE HAKPIA HOAAIG QOPATE BixTU JOANIL)V.

9 Xpnoipotroigite e§omAIoNo6 TTpooTaciag. Popdre yuahid TrpooTaciag. MNa epyacieg TTou
TTapdyouv akévn QOopAaTe PAOKaA TTPOCTACIOG TNG AVATIVONG.

10 Zuvdéere Tn didTagn avappoPnong Tng oKOvNG. Xe TTEPITITWON TTou dlaTiBevTal ouvdEéaelg
yia avappdenon TG okdvng Kai dIaTagn oUANOYNG TNG, va BERAIWVESTE OTI QUTEG €ival
ouvoedePEVEG KAl XpnalIpoTToloUvVTal CWOTA.

11 Mn xpnoipgoTroigite To KAAWSIO yia un TPoRAeTTOpEVES XpROEIG. Mn XPNOIUOTIOIEITE TO
KOAWDIO yIO VO apaIpETETE TO QIS aTrd TV TTPifa. MNpooTaTeUeTe TO KAAWDIO aTTé BEPUOTNTA,
Aadia kal aiXunPEG OKUEG.

12 ZTtepewveTe KOAG TO AVTIKEIYEVO TNG EPYATIOG. XPNOIUOTIOIEITE DIATAEEIG OUCPIENG N
HEYYEVN YIa va ouykpateite aTaBepd To avTikeipevo epyaoiag. ‘ETal ouykpareital ye
HeyaAUTEPN ao@AAEIa aTTO OTI PE TO XEPI.

13 ATTO@EUYETE PN KAVOVIKN OTAOTN TOU CWHATOG. PPoVTICETE VIO aGPAA OTAON CWHATOG
KQI KPATATE TTAVTA KAAR I00ppOTTia.

14 ®povrileTe Ta epyaleia oag pe Tpoooxn. AlTnPEITE Ta KOTITIKA epyaAgia aixunpd Kai
KaBapd, yia va utropeite va epyddeote KAAUTEPA Kal JE PEYAAUTEPN AOQAAEIQ. TNPEITE TIG
utrodeigeig Aitravang kai aAAayrg epyaAgiwv. EAEyxeTe TOKTIKG TO KOAWDIO 0UVAECNG TOU
NAEKTPIKOU £pyaAeiou Kal O€ TIEPITITWAON {NUIAG avaBETETE TNV AVTIKATAOTAOT TOU O€
AVAYVWPIOUEVO TEXVIKO. EAEYXETE TAKTIKA T KOAWDIA ETTEKTOCNG KaI AVTIKABIOTATE T Qv
€xouv utrooTei {nuid. Aiatnpeite TIg A£G oTeyvEG, KaBapEG Kal atTaAAayuéveg aTrd ypdoa
Kal Aadia.

15 Byadete 1O @IG 016 TNV TPIida. Ze TEPITITWON PN XPAONG TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou, TTPIV
atré Tn ouvTHPNOoN Kal KaTd TNV aAAayr) epyaAciwy T1.X. dioKou TTploviou, TpuTraviou, epECag.

16 Mnv a@nvete ouvdedepéva kKA&1B1d oTa gpyaleia. MNpiv TNV evepyoTroinan, eAEyXETE OTI
£€Xouv aTToJaKPUVOEi KAEIOIA Kal epyaAgia pubuiong.

17 Epmodilete TV aBEANTN évapén Aeitoupyiag. Na BeBaiwveoTe 6T KaTd TN OUVOECT) TOU
@IG oTNV TTPiCa €ival aTTEVEPYOTTOINUEVOG O BIOKOTITNG TOU EPYAAEioU.

18 XpnoipoTtroigite KATAAANAO KOAWSIO ETTEKTACNG YIA EPYATia O€ UTTAiBpIO XWpPoO. Z¢€
UTTaiBPIEG EPYOTIEG XPNOIUOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA VIO TO OKOTTO AUTS KOl QVTIOTOIXO
XOPAKTNPIoUEVA KAAWDIA ETTEKTAONG.

19 Na €ioTe TAvVTa TTPOCEKTIKOI. [poaéxeTe auTd TToU KAveTe. EpyddeaTe ye olvean. Mn
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTAV BEV EXETE AUTOOUYKEVTPWON.

20 EAE&yxere To NAEKTPIKO epyaleio yia evdexopeveg InpiEG. Mpiv atrd Tnv TTEpAITEPW XPrion
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEI va £EETACETE TIPOOEKTIKA TIG TIPOCTATEUTIKEG DIATALEIG A TA
JépN TTOU PTTOPOUV VA UTTOGTOUV UKOAQ ¢nuId yia ayoyn Kai evOedelypévn AsiToupyia.
EAéyxete av Ta kivnTd pépn Aeitoupyoulv Xwpig rpoBARpaTa kai dev kKoAAoUv | av KaTrola
pépn €xouv utrooTei {nuId. OAa Ta pépn TTPETTEI va ival CWOTA ouvappoAoynuéva Kal va
TIANPOUV OAEG TIG TTIPOUTTOBETEIG yia va eEacpaAideTal n dyoyn AsiToupyia TOu NAEKTPIKOU
epyaAeiou.
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O1 diatdgelg TpooTaciag Kal T PPN TTOU €XOUV UTTOOTE! CNUIG TTPETTEI VA ETTICKEUAZOVTaI
KATGAANAQ 1] va avTikaBioTavTal atrd avayvwpIoPEVO TEXVIKO GUVEPYEIO, EKTOG av
TIPORAETTETAI KATI DIAPOPETIKG OTIG 00nYieg Xpriong. O SIOKOTITEG TToU £X0UV UTTOOTEN {NUIG
TIPETTEl VO AVTIKABiOTAVTAI O€ GUVEPYEIO TOU TTEAGTN.

Mn xpnoipoTToINoETE TTOTE NAEKTPIKO EpyaAeio oTo oTToio dev gival EQIKTA n evepyoTToinon 1
QTTEVEPYOTTOINGN TOU SIOKOTITN.

21 MNpoooxn. H xpnon GAAwv TrpooapTnuévwy epyaieiwy kal GAAwv aeooudp ptropei va
onuaivel Kivduvo TpaupaTiopgou 6ag.

22 AvaOBETETE TIG ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou o€ NAekTpoAdyo. AuTo TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO CUPPOPPWVETAI UE TIG EQAPPOTIUES DIATAEEIG ao@aAgiag. O ETTIOKEUES
ETMTPETTETAI VA YivOvTal HOVO aTTO NAEKTPOAGYO PE XPrON QUBEVTIKWY AVTOAAOKTIKWV.
AlOQOPETIKA PTTOPEI VO TIPOKUWOUV aTUXMATA YIa TO XPAROTN.

1.3 0dnyieg aogaAcia

Alatnpeite To 6aMedS0 oTEYVO KAl KOBAPS a1rd 0AITBNPEG ouaieg, 6TTwG Tr.X. AddI. Ta
oANigBnpa daTeda TTpokaAoUuv aTuxApaTa.

Xe TEPITITWON TTOU TO TEPAXIO Epyaciag e§éxel TNG PNXAavAg SiapopPWOTE £éva TTEPIBWPI0
TOUAGXIOTOV £VOG METPOU ATTé aUTO péow SidTagng eplopiouol Tng TpéoRaong i
diaragng epayng. O1 diatdéeig TepIOPICUOU TNG TTPOCRACNG KAl @PAYAG TOU XWPOU EPYATiag
MEIVOUV ToV KivOuvo TTIacipaTog.

Alatnpeite OAEG TIG NAEKTPIKEG OUVOECEIG OTEYVEG KOl JOKPIG atrd To £5a¢og. Mnv
ayyieTe Ta BUopaTa 1 TN UNXavn e uypd Xépla. Autd Ta TIPOANTITIKA PETPO PEILVOUV TOV
Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

Kpardre Ta Xépla oag HoKpId atrd TePIOTPEPOUEVOUG OWARVEG | ouvdéopoug/BaABideg.
ATTEVEPYOTTOIEITE TN PNXOVI TIPIV TOV KOBAPIOHO TWV CTTEIPWHATWY TWV CWAARVWY N TO
Bidwpa Twv ocuvdEéouwWV/BaABidwyv. AQAVETE TN UNXAvA va oBACElI EVTEAWG TIPIV ayYi§eTe
To owWARVA. AUTHA N TOKTIKF PEIWVEI TNV TIBAVOTNTA TTIACIUATOG O TTEPIOTPEPOUEVA ECOPTANATA.

Mia Tuxév avaykaia avTikaTadoTaon Tou NAeKTPpIKoU kaAwdiou Trpétrel va die§axBei amd Tn ROT-
HENBERGER A a6 éva egouaiodotnuévo kKévipo o€pPIg yia nAekTpikG epyaAeia Tng ROTHEN-
BERGER, yia va atro@eux0ei €701 KGBe KivOuvog TnG ac@AAEIag.

Moté unv ToTroBeTEITE TO OAXTUAQ, TO TTIPOCWTTO, T JaAAIG i GAAa puépn Tou CWUATOG 0ag
XoAapd, TTAQTIA €idn POUXIOUOU OTIG TTEPIOXEG AEITOUPYIAG KAl EI0AYWYI| TTEPIOTPEPOUEVWV
HEPWV (TEPAXIO EPYATIAg, TOOK OUCPIENG, TOOK KEVTPAPIoUATOG). Mn @opdTe KooUruaTa
(dayTuAidia, ahuaideg KATT.). Kiviuvog TpaupaTiopoU Kai atuxnudTwy!

>¢& TTePITITWAN TPORANUATWY (aouUvRBIoTNG 0OWNAG, KPAdATUWY, aouvhBiIoTwy BopUBwv) KaTd
TnVv epyaoia pe Tn SUPERTRONIC 3/4SE, eival oug1kwdoug onuaciag va TTaTAoETE GUECT TO
TeVTAA ao@aleiag kal va ekteAéaete AIAKOIMH EPFAZIA EKTAKTHE ANATKHE otn pnxavn!
‘Otav n gnxavn AEIToupyei, aTTayopeUETal VO GUYKPATEITE TA TEPAXIO EPYOOIOG PE TO XEPI 1 va
ekTeAEiTE TTOPOPOIA EpYaTia Kal va TIpocapuoleTe A va agalpeite e§apThpaTa 0TTwG QiATpa,
BaABideg, THAPATA CWANVWOEWY KATT.!

Popdare pouxiopd acpaleiag! PopdTe pdoka acPAAEIag yia va TTapEXEl TTPOCTATIO ATTO
mrTolAiopaTa Aadiol oTTEIPOTOUNONG KABWG Kal atréd arpoug agpiou xAwpiou (atrd Tnv kavon
Aadi0U oTTEIPOTOPNONG O€ KAUTEG ETTIPAVEIEG TOU £pYaAEiou Kal Tou Tepayiou epyaaiag)!
Dopdre KaTTEAO AOPAAEIOG yIa va KAAUTITETE KOl VO TTPOOTATEUETE HOKPIA HOANIG. PopdTe yuahid
ag@aAeiag 6tav aAAACeTE TIG OIAYOVEG OTTEIPOTOPNONG, TOV TPOXO KOTTAG CWARVWY KAl TOV
atroypedwTth owAfRvwy. DopdTe yuaAid aopaAeiag 6Tav aAAGCeTe TO EPYOAEIO KAl TO TEUAXIO
epyaaiag. To oTeipwya Kail o1 o1ayoveg oTTeIpoTOUNoNG Beppaivovtal TTOAU KaTtd Tnv
otreipotéunaon! ®opdre urodruara acgaAeiag. Kivduvog Tpaupatiopou (oAicbnong) o€ Tuxdv
A&dI omreipotépnong Tou éxel diaguyel! Kivduvog Tpaupatiopol atméd uypd, oAiobnpd kai
EVOEXOMEVWG EKTOG KEVTPAPIOUATOG EEAPTAATA TNG INXAVAG OTav aAAAZETE TO epyaAeio!

Mnv atropakpUveTte piviopata peTdAAou pe Tremmeapévo aépal Yapxel Kiviuvog TpaupaTiouoU
TWV PATIWV KAl aTTWAEING TNG 6paong!

ESao@ahilete eTTOpKA agPICUO KATA TN XPrioN 0€ E0WTEPIKG XWPO (KAgIoTd dwpdTia). H
EMTPETOEVN Beppokpacia TepIBaAAovTog gival petagu 0°C kai 40°C!
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Mpiv aAAGEETE TIG KOTITIKEG KEPAAEG, TOV TPOXO KOTTAG, TOV aTToyPelWTH CWARVWY, TTavTa
QTTEVEPYOTIOIEITE TN UNYAVA Kal TPABATE TO QIG aTTd TNV TTPICa (EpyaCia PE TN UNYavh
atToouvoedepévn atd 1o pelpa)!

A@oU atrevepyoTroinBei, n unxavr e€akoAouBei va Kiveitar yia Aiyo £éwg 6Tou akivntoTroindei
TTANPWG.

Mnv ayyi¢ete oTroI0dATTOTE EEOPTAUATA TIPIV OTAPATACE! EVTEAWS VA KIVEITAI N UNXAVA KAl TIPIV
TPpaBNXTEI TO PIG peupaToAnyiag atré Tnv Tpidal

> € TEPITITWON OTTEIPOTOUNKEVWY CWANVWY, SlEvEPYNOTE BOKIUN TTiEANG YIa va SIaa@AAICETE OTI
Oev ptropei va diaguyel aéplo f vepd PETA TNV TTPOCAPUOYA TwWV CWAARVWV!

To @Ig Tou NAEKTPIKOU epyoaAEiou TTPETTEI va TaIpIAdel oTnV TTPifa. Agv ETTITPETTETAI PE
KAVEVAV TPOTTO 1| HETATPOTIH TOU @IG. Mn XpNOIMOTIOIEITE TTPOCAPUOCTIKA QIG O€
OUVSUAOUO HE YEIWHEVOA NAEKTPIKA epyaAgia. ApeTatrointa @I Kal KATAAANAES TTPICES
MEILVOUV ToV KivOuvo NAEKTPOTTANSiaG.

XpnoipgoTroigite To NAEKTPIKA epyaleia, e§apTAHATA, TTAPEAKOMEVA EPYOAEia KTA.
oUM@WVA PE TIG TTAPOUCEG 0dnyies. AauBAVETE £TiIONG UTTOYN OOG TIG EKACTOTE CUVONKES
Kal TNV UTT6 ekTéAeon gpyaacia. H xpnoipotoinon Twv NAEKTPIKWY £PYAAEiwY yia pyaacieg TTou
Oev TTpoBAETTOVTAI YI' QUTA PTTOPET VO dNUIOUPYNOE! ETTIKIVOUVEG KOTOOTATEIG.

Tnpeite TIG 0dnYieg OXETIKA PE TN OWOTHA XPrON autoU Tou PnXavAuaTog. Mn XxpnoIYOTIOIEITE TO
uNxavnua yia GAAeg xpAaoeig 0TTwg dIAvoIEn OTTWV PE TPUTTAVI ) TTEPIOTPOPN BAPOUAKWY.
STEPEWVETE TO PNXAVNHQ OE TIAYKO 1 Héyyevn. YTooTnpideTe Toug Baplols owAnveg peydAou
MAKOUG WE UTTOOTNPIYUOTO CWAARVWY.

‘OTav XpNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA, VA OTEKESTE ATTO TNV TTAEUPA OTTOU BpioKeTal 0 dIAKOTITNG
ONIZOEN/AMENEPIOMNOIHZH/MPOZQ 1) ONIZOEN/MPOZQ.

Alatnpeite Ta KOAUPPaTa aTtn 6éon Toug. Mn xpnoidoTrolgiTe To pnxdvnua av éxouv apaipedei
KOAUPpaTa.

Mn XPNOIMOTTOINGETE QUTO TO INXAvNHa av o TTododIakATITNG TTapouaiddel BAGRN f Asitrel.
EykardoTtacon fj oTepéwan Tou NAEKTPIKOU epyaAciou o€ aTaBepr) BEon OTTWG aTraiTeital yia
NAEKTPIKA EpyaAgia Ta OTToia UTTOPOUV va ToTToBeTNBoUV TTAvW O€ UTTOOTHPIYHA 1 VO
oTepewBoUV oTO dATTEdO.

Alatnpeite TiIg AaBég kau emipaveieg AaBRG oTeYVEG, KaBapég kal eAelBepeg ard AGSI Kai
ypdoo. O1 oMioBnpég AaBEg kar eTiQaveieg AaBAG dev ETITPETTOUV KAVEVAV AOQAAN XEIPIOUO Kal
€Aeyxo TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou o€ TUXOV ATTPOBAETITEG KATOOTACEIG.

2 Texvikd dedopéva

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Ikavétnra kotmig BSPT R/ NPT ......... 1/2¢ - 3" 1/2° - 4

2TTEipWPA uTTOUAOVIOU ... .3/8“ - 2" 3/8"- 2"

YAIKO KOTTAG c-veeeeieeeeiree e XaAuBag, avogeidwTog xaAupag

ZTPOPE XWPT QOPTIO .. 33 min™ (rpm) ....eenveee. 22/50 min™" (rpm)

Movo@gaoiké Motép yevikri xprior ...... 1700 Wi 1750 W

ZUXVOTNTO .t 50/60 Hz........ccovveeennne 50/60 Hz

Diaotdosi’ (MXMXY, mm) ..., 650x480x420............... 750x540x480

Bapo (xwpi TapeAKd'eva)........c.......... T4KG oo 105 kg

Kegpahi omreipord’non (Mpdtutro)....... 1/2¢- 2%, 2*- 3*

Keg@ahi otreipord'non (autépaTo) ... 1/2%- 2% 2.1/2 3“ ........ 1/2¢- 2%, 2.1/2% 4*

Ziayove oTrelpoTd'nor’ 172" - 3/4%, 1" - 2¢ 1/2% - 3/4%, 1% - 2%,
2.1/2"- 3" 2.1/2" - 4*

Mieon NXnTIkoU €MITTESOU (Lpa | Koa) ... 85 | 3 dB (A) ..o 853 dB (A)

lox0g nxnTikoU emTédoU (Lwa | Kwa)..96 | 3 dB (A) ................ 96 | 3dB (A)

H o1d6un BopUBou katd Tnv epyaaia evdExeTal va utrepPei Tnv Tipn 85 dB (A). Popdre
TTpoaTaTeUTIKA aKong! EEakpifwaon Tigwv pgétpnong olpewva pe EN 61029-1.
OAIKny Tiuf Kpadaouwy (M/s?) ............ <25/K=15. . <25/K=1,5
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H oT168un Kpadaouwy TTou ava@EéPETal G QUTEG TIG 00nyieg Exel HETPNOEI CUPPWVA PE PIa
diadikaagia pérpnong Tutrotroinuévn oto TpoTutro EN 61029 kai ptropei va xpnoiyotroinBei yia
TN oUyKpIon S1aPOpwV NAEKTPIKWY epyoAgiwv. Eival eTiong KATGAANAN yia évav TTpoowpivo
uttoAoyiopo Tng emRdapuvang atméd Toug Kpadaououg.

H oT140un Kpadaouwy TTou avapEéPETal aVTITTPOCWTTEVE! TIG BACIKEG XPrOEIG TOU
A NAEKTPIKOU epyaAeiou. e TTEPITITWON OUWG TTOU TO NAEKTPIKO EpyaAEio XpnaoipoTToinOei

yia GAAEG EQAPUOYEG, HE DIAPOPETIKA 1) ATTOKAivovTa EEQPTANATA 1) XWPIG ETTAPKT)
ouvTAPNON, TOTE N OTAOUN KPAdACHWY UTTOPET va aTToKAIVEl Kal auTr). AUTO PTTOPEi va augnoEl
ONUAVTIKA TNV €MBAPUVON atré Toug Kpadaopoug KATa T GUVOAIKA didpkeia 0AGkAnpou Tou
XPOVIKOU BI00TAPATOG TToU £PYACeaBe.
MNa Tnv akpIBn ekTiynan Tng empBapuvang amoé Toug kpadaopoug Ba TTpETTel va AapBdavovTal
€TTioNG UTTOWN Kal o XpOvol KaTd T SIGPKEIa Twv OTToiwV To EpyaAEio BpiokeTal EKTOG
Aeiroupyiag 1 AeiIToupyei, Xwpig OpwWG oTNV TTPAYUATIKOTNTA VA XPNOIYOTToIEiTal. AUTS PTTOPEi va
MEIWOEI ONUAVTIKE TNV eTIRApUVON aTrd Toug Kpadaououg KaTtd Tn didpkeia 0AOKANPOU Tou
XPOVIKOU BI00TAPATOG TToU £PYACeaBe.
'’ auto, TTpIv apxioel n dpdon Twv KPadaouwy, TIPETTEI VO KABOPIZETE CUPTTANPWUATIKG PETPO
ao@aA&iag yia TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH OTTWG: ZUVTAPNGOT TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU Kal Twv
€£APTNUATWY TTOU XPNOIUOTIOIEITE, SIATAPNGN (ECTWY TWV XEPIWV, OPYAVWAON TNG EKTEAEONG TWV
OIGPOPWY EPYATIWV.

3 AgiToupyia T ovada

3.1 [eviki EMOKOTTNG A
1 Kommiké cwAfvwv 11 AaBA T
2  Yiayove omeipotd'nor 12 Meipc emAoyri (aon')
3 Eowrepikd atmmoypelwTh 13 Meipa emAoyri (‘aupd)
4  EpyaAciopopeio 14 PuUBuIon Tou YAKOUG TOU OTTEIPWHATOG
5 Bida amootpdyyior Aadiou 15 Kop'd mpogiA
6  XeipokivnTto Tpoxd rpowdnaon’ 16 [eipd Tpo@iA
7  DiakoTTr mpooTagid uttep@opTwoT 17 Kop'6'oxAou oTtaBepoTroinon’
7a diakoTTN peTddoang (moévo 4SE) 18 MoxA6g aopdhiong KepaAr alo@igng
8 Took kevipapic'atd’ 19 Aiokog ekkévTpou
9 Took cuoigr 20 Mok emAoyéa

10 KegaAn omeipord'nor’
3.2 AEITOUPYIKI) TTEPIYPOPI]

>1n 'nxavn otreipotd’norf SUPERTRONIC 3-4 SE a mpay'aroTroleital KOt ) Topveuon
oTreEIpw'aTwy o€ Te'dxIa epyacid 6TTw owARVE ;A pdpdol.
H 'nxavA atroteAeital amé:
- £€va 'oTEP Kivnor TToU TTEPIOTPEPEI TO TOOK KEVTPAPIC'aTe
- £€va TOOK GUOQIEN yIa TN OTEPEWON TOU Te'axiou epyacid”
- £€va KOTITIKO CWAARVWY Yia KOTTH ToU Te+axiou epyaaid’ oTo £mOuU+NTé +AKG
- £vav EOWTEPIKO ATTOYPECWTH
- +1a KEQAAN OTTEIPOTO+N0T] yIa dN+IOUPYia CTTEIPW+ATS OTO TE+AXIO Epyaaid’
- +1a avtAia Aadiou n otroia Aittaivel Kal wuxel +€ AddI oTTeIpoTO+NoT’
- £va epyalelopopeio odnyoU+evo Kal oTi' U0 TTAEUPE +& 0doVTWTSO GUCTN+a TTPOoWBNaT
- +1a Aek@vn cuAoyri pIvio+aTwv kal Aadiou
- €va TTeVTAA aoaleia’
- £€vav TTEPIOPIOTH KivnoT +ETA TNV ATTEVEPYOTTOINON
4 MpoeToipaaieg yia AsiToupyia
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4.1 MeTagopd 1 XOVIG OTTEIPOTOUNT

amé uttepBoAIkA KaTatrévnon.

Bdpog > 35 kiA& > 2 dropal
' AKIVNTOTTOIEITE TO EPYOAAEIOPOPEIO WIOTE VA N PTTOPET va JETOKIVNOET KATA TN HETAPOPA TNG

UNXavAg. MNa va avuywaoeTe TN UNXavr Kpatdre Tnv KaAd atd Tn Bdon tng. Mnv Kpatdre

TN MNXAVA 17O TO TOOK KEVTPOPICUATOG ] ATTO TO ECWTEPIKG aTTOYPECWTH OTAV TN
JeTagépeTe!
AV n unxavn JETAQEPETAI EVW TTEPIEXEI OKOPN TO AAdI OoTTEIpOTOUNONG, TO AddI UTTOpEi Va
TTOINICOTEI 0Ta poUxa 0ag Adyw Kpadaauwv!

f AuyiCeTe Ta yOvaTa 6TAV AVUYWVETE TN UNXAVH, WOTE VO TTPOCTATEUETE TNV TTAGTN 0OG

To AGdI oTreIpoTdUNCNG OTNV ETTIPAVEIR TNG UNXAVAG TNV KAvel oNiaBnpr). BeBaiwbeite 6TI
Oev Ba yAIoTprioel atrd Ta XEPIQ 0Og OTAV TNV AVUYWVETE!

4.2 Eykardortoon 1 Xav

EykataoTtAoTe TN pnxavr o€ Béon xwpig uypaacia!l
ToTtroBeTAOTE TN UNXAVK € 0PICOVTIO ETTIQAVEIQ XWPIG
dIdkeva 1) o€ eTiTTESO TTAYKO £pyaciag. To TOOK KEVTPA-
piopatog Ba TpéTTel va BpiokeTal wynAdTepa og axéon
MEGAAT pEPN TNG UNXAVAG WOTE VA YN KTTOPED va dla@UyEl
A&dI otreipoTéunong atd 1o SIAPOPPWHEVO CWAAVA Kal va
putravel To TéTwya! BeBaiwbeite 0TI UTTAPXE!
ETTAPKAGXWPEOG YUPW aTrd Tn INXavH Kal TNV TTEPIOXN
epyaaiag!

i Av Oev €xeTe KaBapr BEa aTnv TTIKivOUVN TTEPIOX TTOU dNUIOUPYEITAl OTTO TN UNXavh

KQI TO TTEPIOTPEPOPEVO TEPAXIO EPYATiag, TTPETTEI va PEIWBET TO TTARPEG PAKOG TWV
TIEPIOTPEPOUEVWV TEPOXIWV EPYaaiag A va TTpooTaTeuBei n emikivduvn TrepIoXN YE
ayolvi ) TpoeidoTroinTikéG Tvakideg! O1 diatdgelg acpaAeiag TTpETTEl va eykaBioTavTal
KAl VO OTEPEWVOVTAI KOAG. Av yia TO OKOTTO auTd XPNOIKOTTOI-oUvTal OTnpiyuaTa,
TPETTEN Va gival puBNICOpEVa WG TTPOG To UWOG Kal TIPETTEN va ival ETTAPKH WG TTPOG TO
TTARB0G Toug!

4.3 HAekTpIKA) OUVOED

' Mnv TOTTOBETEITE €iTE TN PNXAVN €iTE TA TEPAXIA EPYATIAG TTAVW OTO KOAWDIO oUVOEDNG,
aAAIWG Ba uTTOpOoUCE va UTTOOTE! {NUIG TO KOAWDIO Kal va eKTEDET TO NAEKTPIKO pelua,

® dnuioupywvTag Kivduvo nAekTpottAngiag!

MoT€ pnv ayyidete TO QIG Kal To KAAWDIO peupaToAnyiag e uypda xépia. Kivduvog

nAekTpoTAngiag!

H 1mnyn pedpartog TpéTrel va gival eE0TTAIouéVN Pe SIaKOTITN TTPO0TACIAg PEUPATOG
dlappong, yia Tnv atro@uyr nAekTpotrAnéiag! Eival ouoiwdoug onpaaiag n 1édon otnv
TVaKida OTOIXEIWV TNG UNXAVAG Va AVTIOTOIXEI TNV TTNYr PEUPATOG, AAAIWG N UnxavhRBa
uTTOpOUCE va uTrepBeppavBei, va TTapaxBei Katvog, va avapAeyei Kal va TTpokAnBouv
{npigg!

Ortav ouvdEeTe TN uNxavr aTnv TTapoxr NAEKTPIKOU peUNATOG, SIGCQAAICeTE TTAVTA OTI O
B1aKATITNG £xel TEBEi oTo “OFF” ", aANIwG uTTdpXel KivOuvog va TeBei N unxavr og Asitoupyia
aBéAnTa kal Xwpig emTtApnon étav ouvdebei To pelpa! Kivduvog Tpaup-aTiopol Kai
atuxnuaTwv!

H evowpaTtwpévn TTpooTagcia utrep@épTIong SIAKOTITEI AUTOUOTA TN AEITOUPYia TNGUNXAVAG
g€ TIEPITITWON UTTEPPOPTIONG 1 SloKUPAvoewy Tou pelpatog! H eraveve-pyoTroinan dev
gival eQIKTA TTPIV TTaPEABEl éva AeTTTO!

XpnoigotroinoTe 1o KaAwdio eméktaong HO7 RN 3 x 1.5 mm2! To kaAwdio dev TTpETTel va
gival pakputepo até 30 pétpal
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4.4 To AGS1 oTTEIPOTOUNC!

o TN oTrEIPOTOUNON XPENCIMOTIOIEITE UYNANG aTrédoong AddI OTTEIPOTONNGNG
ROTHENBERGER pe ap. €idoug 65010.Auté 10 AGdI gival akaTtdAAnAo yia
OTTEIPOTOUNGCT 0 CWARVEG TTOCIHOU VEPOU!
EVOAAOGKTIKA, PTTOPEITE VA XPNOIMOTTOINCETE UWNARG aTTdd00NG UYPO OTTEIPOTOUNCNG
ROTHENBERGER, ap. €idoug 65015. To uyp6 auTé gival KatdAAnAo yia oTreipoTounon
OAwV TWV CWAAVWY TTEPIAAUBAVONEVWY CWARVWYV TTOCIHOU VEPOU.

é Kpatdare Ta Addia oTreipotéunong Jakpid atod aidid!

OTTEIPOTOUNONG avaUIXOEi e vEPO, TOTE YOAOKTWUATOTIOIEITAI, N TTOIOTNTA TOU
utroaBpideTal kal To TTapayOUEVO OTTEIPWHA Eival KATWTEPNG TToIGTNTAG. TOTE CUVIOTATAI
va aAAGEeTe TO AGdI!
ATro@eUyeTe TO OTT €UBEiOG NAIOKG PWG Kal aTTOBNKEUETE TO AASI O OKOTEIVO PEPOG!
KAgivete 10 doxeio Tou AadioU KaAd PETA TN XpAON yia va attoTpéyete Tn digiocduan akaba-
POIWV Kal vepou!

f NMPOZOXH - ATOMA ME AAAEPTIEZ!

' Mnv apaiwveTe To AGdI GTTEIPOTOUNGNG Kal PNV To avaplyvueTe pe GAAa Addia! Av 1o AGdI
[ ]

To Aad1 aTreipoTéPNong av KaTaAngel oTo dépua oag YTTopEi va TTpoKaAéoel epeBioud
Tou &épuaTog, PAeypovA Kal aAAepyikéG avTidpdoeig! OTav xeipifeoTe AadI @opdTe
TIPOCTA-TEUTIKO POUXIOUO KOl KOAUTITETE TIG EKTEBEINEVES TTEPIOXEG TOU OEPUATOG. AV TO
Oépua oag épBel o eTagn pe AadI, EETTAUVETE To Gueca PE vepd TnNG Bpuaong Kai
oaTtrouvi. Av T0 AddI OTTEIPOTOUNONG KaeEl TTAVW O€ (EOTEG ETTIPAVEIEG TOU TEUAYXIOU
gpyaaiag ) Tou epyaAgiou, pTTopolv va TrapayxBouv Togikoi aTyoi i agpia (TT.x. aépio
xAwplo 61av Kaei KOkkIvo Aad1).Av katd AdBog eloTveloaTe auTd To vEpog Aadiol i
aTpoUg Aadiou, TnyaiveTe apéowg o€ kaBapd agpa Kal CUPBOUAEUTEITE yIaTpd XwpPIg
kaBuaTépnon!

4.5 ‘EAgyxog Tou AaS10U OTTEIPOTOUNG

0ouCIWdOUG aNUACIAg QUTA va gival ATTEVEPYOTTOINKEVN KAl VO €XEI TPABNXTET TO @IG

f Katd Tov kaBapiopo, 1o oépPIg, TNV ETMOEWPNON A TNV ETTIOKEUA TNG UNXAVAG, €ival
peupartoAnyiag ato Tnv Tpida (epyacia oe katdaTaon amoouvdeong atd 1o peupa)!

v

Mia pnxavn kaivoupia R TTou 8ev £xel XpNOIUOTIOINBE yia

ekTETAEVN TTEPIOOO, KAAUTITETAI PE AETTTA OTPpWon Aadiol yia

TNV TTpooTaaia TNG. AQaipéaTe Tn Pe éva kaBapd Ugaoua.

= [upioTe TN Aafn TTEPICTPOPAG BECIBOTPOPA YIa va
UETOKIVAOETE TO EPYAAEIOPOPEIO TTPOG TO TOOK TUCPIENG.

= X1n 5€€I& TAEUPA TNG UNXAVAG, CUPTTANPWOTE AGdI OTTEIPOTO-
MNoNG wg TO ETTITTESO TOU YiATPOU TUTTOU GITAG.

>

>

BeBaiwbeite 6T N unxavr TTApAPEVEl ATTEVEPYOTTOINUEVN KAl
ouvdEoTe TTAAI TO @IG pEUPOTOANWIOG oTnVv TTPia.
EvepyotroifoTe Tn punxavn kai BeBaiwdeite 611 TO AddI OTTEIPO-
TOUNONG €EEPXETAI ATTO TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNONG TTPOG TIG
Ol0yOVEG KOTTAG. Av OeV TTAPEXETAI OWOTH TTOCOTNTA Aadiou,
puBuioTe TNV Pe TN Bida puBuiong Aadiou. MepioTpo@ikr AaBh.
PUBuIoN TG TTOpEXOUEVNG TTOOOTNTAG AaS10U OTTEIPOTO

0oUOIWOOUG ONUACIAg N UNXAVNA va €ival aTTeveEPYOTTOINUEVN KAl Va £XEI TPABNXTEI TO @IG

f Katd Tov kaBapiopo, 1o oépPIg, TNV ETMOEWPNON A TNV ETTIOKEUA TNG UNXAVAG, €ival
peupartoAnyiag atd Tnv TpiCa (epyacia oe katdaTaon amoolvdeong atd 1o pevupa)!
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BeBaiwbeite 611 n de§apevi Aadiou givar yepiopévn ge Aadi wg Naguad:
TO €TTITTEDO TOU PiATPOU TUTTOU CiTAG. W WAL/
Av n TT006TNTA TOU AadIOU OTTEIPOTOUNONG TTOU PEEI ATTO TNV ) =l |
KEPAAN OTTEIPOTOPNONG BEV TTANPOI TIG ATTAITATEIG, N
TTAPEXOUEVN TTOCOTNTA TIPETTEI VO PUBUIOTEI PE TN
BidapuBuiong Aadiou.
XaAapwaTe 1o TTagiuad ag@aAiong Tng Bidag pubuiong
Aadiou.
lupifovtag Tn Bida pubuiong de€idoTpoPa augaveral n
TTapexopevn ToadTnTa Aadiou Kal yupigovTag aploTePo-
OTPOPA PEIWVETAI N TTOOOTNTA.

= MeTtd T pUBUION OQIETE KAAG TO TTAgINGDI
ac@dhiong.Magiudad aopdiiong AiydTepo TTEPITadTEPO.

aogahiong

4.7 AtrooTpdyyion Tou Aadiou

ETiong eival atmapaitnTo va TnpouvTal Ol KAVOoVIoUOoi
A ao@aAeiag Kal améppiypng TrouavapépovTal ato KegaAaio 9!

BiBa anooTpdyyion Aadios

5 AgiToupyia T 0VIAG OTTEIPOTOUNO!

A

5.1 ZUoQ@IEN TWV TEPAXiIWV EPYOTIa ]

' To epyaAelopopeio ptropei va épBel o€ £TTa@r pe To TTAQicIo TTpIV TeEAEIWoEl N diadikaaia

OTTEIPOTOUNONG KAl WG aTroTéAeoua PTTopei va utroaTei BAGRN 10 TOOK GUCPIENG KAl N
unxavr! Eopévwg pérrer va diatnpeite didkevo TouAdyxioTov 70 mm avauesa oTo
OTIEIpWHA TTOU KOTITETAI TO TEYAXIO £PYATiAg KAl OTO TOOK aUa@Igng!

70 mm

Took cuo@iEng

METaAKIVAOTE TO KOTITIKO CWANVWY KaI TNV KEPAAT OTTEIPOTONNGNG TTPOG TA TTAVW WOTE VA
unv eptrodidouv Kal TOTTOBETAGTE TOV E0WTEPIKSG aTToypelWTA OTNV THoW TTAEUPA.

EiodayeTe TO TEPGXIO Epyaciag atrd TV TTAEUPG TOU TOOK KevTpapiopaTog (oX. 1) kal oigte To
TOOK KEVTPAPIoPATOG (OX. 2).
YUyKpaTAOTE KOAG pE TO BeCI6 0ag XEPI TO TEPAXIO EPYATiag oTnv TTAeupd Tou TOOK GUCQIENG
Kal oigTe TO Babuiaia ue To TOOK GUOPIENG (OX. 3).
BeBaiwbeite 671 01 TpEIg a1aydveg cUOPIENG gival OE ETTAPH JE TO TEPAXIO EPYOTIag.
Av dev gival Kal ol TPEIG OlayOveG aUCPIENG OE ETTAPN WE TO TEPAXIO Epyaaiag, autd Ba
KIVEITAI EKKEVTPA Kal OV Ba uTTopoUV va yivouv owaoTd oUTe N KOTTF oUTE N GTTEIpoTOUNON!

(20 T 7

= Xuogigte KaAd To TePdyIo epyaaiag kal o@iTe To TTOAU oTaBepd.
TNV TTEPITITWON TTOAU Bapilv cwARvwy, gival oUGILBOUG CNUACIAG va XPnOIJOTT-OIEITE TO
oTApiyda cwAnvwy Ap. Eidoug 5.6047 yia va aTToTpEWETE TNV EKKEVTPN Kivnon 1 TN

e OUCTPOYPH) TOU CWARVa 6Tav AUTOG TTEPIOTPEPETAI KAl YIA TNV ATTOTPOTIT EVOEXO-HUEVNG
QVATPOTIAG TNG PNXavAg Adyw Tou BAapoug Tou Tepayiou epyaaiag! AAIWG JTTOpEi
va xaBei n euoTdBela TNG PNXAVAG Kal Tou TePayiou epyaaciag!
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5.2 Ko} Tou Tepayiou €p

Mnv ayyiete TNV €MIQAVEIQ KOTTAG HE YUUVA XEPIQ, ETTEION €ival TTOAU Beppur) Kal £XEl
aixpnpég akpég! Kivduvog TpaupaTioyou Kal eykaupaTtog!
Av n Aafr) Tou KOTITIKOU GWAAVWY TTEPIOTPA@PE e BUVAN, TOTE N ETTIPAVEIA KOTTAG TOU
ogwARva Traipvel éva oBAA oxApa, TTPAyHa TTou Kavel adlvaTtn Tn owaTh oTrelpotd unon. M
auTtd PETOKIVEITE TN AaBr) TOu KOTITIKOU GWAAVWY PIaH oTpo@r| avd kaBe oAdkAnpn
TTEPIOTPOPH) TOU CWARva!
= MeTakIVAGTE TO KOTITIKO CWAAVWY TTPOG Ta TTAVW Yia va pnv eutrodicel. MepioTpéwTe TO
XEIPOKIvVNTO TPOXO TTPowBnaong Se§I00TPOPA VIO Va GEPETE TO KOTITIKO CwARvwy oTn Béon
TTOU XPEIGCETAI VIO TNV KOTTI) TOU TEPAXiOU EpYaaiag.
= XapnAwaTe To KOTITIKO CWAAVWY TTAVW OTO TEPAXIO £PYACIAg Kal KATOTTIV TTIECTE TO
SiakdtrTn ON 1y TTATAOTE TO TTEVTAA.
= MepioTpéwTe TN AaBr) Tou KOTITIKOU CWARVWY e dUvapn 8e§I60TPOPa Kal apxioTe TNV KOTIN
TOU TEPaYiou epyaaciag.
MepIoTPEWTE TO KOTITIKO CWANVWYV TTAAI KATW Kal TTIoW.
Mn OUYKeEVTPWVETE TOUG KOUHEVOUG OWANVEG OTn Aekdvn auloyng! Apaipeite Toug atd Tn
Aek@vn apéowg PETA TO TEAOG TNG KOTTAG!

5.3 FAUQavon TwV TEPAXIWV EPYaaTia D

H pdTn KOTIMG Tou E0WTEPIKOU atroypewTr €ival TTOAU aixunpen! Mnv Tnv ayyidete pe
yupvé xépia! Kivduvog kowipatog kal TpaupaTiopou!

TpaBr&Te Tov E0WTEPIKG ATTOYPECWTN TTPOG TO HEPOG OAG.
[upioTe TO X€IpOKivNTO TPOXO TTPOWBNONG JEEIGATPOPA Kal TNESTE ATTAAA TNV KOTITIKA aKuA
TOU YAUQAVOU TTAvVw OTO E0WTEPIKOG TOU CWANRVA Yia va eKTEAETETE TN YAUQavo.

[upioTe TrepIocdTEPO TN AABH| TIEPIOTPOPAG KAl THECTE OTTAAG TNV KOTITIKF) AKUI TOU
YAU@AVOU TTAvw OTO EC0WTEPIKG TOU GWAARVA yia Tn yYAUeavon.

5.4 A@aipeon Kal TOTTOBETNON TWV ClAYOVWY CTTEIPOTOUNONG OTO Kal a1rd
AR .

vV

v

TooTEIpWHA-Ke

DopaTe YAVTIA YIO VA OTTOPUYETE TPAUPATIOPOUG aTTd KOWIUO OTa XEPIA ATTO TIG
alayoveg aTreipoTéunong!

5.4.1 [0 TNV QUTOUATN KEQOAR OTTEIPOTOUNC

Agaipgon u:

= TpaBrgte T0 poxAS6 acg@dAiong aTtn Béon “A”.

= Eiocdyere Tov TTEipO €MAOYNAG (AONUi) OTO ITTAOK ETTIAOYNG TWV CIAYOVWY OTTEIPWHATOG.

=2 AvuypwaoTe TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNCNG £EW ATTO TO PNXAVNHA Kal aQaIpETTE TIG TlAYOVEG

omelpwpaTog ap. 1 kai 4 (4SE: ap. 1 ka1 5).

Evkardotaon:
TpaBngTe To HOXAS ac@dAiong aTn Béon “A”.

Eioayete Tov TrEipO £mMAOYAG (aonpi) 0TO PTTAOK ETTIAOYAG TWV C1AYOVWY OTTEIPWHATOG.
Eiodyete 11G O1ayOVEG GTTEIPWHATOG WE TOV i010 apIBUS YE TNV EKAOTOTE KEQAAR OTTEIPO-
TOUNONG WOTE VO AC0QPAAITOUV JE XOPAKTNPIOTIKO AXO.

>0peTe €kkevTpo TTAGKA TTPog C péxpl évav AXO KAIK akoUyeTal atrd To HOXAG aopaAIoNG.
BeBaiwbeite 611 01 apiBuoi TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNCNG KAl OTIG O1AYOVEG GTTEIPWHATOG
BpiokovTal aTtnv idia TTAeupd.

AKpPIBAG OTTEIPOTOUNGT Eival EPIKTF) JOVOV AV O ApPIBUOG OTNV l
uTTod0XN TNG KEPAANG OTTEIPOTOUNCNG AVTIOTOIXE OTOV apIBUd 2 b
oTn olay6va GTTEIPOTOuNoNG! \C@ . lﬁ]ﬂ

L2 2 7 7 7
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MeTd TNV avTIkat@oTaon Twv GlayOVWYV OTTEIPOTOUNCNG, EAEYETE
OTI gival KaAG oTepewpéveg! MeTd Tnv avTikatdoTaon Tng
KEPAAAG OTTEIPOTOUNONG I TV AVTIKATACTOCN TWV Clayovwv
OTTEIPOTOUNONG, EAEYETE OTI €ival ao@aAiguéveg KaAd GTo

epyalelopopeio!
5.4.2 ZT1AVTAP KEQOAN OTTEIPOTOUNC!
Agaipeon:

= Zeogitre Tn dIGTAgN oUYKPATNANG TNG PIAIEPAG (1), PEPTE TO Bpayiova (2) oTnV KATWTATN
B¢an, ogitte TN dIGTAEN OUYKPATNONG TNG PIAIEPAG KAI JETAKIVAOTE TTPOG TG TTAVW TO PHOXAO
avoiypaTtog KAEIoipaTog (3) yio va a@aipEoETe TIG O1ayOVEG OTTEIPWHOTOG.

= AvugwoTe TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNCNG £§W ATTO TO UNXAVNUA KAl APaIpETTE TIG OIAYOVEG
oTmelpwpatog ap. 1 kai 4 (4SE: ap. 1 kai 5).

Evkardotaon:

= Zeooitte T dIGTOEN OUYKPATNONG TNG PIAIEPAG (1), PEPTE TO Bpayiova (2) oTnV KATWTATN
B¢an, ogitre TN dIGTAEN OUYKPATNONG TNG PIAIEPAG KAI JETOKIVAOTE TTPOG TG TTAVW TO PHOXAO
avoiypaTtog KAEIoipaTog (3) yia va eI08yeTe TIG O1ayOVEG OTTEIPWHATOG.

= Eiodyerte TIg 01ayOVEG OTTEIPWHATOG PE TOV i8I0 apIBUS PE TNV EKACTOTE KEPAAN
OTTEIPOTOUNONG WOTE VO 0CPOAAICOUV JE XOPAKTNPIOTIKG 1XO.

= BeBaiwBeite 611 01 apiBuoi oTNV KEPAAT GTTEIPOTOPNONG KAl OTIG G1AYOVEG OTTEIPWHATOG
BpiokovTal aTtnv idia TTAeupd.

=> Kal HETAKIVAOTE TTPOG Ta TIAVW TO HOXAG avoiypaTog KAeIgipaTog (3) yia va eI0AyETe TIg
OlayOVEG OTTEIPWHATOG.

AKpPIBAG OTTEIPOTOUNGT EivVal EPIKTF) HOVOV AV O APIBUOG OTNV UTTOdOXT TNG KEPAARG
OTTEIPOTOUNCNG AVTIOTOIXE OTOV ApIBUd GTn olayéva OTTEIPOTOPNONG!

5.5

= AvuygwoTe TNV KEPAAR oTTeIpoTOUNONG o€ HIgd UYog.
2> OépTe TNV KEPAAT OTTEIPOTOUNCNG O€ dIaywVvIa BETN KAl aPaIPEDTE TNV.
= Mobvo otav n kepaAr oTreipotéunong Bpioketal oe TTAPAAANAN BE0N WG TTPOG TNV ETTITTEDN
TIAEUPA TOU TTEIPOU KEPAAAG KOTTAG UTTOPEI auTH va a@aipedei atrd To unxavnua r va ToTro-
BeTnBei o€ auTo.
Kepahr otreipotéunong
AN
v @
Meipog
KEPAARG KOTTAG
5.6 AAAayr pEYEBOUC CTTEIPWHATO F

[a 1nv autéduaTtn KEQaAAAR OTTEIPOTOUNONG:

= BeBaiwBeite 611 N KeEPaAAR oTTEIPOTOUNONG €ival GTO EPYTAAEIOPOPEIO Kal OTI OI OIAYOVEG
OTTEIPWHATOG AVTIATOIXOUV GTO PEyEBOG TOU OTTEIPWHATOG.

= Eiodyere Tov TTEipO €TMIAOYAG OTO UTTAOK ETTIAOYAG PE TO ATTAPAITNTO PEYEBOG OTTEIPWHATOG.
= To péyebog @aiveTal aTo avTioToIXo PTTAOK ETTIAOYAG.
[a Tn oTAvTap KEQAAN OTrEIPOTOUNONG:

= EuBuypappioTe Tn didTagn avayvwaong Tou TTAaigiou (2) pe Tnv kaBopiouévn uttodiaipean
uey€Boug oTnv mvakida kKAiyakag (4).
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5.7 ZITEIPOTOUNO (€]

= Av umrdp&el emmikivouvn KatdoTtaon TathoTe TeAEiwg KATw To TTEVTAA acgaAeiag. 'ETal
otapard n Asimoupyia TNG PNXAvNG.
= [0 va ETTAVEKKIVIAOETE TN INXAVH, TTOTAOTE TO KOUNTTI aTTEAEUBEPWONG OTO TTAGI TOU TTEVTAA
ao@aAegiag.
la va e€ac@alioTolv oTreipwuata akpiBeiag, akoAouBeite Tig TTIo KaTw 0dnyieg:
XPNOIUOTIOIEITE YIQ OTTEIPOTOUNGN HOVO UAIKA O€ dyoyn KatdoTaaon. Av XpnOIUJOTIOIEITE
OWANVEG TTAPAPOPPWHEVOUG Kal /  KOPPEVOUG UTTO ywvia, dev gival duvarr)
OTIEIPOTOUNGN TTOU VO OVTATIOKPIVETAI OTA avTioTolxa TrpoTuTral
XPNOIUOTIOIEITE TNV KEQAAN OTTEIPOTOUNONG KAl TIG AVTIOTOIXEG OIAYOVEG OTTEIPOTONNCONG
TToU avTigTolXoUv aTo péyeBog Tou oTrelpwpaTog!
STEPEWVETE OWOTA TNV KEQAAR OTTEIPOTOPNCNG OTO EPYAAEIOPOPEIO.
Mnv TOTTOBETEITE TNV KEQAAN OTTEIPOTOPNONG OTT* EUBEING KaI ATTPOCTATEUTN OTO dATTESO
Kal va Tn XelpifeoTe pe Tpocoxn!
dpovrTieTe aTTaPAITNTA Va péel AadI OTTEIPOTOUNONG OTIG Ola YOVEG OTTEIPOTOUNGCNG!
[a TNV autéuaTtn KEQAA OTTEIPOTOUNONG:
= aUNAWOTE TNV KEPAAN OTTEIPOTOUNONG Kai el0ayeTe TN AaBn T méfovTag TTARPWG OTNV KATEU-
Buvon “B” éwg 6TOU 01 Ol1ayOVEG OTTEIPOTOUNCNG ac@aAicouv oTn Béon epyaaiag.
= EvepyoTTOINCTE TN PNXAVH YE TO TIEVTAA KaI YUPIOTE TN AaBn TTEPIOTPOPRG SEEIOOTPOPA WOTE
0l O1ayOVEG OTTEIPOTOMNONG VA TTIECTOUV TTAVW OTO TEPAXIO EpyaACiag.
= AmeAeuBepwdaTe TN AaBn TTEPICTPOPAG OTAV KOTTOUV 2 £wG 3 OTPOYES OTTEIPWHATOG.
>
>

Ol olaydveg OTTEIPOTOUNONG aVoiyouv auTduaTa HECW €VOG DIAUAKOUG HOXAOU avaoTOANG
oTav £Xel KOTTEI TTAPWG TO OTTEIPWHA.
ATTEVEPYOTTOINATE TN PNXaVr] TTaipvovTag 10 TOdI 0ag atrd 10 TTEVTAA ao@aAEgiag.

Kot omrelpwuarog o€ 2 Brpata epyaaciag (uévo via 2 12"...4%):

= Ta KOTI OTTEIPWHATOG 0€ OWARVA PE PEYAAN SIGUETPO
yla xaunAr Tdvucn TTPETTEl TIPWTA VA XPNOIPoTIoINBEi o
TTEipog oTTEIPOTOUNONG 2 BnudTwy (1, padpog) yia TNV
KOTTH) TOU OTTEIPWHATOG (TTPOKATAPKTIKA KOTTH) Kal
KOTOTTIV O TTEIPOG ETTIAOYAG (2, aonui) yia KOTTr (TEAIKA
KOTTN) TWV OTAVTAP CTTEIPWHATWYV

[0 70 TTPATUTTO KEQAAI XTUTTWVTAG:
= XounAwaoTe TNV KEQAAN OTTEIPOTOPNONG KAl JETAKIVATTE KATW TTPOG TO PEPOG 0OG TO HOXAD
avoiypaTtog Kail KAgioipaTog (3).
= EvepyoTroinoTe TO uNXAVNUA JE TO JIOKOTTTN TUTTOU TTEVTAA, TTEPIOTPEWYTE TNV TTEPICTPOPIKN
AaBn de€160TpOPa WOTE 01 OIAYOVEG OTTEIPWHATOG VA TTIECOUV TO TEPAXIO EPYOTiag.
= AQnoTe eAeUBePN TNV TTEPIOTPOPIKN AARH) 6Tav £XOUV KOTTEI BUO €WG TPEIG OTTEIPEG.
= Me 10 punydvnua o€ AsIToupyia HETOKIVAOTE TO HOXAG avoiyuaTog Kal KAsIoipaTog (3) apyd
TTPOG TA TTAVW, OTAV £XEI KOTTEI O ATTAITOUUEVOG OPIBUOG OTTEIPWV, YIA VA TEPUATIOETE TN
d1adIKagia KOTIHG avoiyovTag apyd TIG O1ayOVEG OTTEIPWHATOG.
Av avoixToUv aTTOTONA 01 OIayOVEG OTTEIPWHATOG, UTTOPEI va dnuioupynBoulv Babuideg aTo
TEAEUTAIO TUAPO TOU OTTEIPWHUATOG, UE ATTOTEAEOA EAATTWHATIKS oTTEipwpal

5.8 PUBuION TOU PKOUG TOU GTTEIPWHATOG (MOVO YIa AQUTOUATN KEQAAR

To UAKOG TOU OTTEIPWHATOG £XEl PUBUICTEI aTTé ToV KaTaokeuaoTh aAAd pTTopei va TpoTroTroindei
av xpelagerai.
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TpaBn&re To poxAG TTpOG TNV KaTeUBuvon A yia va
avoiete TNV kepaAn otreipotd'naon. )
Xahapwaote Lock Nut kal yupiote PuBuioTe Tn Bida A
0eg160TpoQa, avaAoya Pe TO ATTAITOUPEVO PAKOG ]
VApaTOG. w4l
2> Aefid oTpo@r KAVEI TO PAKOG VARA TTAéOV Kal

apIoTEPE OTPOPr) KABIOTA PIKPOTEPEG. TO PNKOG VAN
Ba pubuioTei TepiTrou 2,5 YIAlooTwy atréd pia
TTEPIOTPOPH).

= Metd Tn pUBUIoN, OPiETE TO TTAEIPADI.

LX)

= =eo@ifte Tn Bida PTTAOK, YE TNV OTTOIa TO PTTAOK ETTIAOYAG
€ival OTEPEWNEVO OTNV TTAGKQ EKKEVTPOU Kal JETAKIVIOTE
TO PTTAOK €TTIAOYAG YIa pUBUIoN Tou B&BoUG OTTEIPWHATOG.
=2  MeTokivwvTag TTpog 1o ,G* TTapdyovtal Babdtepa
OTTEIPWHATA, EVW TTPOG TO ,H" TTapdyovTal 1o pnyd
omelpwpara. To BaBog otreipwparog Ba ahAadel katd 1,5
€wg 2 mm avd pia utrodiaipeon.
>100€pOTTOINOTE TO PTTAOK ETTIAOYAG OUTPiyyovTag Tn Bida
MTTAOK Kai EEKIVIAOTE TNV KOTIA TOU OTTEIPWHATOG.
Me Tn BoriBeia opydvou péTpnaong, eAEYETE TOV KOPUEVO OWARAVA VIO KWVIKO GTTEIPWHA KATT. Kal
S10pBwaoTE TN PUBUICN, AV ATTAITEITAI.

5.10 A@aipEon TOU TEPAXiOU EPYOTia

Mpoaoéxete woTe va dlacg@alioTe 6T dev Ba YAIoTprioel aTrd Ta XEPIA 0AG KAl TIECEI
Tavw oTa TTédIa gag 6Tav TO APAIPEiTE aTTd TN pnxavn!

= [NepioTpEWTE TO XEIPOKIVNTO TPOXO TTPOWONONG APICTEPOCTPOPA KAl KIVIOTE TO
EPYOAEIOPOPEIO TTPOG TA TTIOW.

= EAeuBepwoTe 10 TOOK 0UOPIENG.

= EAeuBepwdoTe TO TOOK KEVTPAPIOUATOG KAl TPARASTE TO TEPAXIO EPYATiag £§w.

5.11  KaBapiopog PETA T XPAO

f To TepayxIo epyaciag gival uypod kal oAioBnpod € aimiag Tou Aadiol oTreIpoTOUNCNG.

Mnv atropakpUveTe piviopara HETAAAOU Kal TTAAOTIKOU pE TTETTIECUEVO aépal YTTApXEI
KivOUvVOG TPAUPOTIOPOU TwV POTIWV Kal atTTwAEIag TNG 6pacng! Mn cuAAéyeTe aixunpda
METAAAIKG piviopaTa pe yupva xépial Kivduvog Tpaupatiopol! Popdre TTpooTATEUTIKG
yavria!
= A@aipéoTe Ta pIviogaTa aTtd Tn gnxavr kai yipw até auto.
= XpnOoIUOTIOINOTE CUPUATOBOUPTCA VIO VO AQAIPETETE PIVIOUATA KAl VO KABOPICETE TO TOOK
ouoQIENG, TIG GlaYOVEG OTTEIPOTOUNONG TNG KEQAANG GTTEIPOTOPNCNG KAI TOV E0WTEPIKO
aTToypedwrr.
= XpnoiyoTroinoTe éva TTavi yia va agaipéoeTe TToIAiopaTa Aadiou oTrelipoTtdunang até Tn
MNXavA Kal TV TTEPIOXT EPYATiag.
6 TuvTipnon Kal EmBswpno!

H avTikatdoTaon Tou @I ) Tou KaAwdiou ouvdeong TTPETTEl va yiveTal uévo atmod Tov
KOTAOKEUAOTHA TOU NAEKTPIKOU £PYAAEiOU ) TNV AVTIOTOIKN UTINPETIO TOU £GUTTNPETNONG TTEAQTWV.
‘OAgg ol unxavég UtrékeIvTal o€ uoloAoyikfy @Bopda katd Tn xprion Toug. Mpétel va ouvtnpouvTal
TePIOdIKG Kal va avTikaBioTavral Ta ¢pBgipdueva e§apTApaTa.

AuTA n epyacia pTTopei va yivel pévo ato éva egouaiodotnuévo oépPig Tng ROTHENBERGER.
Auté oag divel TTARPN £yyunon yia Ta UAIKG Kail Tnv epyaaoial
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Kard Tov kaBapioud, To oépPig, TNV €mMOEWPNON ) TNV ETNOKEUR TNG MNXAVAG, Eival

A 0ouCIWdOUG CNUACIAg QUTHA va gival ATTEVEPYOTTOINMEVN KAl VA EXEI TPABNXTEI TO @IG
peupartoAnyiag atd Tnv Tpida (epyacia og katdaTaon amoolvdeong atd 1o pevpa)!
Mavta ammoTpéTmeTe Pn eAeyxopevn évapén Asitoupyiag Tng pnxavng. Kivdouvog

Mavta @opdTte TTPOCTATEUTIKG YavTia 6Tav avTikaBioTaTe TIG AeTTideg! Kivouvog
KOWINATWY Kal TPAuUaTIopoU!

= AvuypwoTe To KOTITIKO CWAAVWYV Kal TNV KEQPAAR OTTEIPOTOUNONG Kal TPABAETE TOV E0WTEPIKO
aTToypeCWTH TTPOG TO PEPOG GAG.

=2 AogaipéaTe Tov eAATNPIWTO TTEipo aTrd diTTAa aTTd TN AETTIdA TOU YAUPAVOU.

= H Aerida Tou yAu@avou eAeuBepwveTal 6Tav TPABREETE TTPOG Ta EPTTPOG TNV UTTOB0XN
AeTidag yAugdvou.

= [lpoocapudaoTte kavoupia AeTTida yAugdvou.

= TomobeTrOTE TOV EAATNPIWTS TTEIPO TTOU OPAIPETATE TTPONYOUUEVWG TIGAI OTNV OTTH TNG

TOU KOTTITIKOU CWARVWYV

ﬁ Mavta @opdTte TTPOCTATEUTIKG YavTia 6Tav avTikaBioTaTe TIG AeTTideg! Kivouvog
KOWINATWY Kal TpAuuaTIopou!

=2 @épre TO KOTITIKGO OWAAVWY € 6pBia BEon Kal XaUNAWOTE TNV KEPOAR OTTEIPOTOUNGCNG.

= TpaBAgTe TTPOG Ta TTAVW TNV KOTTIAIO AQAIPWVTAG TNV.

= XuyKpaTAOTE TOV TPoXO KOTIAG Kal OTTPWETE TOV ia10 TTEiPO Tou TpoYoU KOTTAG apyd £Ew aTréd
TNV avtiBeTn TTAUpPa.

‘lolog TIEipOg TPOXOU KOTIAG kS

Tpoxég korrrig

=2 AogaipéoTe piviopata, akabapaieg, AGdI KATT. a1Td TO TTEIpO KAl YypAodpeTe TNV QUAGKWOT] TOU.

= Eiodyete kaivoUpio Tpoxo KOTIHG oTnv uttodoxr| AeTTidag Kal £I0GyeTe TTAAI Tov TTeipo. lalog
TTeipog TpoYoU.

= Eiodyete kaivoUpia KoTriAia GTOV i010 TTEIPO TOU TPOXOU KOTIG Kal ao@aAioTe Tov AuyifovTag
Ta GKPA TOU aVTIOETA. KOTTAG.

6.3 AAAayR Twv evOEPATWY Glay6vaG cUo@I H
MepioTpéwTe TO TOOK OUCPIENG KAl AVOIETE TO £WG OTOU A Taok SogiEng
uTropei va eioaxBei éva KAsIdi ANev. N

R TEPIOTPEYTE

=eRIdWOTE TIG BidEG TTOU OTEPEWVOUV Ta EVBEUaTA OlOydvaG ) -\
ouo@igng (ox. 1). A
TomoBetroTe pia AeTrTr) pdRdo oT1o TTavw AKPO Tou
ehatnpiou kai TPaBnETe €§w TOV TTEIPO TOU TOOK OUCTYPIENG
(ox. 2).

TpaBngre TTpog Ta eTTPAG TO €vBepa alaydvag ouoPigng
(ox- 3).

EiodayeTe kaivouplo évBepa aiayovag cUo@Igng Kal oTTpwETE
TO WG TO TTHoWw PEPOG, TOTTOBETAOTE TIGAI TO EAATAPIO KAl TOV
TEipo TOOK oUaPIgNG. ZPigTe TN Bida.
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6.4 KaBnuepivh embewpno

é Mpoaooxn! Mpiv EekIvATETE TIG Epyaaieg AiTravong TIPETTEl va £xel apalpedei To QIg

>
>
>
>
>
>
>
>
>

peupatoAnyiag aToé Tnv TrNyr| pevparog!

EAéyEre TO @I Kal TO KAAWDIO peupaToAnyiag, KaBWG Kal To KAAWSIO ETTEKTACNG YA VA
diao@ahioeTe OTI dEV €XOUV UTTOOTEI {nuId.

>waoTd yepiopévn Aekavn Aadiou

KaBapioTte Tn degapevr) Aadiou av utrdpxouv okabapaoieg.

EmBswproTe TIg G1ayOveg OTTEIPOTOUNONG, TO KOTITIKO CWARVWY KOl TOV ECWTEPIKO
aTToypeCwTr yia Tuxév @Bopd Kal avTIKataoTAoTE eEapTAPATA TToU gival Bapuéva.
KaBapioTe TIg o10y6veg oUa@IEng He CUPPATOROUPTOT AV Eival AEPWHEVEG.

EAéy&re 611 01 Bideg SITTAOU OTTEIPWHATOG Eival OPIYUEVEG. ZPigTE av XpelddeTal.
Agaipeite TOKTIKG akaBapaoieg kai pivioyara atd Tn unxavr). H Aitravon emTpémetal va
yivetar pévo atéd aropa ta otroia éxouv AdBel etTiBAewn o€ BépaTta NAeKTPIKAG ao@AAEiag.
ATTAWOTE QVTIOKWPIOKS YPAOoO av n unxavr dev TTPOKEITal va XPpNOIKoTIoINBEi yia
TTOPATETAPEVN XPOVIKI| TTEPIOBO.

Mpétel va AirTaivetal Trepiodikd To TTiow OTrAPIYUA aTPAEKTOU.

6.5 Aitravon Tou agova

é To Tmiow oTrpIypa dgova TTPETTEN va AITTAIVETAI TOKTIKG!

1.

2.
3.

AgaipéaTe TIG Bideg 0TEPEWONG TOU KAAUPPOTOG HOTEP KAl ApAIPECTE TO KAAUPUO TOU
MnxavAuaTog.

O1 BnAég AiTravang BpiokovTal TTiow aTré TO TOOK KEVTPAPITUATOG (EIKOVA 52).
XpnoipoTToINaTE TO YPacadopo yia va AITTAveTe TG BnAég Airavong (eikdva 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 Agecoudp

Mrropeite va Bpeite katdAANAa aecoudp aTov KUpIo kaTdAoyo i aTo www.rothenberger.com
8 ESutrnpéTnon meAatwyv

E¢utnpétnon meAatwyv Ta onpeia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn d166¢0r| oag yia va oag
e¢uttnpeTAcouv (deiTe Tov KaTdAoyo i oTo TvTepVET) Kal avTaAAOKTIKG Kai a€pPIg gival diaBéaipa
atd Ta idla onueia oépPig. Mapayyeilete Ta ageooudp Kal Ta AvTAAAOKTIKG oag aTTd To
OUVEPYOCOEVO ECEIDIKEUPEVO KOTAOTNUA F HECW TNG AVOIKTAG eTTIKOIVwViag yia RO SERVICE+
online: @ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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Kdatrola Tepdyia TnG CUOKEUNAG gival agloTroifoida UAIKG Kal uTropolv va TTepdoouy o€
avaKUKAwGTN. ' auTOV TO OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINMEVES ETAIPEIEG AVAKUKAWONG PE EIBIKA
ad¢ia. MNa pia cwaoTh Kal QIAIKA TTPog To TTePIBAAAoV didBeon amoBARTWY Twv PN agloTToINCINWY
UANIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIMHATWY) aTTeEUBUVBEiTE OTNV apuddIa UTTNPETIa OTTORAATWY.

Moévo via xwpeg E.E.:

EupwTraikr) Odnyia 2012/19/EK Trepi NAEKTPIKWVY KAl NAEKTPOVIKWY TTAAIV GUCKEUWV
KaI TNV EQapHOYT TNG a€ €BVIKO Sikalo TTPETTEI 01 AXPNOTEG TIAEOV NAEKTPIKEG OUCKEUEG
va guAAéyovTal EEXwPIOTA KAl VO KATAARYOUV O€ avakUKAwaon QIAIKF TTpog TO
TePIBGAAov.

9.2 Addia Kal AITTavTiKa

E Mnv atrooUpeTe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIAKA aTToppippaTal ZUugwva PE TNV

Movo e€eidikeupéveg eTaipeieg €xouv £€oualoddTnon yia Tn SIGBEaN XPNOIUOTTOINUEVWY AadIWV.
Ta xpnoigotroinuéva kal putraguéva Aadia TTpETTel va atroBnkelovTal Kail va aTToppiTITovTal €
oppayiopéva doxeia avOeKTIKG oTo AGdI (HETOAAIKG BapéAia).

O1 eAaTTWHATIKEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG Kal INXAVEG TTOU OeV PHTTOPOUV VA ETTIOKEUACTOUV TTPETIEI
va avoiyovTal Kal va KaBapifovTal WOoTE VA a@alPETal TO UTTOAEITTOPEVO AGDI.

O1 Aekdveg Aadiou TTpéTTel va KaBapifovtal WaoTe va pnv Trapapévouy ixvn Aadiol. Agv
EMTPETTETAI 1 £i0050G6 AadIoU aTO £5a¢Pog (0UTE PIKPWV TTOGOTHTWV)!
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neuuvanbHble 0603Ha4Y€HUA B 3TOM JOKYMEHTE:

BHumaHue!
OTOT 3HaK NpeaynpexgaeT 0 TPAaBMOOMACHOCTM UMM OMACHOCTY A1 OKpY)KatoLLen

OnacHocTb!
OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOOMACHOCTMU.
o

cpeabl.

=» Heob6xoaumocTb gencrTBus

lNpaBuna TexHMKM 6e3onacHoCcTH

1.1

[MpumeHeHne No Ha3Ha4YeHUIo

Pe3bboHapesHor ctaHok SUPERTRONIC 3 SE n 4 SE moxeT Mcnonb3oBaTbCst TONMbKO A5 OT-
pe3aHusi, yaaneHus rpata ¢ Tpy6 n HaHeceHus1 pe3bbbl cornacHo rnaee 2 "TexHu4Yeckune xapak-
Tepuctmkn!

PesbboHapesHble ctaHkn SUPERTRONIC 3 SE n 4 SE moryT akcnnyaTtupoBaTtbCs TOMNbKO Npu
ucnonb3oBaHun nogxoasiimx, nposepeHHbix ROTHENBERGER 1 pekomeHaoBaHHbIX pe3bbo-
HapesHbIX royIoBOK M pe3bOoHape3HbIX Niallek cormnacHo rmnaee 2 "TexHUYeckne XxapakTepucTy-

Kn'"!

Bxogsawwmii B nocTaBKy NpeaoxpaHMTenbHbIi NnedanbHbli BelkodaTtens nmeeT gonyck GS oT-
pacrneBoro co3a, UCMonb30oBaHNe KOTOPOro Mpu aKcnnyaTaumn ctaHka B degepaTtuBHon Pec-
ny6nvke FepmaHuy HacToATENbHO pekomeHayeTcs!

Hukorga He nponsBoAUTE TEXHUUYECKUX UMN KOHCTPYKTUBHbLIX U3MEHEHUI Ha pe3b6oHa-
pPe3HOM CTaHKe MMM B ero npuHagnexHocTsx!

= Pas3speLleHue Ha 3KkcnnyaTauumio yTpaumsaet cuny!
= OnacHOCTb HECYACTHOTO CryYasi U Nosy4YeHnst TpaBmbl!

[nA 3aWmThl OT 3NeKTPUYECcKoro yaapa, oT TpaBMbl M OT ONACHOCTM MoXapa Npu UCnosb-
30BaHUM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB U CTAaHKOB COGNtoAaTh NpUHLUMNManbHbIE Mepbl 3alUTbI
1 cnepoBaTb MM! BHMMaTenbHO NpoynTanTe AaHHbIe YKa3aHUA nepea UCnofib30BaHUEM
ctaHka! XpaHuTe ykasaHuA no 6esonacHocTu Bceraa noa pykomn!

1

2 0O6Lme yKkasaHusi N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTHU

ANEKTPU4EeCKMM TOKOM, pUCKa nony4veHusa TpaBM U BOSHUKHOBEHUA NoXapa Heobxo-

:E BHumaHue! |_|pI/1 MCNoNb30BaHUN SNEKTPONHCTPYMEHTOB ONA 3aWnTbl OT yaapa

oumo cobnopatb crneaymouwine OCHOBHbIe nNpaBuna TeEXHUKN ©6e3onacHocTu.

I'Iepep, ucnosnib3oBaHueM AaHHOro 3JIeKTPOUHCTPYMEHTa HeoGxoauMMo npo4ecTtb BCe
AadHHbIe YKa3aHUA U COXPaHUTb NpaBusia TeXHUKU 6e3onacHocTu B Xopouiem MmecTe.

TexHuyeckoe o6CcnyxMBaHUe U PEMOHT:

1

PerynsipHas ouMcTKa, TexHU4Yeckoe o6cnyxuBaHue n cmaska. [epes nposedeHveM
nioBbix paboT Mo perynupoBke, Hanaake UM PEMOHTY MHCTPYMEHTa HeoBX0AMMO BbIHYTb
3 PO3ETKM CETEBOW LUTENCENb.

Annapar pa3speluaeTc PEeMOHTUPOBATh TONbLKO KBanuuumpoBaHHOMY nepcoHany u
TOMLKO C MCNOJb30BaHMEM OPUrMHaNbHLIX 3aMacHbIX AeTanei. Takum o6pasom rapaH-
TUpyeTcst HeuaMeHHas Ge3onacHoCTb annapara.

Be3onacHocTb NpoBeAeHus pa6orT:

1

2

Pa6ouee MecTo Heo6xo0AMMO coaepxaThb B nopsiake. becnopsigok Ha paboyem mecte
MOXET CTaTb MPUYUHON HECHACTHOTO Criyyasi.

YuuTbiBaTh BNUsiHME OKpYXKalolei cpeabl. He fonyckaTs nonagaHus aNeKTpoMHCTPY-
MeHTa nof Aoxab. He ncnosb3osaTth 3MeKTpOMHCTPYMEHTBI BO BITAXKHOW MU MOKPOIi Cpe-
fe. Heobxoaumo obecneunTsb xopollee ocBeLleHue paboyer 30Hbl. He ncnonb3oBatb
3MEeKTPOMHCTPYMEHTBI TaM, rA4e CyLLEeCTBYET OMacHOCTb MoXapa uiv B3pbisa.
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3 Heo6xoanmo 3alMTUTBL Ce6SA OT ONacHOCTU yaapa 3NeKTpU4eckum TokoM. V3beratb
COMPUKOCHOBEHUS YacTew Terna ¢ 3a3eMreHHbIMU AeTansmm (Hanpumep, Tpybamu, pagua-
TOpamu, SMEKTPUHECKUMU MIUTaMMU, XONOAWUMbHUKAMM).

4 3anpeTuTb pocTyn AnsA Apyrux nuu. Heobxoanmo 3anpeTutb NOCTOPOHHUM NvUaM, B
0COBEHHOCTU eTsIM, NpuKacaTbCsl K 3NeKTPOUHCTPYMEHTY Unu kabento. He no3sonsatb um
BXOAUTb B paboyyto 30HY.

5 XpaHuTb He Ucnonb3yemble 3NeKTPOUHCTPYMEHThI B 6e3onacHoM MecTe. He ucnonb-
3yeMble 3NEeKTPOVHCTPYMEHTbI HEOOXOAUMO XPaHWUTb B BLICOKO PaCcMofioKEHHOM WIu 3a-
KpbITOM MECTe BHE JOCAraeMocTu AeTen.

6 3anpelwaeTcs npeBbIllaTb Harpy3Ky Ha 3NIeKTPOMHCTPYMEHT. PaboTa B ykazaHHOM
AvanasoHe Harpy3ku siBnsieTcst 6onee 6e3onacHom 1 aHEKTUBHON.

7 Wcnonb3oBaTb NpaBUIbHbIA 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. He ucrnonb3oBaTb ManoMoLHble
CTaHKV ONS BbINOMHEHNS TsxenbiX paboT. He ncnonb3oBaTth 3MEKTPOMHCTPYMEHT B LiENsX,
[ANs KOTOPbIX OH He NpefHa3HaveH. He ncnonb3oBaTh, HANPUMEp, PyYHYH AMCKOBYO Ny
ANs peskv BeTBeW AepeBa Unv NoseHbeB.

8 Hapesartb noaxoaswyto ogexay. He HageBaTb CBOGOAHYO oAeXay UNW yKpalleHus, Tak
KaK MX MOXeT 3aTsHyTb B NoABWxkHble AeTanu. [Mpy paboTe BHe NoMeLLeHuiA pekoMeHayeT-
cs HageBaTb 00yBb C HECKONb3siLLEeW NoAOLWBON. [INMMHHbIE BONOCHI HEO6XOAMMO NpATaTh
nog ceTky.

9 MWcnonb3oBaTb cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aWwmnTbl. HageBaTb 3awnTHbIE 04kn. Ecnin
BO BpeMsi npoBefeHns paboT obpasyeTcs nbinb, HaAeBaTb pecnmpartop.

10 MopkniounTb yCTPOMCTBO acnupauumn. Ecnm ctaHok ocHalleH pa3beMamuy st MOAKIHo-
YeHus yCTPOMCTBA acnupaummn 1 yCTpoMUCTBa yraBnuBaHus, Heobxoaumo yoeauTbesi, YTo
AaHHble YCTPOWCTBA NOAKMIYEHbI U NPaBUITbHO UCMOMb3YHOTCS.

11 He ucnonb3oBaTb kabenb B LeNnsx, ANS KOTOPbIX OH He NpeAHa3HaveH. He TaHyTb 3a
kabernb, 4TOObI BbIHYTb LUTENCENb U3 po3eTku. bepeyb kabenb OT BbICOKOWM TemnepaTypsbl,
OT nonagaHusi Macrna v OT OCTpPbIX KPaeB.

12 3adhmkcupoBaTb 3aroToBKy. [Ins dukcauum 3arotoBkum Heo6XoAMMO UCMONb30BaTh 3a-
XVMHbIe nNpucrnocobneHns unm ctpybumHy. B aTom cnyyae oHa yaepxuBaetcs bonee
HaZeXHO, YeM BPYYHYH.

13 WU3beraTb HaxoXxaeHWs1 B HenpaBUIbHOW no3e. Bcerga BeinonHaTe pabothbl, yaepxveas
Teno B HafleXKHOM MONoXeHUN 1 cobniofasi paBHOBECHE.

14 Heo6xoauMmo TwaTenbHO yXaXuBaTb 32 MHCTPYMEHTOM. YTOObI MOBLICUTL KAYECTBO U
6e3onacHocTb paboThl, HEOGXOAUMO coaepX)aTb PEXYLLME MHCTPYMEHTbI OCTPLIMU U YN~
cTbiMu. CobnioaaTh yka3aHns No cMaske U CMeHe MHCTpyMeHTa. PerynsapHo npoBepsTh co-
eaVHUTENbHbIV Kabenb 3neKTPOMHCTPYMEHTa, MPY ero NoBpeXaeHUn Nopy4mnTb ero 3ameHy
KOMMNETEHTHOMY crieumanucTy. PerynsipHo npoBepsiTe yANMHUTENbHbIN kKabenb U 3aMeHsTb
ero B criyvae nospexaeHusi. Cogepxatb PyKOSITKU CyXMMU M YACTbIMK, 6e3 Crosi cMasku 1
macna.

15 BblHUMaTb WTencenb U3 po3eTkU. Ecnv anekTpoMHCTPYMEHT He ncnonb3yeTcs, nepes
npoBefeHeM paboT No TEXHNYECKOMY OBCNYXXMBaHMIO U MPU CMEHE MHCTPYMEHTA, Hanpu-
Mep, NonoTHa NUMbI, cBepra, pesbl.

16 3anpeljaeTcs OCTaBNATbL B MHCTPYMeHTe Kntouu. [epen BKIoYEHMEM anekTponpubopa
HeobxoanmMo y6eauTbes, YTO U3 HETO BbIHYThI KIMHOYU U PEryrnMPOBOYHBIA MHCTPYMEHT.

17 WU3beraTb camonpomn3BonbHOro 3anycka. Y6eamTbcs, 4To BO BpeMsi BCTaBKU LUTENCENs B
PO3eTKy BbIKIKOYEH BbIKMoYaTens npubopa.

18 [nsa paboTbl BHE NOMELLEHUA UCNONb30BaTh YANTMHUTENbHbIW Kabenb. [pu ncnonb3o-
BaHWW BHE MOMELLEHWI HeO6XOAMMO UCMONb30BaTb AOMYCTUMbINA YANUHUTENBHBIN Kabenb ¢
COOTBETCTBYIOLLIEN MapKUPOBKOM.

19 CobGniopgaTb OCTOPOXHOCTb. HeobxoamMmo cneamTb 3a cBoMMn AercTBusiMu. MoaxoauTtb K
paboTe oTBeTCTBEHHO. OnepaTopy 3anpeLyaeTcs UCMOMb30BaTb MHCTPYMEHT, ECMU OH He
MOXET CKOHLIEHTPMPOBaTLCH.

20 MpoBepsTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha Hannune BO3MOXHbIX NoBpexaeHun. Mepea no-
cneyoLLMM NCMOMb30BaHNEM 3MEKTPOUHCTPYMEHTa HEOOXOAMMO TLaTeNbHO NPOBEPUTL
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3aLWMTHbIE NPUCMOCOBIIEHNSI MM HE3HAYUTENBHO MOBPEXAEHHbIE AeTanu Ha npeaMeT 6es-
YNPEYHOTo U Haanexallero yyHKUMOHUPOBaHMS. YBeauTLCs, YTo NoaBuKHbIE AeTanu Ges-
ynpeyHo (hyHKLMOHWPYIOT, He 3aedatoT 1 He NoBpexaeHbl. Bce AeTanu AomkHbl BbiTe Npa-
BUIMbHO CMOHTUPOBAaHbI U BLIMOSTHATL BCE YCIOBUSA Arist obecrnedeHuns 6e3ynpeyHoro (yHk-
LIMOHWMPOBAHWS 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHbIe 3aLUMTHbIE NPUCNOCObNeHNs 1 aeTanu Heobxoaumo nepeaaTtb Ha PEMOHT
KOMMNETEHTHOMY CreuuanucTy Ui 3aMeHnTb, ECINN B PYKOBOACTBE MO 3KCriyaTaumum He
ykasaHo nHaue. MoBpexaeHHble BbiknoyaTenm HeobxoaMMo 3aMeHsITb B MacTepCKoW LieH-
Tpa no o6CnyXMBaHUIO KITMEHTOB.

3anpeu.|,aeTc;| MCNonb3oBaTh 3JIEKTPOUHCTPYMEHTDI, BbIKNo4YaTelb KOTOPbIX HE NO3BONAeT
BbIMNOJTHUTb UX BKIMKOYEHWE U BbIKINMKOYEeHUe.

21 BHumaHue. Vicnonb3oBaHue MNOCTOPOHHUX BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB N aKkCeCCyapoB MOXET
npencTaBnATb ONAaCHOCTb NMOJyYeHUA TpaBM.

22 PeMOHT 3neKTPOUHCTPYMEHTa Heo6XxoAUMO NopyyaTb KOMMNETEHTHbLIM 3TIeKTPUKaM.
[aHHbI 3NEeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NPUMEHNMbIM MOSTOXKEHUSIM MO TEXHUKE 6e3-
OMacHOCTWU. PEMOHT MHCTPYMEHTA pa3peLLaeTcs BbIMOSHATL TOMbKO NPOdECCUOHANIBHOMY
3NEKTPUKY C UCMONb30BaHWEM OPUrMHAaNbHbIX 3anacHbIX YacTel, B NPOTUBHOM Cryvae ¢
onepaTopoM MOXET MPOM3OATU HECHACTHBIN Cryvan.

1.3 paBuna TeXxHUKN 6e30NacHOCTU

Mon ponxeH GbITb CyXvum un CBOGOAHBLIM OT CKONb3KUX BelecTB, Kak, Hanp., Mmacna.
Ckonb3kve nonbl NpuUBOOAT K HECHACTHbIM Crny4YasaMm.

anI noMoLin orpaHM4eHusa goctyna unu orpaxageHus obecneynTb cBOGOAHOE npo-
CTPaHCTBO Ha pacCToOAHUN, KaAK MUHUMYM, OOHOIO MeTpa K 3arotoBkKe, eCliu OHa BbIXoAUT
3a npegenbl MalWWUHbI. Orpan-leHme OOCTyna unun orpaxaeHune pa60l-|e17| 30Hbl yMeHbLLaeT
PUCK 3anyTbiBaHUA.

Bce aneKkTpuyeckne coegMHeHUst AOMKHbI 6bITb CYXMMM U He pa3mellaTbCsl Ha nony. He
KacauTechb LUTeKepa UM MaLUUHbI BIIaXHLIMU pyKamMU. DTN Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH
YMEHBLLAKT PUCK 3MEKTPMYECKOro yaapa.

[epxuTe pyku noganbiue oT Bpalyalomxcsa Tpyo unu comtuHros/apmartypsbl. OTkniovanTe
MalUuMHy MalluHYy nepes 04MCTKOW TPyOHOW pe3b0Obl v npuBMHYMBaAHUEM (PUTUH-
roB/apmatypbl. He06Xx0AMMO NONHOCTLIO OCTAHOBUTL MALUMHY, Npexae YeM npuKoc-
HYTbCA K TPYOy. OTa nocnegoBaTenbHOCTb AEACTBUIA YMEHbLUAET BO3MOXHOCTb 3anyTbiBaHWs
BpaLlaloLLmMMnCs aeTansmu.

Ecnu TpebyeTcs nomMmeHATb LWHYpP, BO usbexaHne onacHoctn obpalyanteck Ha pupmy ROT-
HENBERGER unu B aBTOpr30BaHHy CEPBUCHYIO MacTepCKyHo As1 SNEeKTPOMHCTPYMEHTOB
ROTHENBERGER.

Cnepawute 3a TeM, 4TobbI B paboyee NPOCTPAHCTBO UMK B 30HY 3aTArMBaHUs BpaLLaroLwmxcs ae-
Tanen (obpabaTtbiBaemble AeTanu, 3aXX1MHON NAaTPOH YAapHOro AeNCTBUS, LEHTPUPYHOLWMIA Na-
TPOH) He nonanu nanbLbl, MU0, BONIOCHI UMW ApYr1e YacTu Tena, a Takke cBoboaHble, LWmpo-
Kve Yactu ogexabl! He HocuTb ykpalueHns (konbua, Lenoyku)!

OnacHocTb nonyvYeHna TpaBmM N HEeCHaCTHbIX cnyqaeB!

Mpw Henonagkax (HeobbIYHBIN 3anax, BUbpaummu, Heobbl4HblE 3BYKW) BO BpeMs paboTbl ¢ SU-
PERTRONIC 3/4SE HeobxoaMmo cpa3y e NpuBecT! B AENCTBUE NPefoXPaHUTENbHbIV ne-
JAarnbHbli BbIKIHOYATENb U aBapUMHOE BbIKIHOYEHNE cTaHKa!

Mpu paboTatollem cTaHke 3anpeLLaeTcs HAaHOCUTb Nakr Ha pe3bby, AepxaTb obpabaTbiBae-
MY [eTanb pykaMu U NpoBOAWTL aHanorMyHble paboTbl, MOHTUPOBATL Y AEMOHTUPOBATb
Takue getanu, kak punbTpbl, KnanaHel, obpesku Tpyb u 1.4!

Bcerpa HapeBaiTe 3awwmTHY0 ogexay! Hocute Ha nyue 3almTy OT OTNeTatoLeln CTPYXKKY,
OpbI3ratoLLero CMa3o4YHO-OXJTXKAALWEr0 Macra, a Takke BCTPEYatoLLMXCA MHOTAa SA0BUTbIX
ucnapeHuin xnopa (0bycrnoBneHHbIX 06ropaHMeM Macna, NoMaBLLEro Ha ropsiyne NOBEPXHOCTH
WHCTPYMeHTa unu obpabaTtbiBaemon aetanu)! HagesaviTe 3awWTHBINA FONOBHOW YOOp, CKpbiBa-
HOLWMIA 1 3aLMLLaloLWMiA ANvHHbIE Borockl! HageBariTe 3alimTHbIe pyKaBuvUbl NPy 3aMeHe mMacna,
pexyLiero aucka Tpybopesa u rpatocHumatens! OnacHocTb nopesa! HagesaiiTe 3alumTHbIE py-
KaBuWLbl MPY 3aMeHe MHCTPYMeHTa 1 nepeHoce obpabaTeiBaemoi aetany! Pe3bbbl 1 pe3bboHa-
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pesHble NnaLlku B npoLiecce HaHeceHus pe3bbbl HarpeBatoTcs! Hocnte 3awmTHyo 06yBb)!
OnacHOCTb NonyYeHnst TpaBMbl (Mockarnb3biBaHUE) Ha BbITEKLIEM CMa304HO-OXaxaatoLwemM
macne! OnacHoOCTb NONyYeHUsi TpaBMbl 13-3a MOKPbIX, CKOMb3KUX M MOTOMY MOTYLLUX BbICKOIb3-
HyTb [eTarnien cTaHka npu 3amMmeHe MHCTpymeHTal

He nbiTatbea ybpaTh MeTannuyeckyto CTPYKKy Nnpu NOMOLLM cxaToro Bo3ayxa! OnacHocTb no-
TyYEHUS TMa3HONM TPaBMbI, a TaKkKe NnoTepu 3peHus!

Mpwu akcnnyaTaummu BHYTPY (B 3aKpbITOM NOMeLLEHUN) N03ab0TbTECH O 4OCTATOYHON BEHTUNS-
uun! JonycTmas Temnepartypa okpyxatoLen cpeapbl coctaensieT ot 0°C go 40°C!

Mepen 3ameHol pe3abboHape3HOI ronoBKM, PEXYLLEro Aucka U rpatocHUMaTens obsaszaTensHo
BbIKIIOUYNTE CTAHOK W BbITALLMTE CETEBOW LUTEKEP M3 PO3ETKM (0OGECTOYEHHAs akcnnyaTauums)!
[Mocne BbIKMIOYEHNA CTAHOK eLLe NMeeT onpenenieHHoe Bpems Bbibera 4o MNOSIHON OCTaHOBKM!
He npuvkacaitecb HU K KakuM OeTansiM, Noka CTaHOK NOMHOCTBI0 HE OCTAHOBUIICS U HE BbITalLeH
wtekep!

MpoBeaute Ha Tpybax c HaHeCEHHOW pe3bboli UCnbiTaHWe AaBNeHUEM, YTOObI yOOCTOBEPUTLCS,
YTO nocre MoHTaxa Tpybbl He ByaeT yTeuku rasa unm sogbi!

LLitencenbHas BUKa anekTPOMHCTPYMEHTa AOMXHa NOAXOAUTD K LUTencenbHON po3eTKe.
Hu B kOoeM crniyyae He U3MeHANTe LWITeNcernbHY BUNKY. He NnpuMeHsiiTe nepexoaHblie
LWITeKepbl ANA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB C 3alUTHbLIM 3a3eMrieHueM. HensmeHeHHble WTen-
cernbHble BUIMKW 1 NOAXOASLIMNE LUTENCENbHbIE PO3ETKN CHUXKAKOT PUCK NMOPAXKEHUsT SNEKTPOTO-
KOM.

MpuMeHsTe 3aNEeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTU, paboyne MHCTPYMEHTbI U T.MN. B CO-
OTBETCTBUM C HACTOSILUUMM MHCTPYKUUAMU. YUUTbIBaANTE NpU 3TOM paboune yCcroBusi u
BbINOJTHAAEMYI0 paboTy. /cnonb3oBaHye 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB At HENpPeayCMOTPEHHbIX
paboT MOXET NPUBECTU K ONACHBIM CUTYaLUSIM.

CnepynTte MHCTPYKUMAM MO 3KCMnyaTaumn Ans 4aHHOW MaluuHbl. He cnegyeT ncnonb3oBaTh
YCTPOWCTBO ANs APYrMX Lenen, Takux Kak CBeprieHne oTBepcTuiA nnu nposopaymsaxue nebe-
LOK.

3admkempyiiTe MallumHy Ha pabodert naske unu cteHge. NoaaepkunBanTe ONUHHBIE U TSHKEMble
TpyObl C NOMoLLbIO onop Ans Tpyo6.

Bo Bpemsi paboTbl ¢ MaLLMHOW CTONTE co CTOpoHbI nepekntodatens REVERSE/OFF/FORWARD
(nasap/seikn./Bnepen) unn FORWARD/REVERSE (Bnepen/Hasag).

Y6enuTech, UTO BCE KPbILLKU YCTAHOBMEHbI. 3anpelyaeTcs paboTatb ¢ MaLUMHOW, €CNU KPbILLKA
CHATBI.

Banpelyaetcs paboTaTtbe C MaLLWHOW, ECMW HOXHOW NepeknoyaTenb CNoOMaH U NoTepsiH.
[MoaroToBka 1 3aKkpenneHve aNeKTPOUHCTPYMEHTA B YCTOWYMBOM MOJOXKEHWU, B COOTBETCTBUN C
TpeboBaHUSIMU AN UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT OblTb YCTAHOBIEHbBI HA OMOPbI UMK KPEMNUTb-
cs K nony.

[epxuTe pyyKku U NOBEPXHOCTU 3aXxBaTa CyXUMMU U YUCTbIMU, CNeauTe YTOObl Ha HUX
YTOObI Ha HUX He GbINO XXUAKON UM KOHCUCTEHTHOM cMa3KU. CKOMb3KME pyYKM 1 NOBEPX-
HOCTU 3axBaTa NpensATCTBYT 6e3onacHoMy 06paLleHNto C MHCTPYMEHTOM M He Jal0T HaJeXHo
KOHTPONMUpOBaTb €ro B HEMpPeABUAEHHbIX CUTyaLUSIX.

SUPERTRONIC 3 SE SUPERTRONIC 4 SE

Pexyuwasa cnocobHocte BSPT R/ NPT. 172 - 3¢ L1/2¢ - 4%

Pe3bba 6onTa.... 3/8 - 2 e 3/8"- 2"

MaTtepuan ANs PE3KM.........cecveererereeerreenreeeeees Cranb, HepxaBetoLas cranb

CKOPOCTb MPU HYTIEBOW HAMPY3KE........covevereenn 33 MUH" (0B/MUH).......... 22/50 MuH (06/MuH)
OpHodasHbI yHMBepcanbHbln agsuratens...... 1700 BT 1750 BT

[ P Lo o ) - ST 50/60 MUeeeeeeeeeiiieeee, 50/60 'y

Pasmepbl (OXLUXB, MM).......cccovviiriiiiiieceee. 650x480x420 ............... 750x540x480

Bec (6e3 gon. O6opyaoBaHUS]) .......ccevuveeennee. TAK i 105 kr

Pe3bboHapesHas ronoska (CtaHaapTHas)....... 1/2+- 2% 2" 3"
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PesbboHapesHas ronoska (ABTomaTunyeckas).1/2% 2, 2.1/2" 3“......... 1/2¢- 2%, 2.1/2" 4*

Pe3b6oHape3Has MNaLLKa ........ccovveeeereeeeanenen. 1/2" - 3/4*, 1% - 2“.......... 1/2* - 3/4“,1“ - 2",
2.1/2° - 3 e 2.1/2 - 4«

YposeHb 3BykoBOro Aasnenns (Lpa | Kpa) ........ 85{3dB (A) i 8513dB (A)

YpoBeHb 3BYKOMPOBOAHOCTM (Lwa | Kwa) -........ 96| 3dB (A) e 96 | 3dB (A)

YpoBeHb wyma npu pabote moxeT npeBbicutb 8546 (A). MNonb3oBaTbCca 3aWUTHLIMM
HaywHukamu! NamepeHus nposogmnmce cornacHo EN 61029-1.

CymmapHasi BenuunHa konebanui (m/c?) ....... <25|K=15.....cccee. <25/K=15

YKasaHHbI B 3TUX UHCTPYKUMSIX ypOBEHb BUOpaLmm onpedeneH B COOTBETCTBUN CO
CTaHOapTU30BaHHON METOAUKOW U3mepeHui, nponucaHHon B EN 61029, n moxeTt
MCMOMNb30BaTbCA A1 CPABHEHMUS! ANEKTPOUHCTPYMEHTOB. OH NpurogeH Takke Ans

npeaBapuTenbsHON OLeHKU BUBPaLMOHHON Harpy3Ku.

ypOBeHb Bm6pau|/||/| YKasaH an4a OCHOBHbIX BUAOB paGOTbI C 3NEKTPONHCTPYMEHTOM.
OpHako ecnu ANEKTPONHCTPYMEHT 6y,c|,eT MCcNosfib30BaH ANA BbINOMHEHNA OPYTnX
pa60T, C pasfniMyHbIMN NPUHAONEXHOCTAMU, C NPUMEHEHNEM CMEHHbIX paﬁoqu

A\

WHCTPYMEHTOB, HEe NpelyCMOTPEHHbIX U3rotoBuTenem, nnm TexHn4yeckoe OGCJ‘Iy)KI/IBaHVIe He
6y,u,eT oTBevaTb npegnnucaHnam, To ypoBeHb Bmﬁpaumm MOXET ObITb MHbIM. OTO MOXET
3Ha4YUTENbHO NOBbLICUTb BI/I6paL|,I/IOHHy}O Harpysky B Te4yeHune BCeMn NPOAOITKUTENbHOCTA paGOTbI.

[lns ToYHOM oUEeHKM BUGPALIMOHHOM Harpy3sku B TeYeHe onpeaerieHHoro BpeMeHHoro
MHTepBarna Hy>XHO YYUTbIBaTb TaIoke U BPEMS, KOTAA UHCTPYMEHT BbIKIIOUEH UMK, XOTS U
BKITIOYEH, HO HE HaxoamuTcs B paboTe. ATO MOXKET 3HAYUTENBHO COKPATUTL Harpy3sky OT
BUGpauum B pacyeTe Ha noriHoe pabouee Bpemsi.

MpeaycMoTpuTe A0MOMHATENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTM AN 3aluThl onepaTtopa oT
BO34EeCTBMA BUBpaLMK, HanpUMep: TEXHUYEecKoe 06GCIyKMBaHNE 3MEKTPOMHCTPYMEHTA 1
pabounX MHCTPYMEHTOB, Mepbl MO NOAAEPXKaHWIO PYK B TEMNMe, OpraHn3aLmsi TEXHOMOMMYECKNX
MpOLIeccoB.

®DYHKUUM YyCTPOUCTBA

3.1 00630p
1 Tpy6opes 11
2 PesbboHapesHas nnawka 12
3 BHyTpeHHUI rpaTocHUMaTenb 13
4  UHcTpymeHTarnbHble canasku 14
5 [pobka MacnocnmeBHOro 0TBEPCTUSA 15
6 MaxoBuk nogaym 16
7  3awmTHbIV BbIKMOYaTenb oT neperpyskn 17

7a [MepeknioyaTens nepepay (tonbko 4SE) 18
8 LleHTpupytowumii naTpoH 19
9  3axuMHOW NaTpoH yAapHOro AenCTBus 20
10 Pe3bboHapesHasi ronoska

3.2 OnucaHue pyHKUUK

A

T-obpasHas pyyka

CenekTopHbIN WTUT (cepebpucTbiit)
CeneKTOopHbIV WTUMT (YepHbIi)
YcTaHoBKa AnvHbI pe3bbbl
MpodunbHbIN KOPMYC

MpodunbHbIN WTUDT

Kopnyc cTonopHoro pelyara

HaTspkHas ronoBka CTOMOPHOrO pblvara
[nCKoBBIN Kynavok

CeneKTopHbI 6ok

C nomoLupto pe3bboHapesHbix ctaHkoB SUPERTRONIC 3 SE u 4 SE Ha o6pabatbiBaemble de-
Tanu, Hanp. Tpyobl UNW NPYTKOBLIV MaTepuan, Hape3aeTcs Uy HaBMHYMBaeTCA pesbba.

CTaHOK COCTOUT U3
NPWBOAHOIO ABUraTensi, NPUBOASLLETO BO BPaLLEHNE LIEHTPUPYIOLLMIA NaTpPOH
3aXMMHOro NaTpoHa yaapHoro AencTaust Ans pukcupoBaHns obpabaTsiBaemoi getanm
Tpybopesa ans otpeskm ObpabaTbiBaeMon AeTanu Ha 3afaHHyo ONUHY

BHYTPEHHEero rpatocHMMaTens

pe3b6oHape3HOl roNoBKK A1 HAHECEHUS Ha 3arOTOBKY Pe3bObi

PYCCKUH
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MacnaHOro Hacoca, crnyXatliero ana CMasky 1 oxnaxaeHua nocpeacTBOM CMa3o4vHO oxna-
Xpoawllero macna

[OBYCTOPOHHMX MHCTPYMEHTAarbHbIX canasok ¢ 3ybyaTon nogaven
BaHHb! ANs1 YNaBnyMBaHWs CTPYXXKW U Macna
npefoXpaHUTENBHOIO NeAarnbHOro BbIKMYaTens

orpaHu4utens Bolbera

4 MogroroBKa K aKkcnnyarauum

4.1

TpaHcnopTuUpoBKa pe3b6oHape3Horo cTaHka

é Mpv nogbeme cTaHka crubaiite KoneHu, YTobbl yGepeyb CvHY oT neperpyaku!

Macca > 35 kr = 2 yenoseka!

3admKcmpyiiTe MHCTPYMEHTarnbHbIE canasku Takum 06pasom, YTobbl OHW He Mornu
[ABUraTbCsi BO BpeMsi TpaHcrnopTuposku! Mpu noabeme cTaHka yaepxxuBainte ero 3a ero
ocHoBaHve! Bo Bpemsi nepeHoCKu CTaHka He AePXXUTECH 3a LLEHTPUPYIOLLMIA MAaTPOH Unn
BHYTPEHHWI rpaTocHUMaTenb!

CMW CTaHOK TPaHCNOPTUPYETCS C OCTABLUMMCS B HEM CMa304HO-0XJ1aXaatoLWwyM MacrioMm,
TO MMEeTCsi ONacHOCTb, YTO U3-3a BO3HMKLLEN BUOpaLMM Macro BblBpbI3HET 1 ucnaykaeT
onexay!

CTaHOoK CTaHOBUTCS CKOMb3KUM BCreAcTBMe nadkaHus macnom! Cnegute 3a Tem, 4Toobl
npy NoABbEME OH He BbICKOSb3HYN Y Bac U3 pyk!

&
()

YcTaHOBKa CTaHKa

MocTaBbTe CTaHOK Ha POBHY NOBEPXHOCTb Tak, YTOObI He
6bIn0 3a30pa, UK Ha nnockuii BepcTtak. CTopoHa, Ha
KOTOPOW HaxoaUTCA LEHTPUPYIOLLMIA NAaTPOH, AOMMKHA
HaxoaMTbCS BbilLE, YEM ApYrMe YacTu CTaHKa, YToobl
MacrioHe BbiTekaso Ha obpabaTbiBaemMyto TpyOy U He
naykano non!YcraHoBuTe cTaHOK B MecTe, CBOGOAHOM OT
Bnaru!

fAeTanblo, MeeT nnoxow o63op, cnedyeT yKopoTUTb obpabaTteiBaeMble AeTa-nv no

: Ecnu onacHas 30Ha, o6pa3yemas cTaHKoM W BpaluatoLleicsi obpabatbiBaemoi

BCeW AnmHe unv o6e3onacuTb ONacHy 30HY OrpaXxaeHUsIMU U Npeay-npe-XaarLmmm
3Hakamu! 3alMTHbIE YCTPOMCTBA CrieayeT HaaeXHoO YCTaHo-BUTb U 3adhukempoBaTh!
Ecnu ans atoro notpebyeTcst ncnonb3oBaTk OMOpPbl, TO OHWN AOIKHbI ObITb
YCTONYMBBLIMU, PErYNINPYEMbBIMU MO BbICOTE U UMETLCS B JOCTA-TOMHOM konuyecTse!

'
(L XX XX JNc,
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AneKTponoakYeHe CTaHka

Hun B koeMm crnyyae He cTaBbTe Ha COEANHUTENbHBIN Kabernb H1 CTaHOK, HK 3aroToB-ku! Bbl
MoxeTe ero nospeanTb! OnacHocTb yaapa Tokom!

Hwn B koem crnyyae He npukacalTech K LUTEKePY U ceTeBOMY kaberto MOKpbIMK pykamu!
OnacHocTb yaapa Tokom!

HanpsipkeHne Ha MapknpoBO4YHOM Tabnnyke cTaHka 06s13aTenbHO AOMKHO CoBMa-4ath C
MCTOYHUKOM TOKa! B MPOTMBHOM Criy4ae CTaHOK MOXET neperpeTbes, 3aablMUTLCS,
BO3ropeTbCs M NoBpeauTbes!

Mpwv NoaknoYeHUn cTaHKka K aNeKTpoCceT! Bceraa crneauTe 3a TeM, YTobbl Nepexnto-
YyaTeslb HaXxoauscsl B NOSOXeHUn «Bolikn»! B NpoTMBHOM Crlyyae BO3HMKaEeT onac-HOCTb,
YTO NPV NOLKIIOYEHUN TOKA CTAHOK HE3aMeTHO HavyHeT paboTaTtb 6e3 Hapsopa!
OnacHOCTb NOMyYEHNs! TPABM M HECHACTHbIX cryvaes!

BcTpoeHHas 3alumTa oT neperpy3kv aBTOMaTn4eckn ocTaHaBIMBaeT CTaHOK Npu
neperpyske unu koneGaHusix Toka! MoBTOPHbI 3anyck BO3MOXEH TONbKO MO MPOLLECTBUN
OOHOWN MUHYTBI!

PYCCKUH



Wcnonbaynte yanunntens HO7 RN 3 x 1,5 mm2! [invHa kabenst He AomkHa NpeBbl-LuaTh
30m!

4.4 CMa3o4Ho-oxnaxagarowee Macrno

Mpw peske Mcnonb3yiiTe BbICOKOI(MEKTUBHOE CMA304HO-OXNaXaatoLee Macro
ROTHENBERGER! Apt. Ne 65010. 3To mMacno He NpUrogHo Ans pesku Tpyéonposo-
AO0B ANA NUTbeBoW BoAbl!
B kavecTBe anbTepHaTuBbLI Bbl MOXETe BOCNONb30BaTLCS BbICOKOA(MEKTUBHON CMa304HO-
oxnaxaatowen xungkocteto ROTHENBERGER, apt. Ne 65015. [laHHas XuUAKOCTb NpurogHa
ANA pe3Ku Bcex BUAOB TPyO (Bkntoyasa TpyGonpoBoabl NUTLEBOW BOAbI).

ﬁ Macno xpaHuTb B He4OCTYNHOM AN AeTen mecTe!

macrnamu! Npu cmeLlLnBaHMM Macna ¢ BOAOW OHO NpuobpeTaeT MOnoYHo-6enbIv LBeT, ero
CBOWCTBA yXyALlalTcs, U HaHeceHHas pe3bba GyaeT MMeTb Nroxoe kadecTBo! B Takux
cryyasx pekoMeHayeTcsi 3aMeHuTb macso!

W3beratb npsamMoro BO34ENCTBUS CONMHEYHbIX nyqul N XpaHUTb B TEMHOM mecre!

Mocne akcnnyartayuy NNOTHO 3aKPONTE MacrsiHbIN pe3epByap, YToObl NpeaoTBPaTUTL
nonagaHue B Macno rpsisu u sogbi!

f BHUMAHUE ANJIEPTUKAM!

MonagaHve macna Ha KoXy MOXET NPMBECTU K pasapakeHUIo KOXW, BOCNaNeHuno 1
annepruyeckon peakumm! MNMpn paboTe ¢ macnom HageBanTe 3aLLMTHYO OOEXAY Unn
NPpUKpbIBanTe ys3BNMble y4acTku koxu! Ecriv Bcé xxe macno nonasno Ha KoXy, cpasy xe
NpoMoITe 3TO MECTO BOAOMNPOBOAHOW BoAol ¢ Mbiriom! Korga macno, nonasLuee Ha
ropsiyve NoBepxHOCTN obpabaTbiBaemMon AeTanu U MHCTPYMEHTa, HaunHaeT
obropatb, 3TO MOXET Bbl3BaTb 06pa3oBaHVe SA0BUTLIX UCMAPEHWI UK ra3os (Hanp.,
xropa npu obropaHun kpacHoro macna)! Ecnv no HegocmoTpy Bbl BOOXHYNM aTu
MacrsiHble UCMa-pPeHnst N MacnsiHbIA TYMaH, TO Cpa3y BbINAMTE Ha CBEXUIA BO3AYX U
HesameanuTenbHoO obpaTuTechk kK Bpady!

' He pa36aBnﬂ|?1Te CMa304HO-OXNaxjatoLee Macro 1 He CMeLuMBanTe ero ¢ Aapyrumum
[ ]

4.5 [MpoBepka cMa3o4HO-OXxNa)xgarowero macna

I'Iepe,q TEeM KaK NpoBOAUTb OYUCTKY, TeXOGCJ‘Iy)KI/IBaHI/Ie, NPOBEPKY UInn pe-MOHT CTaHKa,
06s13aTeNbHO BbIKMOYNUTL CTAHOK U BbIHYT LUTEKep 13 pO3eTKI/1!

= [loBepHWTE BpaLLatoLLytOCs PyKOSTKY MO YaCOBOW CTpersike,
4TOObI NOAOABUHYTHL MHCTPYMEHTAarbHbIE canasku K
3aKMMHOMY MaTPOHY yAapHOro AeNCTBuUS. d
3aneliTe Bxopsilliee B NOCTaBKY Macro C NpaBoi CTOPOHbI
CTaHKa 10 YPOBHS! KPOMKU CETOYHOIO (hunbTpa.

= YbeguTech, YTO CTAHOK BbIKITHOYEH U CHOBA BOTKHUTE LUTEKEPB — =2
PO3ETKY. Bpalatowasncs pyKosTka
BkntounTe ctaHok 1 y6eautech B TOM, YTO Macro noctynaetus
pe3bboHape3HOoNn ronoBku k pe3bboHapesHol nnawke.Ecnm
Macrio nocTynaeT He B HEOOXOAUMOM KONUYeCTBe,
nogperynupyTe ero peryrMpoBoYHbIM BUHTOM.

4.6 HacTtpowka konuyecTBa NOCTyNaloLWero CMa3oyHO-oXJaXaaroLwWwero macna

Mepen TeM kak NPOBOAMTL OYMCTKY, TeXoGCnyXuBaHue, NPOBEPKY UMW PE-MOHT CTaHkKa,
06513aTesIbHO BbIKITIOYUTD CTAHOK U BbIHYT LUTEKEP U3 pO3eTKM!

\ROTHENBERGER
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>

YAocToBepbTeCh, YTO YPOBEHb Macna AoX0AWT [0 KPOMKU Korrpraiika
CETOYHOro unbLTPa. NP £ ]|| Ll
Ecnu konunyectso macna, npoTekaroLero no pess6o- = !

Hapes3HOM rofioBKe, He COOTBETCTBYET ;Deﬂbmi:”" V&
npeabaBnsieMbIMTpe6oBaHNUsAM, TO crieayeT NS 2]
noAperynmpoBaTth KONUYECTBO NoAaBaeMoro Macna ¢ \ énhme'
MOMOLLLI0 BUHTA PEryriMpoBk1 Macna. ‘ ) 7 A

OTBUHTUTE KOHTPraiky BUHTa perynupoBKu macna.
BpalueHnem BMHTa perynmpoBk/ mMacra no 4acoBou
CTpersike KONMMYeCTBO NOAABAEMOr0 Macra MOXHO
YBENUYNTb, BpaLLEHNEM NPOTUB YaCOBOW CTPESKU —
YMEHbLUUTB.

Mocne perynvpoBku NNOTHO 3aKpyTUTE U 3aTAHUTE
KOHTpraky.

4.7 CnuB Macna

f Mpu aTom oBsi3aTensHO cobnogaiiTe Npea-NUcaHns no

TexHUKe 6€30MacHOCTU U YCTPaHEeHUI0 OTXOA0B,
npviBeaeHHble B rnase 9!

5 Akcnnyarauusi U 06cnyxmBaHue pe3ab60Hape3HOoro cTaHka

5.1

(2 T 7

>
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3akpenneHue 3aroToBKu B

MHCTpyMeHTanbHble canasku MoryT KOCHYTbCSt pambl 40 TOro, Kak 6yaeT 3aBepLueH
npouecc Hapesku pe3b0bl, 1 TEM CaMbiM NOBPEAUTL 3aXMMHOI NaTPOH yAapHOro
AencTBus, a Takke cTaHok! [MoaToMy Mexay HaHOCUMOW Ha AeTarnb pe3bboi U 3aXKUMHBIM
naTpoHOM Bcerfa AOMKEeH 0CTaBaTbCs paccTosiHie He meHee 70 Mm!

70 mm

3aNUMHOI narpoH

MepesegnTe Tpybopes 1 peabboHape3Hyto ronoBKy BBEPX, YTOObI OHM Bam He mewianu, un
NocTaBbTe BHYTPEHHUI rpaTOCHUMATENb K 3aHEN CTEHKE.
BcraBbTe 3aroToBKy CO CTOPOHbI LIEHTPUPYHOLLEro naTpoHa (puc. 1) u 3aTtaHuTe LeHTpupy-
LM NAaTPOH (puc.2).
Kpenko yaepxuBaiTe 3aroToBKy MPaBO PyKOW CO CTOPOHbI 3a)KMMHOTO MaTpoHa yAapHOro
OEeNCTBUS 1 NMOCTENEHHO 3aTArMBaiTe ee 3aXXUMHbIM NaTpoHOM (puc. 3).
Y[OoCTOBEPLTECH, YTO BCE 3aXXKMMHbIE KOJIOAKU conpukacatoTcs ¢ obpabaTbiBaemow feTa-
nblo.
Ecnu He Bce 3aXkMMHbIe KONOAKM conpukacatoTcsl ¢ 06pabaTbiBaemon geTarnbio, TO OHa
GyneT WwaraTbCsi, BCNeACTBUE Yero HU 0Tpe3ka, HU Hapeska pe3bbbl He ByayT
npousBeeHbl Hagnexawmm obpasom!
3a)XMUTE 3aroToBKY C YCUIIMEM U TLLATENbHO 3aTAHUTE eé.
Mpn 06paboTke ANUHHBIX UNK THXXENbIX TPYO 00A3aTenbHO NCMOMb30BaTh NOACTaBKY AnNS
Tpy6 apt. Ne 56047 , 4TOObI NPEeAOTBPATUTL LUATaHUE UNW CKpyYmBaHue obpabat-
bIBAEMOI [eTanu Bo BpeMs BpalleHusi, a Takke ONpoKMAbIBaHWE CTaHKa M3-3a MacChbl
3arotoBku! B npotvBHOM cnyvae obpabaTtbiBaemas geTarnb U CTAHOK MOTyT NOTEPSATb
ycTOon4mnBOCTD!

PYCCKUH



5.2 OTpe3Ka 3aroToBKkU Tpybope3om C

He npwukacaiTecb kK NOBEPXHOCTM Cpe3a rofibIM1 pykaMu: NOBEPXHOCTL ropsivasi v ¢
ocTpbiMK kpasimm! OnacHoCTb Norny4yeHns TpaBMbl 1 oxoral

Mpu BpaLleHUn pyKosiTkL TpyGopesa ¢ Ype3MepHbIM yCUnmuem noBepxHOCTL cpesa Tpyobl
npuMeT oBasibHYy hopMy, UTO cAenaeT HEBO3MOXHBIM NPaBUbHYO Hape3ky pe3bbb!
MoaTomy BpaluanTe pykoaTKy Tpybopesa no nomn-ob6opoTa Ha Kaxablvi NOMHbI 060poT
Tpy6bI!

= [lepeBeauTe Tpybopes BBEPX, YTOOLI OH He MeLan. [loBepHUTe MaxoBuK Nogaym fno Yaco-
BOWi CTpernke Ans npuBeaeHns Tpybopesa B NonoxeHue, Heobxoaumoe Ansi pesku 3arotos-
KK.

= OnycTute Tpy6opes Ha AeTanb U HaXMWUTE nepeknoyaTens ,Bkn“ unu npuseauTe B Aen-
CTBUe Neaarn.

= C ycunviem noBepHuUTe pyKosiTKy Tpy6opesa B HanpaBneHWy Mo YacoBOW CTPErKe U HauHuTe
OTpE3KY 3aroToBKU.

= CHoBa oTBeauTe Tpybopes BBEPX M Ha3aj,.

He HakannusaiiTe obpesaHHble Tpy6bl B oTke! Cpady nocrne oKoH4YaHus npouecca pesku
BblHUMaNTe Tpyby 13 notkal

5.3 YaaneHue rparta c obpabarbiBaeMmou getanv D

Pexyllee ocTpue rpaTocHUMaTens ABNsieTcs odeHb ocTpbiM! He npukacaiiteck kK Hemy
ronbiMn pykamu! OnacHocTb nopesa v nony4eHusi TpaBmbi!

>

BbITAHUTE rpaTocHMMaTesnb Ha cebs.

MoBepHUTE MaxoBWK MOAAYM MO YACOBOW CTpesike, YTOObI MOABECTU OCTPUE rpaTocHUMAaTe-
NS K TOpLy BpalyatoLleiics Tpyobl.

Bpaluaiite pykosTky fanblue, AN yaaneHus rpata BAaBUTe OCTpUe rpaTocHUMaTens
BHYTPb TpyObl.

JeMOHTaX U MOHTaX pe3b60oHape3HOW NNaLlku U3 pesbboHape3Hou ronoBku (E

vy

5.4
é HageHbTe 3awwmTHblE NepyaTki BO n3bexaHue Nope3os pe3bGoHapesHo nnaLukom!

5.4.1 ABTOMaTUYeCcKasi pe3abboHape3Has ronoBka

OemoHTax:
= [lepeBeguTte CTOMOPHbLIV pbldar B NonoxeHue “A“.
= BcraBbTe cenekTopHsbIi BbiIBOA (CepebpUCThIii) B CENEKTOPHbBINA BMNOoK nnaLuku.

= BblHbTE pe3bboHapesHyto rornoBKy U3 CTaHKka U CHUMKUTE pesbboHapesHble nnatuky Ne ¢ 1
no 4 (4SE: Nec 1 no 5.).

MoHTax:

= [lepeBeguTte CTOMOPHbLIV pbldar B NonoxeHue “A“.

= BcraBbTe cenekTopHsbIi BbiIBOA (CepebpUCThIii) B CENEKTOPHbBINA BMNOoK nnaLuku.

= BcraBnsainte pe3bboHapesHble nraLlky B KONMYecTBe, HeO6X0AMMOM AN COOTBETCTBYIO-
e pe3bboHapes3Ho ronoBkK, A0 TeX Nop, Noka He YCNbILWWTE, YTO OHW 3addMKCMPOBanUCh.

= Slide kynayok B Hanpaenexnun C 00 Lienyka crblweH 3Byk 6rOKMPOBKU pblyara.

2>

Y[OoCcTOBEPLTECH, YTO YMCIa Ha pe3bOoHaPEe3HON roNoBKe M Ha Niallkax HaxogsaTcs C Ofa-
HOW CTOPOHbI.

\ROTHENBERGER
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ToyHasi UICNonb3oBaHNe BO3MOXXHO TOSbKO B TOM Criyyae, ecrnv

HOMEP Ha CrOT HUTb PE3KM rofIoBON C HOMEPOM Ha LLeke MmaTtye

HUTB!

Tappers yentocTu nocrne nepexoaa Ha UKCMPOBaHHbBIN MECTO
npoBepbTe! Tappers 3aronoBok NOCHe U3MEHEHNS UMW 3aMeHbI

HUTb pe3ku TBepAbIX GIIOKMPOBKU 3aneyb B MHCTPYMEHT =
ucnblTaHue!

.2 CraHpapTHasi pe3abboHape3Has ronoBka

[emoHTax:
= OrtcoeanHuTe nnawkogepxartens (1), nepeBeanTe pbiyar (2) B HKHEE NONOXeHWe, 3aTs-
HUTe NnallkofepaTesb U NepeBeanTe ero BBEPX ANs NOAHMMAHWS U ONycKaHWs pblyara
(3), NnpeaycMOTPEHHOro ANst BbIHUMaHUS MaLLKu.
= BblHbTE pe3bboHapesHyto rornoBKy U3 CTaHka U CHUMKUTE pesbboHapesHble nnatuky Ne ¢ 1
no 4 (4SE: Nec 1 no 5.).
MoHTax:
= OrtcoeaunHuTe nnawkoaepxatens (1), nepeBeanTe pblyar (2) B HKHEE Nomnoxe-
HWe,3aTsHUTE NnaLlKoaepXaTenb U NepeBeauTe ero BBEPX A5 NOAHUMAHUSA UK onycka-
HWs pblyara (3), NpeayCMOTPEHHOTO AN YCTaHOBKU NNaLlKy.
BcraBnaiite pe3bboHapesHble nnaLlku B KonmvyecTse, HEOGXOANMOM [N COOTBETCTBY!O-
e pe3bboHape3Ho ronoBkK, 40 TeX Nop, Noka He YCNbILWWTe, YTO OHW 3adMKCMPOBanUCh.
YpocToBepbTeCh, YTO YMCNa Ha pe3bboHape3HOoN rofoBKe 1 Ha Mrallkax HaxoasaTCs C OA-
HOW CTOPOHbI.
MepeBeawnTe ero BBepX AnNs NMOAHMMAHWUS UK OnyckaHusi pblvara (3), npeaycMOTPeHHOro
AN YyCTaHOBKMW NNaLLKu.
MpaBunbHasa Hape3ka pe3bObl BO3MOXHA TOMbLKO MPY YCMOBWM, YTO YACIO Ha Npopesn
pe3bboHape3HON rofoBkM CoBnagaeT C YMCIOM Ha nnatuke!

5.5 [eMOHTaX U MOHTaX pe3b60Hape3HOM rofioBKU U3 NM60 B NPOAOsbHbIE canasku

nOBepHVITe FONNOBKY B AMaroHasrnibHOe nosioXXeHue u BblHbTE ee.
YcTtaHoBute pe3b60Hape3Hyro rONOBKY AnaroHarnbHO U BblHbTE €e.

Tonbko Korga pe3b60HapesHaﬂ roJloBKa HaxoauTcA B NONOXeHUW, napannesibHOM NrocKom
CTOpPOHEe BbiBOAA pesb60HapesH0|7| roNnoBKK, ee MOXXHO MOHTMPOBATL UMK AEMOHTUPOBAaTb

v

M3 MalUVHbI.
PpesbboHapesHa
51 TONI0BKa .
X Bbisoz pesbboHapesHoin
ronoBkun
5.6 N3mMeHeHne pa3mepa pe3b6bl F

ABTOMaTuyeckas pe3bboHape3Has ronoeka:

= YgocToBepbTECh, YTO pe3bGoHapesHasi rofoBka nocaxeHa Ha MHCTPYMEHTasIbHbIE canasku
1 4TO pe3bboHapesHble Nalkyu COOTBETCTBYIOT pasmMepy pe3bobl.

= BcTraBbTe CeneKkTopHbIN BbIBOA B CENEKTOPHBIN Br0K ¢ TpeGyeMbiM pasmepom pesbobl.
= Pa3mep ykasaH Ha COOTBETCTBYIOLLEM CENEKTOPHOM Grioke.
[Ons cTaHgapTHOM pe3bboHAPE3HOWM FONOBKU:

= BbIpoBHSANTE cuMTbIBaOLLEE YCTPONCTBO pblvara (2) B COOTBETCTBUM C 3a4aHHbIM 3HaYeHM-
eM Ha wkane (4).
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5.7
>

>

Hapeska pe3b6bl (€]
I'Ipm BO3HMKHOBEHUN OMAaCHOCTU HagaBUTe OO0 OTKa3a I'Ipe,D,OXpaHI/ITeJ'IbeIIZ I'Ie,Cl,aJ'IbeIIZ Bbl-
KnoyaTens. BcneacTeune aToro ctaHoOK OCTaHOBUTCS.

YT06bI CHOBA 3aMnyCTUTb CTAHOK, HAXXMWUTE Ha KHOMKY pa3broknpoBKM, HaxoasLycst coky
OT NPEeAoXpaHUTENIbHOTO NeJaribHOro BbiKMovaTensl.

Onsi obecneyeHunsi TOUHOro HaHeceHusl pe3bbbl cobnoganTe cneayowme ykasaHus:

Mcnonb3ynte Ana Hapesku pe3bbbl TONbKO 6e3ynpeyHbivi TpyOHbIV MaTepuan! MNpu
UCMOmb30-BaHNM AedpOPMMPOBaHHbBIX /UM KOCO OTPE3aHHbIX TPYO HEBO3MOXHO
NosfyYMTb COOTBETCTBYIOLLYIO CTaHAapTam pesboy!

WcnonbayiiTe Tonbko noaxoasiume Anst pasmepa pe3bbbl pe3bboHapesHble ronoBku u
COOTBETCTBYIOLLME MnaLLku!

Bakpennsiite pe3bboHapesHyto rofoBKy Ha MHCTPYMEHTanbHbIX canaskax Hagnexaiimm
obpa3zom!

He knagute pe3abboHapesHyto rofioBKy He3allMLLEeHO NPSIMO Ha non u obpallai-Tecb ¢
Heln akkypaTHo!

Y[oCTOBEPLTECH, YTO CMA304YHO-OXITaXAatoLLee Macro NocTynaeT Ha pe3bGoHapesHble
nnawku!

Ons aBTOMaTnM4eckon pe3abboHape3HOW rONOBKM:

>

>

>

>

Onyctute pe3abboHape3Hyto ronoBky v NpuseauTe B AencTue T-o6pasHyto pyyky, npuyem
HaXMWTe ee B nornoxeHue “B“ 0o Tex nop, noka nnawku He 3admKeupytoTcs B paboyem no-
TNOXEHUN.

BkntounTe cTaHoK Npu MOMOLLM NeAarnbHOro BbIKIOYATENs, NOBEPHUTE BPALLAKOLLYHOCS pyY-
Ky Mo 4acoBoW CTperke, 4Tobbl pe3bboHape3Hble NnaLlky HaJaBuny Ha obpabaTtbiBaemyto
netans.

OTnycTuUTe BpaLLatoLLyoCcs PyYKy NOCIe Hapesku OT ABYX A0 TPEX LUaroB pe3bbbl.
Pe3bboHapesHble nnaLlky OTKPbIBAKTCA aBTOMATUYECKM NPY NMOMOLLIM YNOPHOro pblvara,
koraa pesbba roToBa.

Bblkntounte cTaHok, y6paB HOry C npeaoxpaHUTenbHOro neganbHOro BbiKno4yartens.

Hapeska pe3bbbl B 2 Wiara (Tonbko 2 1/2“...4):

>

[ns Hape3kn pe3bbbl Ha TpyDOy ¢ GonbLIMM AnameTpom
Npy HA3KOM HanpsHKEHUW CreayeT NCNOoSb30BaTb CHava-
na ABYXCTyneH4aTbli peabboHapesHon BeiBog, (1, vep-
HbI) ANs Hape3ku pe3bbbl (YepHOBOW pe3ku), a MOTOM
CereKTOpHbIN BbIBOA, (2, cepebpsHbIn) Ans Hapesku
CTaHAapTHOW pe3bbbl (kanubpoBaHus).

[Ons cTangapTHOM pe3bboHAPEe3HOWM FONOBKU:

>

>
>
2>

Onyctute pe3bboHape3Hyto ronoBKy ¥ nepeseanTe NpeayCMOTPEHHBIN A OTKPbIBAHUS U
3aKpbiBaHUS pblyar (3) B BepxXHee MoroxXeHue.
BkntounTte cTaHOK Npy NoMoLLM NeaanbHOro BbiKMoYaTensi, NOBEPHUTE BpaLLAOLLYHOCS pyY-
Ky MO YacoBOW CTpernke, Tak YTobbl pe3abboHape3Hble NnaLlku HagaBuIn Ha 3aroToBKY.
OTnycTuUTe BpaLLatoLLyoCs PyYKy NOCIe Hapesku OT ABYX A0 TPEX LUaroB pe3bbbl.
Mpu paboTatoliem cTaHke MeaneHHO NOAHMMUTE NPeayCMOTPEHHbIN AN OTKPbIBAHUS U 3a-
KpbIBaHWs pblyar (3), korga HyXxHoe Y1Cno BUTKOB pe3bbbl ByeT HaHeceHo, YTo6bl 3aBep-
LUMTb NPOLIECC Hape3Kn MeaSIeHHbIM OTKPbIBaHWEM MIaLLex.
Mpy pe3kom OTKPbLITUU NIaLLeK Ha NOCNEeAHEM BUTKE pe3bObl MOTYT NMOSIBUTLCS CTYMEH!,
cnepoBaTenbHo, pe3bba 6yaeT 6pakoBaHHas!
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5.8 ANVHbI pe3b0bl (TONbKO Ha CTaHKax C aBTOMaTU4eckon pe3b60oHape3HoM rofioB-
KoM

[nuHa pe3bbbl HacTpanBaeTCcs NPOU3BOAUTENEM B NpeAenax CTaHAapTHOM AMNWHbBI, HO Npu
HeobXoaUMOCTM MOXET ObiTb U3MEHeHa.

= [loTaHWTe pblyar B HanpaeneHun A, 4Tobbl OTKPbITb
pe3bboHapesHasi rofoBka.

= OcnabbTe CTOMOPHYIO ranKy 1 NOBEPHUTE perynvpo-
BOYHbIN BUHT MO 4acOBOW CTPerike B 3aBUCUMOCTY OT
Tpebyemon AnuHbI pe3bbbl.

= [paBbiii NOBOPOT AenaeT AnvHa pe3bbbl ANnHHEE 1
NeBblil NOBOPOT AenaeT ero kopoye. OnuHa HuTu Oy-
[eT CKOPPEKTUPOBAH OKOSo 2,5 MM C NOMOLLIbIO Of-
HOro noeopoTa.

=> [locne perynvpoBKu 3aTSHUTE CTOMOPHYIO rankKy.

5.9 Hactpowka rny6uHbl pe3b0Obl (TONLKO Ha CTaHKax C aBTOMaTU4YeCcKow pe3b6oHa-
pe3HON roNoBKOW

=  BbikpyTuTe BrOKMPOBOYHbBIV BUHT , KOTOPbIM CENeKTop-
HbI GIIOK CKPenmeH C ANCKOBBLIM Kyna4ykoM U NOABUHbTE
CereKTOpHbIV BMOK ANst HACTPOWIKW rMyOUHbI pe3bbbl.

2 [nsa yBenunyeHusi rny6buHbl pe3bbbl nepeBeanTe ero B
nonoxeHue «G», AN yMeHbLUEeHUs — B NonoxeHue «H».
my6uHa pe3bbbl MOXeT ObiTb M3MeHeHa Ha 1,5-2 MM B
TY WUIN UHYIO CTOPOHY Ha Kax/Joe AeneHue LKanbl.

2 3aduKeupyiiTe CenekTopHblii 6rok NOCPEACTBOM 3aKpy-
YMBaHUsi GIIOKMPOBOYHOMO BMHTA U HauYMHaNTE Hapesa-
HUe pe3bObl.

MpoBepbTe 0bpaboTaHHyo TPYOy ¢ pe3bboii ¢ MoOMOLLbI0 U3MepuTensHoro npubopa ans
KOHMYeCKOW pe3bbbl U T.4. U B Cry4ae HeobXoAMMOCTU OTKOPPEKTUPYINTE HAaCTPOVKM.

5.10 Bblemka 3aroToBKu

4TOObI BO BPEMS BLIEMKM 13 CTaHKa 3aroToBKa He BbICKOSIb3Hyna U He ynana Bam Ha
Hory!
=> [loBepHWTE MaxoBMK NMOAAILLENO YCTPOMCTBA NPOTMB YaCOBOWN CTPENKW N OTOABUHBLTE WH-
CTPyMeHTasbHble canasku Hasaf,.

= OTCcoeanHUTE 3aXKMMHOIN NAaTPOH YAApHOro AeNCTBUS.
= OTcoeanHUTE LIEHTPUPYIOLLMIA MaTPOH M BblHbTE AeTarb.
5.11 OuucTka nocne UCMosib30BaHUA

f 3aroToBka CTaHOBMTCHA MOKPOW M CKOMMb3KoW OT Macra! BHMmaTenbHo cneauTe 3a Tem,

cxkaTtoro Bo3gyxa! OnacHOCTb NoONyyYeHUsi rMasHouW TpaBMbl, a Takke NnoTepu 3peHus!
He nbiTatbcst yopaTb OCTPOKOHEUHYIO METANMYECKYHO CTPYXKKY FronbiMU pykamu!
OnacHocTb nonyyeHns Tpaembl! HageBante 3awmTtHele nepyatku!

Y6epuTte paccbinaHHyto Mo CTaHKy U BOKPYT HEFO CTPYXKKY.

Mcnonb3yiite NpoBOSIOYHYHO LLETKY AJ151 OYUCTKM OT CTPYXKKU 32KMMHOIO NaTpoHa yaapHOro

nencteus, rpebeHok, pe3bboHape3HoN roroBKM M BHYTPEHHEro rpaTocHUMAaTENs.

Mpy nomoLm TpANKK BbITpUTE pa3bpbi3raHHOE MO CTaHKy 1 No pabovemy NpPOCTpaHCTBY
macro.

f He nbiTatbesa y6paTh MeTanmmMyeckyto 1 nNnacTMaccoBYHO CTPYXKY MPU MOMOLLM

7
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Texo6cnyXxMBaHMe U OCMOTP

3ameHy LITekepa unu coenMHUTENbLHOro kabens Bceraa AOMKEH BbINOSHATE TONbKO NPOU3BO-
OWTenb 3NeKTPOMHCTPYMEHTa UK ero cnyx6a TeXHUYECKOW NOAAEPKKN KITMEHTOB.

Bce craHku B npouecce akcnnyatauum nogsepXeHbl eCTeECTBEHHOMY U3Hocy. Bpemsi oT Bpeme-
HM HEOBXOAMMO MPOU3BOAUTL TEXOOCNYXKMBaAHUE U 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIe

netanw.

311 paboTbl paspeluaeTcs NPoBOAUTb TOMNbKO ynonHomouveHHomMy dmpmori ROTHENBERGER
cepBucHol cTaHumelt! MNpu aTom Bbl nonyyaeTe NonHyo rapaHTUio KayecTBa MaTepuanos U pa-
60TbI!

Mepen Tem Kak NPOBOAUTL OYUCTKY, TEXODCMYXMBaHWE, NPOBEPKY UMW pe-MOHT CTaHka
o6sa3aTenbHo yb6eanTech B TOM, CTaHOK BbIKIIOYEH U CETEBOW LUTEKEDP BbiTaLLEH U3
poseTku! Obsa3aTenbHO NpefoTBpaLlaniTe HEKOHTPOU-PyeMbII 3amyck cTaHka!

6.1 3ameHa nnacTUHbl BHYTPEHHEro rpaTocCHUMaTensi

>

Mpw 3ameHe HageBanTe 3awmTHblE NepyaTtkm! OnacHoCTb Nopesa 1 NosnyyYeHus
TpaBmbl!

>

BbIHbTE WTUET C NPYXUHOW U3 FOPMOBUHBI NNACTWHBI BHYTPEHHETO rPaTOCHUMATENS.

n]'laCTIAHy rpaToCHMMaTeNna MOXHO ocBoboauTb, BbITAHYB Bnepen aepxatesib rpaToCHUMa-
Tena.

BcTaBbTe HOBYHO NNACTUHY rpaToCHUMATENS.
BcTaBbTe paHee U3bATHIN LWTUMT C NPYXKUHOW C LWenb HOBOWM NNacTUHbLI rpaTocHUMaTENs.
.2 3ameHa pexyLiero gucka Tpybopesa

L 28 I

(=)}

Mpw 3ameHe HageBanTe 3awmTHbIE NepyaTkm! OnacHOCTb Nopesa 1 NosyyYeHus
{ f 5 TpaBmbl!

= [lpuBeauTe Tpybopes B BepTMKanbHOE MOMOXeHWE 1 OnycTUTe pe3bboHape3Hyo ronoBky.
= BbITAHUTE BBEPX LUMUHT.

= [puaepxvBanTe pexyLni ANCK U MeAJIEHHO BbIABUIanTe yCTaHOBOYHBIV LUTUMT PeXyLLEro
[OMcKa B NPOTUBOMOSIOXKHYIO CTOPOHY.

YCTaHOBOYHBIN WTUGT
pexyLyero ancka

Pexywmit
Avck

=> BcTaBbTe HOBbIV peXyLLMA AUCK B AepXXaTernb HOXeN U BOTKHUTE WTUAT obpaTHO.

= BcraBbTe B yCTAHOBOYHbIN LUTUMT peXyLLEro Ancka HOBbIV LUMNMAWHT U 3adMKCUpyiTe, paso-
rHyB ero.
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6.3 3amMeHa 3aXXMMHbIX KyJ1a4yKoB H

= [loBepHWTE 3a)KMMHOW NaTPOH YAAPHOro AENCTBUS U OT- SaRHORNETROh
o N 9 YAApHOro AencTBUs

KpOWTE ero HaCTOsbKO LUMPOKO, YTOBbLI Npoxoauna TopLo- ~ N

BblVi LLIECTUIPAHHBIN KITHOM. <

OTcoeauHNTE BUHTLI, KOTOPLIMU MPUKPENeHbl 3aXUMHbIe

Kynauku (puc.1).

[MpopeHbTe TOHKWIM CTEPXXEHb B BEPXHUIA Kpal MPYXWHbI 1

BbITALLMTE NPYXWHY U LUITUT 3aXKMMHOIO NaTpoHa yaapHoO- /

ro Tuna (puc.2). X Bant

BbITAHUTE 3a)MMHbIE Kynayku Brnepeg, (puc.3).

BcTaBbTe HOBbIE 3aXUMHbIE KyNayku U 3a4BUHbTE UX

BMMOTHYIO K 3a[iHEW CTEHKEe, 3aMeHUTEe MPYXUHY 1 LITUT

3aXUMHOro natpoHa. Kpenko 3aTsiHuTe BUHT.

6.4 E>xxegHeBHas npoBepka

— A MoBepH;
- a \.\\ ) pHYT

>
>

BHumanue! MNepen Havyanom pabot HEO6X0AUMO BbITALUTL LUTEKEP N3 PO3eTKM!

>

[MpoBepsnTe ceTeBol WTeKep, ceTeBol kabenb 1 yANMUHUTENb Ha NpegMeT OTCyTCTBUSA MNo-
BpexaeHun!

MpaBUNbLHOCTb HANOTHEHUS MACSIHOTO NOAA0HA

Mpv HaNM4YKMK rps3au B MacnsiHOM pe3epByape, OUUCTbTE ero

MpoBepbTe pe3bboHapesHble NnaLuku, Tpybopes 1 BHYTPEHHWI rpaTocHUMAaTe b Ha npea-
MeT n3Hoca

Mpy 3arpsi3HEHUM OUYUCTBTE 3AKUMHbIE KONOAKW NPOBOMOYHO LLETKO

MpoBepbTe, XOPOLUO N 3aTSHYThI BUHTLI; B Criy4yae HEOGXOAUMOCTY 3aTsHUTE
PerynsipHo ouuLLaiTe CTaHOK OT rPsi3v U1 CTPYXKKU

Mpy AnNMTEnNbHBLIX NepepbiBax B KCNMyaTaLmyM HAaHOCUTE aHTUKOPPO3WiiHYI0 CMa3Ky

PerynsapHo npoBepsinTe, 4OCTaTO4HO NN XOPOLLIO CMa3aHbl 3aAHUe Hanpasnswowmne paboye-
ro wnunaens! Cmaska fomkHa NPOM3BOAUTCSA TOMBbKO MULIOM, MOMYYUBLUMM 3MEKTPOTEXHM-
Yyeckoe obpasoBaHue!

6.5 CmasbiBaHue WNUHAEnsi

D20 20 20 20 . 2 2 T

3aHIo10 HanNpaBmsALLYHO WNMHAENS Heo6X0AMMO perynspHo cMasbiBaTtb!

>

1. YpanuTb KpenexHble BUHTLI KOXyXa ABUraTenst U CHATb KOXYX MaLUWHbI.
2. [pecc-macneHkn pacrnosnoxeHbl 3a LIeHTPOBOYHLIM NAaTPOHOM (puc. 52).
3. [Ans cmaskv MacrneHoK UCMosb3oBaTbh CMa3o4HbIv nUcToneT (puc. 53).

Grease Gun

(52) (53)

7 MpuHagnexHocTu

Bbl MOXeTe HalTV noaxoAsLumne akceccyapbl B OCHOBHOM KaTariore Unm Ha cawre
www.rothenberger.com.
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8 0O6cnyXxuBaHue KIMeHToB

CepeucHble LeHTpsl ROTHENBERGER npefnoctaBnsitoT NoMoLLb KneHTam (CM. CINCOK B
kaTanore Unu B IHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3anacHble YacTu 1 o6CryKuBaHue.
3akasblBaiiTe NPUHAANEXHOCTU K 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOrO TOProBOrO NPeACTaBUTENS
unu no RO SERVICE+ online obcnyxusanus: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 [X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

9 YTunusaums

9.1 MeTannuuyeckue, 3NeKTpMYEeCKMe U 3NEeKTPOHHbIE AeTanu

YacTtu npubopa siBns0TCH BTOPUYHBLIM ChIpbEM U MOTYT ObITb OTMPaBeHbl Ha MOBTOPHYO Nepe-
paboTky. [ins aToro B Baluem pacnopsikeHun MMetoTcs AoNnyLEeHHbIe U CepTUdULMPOBaHHbIE
YyTUNU3aLUNOHHbIE NPeanpusaTUS. [N 9KONOrMYHOM yTUIM3aumm YacTen, KoTopble He MoryT ObiTb
nepepaboTaHbl (Hanpumep, 3NeKTPOHHbIE YacTu) NPOKOHCYIbTUPYTECH, NOXanyiicTa, B Bawem
KOMMNETEHTHOM BeJOMCTBE N0 YTUNM3aLmum OTXOA0B.

Tonbko ans crpaH EC:

E He BbIGpacbiBanTe anekTPOMHCTPYMEeHTbI B 6biToBOM Mycop! CornacHo EBponeiickoi

NupekTtuee 2012/19/EG 06 ncnonb3oBaHWn CTapbIx 3NeKTPOnpMBopoB 1 ANEeKTPOHHOTO
obopynoBaHusa 1 ee peanu3aLnm B HaLMOHaNbHOM MpaBe CTaBLUMe HENPUIroAHbIMU K

EEEE | 1CONBb30BaHUIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI HAANEXUT cobUpaTh OTAENBHO U NoABEpraTh
3KOMOrM4YHOMY MOBTOPHOMY WUCTMOMb30BaHUIO.

9.2 Macna n cma3ouyHble BewecTBa

K yTunusauum otpaboTaHHbIX Macen AoMycKalTCs UCKIIUYUTENBHO cneumanuanpoBaHHble
npegnpusaTus!

OTpaboTaHHble W 3arpsi3HeHHblE Macra JOSKHbI XPaHUTLCS U cAaBaThCs B YTUNM3aLUmMio B
repMeTUYHbIX, MacroCTONKUX pesepByapax (MeTannuyeckmx 6o4kax)!

MoBpexaeHHble, He noanexalne PEMOHTY 3NEKTPONPUBOPbI U CTaHKK crefdyeT BCKPbITb U
MOSIHOCTBIO OYUCTUTL OT Macna!

MacnsHble noAaoHbI Takke crnedyeT NoMHOCTbIO OYUCTUTL OT crieoB Macna! Macna (aaxe B
MaroM KONMYecTBe) He AOSKHbI HY B KOEM Ccryyae nonactb B 3emrio!
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