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5-warstwowy system rurowy Eneflex [UE]

Zestawy rurowe z tworzywa sztucznego do
instalacji grzewczych, wykonane z PE-RT
Typu 0 lub PE-RT Typu | lub PE-RT Typu Il z
barierg tlenowa

Enetec Plastics GmbH
Kalkarer Str. 81, Halle 26
47533 KLEVE,

Niemcy
www.enetec.info

Rury:

Enetec Plastics GmbH
Kalkarer Str. 81, Halle 26
47533 KLEVE,

Niemcy
www.enetec.info

tgczniki:

IPA Produktions- und
Vertriebsges.m.b.H. Betriebsstralle 4
A-3163 ROHRBACH

Austria

www.ipa-fitting.com
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Ttumaczenia niniejszej ,Europejskiej oceny technicznej” w innych jezykach muszg w petni odpowiadac oryginatowi
wydanego dokumentu i powinny by¢ okreslone, jako takie.
Przekazywanie niniejszej ,Europejskiej oceny technicznej”, w tym przekazywanie droga elektroniczng, odbywa sie w
catosci (z wyjatkiem zatacznika[-6w] poufnego[-ych], o ktérym[-ych] mowa powyzej). CzeSciowe powielanie moze

jednak nastapi¢ za pisemna zgoda wydajacej Jednostki ds. Oceny Technicznej. Kazde czeéciowe powielanie musi by¢

okreslone, jako takie.

1. Opis techniczny wyrobu

Rury wykonane z PE-RT, typu I lub PE-RT, typu II

Tabela 1: Nominalna $rednica zewnetrzna(d,) i nominalna grubos¢ scianki:

Klasa 4 bary / 6 baréw Klasa 5 / 6 baréw
PE-RT, typu 1 i PE-RT typu 2 PE-RT typu 1 PE-RT typu 2
Nominalna srednica| Grubos$¢ scianki [Nominalna $rednica| Grubosc¢ scianki [Nominalna srednica| Grubosc¢ scianki
zewnetrzna (mm) zewnetrzna (mm) zewnetrzna (mm)
(mm) (mm) (mm)
10 1,3 10 1,3 10 1,3
12 2,0 12 2,0 12 2,0
14 1,25
14 2,0 14 2,0 14 2,0
15 1,5
16 2,0 16 2,0 16 2,0
17 2,0 17 2,0 17 2,0
18 2,0 18 2,0
20 2,0 20 2,0
259 2,3

rodzaj konstrukgcji: 5-warstwowa
rodzaj warstwy zaporowej dla rury 5-warstwowej: EVOH

taczniki metalowe wg EN 1254-3
Typu 1) zaprasowane:
rodzaj metalu
rodzaj koncowek zaciskowych
rodzaj elastomerowych elementéw
uszczelniajacych (EN 681-1)

Rodzaje

Typu 2) zaciskowe:

rodzaj metalu

rodzaj koncéwek zaciskowych
rodzaj elastomerowych elementéw
uszczelniajacych (EN 681-1)

Rodzaje

: mosigdz; CW614N
: B, zarys zaprasowania TH
: — materiat : EPDM
- typ: WD
- twardos$¢ (IRHD): 80
1 (kolanka i trojniki)
2 (redukcje, taczniki, zaslepki)
3 (przejsciowki)

: mosigdz; CW614N

A

: - materiat : EPDM

-typ : WD

- twardos¢ (IRHD) : 80

1 (kolanka i trojniki)

2 (redukcje, faczniki, zaslepki)
3 (przejsciowki)
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System orurowania, kombinacje tgcznikdw z rurami wedtug wymiaru:

Wymiar rury (mm) Rodzaj lqcznlkanl Rodza]_lqczmkf 2
~Zaprasowane ~zaciskowe
10 - 20 mm X X
25 mm X
2. Okreslenie zamierzonego(-ych) zastosowania(-n), zgodnie z obowigzujacym

europejskim dokumentem oceny (zwanym dalej EDO)

Zestawy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych, uzywanych do transportu wody (nieprzeznaczonej do
spozycia przez ludzi) w instalacjach grzewczych, zgodne z klasg 4 i/lub klasa 5 normy ISO 10508.

Cisnienie obliczeniowe (Pp) powinno wynosi¢ 4 bary lub 6 bardw, i jest zalezne od rodzaju PE-RT i
grubosci Scianki rury, zgodnie z okresleniem w tabeli 1.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej opierajq sie na przewidywanym okresie
uzytkowania wynoszacym 50 lat, zatozonym dla zestawdw przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych. Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja
udzielona przez producenta, ale nalezy je traktowac jedynie jako srodek umozliwiajacy wybranie
produktu odpowiadajacego oczekiwanemu uzasadnionemu okresowi uzytkowania.

3. Charakterystyka wyrobu i odniesienia do metod stosowanych do jego oceny

3.1 Skiad i proces produkgcji

Sktad i proces produkcji rur i tgcznikow odpowiadajg wyrobowi, podlegajgcemu badaniom
oceniajacym.

Szczegoty, dotyczace skfadu i procesu produkcyjnego zostaty zdeponowane w Kiwa Nederland B.V.

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (punkt 2.2.7 EDO 15-28-0009-08.2)
3.2.1 Reakcja na ogien na rurze
Euroklasa F, wg EN 13501-1, nie okreslono charakterystyki.

3.2.2 Reakcja na ogien na tgcznikach
Dla wszystkich tgcznikéw zaprasowywanych: Euroklasa A1, wg EN 13501-1, nie okreslono
charakterystyki.
Dla wszystkich facznikéw zaciskowych: Euroklasa A1, wg EN 13501-1, nie okreslono
charakterystyki.

3.3 Uwalnianie substancji niebezpiecznych (punkt 2.2.8 EDO 15-28-0009-08.2)
Nie oceniono.

3.4 Surowce uzyte do produkgji rur

3.4.1 Materiat warstwy przenoszacej naprezenia: PE-RT

3.4.1.1 Natezenie przeptywu stopionej masy (punkt 2.2.1.1.1 EDO 15-28-0009-08.2)
Nie oceniono.

3.4.1.2 Czas indukcji utleniania (punkt 2.2.1.1.2 EDO 15-28-0009-08.2)
Nie oceniono.
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3.4.1.3 Gesto$¢ (punkt 2.2.1.1.2 EDO 15-28-0009-08.2)

Nie oceniono.

3.4.1.4 Dtugotrwata wytrzymatos¢ hydrostatyczna

3.4.2

3.4.3

3.4.4

3.5

Badana dtugotrwata wytrzymatos$é hydrostatyczna materiatu PE-RT przebiega zgodnie z
normg EN ISO 9080, a wartosci LPL sg zgodne z normg EN ISO 22391.

Stabilnos$¢ termiczna warstwy bariery tlenowej EVOH (punkt 2.2.1.2.1 EDO 15-28-0009-
08.2).
Nie oceniono.

Szczytowa temperatura topnienia warstwy (warstw) kleju (punkt 2.2.1.4.1 EDO 15-28-
0009-08.2). Szczytowa temperatura topnienia jest wyzsza od 120°C.

Warstwa zewnetrzna, wykonana z PE-RT (punkt 2.2.1.5.1 EDO 15-28-0009-08.2)

Warstwa zewnetrzna, wykonana jest z tego samego materiatu PE-RT, ktdry zastosowano dla
wewnetrznej warstwy przenoszacej naprezenia i dlatego jest objeta punktem 3.3.1.4 niniejszego
EAT .

Rura wyttaczana

3.5.1 Budowa rury

W przypadku budowy rur, na rysunku ponizej przedstawiono schematyczny przekrdj $cianki
rury z PE-RT z warstwa zewnetrzng. Przekrdj skierowany jest w dot, od zewnetrznej do
wewnetrznej warstwy rury.

Rura 5-warstwowa:

Zewnetrzna warstwa ochronna (PE-RT) !

Zewngtrzna warstwa klejaca.

L e Warstwa bariery tlenowej (EVOH) |

Wewngtrzna warstwa klejaca

Warstwa wewnetrzna (PE-RT)

Wewnetrzna i zewnegtrzna warstwa klejaca jest z tego samego materiatu, co wewnetrzna i zewnetrzna
warstwa przenoszaca naprezenia.
Kolor wewnetrznej i/lub zewnetrznej warstwy rur jest uzalezniony od rynkowego wyboru klienta.

Grubos¢ warstw przedstawiona na rysunkach jest przyktadowa.

3.5.2 Charakterystyka geometryczna

Wymiary rur wyttaczanych sg mierzone zgodnie z normg EN-ISO 3126.

Czas wytworzenia jest wiekszy, niz 24 godziny przed pomiarem. Czas kondycjonowania w
(23+2)°C wynosi 4 godziny. Temperatura pomiaru jest identyczna, jak temperatura
kondycjonowania.

W przypadku nominalnych srednic zewnetrznych, tolerancja sredniej Srednicy zewnetrznej
(dem), odchytka okragtosci (owalnosc) i grubosc¢ scianki (e), patrz tabela 2 i 3.
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Tabela 2. Tolerancja $redniej Srednicy zewnetrznej (dem), odchytki okragtosci
(owalnos¢)

@nom / @zewn (mm)

dn (mm) tolerancja owalnos¢
dem,min (Mm) dem (Mmm) (mm)
6 < @nom/@zewn < 32 -0 - +0,3 <1,0

Tabela 3. Tolerancja grubosci $cianki (e)

gel;:il:oo;]c“:g.:;l;l to;e(l;]z:nmc)ja grub. $cianki eyarstwa zewn (MM)

05<emn=<1 -0 - +0,2| 01 - 0,5
1<emn <2 -0 - +0,3 0,1 - 0,5
2<emin <3 -0 - +0,4 0,1 - 0,5
3<emin<4 -0 - +05 01 - 0,5
4<emn<5 -0 - +0,6 0,1 - 0,5
5<emin <6 -0 - +0,7 0,1 - 0,5
6 <emin <7 -0 - +0,8 0,1 - 0,5
7 <emn<8 -0 - +0,9 0,1 - 0,5
8 <emin <9 -0 - +10 01 - 0,5

Obliczenia wykonywane sg zgodnie z zasadg Minera (EN-ISO 13760), w oparciu o catkowitg grubosc
écianki, warstwy obliczonej na naprezenia (warstw) z materiatu PE-RT, a takze biorac pod uwage
0gdlne wspdtczynniki obliczeniowe dla medidw z tabeli 4.

Tabela 4. . Ogdline wspdtczynniki obliczeniowe (dla mediéw) dla klasy 4 i klasy 5, zgodnie z normg EN-
ISO 10508:

Wspétczynnik temperaturowy dla mediéw (projektowy)
temperatura projektowa To 1,50
temperatura maksymalna Tinax 1,30
temperatura awarii Trmal 1,00
temperatura zimnej wody Tzim 1,25

Dla min. Senmax, Wartos¢ max. przy cisnieniu obl. (Pp), patrz tabela 5:

Tabela 5. Warto$¢ Son,max pPrzy cisnieniu obliczeniowym (Pp)

Warto$¢ Sobl,max

PE-RT Typ | PE-RT Typ Il
Klasa 5 4 5
Cisnienie projektowe (Pp)
4 bar 6,0 7,6 7,6
6 bar 4,0 6,4 52
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3.5.3 Rewersja wzdtuzna (punkt 2.2.2.3 EDO 15-28-0009-08.2)
Rewersja wzdtuzna jest mniejsza od 2,0%.

3.5.4 Wydtuzenie przy zerwaniu (punkt 2.2.2.4 EDO 15-28-0009-08.2)
Nie oceniono.

3.5.5 Statecznos¢ termiczna (punkt 2.2.2.5 EDO 15-28-0009-08.2)
Czas proby przekracza 8760 godzin przy 110°C.

3.5.6 Natezenie przeptywu stopionej masy (punkt 2.2.2.6 EDO 15-28-0009-08.2)
Odchytka natezenia przeptywu stopionej masy rury PE-RT z MFR surowca PE-RT jest
mniejsze niz 20% wartosci poczatkowej.

3.5.7 Wytrzymatos$¢ hydrostatyczna (punkt 2.2.2.7 EDO 15-28-0009-08.2)
Czas proby przekracza 1000 godzin przy 95°C.

3.6 Surowce lqcznikow
3.6.1 taczniki metalowe

3.6.1.1 Proba wodna - ci$nieniowa (punkt 2.2.3.1.1 EDO 15-28-0009-08.2)
Czas proby bez wycieku, ustalony podczas proby na 7,5 bara w temperaturze 95°C,
przekracza 1000 godzin.

3.6.1.1 Odpornos¢ na odcynkowanie (punkt 2.2.3.1.2 EDO 15-28-0009-08.2)
Nie oceniono.

3.6.2 Elastomerowe elementy uszczelniajace (punkt 2.2.3.2 EDO 15-28-0009-08.2)
Wyniki prob podano w DOP producenta elastomerowego elementu uszczelniajacego.

3.6 Charakterystyka lacznikow

3.6.1 Charakterystyka geometryczna (punkt 2.2.4.1 EDO 15-28-0009-08.2)
Wszystkie fgczniki sg zgodne z normg EN 1254-3, punkt 4.3.

Odpowiednie rysunki konstrukcyjne facznikow zostaty zdeponowane w Kiwa Nederland B.V.
3.7 Szczelnos$c¢ potaczen

3.7.1 Préba ci$nienia wewnetrznego (punkt 2.2.5.1 EDO 15-28-0009-08.2)
Czas proby bez awarii przekracza 1000 godzin przy 95°C/7,5 bara

3.7.2 Prdba zginania (punkt 2.2.5.1 EDO 15-28-0009-08.2)
Nie oceniono.

3.7.3 Proba wyrywania (punkt 2.2.5.2 EDO 15-28-0009-08.2)
Minimalng site wyrywania okreslono w tabeli 8.

Tabela 8. Minimalna sita wyrywania wg $rednicy

Wymiar nominalny (mm) Minimalna sita wyrywania
10 118
12 170
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14 230
15 265
16 301
17 340
18 382
20 471
25 736

3.7.4 Préba odpornosci na okresowe zmiany temperatury (punkt 2.2.5.3 EDO 15-28-0009-08.2)
Liczba cykli bez awarii jest wieksza, niz 5000.

3.7.5 Szczelnos¢ w warunkach podcisnienia (punkt 2.2.5.4 EDO 15-28-0009-08.2)
Czas préby bez uszkodzen jest dtuzszy, niz 1 godzina. Zmiana podcisnienia jest mniejsza niz
0,05 bara.

3.8 Przepuszczalnos¢ tlenu przez instalacje

Przepuszczalnos¢ tlenu w instalacji rurowej jest badana zgodnie z norma ISO 17455 i wyrazana, jako
strumien przenikania tlenu w g/m2.h (Fen) lub mg/m?2.doba (Fuen,doba) O Nastepujacych parametrach:

Klasa zastosowania
Klasa 5
Rodzaj materiatu, PE-RT 1i2
Rodzaj metody I
Temperatura badania, Ttest (°C) 80

Strumien przenikania tlenu (Fuen,doba) dla PE-RT typu 1 i 2 przy 80°C jest mniejszy od 1,8 mg/mZ2.doba

4. Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych (zwana dalej AVCP)
zastosowanego systemu w odniesieniu do podstawy prawnej

W przypadku wyrobdw objetych niniejsza EAT, odpowiedni europejski akt prawny to:
1999/472/WE i pismo Komisji do EOTA (ENTR/G/5/GB/si D(2004) — 790051, nr 001250 z

13.02.2004)
Wyréb Zamierzone zastosowanie Poziom | system
lub klasa
Zestawy przewodow rurowych |[Zestawy rur z tworzyw sztucznych do transportu - 4
z tworzyw sztucznych do wody (nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi),
instalacji grzewczych, do instalacji grzewczych, zgodnie z klasg 4 i/lub 5

wykonane z PE-RT typu 0 lub  [normy ISO 10508.
PE-RT typuIlub PE-RT typu
11 z warstwa_nieprzepuszczalng
dla tlenu.
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5. Informacje techniczne, niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z obowiazujacym
EDO.

5.1 Zadania producenta; zakfadowej kontroli produkgcji (ZKP)

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta, sg systematycznie
dokumentowane w formie pisemnych zasad i procedur.

System ZKP musi zapewnié¢, aby wyroby byty zgodne z deklaracjami, zawartymi w
niniejszej ,Europejskiej ocenie technicznej”.

W ramach ZKP, producent przeprowadza badania i kontrole, zgodnie z zalecanym planem
kontroli, ktéry jest czescig niniejszej ,,Europejskiej oceny technicznej”.

W takim planie kontroli zawarto szczegotowy zakres, charakter i czestotliwos¢
przeprowadzania préb i kontroli.

Taki plan kontroli obejmuje, co najmniej, nastepujace pozycje/charakterystyki i (minimalne)
czestotliwosci:

Rury
e surowce - PE-RT
e kontrola wymiarowa kazda dostawa
e rewersja wzdiuzna ciagle/co godzine na maszyne
. MFR kazde uruchomienie i partia produkcyjna

., kazde uruchomienie i zmiana partii PE-RT
e wytrzymatosc hydrostatyczna

kazda partia produkcyjna na maszyne

taczniki
e surowce
- metal kazda przychodzaca partia
- elastomerowe elementy
uszczelniajace kazda przychodzaca partia

Kryteria przyjecia i odrzucenia sg okreslone w systemie ZKP producenta.

5.2 Zadania organow zatwierdzonych

System zaswiadczania zgodnosci, to system 4, dlatego zatwierdzony organ nie jest zaangazowany.

Wydano w Rijswijk, w dniu 15.03.2018 r.

Wydat
inz. R.Goutier
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