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systemy instalacyjne

INSTRUKCJA ZGRZEWANIA ZLACZEK

Zdj.1 Rure QIK 16-75mm obcigé prostopadle do osi rury nozycami Zdj.2 Za pomoca kalibratora (rury 16-32mm) lub gratownika (rury
(rury 16-26mm) lub obcinakiem krazkowym (rury 26-75mm). 40-75mm) wykonac sfazowanie wewnetrznej strony rury.

Zdj.3 Wzrokowo ocenic czy ztagczka PE-RT II jest wolna od Zdj.4 Wzrokowo oceni¢ czy wewnetrzna rury jest sfazowana na
zanieczyszczen, nieréwnosci. Ewentualne zabrudzenia usungc. catym obwodzie oraz czy jest wolna od zanieczyszczen, zadziordw.
Ewentualne zabrudzenia, zadziory usunac.
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Zdj.5 Prawidtowe sfazowanie / nieprawidtowe sfazowanie. Zdj.6 Zazanaczy¢ gtebokos¢ zgrzewania na koncu rury.
Patrz TABELA - gteboko$¢ wsuniecia.

Zdj.7 Réwnoczesnie, wykonujac zdecydowane ruchy, umiescic Zdj.8 Po uptywnie wskazanego czasu podgrzewu natychmiast usungé
rure QIK i ztaczke QIK PE-RT II w odpowienich elementach rure i ztaczke ze zgrzewarki i zdecydowanym ruchem potacz je razem na
grzejnych. Nie przesuwaj ani nie obracaj w trakcie grzania. odpowiednig, wczesniej oznaczong gtebokos$¢ wsuniecia i przytrzymaj.
Czas podgrzewu dla danej $rednicy - patrz TABELA - liczony jest Podczas taczenia nie wykonywac obrotéw oraz poprawek potgczonych

od momentu umieszczenia rury i ztgczki w elementach grzejnych. elementow, nie wolno roztaczaé czesciowo juz potgczonych

Czas liczony jest od momentu petnego docisniecia rury/ztgczki. elementow.



Ztaczki zgrzewane QIK PE-RT II 16-75 mm

-

systemy instalacyjne

L/

®

WAZNE! Dane zawarte w TABELI dotyczace glebokosci wsuwania, czasow podgrzewu, czasow przygotowania oraz czasow
chiodzenia musza byc przestrzegane i odnoszg sie do temperatury otoczenia powyzej +5°C

TABELA - dane procesu zgrzewania zlaczek QIK PE-RT II

ROZMIAR RURY GLEBOKOSC CIAS CIAS CIAS
QK WSUNIECIA PODGRZEWU* PRZYGOTOWANIA** | CHLODZENIA***
temp.>+5°C  temp.<+5°C
Dzxs [mm] [s] [s] [min.]
16x2,0 4 6 9 6 10
20x2,0 5 8 1 8 10
26x3,0 5 6 10 3 10
32x3,0 13 8 12 8 10
40x4,0 7 10 16 8 15
50x4,5 8 12 21 8 15
63x6,0 9 17 29 8 15
75x7,5 9,5 25 40 8 20

* Rekomendowane czasy podgrzewu dla temp.
zgrzewarki 230-240°C oraz dla femp. otoczenia >+5°C
lub temp. otoczenia <+5°C

** Po uptywie tego czasu, od momentu zakohnczenia
podgrzewu, rury QIK i ztgczki QIK PE-RT Il nie mogq by¢
ze sobq tqczone

*** Czas po ktérym, po zgrzaniu ostatniej ztaczki mozna
przeprowadzi¢ prébe szczelnosci.

UWAGA! Do zgrzewania rur QIK PE-RT II/Al/PE-RT II ze ztaczkami QIK PE-RT II uzywaj wyftgcznie zgrzewarek i kamieni
oferowanych w Systemie Instalacyjnym QIK.
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