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GRUPA MIESZAJACA DO INSTALACJI NISKOTEMPERATUROWYCH GMP602GPA
(Z POMPA GPA 11 25-6-180)

PARAMETRY PRACY:

Maksymalna temperatura robocza: 90°C
Maksymalne ciénienie robocze: 1,0 MPa (10 bar)
Media dopuszczalne: woda, mieszanka wody i glikolu (max. 30%)

BUDOWA: @

1 Pompa Ferro GPA 11 25-6-180
Pobdr mocy: 5 - 45W; 0,05 - 0,38A

||Il(_§"_’$:

2 Zawor kulowy odcinajacy

3 Zawor kulowy odcinajacy z zaworem zwrotnym po
stronie powrotu (ochrona przed przeptywem zwrot-
nym gdy pompa jest wytaczona)

4 Termometr o zakresie 0-120 °C wbudowany w uchwyt
zaworu kulowego

5 Zawdr 3-drogowy mieszajacy o przeptywie
Kv max = 10 m3/h, z wbudowanym by-passem,
przystosowany do montazu sitownika elektrycznego
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SE230
[ Rura z by-passem
7 Pokrywa izolacyjna (przednia i tylna)
WYMIARY:
i
410
T
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G=1"GW, G1=11/2" GZ pod ptaska uszczelke, L = 125 mm, H = 363 mm

gdzie: GZ - gwint zewnetrzny, GW - gwint wewnetrzny
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INSTRUKCJA MONTAZU GMP602GPA

Instalacja kazdej czesci powinna byé wykonywana przez wykwalifikowane osoby, gdyz system ten jest przeznaczony
do transportowania cieczy, ktérej temperatura i ciénienie moga by¢ niebezpieczne dla ludzi i przedmiotow.

WSTEP:

Zestaw wraz z zaworem mieszajacym sktada sie z nastepujacych czesci:

1- Przednia pokrywa izolacyjna

2- Tylna pokrywa izolacyjna

3- Zabezpieczenie pompy

4- Strona zasilania zawiera zawor kulowy odcinajacy obwad
wtorny, zawor 3-drogowy mieszajacy, przystosowany do
montazu sitownika elektrycznego SE230 oraz termometr
5- Strona powrotu zawiera zawor kulowy, wktadke zwrot-
na, termometr

Przednia (1) i tylna (2) pokrywa pomagaja w izolacji
termicznej, a co za tym idzie w oszczedzaniu energii.
Zabezpieczenie pompy (3) ma za zadanie utrzymac
izolacje termiczna i zabezpiecza¢ przed przegrzaniem
elektrycznego silnika pompy. Dzieki temu minimalizuje
sie ryzyko uszkodzenia pompy. Termometr wbudowany
w uchwyt zaworu kulowego pomaga kontrolowac tem-
perature z obydwu stron. Wktadka zwrotna, ktéra jest
wmontowana w zawér odcinajacy strony powrotnej, ma
za zadanie ochrone przed przeptywem zwrotnym, gdy
pompa jest wytaczona. Zestaw mozna montowac na
$cianie lub rozdzielaczu.

INSTALACJA NA SCIANIE

[Wytacznie w przypadku zestawéw wyposazonych w
uchwyty ze stali] Uwaga: nalezy sprawdzi¢ odlegto$¢ mie-
dzy rurami a $ciana. Patrz punkt 7.

W celu instalacji na écianie nalezy:

1. Wyciagna¢ z opakowania zmontowane urzadzenie.

2. Otworzy¢ pokrywy ciagnac za czesci (1) 1(2) znajdujace
sie na gorze zestawu.

4. Zdjac¢ strone zasilajaca (4) i strone powrotna (5).
5. Usuna¢ dwa zabezpieczenia znajdujace sie na tylnej
pokrywie.

6. Zamontowa¢ uchwyty na odpowiedniej $cianie. Uchwyty
wyposazone sa w otwory utatwiajace odpowiednie ustawie-
nie. Uchwyty nalezy przymocowac przy pomocy $rub i kot-
kdw znajdujacych sie w zestawie.
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7. Natozy¢ tylna pokrywe (2] na uchwyty (6). Nastepnie
nalezy wtozy¢ strone zasilajaca (4] i strone powrotna (5)
na uchwyty podnoszac przy tym delikatnie pokrywe. Tym
sposobem odlegtos¢ miedzy Srodkiem rur a powierzchnia
$ciany wynosi okoto 54 mm.

\/
9
2

4

RN
N
4
<)

e

LD FEN
=N

2
PRz

A
N\

8. Podtaczy¢ rury po obu stronach zestawu przy pomocy
tacznikéw znajdujacych sie w zestawie (w przypadku mo-
deli z tacznikami) lub przy pomocy innych odpowiednich
tacznikow (zaleca sie stosowanie tacznikéw z ptaskimi
uszczelkami). W przypadku, gdy do zestawu zatgczona jest
pompa (np. kottowa) zaleca sie zamontowanie hydraulicz-
nego separatora obwodoéw (tzw. sprzegta) w celu unikniecia
nieprawidtowego dziatania zaréwno pompy, jak i kotta.

9. Przekreci¢ uchwyt zaworu odcinajacego (7), ktéry znaj-
duje sie na stronie powrotnej o 45°. W tej pozycji zawdr
kulowy naciska na wktadke zwrotna odtaczajac ja, co
pozwala na lepszy przeptyw wody i powietrza. W czasie
fazy napetniania nalezy usuna¢ powietrze. Nalezy napet-
ni¢ system i zwréci¢ uwage, czy nie ma wycieku medium
[wody lub mieszanki wody i glikolu).

10. Otworzy¢ zawér odcinajacy (7) strony powrotnej.
11. Wykona¢ okablowanie.
12. Zatozy¢ zabezpieczenie pompy (3).

INSTALACJA Z UZYCIEM ROZDZIELACZA

Zestaw pompowy moze by¢ instalowany na rozdzielaczu z
wbudowanym sprzegtem hydraulicznym, na standardowym
rozdzielaczu bez sprzegta lub innych rozdzielaczach. W celu
odpowiedniej instalacji, przytacza rozdzielacza musza sie
znajdowac w odlegtosci co najmniej 60 mm od Sciany.

1. Nalezy wykonac¢ kroki 1,2,3,4 jak w przypadku instalacji
na écianie.

2. W celu przyspieszenia procesu instalacji, nalezy zaczac
od $rodka rozdzielacza i przemieszczac sie na zewnatrz;
nalezy zainstalowa¢ strone zasilania (4) i powrotu (5) na
rozdzielaczu przy pomocy tacznikéw zataczonych w zesta-
wie [dla modeli zawierajacych taczniki) lub przy pomocy
innych odpowiednich tacznikéw (zaleca sie stosowanie
tacznikdéw z ptaskimi uszczelkami).
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3. Natozy¢ z powrotem pokrywe tylng (2) (jesli rozdzielacz
znajduje sie za blisko $ciany, nalezy na poczatku wsadzi¢
cze$¢ (2) przed instalowaniem strony zasilajacej i powrotnej.

4. Nasunac¢ zabezpieczenie pompy (3] naciskajac od boku
na czesc (2).

5. Postepowac jak w kroku (9] instalacji na $cianie.

6. Otworzy¢ zawér odcinajacy (7) strony powrotne;.

7. Wykona¢ okablowanie.

8. Potaczy¢ pokrywy trzymajac za czes¢ (2) znajdujaca sie z tytu.

UKLADANIE PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH

Przewody elektryczne musza byt podtaczane przez wy-
kwalifikowane osoby, tak by unikna¢ wszelkiego ryzyka
zagrazajacego bezpieczenstwu ludzi i rzeczy. Pokrywa
tylna (2) zostata tak zaprojektowana, by utatwi¢ uktada-
nie przewodow wewnatrz pokrywy. Wewnatrz znajduja sie
prowadnice, ktére umozliwiaja dotarcie do bocznych prze-
wodow w pokrywie.

REGULACJA ZAWORU MIESZAJACEGO

Zawdr mieszajacy pozwala ustawi¢ dostarczana tempe-
rature poprzez zmieszanie medium cieptego i chtodnego.
Regulacja moze nastepowac recznie przy uzyciu uchwytu
zataczonego do zaworu lub przy pomocy sitownika.
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H !ZASILANIE

Zawor mieszajacy zataczony do zestawu wyposazony jest
w regulowany system by-pass. System ten pomaga regu-
lowac temperature zasilania wtedy, gdy zawor mieszajacy
jest napedzany silnikiem i sterowany przy pomocy regula-
tora. Mozna wéwczas regulowac temperature zasilania, gdy
zawdr mieszajacy jest ustawiony w pozycji zamknietej/brak
zmieszania (najwyzsze wymaganie klienta). W ten sposéb
ustawienia temperatury z regulatora obejmuja zakres obro-
tu 90°, pozwala uniknac niestabilnosci temperatury, zmieni¢
rotacje sitownika i zapobiega przed niebezpiecznymi wzro-
stami temperatury (np. system ogrzewania podtogowego).
UWAGA: W przypadku duzej réznicy pomiedzy tempe-
ratura kotta, a temperatura wybrana mozliwe jest, ze
nie bedzie mozna osiagna¢ odpowiedniej temperatury,
nawet, jesli system by-pass bedzie catkowicie otwarty.
Zaleca sie wykonywanie regulacji w mozliwie najlepszy
sposob.

W celu precyzyjnego ustawienia temperatury wazne jest
aby wtaczy¢ Zrédto ciepta stosujac sie do specyfikacji
technicznej i schematu instalacji. W ten sposéb zawor zo-
stanie precyzyjnie ustawiony.
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1. Zamontuj uchwyt (1) przy pomocy $rubki zataczonej do zestawu. 6. W przypadku, jesli regulacja by-passem nie wystarczy,
nalezy ustawi¢ uchwyt (1) na temperaturze odpowiedniej
dla wielkosSci zaprojektowanej. W ten sposéb jezeli bedzie
sie zmienia¢ nastawy uchwytu, to by-pass ograniczy tem-
perature zasilania.

7. Zainstaluj sitownik.

INSTALACJA SILOWNIKA

Sitownik do grupy mieszajacej sktada sie z czesci przedsta-
wionych na ponizszym rysunku:

1-Sitownik
2-Pierscien
3-Adapter mieszajacy
4-Blokada sitownika
5-Sruba mocujaca

2. 0bré¢ uchwyt (1) we wskazanym kierunku [strzatka na
nr 10). W tej pozycji nie ma zmieszania.

W celu zamontowania sitownika na zaworze mieszajacym
nalezy:

1. Ustawié pierécien (2] tak, aby prawidtowo okreéli¢ sto-
pien zmieszania goracej wody. Nastepnie nalezy przekre-
ci¢ pierscien jak pokazano na obrazku z prawej strony.

3. Wtacz pompe.

4. Poluzuj $rubke (2) by-pass'u.

5. Ustawi¢ érubke (3] systemu by-pass w celu wyregu-
lowania odpowiedniej temperatury. Na przedstawionym
rysunku by-pass z lewej strony jest catkowicie zamknie-
ty, z prawej- jest catkowicie otwarty. Nalezy dokreci¢
Srubke (2).
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4. Wsadzi¢ adapter (3] i wkrecic blokade sitownika (4). 8. Nalezy podtaczy¢ przewody sterujace sitownika do odpo-
wiedniego regulatora odpowiedzialnego za ustawienie tem-
peratury medium na podstawie temperatury zewnetrznej
lub na podstawie zadanej temperatury w pomieszczeniu.

INSTALACJA ZAWORU ROZNICY CISNIENIA ZRC1
/OBEJSCIOWEGO ,,BY-PASS”/

(DOSTEPNY 0SOBNO W OFERCIE)

1. Zawdr rdznicy ciénienia nalezy zamontowa¢ w miejscu
wskazanym strzatka na rysunku ponizej.

(A o
) )
5. Zwréci¢ uwage na oznaczenie na adapterze.
> 2. W tym celu nalezy zamkna¢ zawér odcinajacy z termo-

metrem po stronie powrotnej jak pokazano na rysunku po-
nizej [nie jest wymagane oproznienie uktadu z wody).

6. Obroci¢ adapter (3) az do momentu, gdy oznaczenie znaj-
dzie sie na poziomie cyfry 10 na zaworze mieszajacym.

3. Rozmontuj pokrywe boczna i uszczelki ptaskie zaworéw
kulowych. Zamontuj zawdr z uszczelkami ptaskimi zgod-
nie z rysunkiem zwracajac uwage na kierunek przeptywu
zaznaczony na korpusie strzatka.

7. Zatozy¢ sitownik (1) jak przedstawiono na obrazku i zamo-
cowac catos¢ przy pomocy $ruby mocujacej (5). W ten sposob
uchwyt sitownika jest ustawiony tak, by zawér podawat mak-
symalny przeptyw na zasilanie (brak podmieszania z powrotu).

e

4. Ustaw pokretto zaworu na warto$¢ okreslona przez
projektanta w celu uzyskania odpowiednich warunkéw
pracy dla systemu.
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PRZYKLAD INSTALACJI

Do zestawu zatgczona jest pompa, w takim wypadku zaleca sie zamontowanie hydraulicznego separatora obwodéw (tzw.
sprzegta) pomiedzy zestawem (zestawami) a kottem w celu unikniecia nieprawidtowego dziatania zaréwno pompy z zesta-
wu, jak i pompy z kotta. W przeciwnym wypadku prawidtowa i bezpieczna eksploatacja instalacji moze by¢ uniemozliwiona.
Grupa mieszajaca moze by¢ instalowana na rozdzielaczu z wbudowanym sprzegtem hydraulicznym, na standardowym
rozdzielaczu bez sprzegta lub innych rozdzielaczach.

W celu odpowiedniej instalacji, przytacza rozdzielacza musza sie znajdowac w odlegtosci co najmniej 60 mm od $ciany.
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CHARAKTERYSTYKA PRACY POMPY GPA Il SERII XX-6
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WYKRES SPADKU CISNIENIA GRUPY MIESZAJACEJ GMP602GPA
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SMESOVACi JEDNOTKA GMP602GPA PRO SYSTEMY O NiZKYCH TEPLOTACH (S CERPADLEM GPA I 25-6-180)

STANOVENY VYKON:

Max. provozni teplota: 90 °C
Max. provozni tlak: 1,0 MPa (10 bar]
PFipustnd média: voda, smés vody a glykolu (max. 30 %)

BUDOWA:

1 Cerpadlo Ferro GPA Il 25-6-180
Spotreba napajeni: 5 - 45W; 0,05 - 0,38 A

2 Uzaviraci kulovy ventil

Ill_il
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3 Uzaviraci kulovy ventil se zpétnym ventilem na
strané recirkulace (ochrana proti zpétnému toku pfi
vypnutém &erpadle)

4 Teplomeér, rozsah: 0 az 120 °C, zabudovany do uloZe-
ni kulového ventilu

5 Trojcestny sméSovaci ventil, max. rychlost pratoku
Kv =10 m3/hod, s integrovanym obtokem, vhodny
pro instalaci elektrického ovladace SE230

6 Potrubi's obtokem

7 Izola¢ni kryt (pfedni a zadni)

ROZMERY:
G=1"FT,61=11/2"MT na ploché tésnéni, délka = 125 mm, vyska = 363 mm

410

247

kde: MT - vnéjsi zavit, FT - vnitfn{ zavit
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NAVOD K INSTALACI JEDNOTKY GMP602GPA

Kazda cast musi byt nainstalovéna kvalifikovanymi pracovniky, protoZe tento systém je urcen pro dopravu kapalin
priteploté a tlaku, které mohou byt nebezpecné pro osoby i majetek.

UvoD:

Kompletni jednotka se sméSovacim ventilem se sklada z nasledujicich ¢asti:

1 - Predniizolac¢ni kryt

2 - Zadniizola¢ni kryt

3 - Kryt ¢erpadla

4- Modul privodni strany obsahuje kulovy ventil pro
uzavirani sekundarniho okruhu, trojcestny smésovaci
ventil nainstalovany pro doplnéni elektrického ovlada-
¢e SE230 a teplomeér

5- Zpétna strana obsahuje kulovy ventil, kontrolni pl-
nici otvor a teplomér.

Predni (1) a zadni (2) kryt zlepSuji tepelnou izolaci a tim
zvysuji energetickou Gcinnost. Funkci ochrany ¢erpadla
(3] je udrzovat tepelnou izolaci a chrénit elektromotor
Cerpadla pred prehfivanim. Tim se minimalizuje riziko
poskozeni cerpadla. Teplomér zabudovany v uloZzeni ku-
lového ventilu pomahé regulovat teplotu z obou stran.
Kontrolni plnici otvor nainstalovany v uzaviracim venti-
lu na zpétné strané ma funkci ochrany proti zpétnému
toku, kdyZ bude ¢erpadlo vypnuté. Jednotku mdZete na-
instalovat na zed nebo na rozvodné potrubi.

MONTAZ NA ZED

[Pouze pro jednotky opatfené ocelovymi konzolami) Po-
znamka: ovérte vzdalenost mezi potrubimi a sténou. Viz
kapitola 7.

MontaZ na zed - kroky:

1. Vyjméte celou jednotku z obalu.

2. Otevrete kryty - vytahnéte polozky (1) and (2) na vrch jednotky.
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4. Vyjméte privodni (4) a zpétnou stranu (5).
5. Odstrante dva ochranné kusy na zadnim krytu.

6. Nainstalujte konzoly na prislusnou zed. Konzoly jsou opa-
treny otvory pro usnadnéni spravného nastaveni. Konzoly
upevnéte pomoci Sroubd a hmozdinek dodanych s jednotkou.
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7. Umistéte zadni kryt (2) na konzoly (6). Potom nasadte
modul privodni strany (4) a zpétné strany (5) na konzoly
a lehce zvednéte kryt. Timto zplsobem bude vzdalenost
mezi sttedem potrubf a povrchem stény nastavena na pri-
blizné 54 mm.

8. Pripojte na obou stranach potrubi pomoci dodanych ko-
nektorl (v pripadé modeld dodavanych s konektory) nebo
jinych prislusnych spojovacich dild (doporuéuji se spojova-
ci dily s plochymi tésnénimi). Kdyz cerpadlo je pripojeno k
jednotce (napfiklad cerpadlo kotle), doporucujeme nain-
stalovat separéator hydraulického okruhu (spojku), abyste
zabranili v chybné funkci cerpadla a kotle.

9. Pootocte uloZeni uzaviraciho ventilu (7) na zpétné stra-
né o 45°. V této poloze kulovy ventil pfitlaci a odpoji kont-
rolni plnici otvor a zajisti tak lepsi pratok vody a vzduchu.
Béhem faze plnéni je tfeba vzduch vypustit. Naplnite sys-
tém a zkontrolujte, zda nedochazi k Zddnému Gniku média
[vody nebo smési vody a glykolu).

10. OtevFete uzaviraci ventil (7) zp&tné strany.
11. Pripojte kabely.
12. Nainstalujte kryt cerpadla (3).

INSTALACE S ROZVODNYM POTRUBIM

Cirkulacni jednotku lze nainstalovat pomoci integrované
hydraulické spojky na rozvodné potrubi, na bézné nepfipo-
jené potrubf nebo dalsi typy rozvodnych potrubi. Aby se za-
jistila spravna instalace, privodni potrubi musi byt vzdaleno
minimalné 60 mm od stény.

1. Pfi montézi na zed postupujte podle krokl 1, 2, 3 a 4.
2. Aby se proces instalace urychlil, zacnéte ve stredu roz-
vodného potrubi a postupujte smérem ven; nainstalujte
moduly privodni strany (4) a zpétné strany (5) na rozvod-
né potrubi pomoci konektord dodanych s jednotkou (v
pfipadé modell nabizejicich konektory) nebo jinych pfi-
slusnych spojovacich dild (doporucuji se spojovaci dily s
plochymi tésnénimi).
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3. Nasadte zadni kryt zpét (2] (jestlize rozvodné potrubi je
umisténo prilis blizko stény, pred instalaci privodniho a zpét-
ného modulu nejprve vlozte dil (2)).

4. Nasadte na jednotku pritlacenim ochranny kryt cerpadla
(3) tak, Ze budete tlacit na dil (2) z boku.

5. Postupujte stejné jako v kroku (9) pfi instalaci na sténu.
6..0teviete uzaviraci ventil (7) zpétné strany.

7..Pripojte kabely.

8. Nasadte kryty pridrzujici dil (2) zezadu.

PRIPOJENi ELEKTRICKEHO VEDEN

Elektricka vedeni musi byt pfipojena kvalifikovanymi pra-
covniky, aby se zabrénilo ve vzniku jakéhokoliv nebezpeci
pro osoby nebo majetek. Zadni kryt (2) je zkonstruovan tak,
aby usnadnoval distribuci elektrickych vodi¢d v krytu. Je
uvniti vybaven vodicimi dily usnadnujicimi manipulaci s
bocnimi vodici v krytu.

SERIZENi SMESOVACIHO VENTILU

Smésovaci ventil slouzi k nastavovani teploty dodavaného
média prostrednictvim sméSovani horkého a studeného
média. Sefizovani ze provadét manuéalné pomoci rukojeti
upevnéné k ventilu nebo prostrednictvim ovladace.

o
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Smeésovaci ventil dodany s jednotkou je vybaven nastavi-
telnym obtokovym systémem. Jestlize smésovaci ventil je
motorizovan a fizen fidici jednotkou, pomaha tento systém
regulovat teplotu privodu. Potom lze teplotu pfivodu nasta-
vovat, kdyZ smésovaci ventil bude nastaven do uzaviené po-
lohy/bez smésovani (nejvyssi pozadavek zakaznikal. Timto
zplsobem nastaven teploty Fidici jednotky pokryvaji rozsah
otaceni 90°, aby se zabranilo v nestabilniteploté, zméné ota-
Ceni ovladace a vyloudila nebezpecna zvwyseni teploty (napfi-
klad kvali podlahovému vytapéni.

POZNAMKA: V pfipadé velkych rozdild mezi teplotou kotle
a zvolenou teplotou systém nemusi dosdhnout poZadova-
né teploty, ani kdyZ obtokovy systém bude plné otevreny.
Doporucuje se proces sefizovani optimalizovat.

Aby bylo moZné presné nastavit teplotu, je dilezité spou-
Stét zdroj tepla podle specifikaci a schématu instalace.
Timto zplsobem bude ventil nastaven presné.
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1. Nainstalujte drzak (1) pomoci Sroubu, ktery je sou¢asti dodavky.

2. Otacejte drzakem (1) v oznaceném sméru (Sipka na ¢. 10). V
této poloze nedochazi ke smésovani.

4. Povolte Sroub obtoku (2).

5. Nastavte Sroub obtokového systému (3), tak, aby docha-
zelo k prislusné Upravé teploty. Na vykresu je levy obtok
plné uzavien a pravy je plné otevien. Dotdhnéte Sroub (2).

6. Jestlize sefizeni obtoku bude nedostatecné, nastavte dr-
zak (1) pfi teploté odpovidajici konstrukéni hodnoté. Kdyz
zménite nastaveni drzaku, timto zplsobem obtok snizi tep-
lotu privodu.

7. Nainstalujte ovladac.

INSTALACE OVLADACE
Ovlada¢ sméSovaci skupiny se sklada z dild znazornénych
na nasledujicim vykresu:

1-Ovladac
2-Prstenec
3-Adaptér smésovani
4-Zamek ovladace
5-Montazni Sroub

Kroky instalace ovladace na smésovaci ventil:

1. Nastavte prstenec (2] tak, aby spravné urcoval Groven
smésovani horké vody. Potom otacejte prstencem podle
obrazku vpravo.

3. Stisknéte drzdk a soucasné jim otacejte vpravo tak dlou-
ho, dokud se nezastavi.
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4. Vlozte adaptér (3] a zaSroubujte dovnitf zdmek ovladace (4). 8. Pripojte ovladaci vodice ovladace k pravé fidici jednotce
zodpovédné za nastavovani stredni teploty pfi hodnoté okol-
niho prostredi nebo na zakladé poZzadované vnitfni teploty.

INSTALACE TLAKOVEHO DIFERENCIALNIHO
OBTOKOVEHO VENTILU ZRC1 (K DISPOZICI

JAKO SAMOSTATNE VOLITELNE PRISLUSENSTVi)

1. Zawér rdznicy cisnienia nalezy zamontowad w miejscu
wskazanym strzatka na rysunku ponizej.

5. Sleduite Udaje na adaptéru.

2. Za timto Ucelem uzavrete uzaviraci ventil s teplomérem
> na zpétné strané podle obrazku (vodu neni tfeba z jednotky
vypoustét).

6. Otacejte adaptérem (3) tak dlouho, dokud ukazatel nebu-
de udavat na smésovacim ventilu 10. 55

3. Demontujte bocni kryt a plocha tésnéni kulovych ven-
tild. Ventil s plochymi tésnéni nainstalujte podle vykresu;
dévejte pozor na smér pritoku, ktery je na télese ventilu
oznacen Sipkou.

7. Nastavte ovladac (1) podle obrazku a upevnéte celou jed-
notku pomoci montazniho Sroubu (5). Ulozeni ovladace je na-
staveno tak, aby ventil zajistoval maximalni pritok do privodni
strany (zadné predbézné smésovani ze zpétného vedeni).

4. Nastavte otocny reguldtor ventilu na hodnotu stanove-
nou projektantem tak, aby se dosahlo prislusné vykon-
nosti systému.

)\
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PRIKLAD INSTALACE
Cerpadlo je pripojeno k jednotce - v tomto pfipadé doporucujeme nainstalovat separator hydraulického okruhu (spojku)

mezi jednotku (jednotky) a kotel, abyste zabranili v chybné funkci ¢erpadla jednotky a kotle. V opacném piipadé mize byt
branéno ve spravném a bezpecném provozu systému. Smésovaci jednotku lze nainstalovat pomoci integrované hydraulické
spojky na rozvodné potrubi, na bézné nepripojené potrubi nebo dalsi typy rozvodnych potrubi.

Aby se zajistila spravna instalace, privodni potrubi musi byt vzdaleno minimalné 60 mm od stény.

N X
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VYKONOVE CHARAKTERISTIKY CERPADLA NA VEDENI GPA Il XX-6
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ZMIESAVACIA JEDNOTKA GMP602GPA PRE SYSTEMY S NizZKIMI TEPLOTAMI (S CERPADLOM GPA 11 25-6-180)

STANOVENY VYKON:

Max. prevadzkova teplota: 90 °C
Max. prevadzkovy tlak: 1,0 MPa (10 bar]
Pripustné média: voda, zmes a vody a glykolu (max. 30 %)

KONSTRUKCIA:

1 Cerpadlo Ferro GPA Il 25-6-180
Spotreba napéjania: 5 - 45W; 0,05 - 0,38 A

2 Uzatvaraci gulovy ventil

., .
] 1
L 3

]

A
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3 Uzatvaraci gulovy ventil so spatnym ventilom na
strane recirkulacie (ochrana proti spatnému toku pri
vypnutom &erpadle)

4 Teplomer, rozsah: 0 az 120 °C, zabudovany do uloZe-
nia gulového ventilu

5 Trojcestny zmieSavaci ventil, max. rychlost prietoku
Kv =10 m3/hod, s integrovanym obtokom, vhodny
pre instalaciu elektrického ovladaca SE230

6 Potrubie s obtokom

7 Izolacny kryt (predny a zadny)

ROZMERY:
G=1"FT,61=11/2" MT na ploché tesnenia, dizka = 125 mm, vyka = 363 mm

410

247

kde: MT - vonkajsi zavit, FT - vnltorny zavit
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NAVOD NA INSTALACIU JEDNOTKY GMP602GPA

Kazda cast musi byt nainstalovana kvalifikovanymi pracovnikmi, pretoZe tento systém je urceny pre dopravu kva-
palin priteplote a tlaku, ktoré mézu byt nebezpecné pro osoby i majetok.

uvoD:

Kompletnd jednotka so zmieSavacim ventilom sa sklada z nasledujucich Casti:

1 - Predny izolacny kryt

2 - Zadny izolacny kryt

3 - Kryt ¢erpadla

4- Modul privodovej strany obsahuje gulovy ventil pre
uzatvéranie sekundarneho okruhu, trojcestny zmie-
Savaci ventil nainstalovany pre doplnenie elektrického
ovladdaca SE230 a teplomer.

5- Spatna strana obsahuje gulovy ventil, kontrolny plni-
aciotvor a teplomer.

Predny (1) a zadny (2) kryt zlepSuju tepelnt izolaciu a
tym zvySuju energetickd ucinnost. Funkciou ochra-
ny ¢erpadla (3] je udrZiavat tepelnd izolaciu a chranit
elektromotor Cerpadla pred prehrievanim. Tym sa
minimalizuje riziko poskodenia cerpadla. Teplomer
zabudovany v uloZen{ gulového ventilu pomaha regu-
lovat teplotu z oboch stran. Kontrolny plniaci otvor
nainstalovany v uzatvaracom ventile na spatnej strane
ma funkciu ochrany proti spatnému toku, ked'bude cer-
padlo vypnuté. Jednotku moZzete nainstalovat na stenu
alebo na rozvodové potrubie.

MONTAZ NA STENU

[Len pre jednotky vybavené ocelovymi konzolami] Po-
znadmka: overte vzdialenost medzi potrubiami a stenou.
Vid. kapitola 7.

MontaZ na stenu - kroky:

1. Vyberte cell jednotku z obalu..

2. Otvorte kryty - vytiahnite polozky (1) and (2] na vrch jednotky.

4. Vyberte privodovd (4] a sp&tnu stranu (5).
5. Odstrante dva ochranné kusy na zadnom kryte.

6. Nainstalujte konzoly na prislusnd stenu. Konzoly su vybave-
né otvormi pre ulahcenie spravneho nastavenia. Konzoly upe-
vnite pomocou skrutiek a hmozdiniek dodanych s jednotkou.
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7. Umiestnite zadny kryt (2) na konzoly (6). Potom nasadte
modul privodovej strany (4) a spatnej strany (5) na konzoly
a zlahka zdvihnite kryt. Tymto spésobom bude vzdialenost
medzi stredom potrubia a povrchom steny nastavend na
priblizne 54 mm.

8. Pripojte na oboch stranach potrubie pomocou dodanych
konektorov [v pripade modelov dodéavanych s konektormi)
alebo inych prisludnych spojovacich dielov (odporicaju sa
spojovacie diely s plochymi tesneniami). Ked je Cerpadlo
pripojené k jednotke (napriklad ¢erpadlo kotla), odporuca-
me nainstalovat separator hydraulického okruhu (spojkul,
aby ste zabranili chybnej funkcii cerpadla a kotla.

9. Pootocte uloZenie uzatvaracieho ventilu (7) na spatnej
strane o 45°. V tejto polohe gulovy ventil pritlaci a odpo-
ji kontrolny plniaci otvor a zaisti tak lepsi prietok vody a
vzduchu. Pocas fazy plnenia je treba vzduch vypustit. Na-
plite systém a skontrolujte, ¢i nedochadza k Ziadnemu
Gniku média (vody alebo zmesi vody a glykolu).

10. Otvorte uzatvaraci ventil (7) spatnej strany.
11. Pripojte kable.
12. Nainstalujte kryt erpadla (3).

INSTALACIA S ROZVODOVYM POTRUBIM

Cirkulacnu jednotku mozno nainstalovat pomocou integro-
vanej hydraulickej spojky na rozvodové potrubie, na bezné
nepripojené potrubie alebo dalsSie typy rozvodovych potrubi.
Aby sa zaistila spravna instalécia, privodové potrubie musi
byt vzdialené minimalne 60 mm od steny.

1. Pri montaZi na stenu postupujte podla krokov 1, 2, 3 a 4.
2. Aby sa proces instalacie urychlil, zacnite v strede roz-
vodového potrubia a postupujte smerom von; nainstalujte
moduly privodovej strany (4) a spatnej strany (5] na rozvo-
dové potrubie pomocou konektorov dodanych s jednotkou
(v pripade modelov ponukanych konektory) alebo inych
prislusnych spojovacich dielov (odporucajd sa spojovacie
diely s plochymi tesneniami).
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3. Nasadte zadny kryt spat (2) (ak rozvodové potrubie je
umiestnené prili$ blizko steny, pred instalaciou privodového
a spatného modulu najskér viozte diel (2)).

4. Nasadte na jednotku pritlacenim ochranny kryt cerpadla
(3) tak, ze budete tlacit na diel (2] z boku.

5. Postupujte rovnako ako v kroku (9) priinstalacii na stenu.
6. Otvorte uzatvaraci ventil (7) spatnej strany.

7. Pripojte kable.

8. Nasadte kryty pridrzajuce diel (2) zozadu.

PRIPOJENIE ELEKTRICKEHO VEDENIA

Elektrické vedenia musia byt pripojené kvalifikovanymi
pracovnikmi, aby sa zabranilo vzniku akéhokolvek nebez-
pecia pre osoby alebo majetok. Zadny kryt (2] je skonstru-
ovany tak, aby ulahcoval distriblciu elektrickych vodic¢ov v
kryte. Vo vnutri je vybaveny vodiacimi dielmi ulahcujucimi
manipuléciu s bo¢nymi vodi¢mi v kryte.

NASTAVENIE ZMIESAVACIEHO VENTILU

ZmieSavaci ventil slizi k nastavovaniu teploty dodévaného
média prostrednictvom zmieSavacieho horlceho a stu-
deného média. Nastavenie mozno vykonavat manuélne
pomocou rukovate upevnenej k ventilu alebo prostrednic-
tvom ovladaca.

=
c [|NAvrat

Zmiesavaci ventil dodany s jednotkou je vybaveny nastavitel-
nym obtokovym systémom. Ak je zmieSavaci ventil motori-
zovany a riadeny riadiacou jednotkou, pomaha tento systém
regulovat teplotu privodu. Potom mozno teplotu privodu
nastavovat, ked zmiesavaci ventil bude nastaveny do uzatvo-
renej polohy/bez zmieSavania (najvysSia poziadavka zakaz-
nika). Tymto spdsobom nastavenia teploty riadiacej jednotky
pokryvaju rozsah otdcania 90°, aby sa zabranilo nestabilnej
teplote, zmene otacania ovladaca a vylicilo sa nebezpecné
2vysenje teploty (napriklad kvdli podlahovému vykurovaniu].
POZNAMKA: V pripade velkych rozdielov medzi teplotou
kotla a zvolenou teplotou, systém nemusi dosiahnut poZa-
dovanu teplotu, ani ked obtokovy systém bude plne otvoreny.
Odporuca sa proces nastavovania optimalizovat.

Aby bolo mozZné presne nastavit teplotu, je doleZité spustat
zdroj tepla podla Specifikacie a schémy instalacie. Tymto
sposobom bude ventil nastaveny presne.
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1. Nainétalujte drziak (1) pomocou skrutky, ktora je stcas-
tou dodavky.

2. Ot&cajte drziakom (1) v oznacenom smere ($ipka na ¢. 10).
V tejto polohe nedochadza k zmiesavaniu.

4. Povolte skrutku obtoku (2).

5. Nastavte skrutku obtokového systému (3, tak, aby do-
chadzalo k prislusnej Uprave teploty. Na vykrese je lavy
obtok plne uzatvoreny a pravy je plne otvoreny. Dotiahnite
skrutku (2).

6. Ak nastavenie obtoku bude nedostatocné, nastavte dr-
ziak (1) pri teplote zodpovedajucej konstrukénej hodnote.
Ked zmenite nastavenie drZiaka tymto spdsobom, obtok
znizi teplotu privodu.

7. Nainstalujte ovladac.

INSTALACIA OVLADACA
Ovladac zmieSavacej skupiny sa sklada z dielov znazorne-
nych na nasledujicom vykrese:

1-Ovladac

2-Prstenec

3-Adaptér zmieSavanie
4-7Zamok ovladaca
5-Montézna skrutka

Kroky instalacie ovlddaca na zmieSavaci ventil:

1. Nastavte prstenec (2] tak, aby spravne urcoval Groven
zmieSavania horucej vody. Potom otacajte prstencom
podla obrazku vpravo.

3. Stlacte drziak a sucasne nim otacajte vpravo tak dlho,
pokial sa nezastavi.
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4. Vlozte adaptér (3) a zaskrutkujte dovnitra zamok ovladaca (4). 8. Pripojte ovlddacie vodice ovladada k pravej riadiace;

jednotke zodpovednej za nastavovanie strednej teploty pri

hodnote okolitého prostredia alebo na zéklade poZadovanej
vnutornej teploty.

INSTLACIA TLAKOVEHO DIFERENCIALNEHO
OBTOKOVEHO VENTILU ZRC1 (K DISPOZICll AKO
SAMOSTATNE VOLITELNE PRISLUSENSTVO)

1. Tlakovy diferencialny ventil nainstalujte na miesto ozna-
¢ené na obrazku nizsie Sipkou.

5. Sleduite Udaje na adaptéri.

—

2. Za tymto Ucelom uzatvorte uzatvaraci ventil s teplo-
merom na spatnej strane podla obrazku [vodu nie je po-
trebné z jednotky vypustat).

6. Otacajte adaptérom (3) tak dlho, pokial ukazovatel nebu-
de udavat na zmieSavacom ventile 10.

3. Demontujte bocny kryt a ploché tesnenia gulovych ven-
tilov. Ventil s plochymi tesneniami nainstalujte podla vy-
kresu; davajte pozor na smer prietoku, ktory je na telese
ventilu oznaceny Sipkou.

7. Nastavte ovladac (1) podla obrazku a upevnite celd jednotku
pomocou montaznej skrutky (5). UloZenie ovlddaca je nasta-
vené tak, aby ventil zaistoval maximalny prietok do privodove]
strany (Ziadne predbeZné zmieSavanie zo spatného vedenia).

4. Nastavte otocny regulator ventilu na hodnotu stanove-

nu projektantom tak, aby sa dosiahla prislusné vykonnost
systému.
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PRIKLAD INSTALACIE

Cerpadlo je pripojené k jednotke - v tomto pripade odporéc¢ame nainStalovat separator hydraulického okruhu (spojku)
medzi jednotku (jednotky) a kotol, aby ste zabranili chybnej funkcii cerpadla jednotky a kotla. V opa¢nom pripade moze
byt bréanené spravnej a bezpecnej prevadzke systému. Zmiesavaciu jednotku je mozné nainstalovat pomocou integrovanej
hydraulickej spojky na rozvodové potrubie, na bezné nepripojené potrubie alebo dalSie typy rozvodovych potrubi.

Aby sa zaistila spravna instalacia, privodové potrubie musi byt vzdialené miniméalne 60 mm od steny.
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VYKONOVE CHARAKTERISTIKY CERPADLA NA VEDENI GPA Il XX-6
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GMP602GPA MIXING UNIT FOR LOW TEMPERATURE SYSTEMS (WITH GPA Il 25-6-180 PUMP)

SPECIFIED PERFORMANCE:

Max. operating temperature: 90°C
Max. operating pressure: 1.0 MPa (10 bar)
Acceptable media: water, water-glycol mix (max. 30%)

DESIGN:

1 Ferro GPA Il 25-6-180 pump
Power consumption: 5 - 45W; 0.05 - 0.38A

2 Shut-off ball valve

3 Shut-off ball valve with check valve on recirculation
side (backflow protection with the pump off)

4 Teplomer, rozsah: 0 az 120 °C, zabudovany do uloZe-
nia gulového ventilu

5 3-way mixing valve, flow rate Kv max = 10 m3/h,
with integrated bypass, fit for installation of SE230
electric actuator

6 Tube with by-pass

7 Isolating cover (front and rear)

DIMENSIONS:
G=1"FT,61=11/2"MT for flat seal, L= 125 mm, H=363 mm

410
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where: MT - male thread, FT - female thread
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GMP602GPA INSTALLATION INSTRUCTION

Each part should be installed by qualified personnel because the system is designed for carrying liquid at a tempe-
rature and pressure that can be hazardous for people and property.

INTRODUCTION:

The unit, complete with a mixing valve, consists of the following parts:

1- Frontisolating cover

2- Rearisolating cover

3- Pump shield

4- The supply side module comprises a ball valve for
shutting off the secondary circuit, a 3-way mixing val-
ve fitted for SE230 electric actuator installation and a
thermometer.

5- The return side incorporates a ball valve, a check
filler, a thermometer

The front (1) and rear (2] cover support thermal insula-
tion and therefore improve the energy efficiency. The
function of pump protection (3) is to maintain thermal
insulation and protect the electric motor of the pump
from overheating. This will minimize the risk of da-
mage to the pump. Thermometer integrated in ball
valve mount helps control temperature from both si-
des. Check filling installed in the return side shut-off
valve has the function of preventing backflow when the
pump is off. You can install the unit on the wall or on
manifold.

WALL MOUNTING

[Only for units fitted with steel mounts) Note: verify the distance
between the pipes and wall. See section 7.

Wall mounting - steps:

1. Remove the complete unit from the package.

2. Open the covers - pull items (1) and (2) at the top of the unit.

4. Remove the supply side (4) and the return side (5).
5. Remove the two protective pieces on the rear cover.

6. Install the mounts on the right wall. The mounts are fitted
with openings to facilitate the right setting. Fix the mounts
using the bolts and pins supplied with the unit.
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7. Place the rear cover (2] on the mounts (6). Then put
the supply side (4) and the return side (5] module on the
mounts, lifting the cover slightly. In this way, the distance
between the pipe center and the wall surface is ca. 54 mm.

8. Connect the pipes on both sides of the unit, using the
connectors supplied (for models delivered with connec-
tors) or other appropriate connecting pieces (pieces with
flat seals are recommended). If a pump is attached to the
unit (e.g. boiler pump), we recommend to install a hydraulic
circuit separator (coupling) to avoid pump and boiler mal-
function.

9. Turn the shut-off valve (7) mount on the return side by
45°.In this position, the ball valve will press and discon-
nect the check filling, providing better water and air flow
performance. Air should be discharged during the filling
stage. Fill the system and make sure there are no me-
dium (water or water/glycol mix) leaks.

10. Open the shutoff valve (7] of the return side.
11. Connect the cabling.
12. Install pump shield (3).

K\
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INSTALLATION WITH A MANIFOLD
The circulation unit can be installed on a manifold with an

integrated hydraulic coupling, on a generic non-coupled
manifold or other types of manifold. To ensure proper instal-
lation, manifold supply pipes must be at least 60 mm away
from the wall.

1. Proceed with steps 1, 2, 3, 4 for wall mounting.

2. To accelerate the installation process, start in the center
of the manifold and proceed to the outside; install the sup-
ply side (4) and the return side (5) modules on the manifold
using the connectors supplied with the unit (for models of-
fering connectors) or other appropriate connecting pieces
[pieces with flat seals are recommended).
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3. Reapply the rear cover (2] (if the manifold is located too
close to the wall, first insert piece (2) before you install the
supply and return side modules.

4. Push the pump protective shield (3) onto the unit, press-
ing piece (2] from the side.

5. Proceed as in step (9) of wall installation.

6. Open the shutoff valve (7) of the return side.

7. Connect the cabling.

8. Connect the covers, holding part (2] at the back.

DISTRIBUTION OF ELECTRICAL WIRING

Electrical wiring must be connected by qualified person-
nel, to avoid any hazard to people or property. The rear
cover (2] is designed to facilitate distribution of wiring
within the cover. It is fitted with guiding pieces inside to
reach the lateral wires in the cover.

MIXING VALVE ADJUSTMENT

The mixing valve is provided to set the supplied tempera-
ture through mixing hot with cold media. Adjustment can
be done manually, using a handle attached to the valve, or
via an actuator.

=
8
cﬂ RETURN

The mixing valve supplied with the unitis fitted with an adjust-
able by-pass system. This system helps control supply tem-
perature when the mixing valve is motorized and controlled
with a controller. Then, supply temperature can be adjusted
when the mixing valve is set in closed position/no mixing
[highest customer requirement]. In this way, controller tem-
perature settings cover the rotation range of 90° to avoid
unstable temperature, change actuator rotation and prevent
hazardous temperature increases (e.g. underfloor heating).
NOTE: In case of a major difference between boiler tem-
perature and selected temperature, the system may fail to
achieve the desired temperature even if the by-pass system
is fully open. It is recommended to optimize the adjustment
process.

To set the temperature precisely, it is important to start up
the heat source according to the specifications and installa-
tion diagram. In this way, the valve will be set precisely.
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1. Install the holder (1) using the supplied bolt. 6. If by-pass adjustment is insufficient, set the holder (1)
at a temperature adequate to the design value. In this way,
when you change the holder settings, the by-pass will re-
duce the supply temperature.

7. Install the actuator.

ACTUATOR INSTALLATION
The actuator for the mixing group consists of the parts
shown on the following drawing:

1-Actuator
2-Ring

3-Mixing adapter
4-Actuator lock
5-Fixing screw

2. Rotate the holder (1) in the direction indicated (the arrow on
no. 10). No mixing in this position.

Steps to install an actuator on the mixing valve:

1. Set the ring (2] so as to determine the level of hot wa-
ter mixing properly. Then rotate the ring as shown on the
figure to the right.

4. Loosen the by-pass screw (2).

5. Set the by-pass system screw (3] to adjust the temperatu-
re accordingly. On the drawing, the left by-pass is fully closed
and the right one is fully opened. Tighten the screw (2).

3. Press the holder and at the same time rotate it clockwise
until it stops.
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4. Insert the adapter (3) and screw in the actuator lock (4). 8. Connect the control wires of the actuator to the right

controller responsible for setting medium temperature at
ambient value or on the basis of desired indoor tempera-
ture.

INSTALLATION OF ZRC1 PRESSURE DIFFERENTIAL
BY-PASS VALVE (AVAILABLE AS A SEPARATE OPTION)

1. Install the pressure differential valve at the location
shown by the arrow on the figure below.

5. Note the indications on the adapter.

B —— 2. To do this, shut the shut-off valve with thermometer on
the return side, as shown on the figure (water does not
need to be discharged from the unit).

6. Rotate the adapter (3) until the indicator shows 10 on
the mixing valve.

3. Dismount the side cover and flat seals of ball valves.
Install the valve with flat seals according to the drawing;
note the direction of flow which is indicated by the arrow
on the valve body.

7. Set the actuator (1) as shown on the figure and fix the whole = e
unit with a fixing screw (5). Actuator mount is set for the valve = @ﬂﬂ
to feed maximum flow rate to the supply side [no pre-mixing |

AT 1?@':
from the return line). ST ,]
L ey |

L\

4. Set the valve knob to the value defined by the designer
to achieve appropriate system performance.

o

©
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EXAMPLE INSTALLATION
A pump is attached to the unit - in this case, we recommend to install a hydraulic circuit separator (coupling) between the

unit(s] and the boiler to avoid unit pump and boiler pump malfunction. Otherwise, proper and safe operation of the system
can be prevented. The mixing unit can be installed on a manifold with an integrated hydraulic coupling, on a generic non-

coupled manifold or other types of manifold.
To ensure proper installation, manifold supply pipes must be at least 60 mm away from the wall.
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GPA 11 XX-6 LINE PUMP PERFORMANCE CHARACTERISTICS
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GRUP DE AMESTEC PENTRU SISTEME CU TEMPERATURA SCAZUTA GMP602GPA
(CU POMPA ELECTRONICA GPA Il 25-6-180)
SPECIFICATII:

Temp. max. de operare: 90 °C

Pres. max. de operare: 1.0 MPa (10 bar)

Mediul de lucru: apa, amestec apa-glicol (max. 30%)

DESEN:
1 Pompa Ferro GPA Il 25-6-180
Putere consumata: 5-45 W, 0.05-0.38 A
2 Robinet de inchidere cu sfera
3 Robinet de inchidere cu sfera si clapeta de sens pe
partea de recirculare(protectie antireflux pe retur cu
pompa oprita)
4 Termometru, 0-120 grd. C integrat in robinet
5 Vana cu 3 cai de amestec, Kvmax=10mc/h, cu
by-pass incorporate, pregatita pentru montarea
servomotorului electric SE230
6 Teava cu by-pass
7 Izolatie (in fata si in spate)
DIMENSIUNI:

G=1"FT,61=11/2"MT garnitura plata, L= 125 mm, H =363 mm

410

247

unde: MT - mufa tata, FT - mufa mama

|Hl@

Ill_il
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GMP602GPA INSTRUCTIUNI DE INSTALARE

Fiecare parte trebuie sa fie instalata de personal calificat, deoarece sistemul este proiectat pentru transportul de

lichid la temperatura si presiune periculoase.

INTRODUCERE:

Unitatea, prevazuta cu o vana de amestec, are:

1- Capac de izolatie frontal (fata)

2- Capac de izolatie posterior [spate)

3- Robinet cu clapeta de sens pentru protectia pompei
4- Unitatea cuprinde un robinet cu bila pentru inchide-
rea circuitului secundar, o vana de amestec cu 3 cai la
care se poate monta un servomotor cu actionare elec-
trica SE230, si un termometru.

5- Partea de retur include un robinet cu bila, o supapa
de sens/inchidere si un termometru.

Capacul de izolare frontal (1) si posterior (2) asigura
izolarea termica si imbunatateste eficienta energetica.
Clapeta de protectie a pompei (3] este de a mentine izo-
larea termica si protejeaza motorul electric al pompei
la supraincalzire.

Acest lucru va reduce riscul de deteriorare a pompei.
Termometru integrat in supapa cu bila ajuta controlul
temperaturii  din ambele parti. Verificarea umplerii
instalatiei in supapa de inchidere din partea retur are
functia de a preveni refluxul cand pompa este oprita.
Puteti instala aparatul pe perete sau pe colector.

MONTAREA PE PERETE

[Numai pentru unitatile dotate cu monturi de otel) Nota:
verificti distanta intre tevi si perete. A se vedea sectiunea 7.
Montaj pe perete - pasi:

1. Scoateti unitatea completa din pachet.

2. Deschideti capacele - scoateti (1) si (2) din partea de sus.

4. Scoateti partea de tur (4) si partea de retur (5).
5. Scoateti cele doua piese de protectie de pe capacul din spate.

-

6. Instalati suportul pe peretele din dreapta. Suportul este
echipat cu deschideri pentru a facilita montarea dreapta. Fi-
xati suportul cu ajutorul suruburilor si diblurilor furnizate cu
unitatea.
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7. Asezati capacul posterior (2) pe suportii (6). Apoi partea
de tur (4] si partea de retur (5) si corpul suportului, radi-
cand capacul usor. In acest fel, distanta dintre centrul tevii
si suprafata peretelui este ca. 54 mm.
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8. Conectati tevile de pe ambele parti ale unitatii, folosind
conectorii furnizati (pentru modelele livrate cu conectori)
sau alte piese de legatura adecvate (piese cu garnituri
plate sunt recomandate]. Daca pompa este atasata la
unitate(de exemplu, pompa de boiler), va recomandam sa
instalati un circuit hidraulic separator (cuplare) pentru a
evita defectiunea pompei si boilerului.

9. Rotiti ventilul de inchidere (7) montat pe partea de retur
la 45°. In aceasta pozitie, robinetul cu bila va apasa si de-
conecta umplerea de verificare, pentru o mai buna perfor-
manta a apei si a fluxului de aer. Aerul trebuie evacuat in
timpul etapei de umplere. Umpleti sistemul si asigurati-
va ca nu exista scurgeri (apa sau apa / glicol ).

10. Deschideti robinetul de inchidere (7) din partea de retur.
11. Conectati cablurile.
12. Instalati scutul pompei (3].

INSTALAREA CU UN COLECTOR

Unitatea poate fi instalata pe un colector cu un cuplaj hi-
draulic integrat, pe un tip non-cuplat generic sau alte tipuri.
Pentru a asigura instalarea corecta, conductele de alimen-
tare multiple trebuie sa fie la cel putin 60 mm distanta de
perete.

1. Continuati cu pasii 1, 2, 3, 4 pentru montare pe perete.
2. Pentru a accelera procesul de instalare, incepeti din
centru si continuati spre exterior; instalati turul (4] si par-
tea de retur (5) (se recomanda piesele cu garnituri plate)
folosind conectorii furnizati cu unitatea sau alte piese de
legatura corespunzatoare.
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3. Refixati capacul posterior (2] (in cazul in care colectorul
este situat prea aproape de perete, se introduce prima piesa
(2) inainte de a instala turul si returul lateral.

4. Impingeti scutul de protectie al pompei (3) pe unitate,
apasand piesa (2) de pe lateral.

5. Procedati ca in etapa (9] din instalarea pe perete.

6. Deschideti supapa de inchidere (7) din partea de retur.
7. Conectati cablurile.

8. Fixati capacele, cu partea (2) in partea din spate.

MONTAREA INSTALATIEI ELECTRICE

Instalarea electrica trebuie efectuata de personal autorizat
pentru a evita riscul de accidente. Capacul posterior (2]
este conceput pentru a facilita distribuirea de cabluri. Este
prevazut cu piese de ghidaj interioare pt fixarea in lateral
a firelor.

REGLAREA VANEI DE AMESTEC

Vana de amestec este prevazuta pentru a seta tempera-
tura furnizata prin amestecarea apei calde cu apa rece.
Reglarea se poate face manual, cu ajutorul unui maner
atasat la valva sau prin intermediul unui element de ac-
tionare.

5
< [IReTUR

Vana de amestec livrata cu aparatul este echipata cu un
sistem de by-pass reglabil. Acest sistem ajuta la controlul
temperaturii de alimentare atunci cand vana de amestec
este motorizata si controlata cu un regulator.Temperatura
de alimentare poate fi reglata atunci cand vana de amestec
este setata in pozitia inchis / nu de amestecare (cea mai mare
cerinta a clientului]. In acest fel, setarile de temperatura ale
regulatorului acopera zona de rotire de 90° pentru a evita in-
stabilitatea temperaturii, schimband rotatia servomotorului
si pentru a preveni cresterea temperaturii la cote periculoase
[de exemplu incalzire prin pardoseala).

NOTA: In cazul in care exista o diferenta majora intre tem-
peratura din cazan si temperatura selectata, sistemul poate
sa nu reuseasca sa atinga temperatura dorita, chiar daca
sistemul by-pass este complet deschis. Se recomanda sa se
optimizeze procesul de ajustare.Pentru a seta precis tempe-
ratura, este important sa se inceapa cu sursa de caldura in
conformitate cu diagrama de specificatii si instalare. In acest
fel, vana va fi reglata exact.
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1. Montati suportul (1) folosind surubul furnizat.

2. Rotiti suportul (1) in directia indicata (sageata de pe nr. 10).
Nu amestecati in aceasta pozitie.

4. Slabiti surubul by-pass (2).

5. Setati surubul sistemului by-pass (3] pentru a regla tem-
peratura in consecinta. Pe desenul, din stanga by-pass-ul
este complet inchis, iar pe cel din dreapta este complet de-

schis. Strangeti surubul (2).

Vi

DESCHIS

6. Daca ajustarea by-passului este insuficienta, setati su-
portul (1), la o temperatura adecvata pentru valoarea de
proiectare. In acest fel, atunci cand modificati setarile ini-
tiale, by-passul va reduce temperatura de alimentare.

7. Instalati dispozitivul de actionare.

INSTALAREA DISPOZITIVULUI DE ACTIONARE
Dispozitivul de actionare este compus din:

1-Actuator

2-Inel

3-Adaptor mixare
4-Inchidere actuator
5-Surub de fixare

Pasi pentru a instala un dispozitiv de actionare pe vana
de amestec:

1. Setatiinelul (2], pentru a determina nivelul de apa calda
din amestec corect. Apoi rotiti inelul asa cum se arata pe
imaginea din dreapta.

3. Apasati suportul si, in acelasi timp, rotiti in sens orar
pana cand se opreste.
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4. Introduceti adaptorul (3) si insurubati inchiderea actuatorului (4). 8. Conectati cablurile de control ale dispozitivului de ac-

tionare la regulatorul responsabil pentru stabilirea tem-
peraturii medii la valoarea ambientului sau a temperaturii
interioare dorite.

INSTALAREA DIFERENTIALULUI DE PRESIUNE ZRC1

A VANEI BY-PASS (DISPONIBIL OPTIONAL)

1. Montati supapa diferentiala de presiune la locul indicat
de sageata de pe figura de mai jos.

5. Retineti indicatiile de pe adaptor.

B —— 2. Pentru a face acest lucru, opriti vana de inchidere cu ter-
mometru pe partea de retur, dupa cum se arata in figura
(apa nu trebuie sa fie evacuata din unitate).

6. Rotiti adaptorul (3], pana cand indicatorul arata 10 pe
vana de amestec.

3. Demontati capacul lateral si garniturile plate ale robi-
netului cu bila. Montati supapa cu garnituri plate conform
desenului; Atentie directia de curgere este indicata de
sageata de pe corpul supapei.

7. Setati dispozitivul de actionare (1) asa cum se arata in figura =, ——
si fixatiintreaga unitate cu surubul de fixare (5). Actionarea este s @ﬂﬂ
setata pentru vana pentru a alimenta un debit maxim la partea [

(e l?@'a
de alimentare (nu din pre-amestecare de la linia de retur). Za\_ A= a]

| Sty

L\

4. Setati butonul supapei la valoarea definita de catre
proiectant pentru ca sistemul sa atinga o performanta
adecvata.




RO GMP602GPA

EXEMPLU DE INSTALARE

0 pompa este atasata la grupul de amestec - in acest caz, va recomandam sa instalati un circuit hidraulic separat (cuplare)
intre grup [grupurii) si cazan pentru a evita defectiunea grupului de pompare si pompei cazanului. Altfel, poate fi asigurata
functionarea corecta si in conditii de siguranta a sistemului. Grupul de amestec poate fi instalat pe un colector cu un cuplaj
hidraulic integrat, pe un colector non-cuplat generic sau alte tipuri de colector.

Pentru a asigura instalarea corecta, conductele de alimentare multiple trebuie sa fie la cel putin 60 mm distanta de perete.

- -

T m
| - [ i T ——— |

.u- - - - -‘. 1
“rTTTTT™ @
-.--J- -‘-
T ErrTTTTT
L

N X




FERRO

CARACTERISTICILE DE PERFORMANTA ALE GPA Il XX-6
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CMECUTEJIbHbIA Y3EN A1 HA3KOTEMMNEPATYPHbIX CUCTEM GMP602GPA (C HACOCOM GPA Il 25-6-180)

PABOYUE MAPAMETPbI:

MakcumanbHas pabouas Temnepatypa: 90°C
MakcumansHoe paboyee gasnerue: 1,0 MTMa (10 bap)
[onycTMble TenoHoCUTENM: BOAA, CMeCh Boabl U rnkons (max. 30%)

®

CTPOEHME:

1 Hacoc Ferro GPA Il 25-6-180
Pacxon MouwHoctn: b - 45 BT; 0,05 - 0,38 A

2 LLlapoBoit knanaH-oTcekaTenb

3 LllapoBoli knanaH-oTcekaTeNb ¢ 06paTHbIM KnanaHoM
Ha obpaTHOM KWK y3na (3awmTa ot obpatHoro
NoToKa, KOrfla Hacoc BbIK/TOYeH)

4 TepmomeTp ¢ nHTepBanom Temnepatyp 0-120°C,
BCTPOEHHbIN B PyyKy LIAPOBOro KnanaHa.

5 KnanaH Tpexxo40BoM CMeCUTENbHbI C MPOMNYyCKHOM
cnocobHocTbio Kv max = 10 M3/4, co BCTPOEHHbIM
barinacoM, NpucnocobneHHbI g MOHTaxa
anekTpuyeckoro cepsonpusoga SE230

Ill_il

6 Tpyba c baiinacom

7 VizonaumoHHble kpbiwkm (nepeaHas u 3agHss)

PA3MEPbI:
G=1"GW,G61=11/2" GZ non nnockyto noaknaaky, L =125 MM, H =363 MM

roe: GZ - BHelwHaAs pe3bba, GW - BHyTpeHH:As pe3bba
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WHCTPYKLIUA MO MOHTAXKY GMP602GPA

YcTaHoBKa Kax4oro afeMeHTa A0JKHa NPOM3BOANTLCA KBAAUGULUPOBaHHbLIM NePCOHaNoM, Tak Kak 3Ta cucTeMa
npefycMoTpeHa s TPaHCnopTUPOBKM XUAKOCTH, TeMnepaTypa W AasjeHue KOTOPoi MoryT BblTb onacHbl Ang
NoAen v NpeaMeTos.

BCTYNJIEHUE:

KoMnnekT BMecTe CO CMeCHUTENbHbIM KN1AanaHOM COCTOUT U3 CNefyioL VX 31eMEHTOB:
1 - nepeaHsas U30NALNOHHAR KPbILIKA;

2 - 33[HA9 N30NALMOHHAR KPbILIKE;

3 - 3awmTa Hacoca;

4 - Ha noflaloWen NNHWUK y3/1a HaXxoAWUTCH WapoBOK Kianax,
0TCeKatol Ml BTOPUYHBIA KOHTYP, TPEXXOA0BOI CMeCcuTesb-
HbI/ KnanaH, NpucnocobnerHbId N8 MOHTaxa snekTpuye-
ckoro cepsonpvoga SE230 u tepmomeTp;

5 - Ha obpaTHOM NMHMK y3Na HaxoAMTCH WapoBO KianaH,
0bpaTHbIN KNanaH-BcTaBka v TepMOMETP.

Nepegnan (1) v 3agHas (2) kpbiwku cnocobcTBYOT TepMuye-
CKOM N30NALMM W 4TO 38 3TUM ClledyeT — 3KOHOMUU SHEPru.
3apaHveM 3awnTel Hacoca (3] siBnseTcs obecneyenne co-
XPaHHOCTW TEPMUYECKOW W30NALMU U 3alWThl OT nepe-
rpeBa 3nekTpoABuraTtens Hacoca. bnarogaps sToMy MyHM-
MU3MPYeTCs 0MacHOCTb MOBPEXAEHWUS ABUraTeNs Hacoca.
TepMoMeTp, BCTPOEHHbLINA B PyyKy LWApOBOro kfanaHa, no-
MOraeT KOHTPOIMPOBaTh TeMnepaTypy ¢ 0beunx cTopoH. 3a-
faHueM 0bpaTHOro knanaHa-BcTaBKW, BMOHTYPOBAHHOTO B
KnanaH-oTcekaTeNb 0bpaTHON NUHKK y3na, aBnseTcs obe-
crnedyexue 3alMThl 0T 06paTHOrO NOTOKA, KOrAa HAcoC Bbi-
kntoyeH. KoMNaekT MOXHO MOHTUPOBATL Ha CTEHY WK pac-

npefenuTens.
MOHTAXX HA CTEHY 4. ponssectv gemonTax nogatowen (4) n obpatroi (5)
[MckniountenbHo B ciyyae  KOMMAEKTOB,  CHabXeHHbIX AUHWIL y3Nna;
CcTanbHbIMK fiepxatenamu). [priMedarme: creayeT NposeprTs 5. YAanuTb ABe 3alMThl, HAXOAAMECS Ha 3a/iHel KpbILLKe.

paccTosiHue Mexy Tpybamu 1 cTeHoi. CM. nMyHKT 7.

C uenblo MoHTaxa Ha CTeHe:

1. V3Bneub 113 ynakoBKy CMOHTUPOBAHHOE YCTPOIACTBO;
2. OTKpbITb KpbILKK, NoTaHys 3a Yactv (1) v (2),

Haxo[saumeca CBepxy KOMrnekTa.

6. 3aKpenwTb flep>kaTenvt Ha CoOTBETCTBYIOLLIEN CTeHe. [lepxatenu
CcHabxeHbl  OTBEPCTVSIMYM,  0bNeryaioLLMy  COOTBETCTBYIOLLYIO
ycTaHoBKy. [lepxatenu creayeT NpuKpenuTs C MOMOLLI BUHTOB
11 arobenelt, CofepXalLyxcs B KOMMeKTe.
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7. 3akpenuTb 3aaHi0l0 KpbIWKy (2) Ha aepxaTensx (6). 3a-
TeM creflyeT ycTaHoBMTb moaatowyio (4) u obpathyio (5)
JMHUW y31a Ha AepXaTenu, Npy 3TOM 0CTOPOXHO MPUMOA-
HVMast KpbILWKY. TakiM 0Bpa3oM paccTosHme mexay cepe-
LMHOM Tpyb 1 MOBEPXHOCTHIO CTEHbI COCTABUT 0KOJO 54 MM.

8. MoacoeanHUTL TpybbI C 0Denx CTOPOH KOMMNeKTa € MOMo-
b0 GUTUHIOB, HAXOAALLMXCSA B KOMMnekTe (B ciyyae Mo-
neneit ¢ GUTUHraMm), AN C NOMOLLbIO APYIUX COOTBETCTBY-
joLLMX GUTUHIOB (peKoMeHayeTcH npuMeHeHre GpUTUHIOB
€ naockuMU mpoknagkamu). B cnyyae, ecnau K KoMmniekTy
npunaraetca Hacoc (Hanpumep, KoTeNbHbIN), pekomerayeT-
s YCTaHOBKa MMIPaBIUYEeCcKOro CenapaTopa KoHTYpoB (T.H.
MydThI), uTOBbI M36€XaTh HEMPaBUILHOMO AeNCTBNA KaK Ha-
coca, Tak 1 KoTna.

9. MosepHyTb pyuKy knanaHa-otcekatens (7), Kotopas Haxo-
[UTCS Ha obpaTHOM NuHWK y3na, Ha 45°. B 3ToM nonoxexnun
LUapoBOI KnanaH AaBuT Ha 0bpaTHbIN KnanaH-BCcTaBKy U OT-
KJI0YaET ero, YTO CNOCODCTBYET yBENMYEHMIO NOTOKOB BOAbI 1
Bo3/yxa. Bo BpeMs pasbl HanoaHeHUs cneayeT yaanuTb Bo3-
ayx. CnegyeTt HanonHWTb cucTeMy 1 0bpaTuTb BHUMaHWe, He
HabnopaeTca Nn yTedka TennoHocuTens (Bofpl UM cMecu
BOZbI C FAUKONEM).

10. OTKpbITh KnanaH-oTcekatens (7) obpatHo AMHWK y3na.
11. BbINOAHUTL 371€KTPONPOBOAKY.
12. YcTaHoBUTL 3awuTy Hacoca (3).

R\
N

MOHTAXX C UCMOJIb3OBAHUEM PACNPELENUTENSA

HacocHbIl arperaT MOXHO YCTaHOBUTL Ha pacnpefenuntens
CO BCTPOEHHOW TMMApaBAMyeckoil MydTol, Ha CTaHAAPTHbIN
pacnpepenutens 6e3 MydTel nbo apyrie pacnpesenuteni.
[lns cooTBeTCTBYIOLLIE YCTAaHOBKYM NaTpybku pacnpenenwTe-
1191 AOMKHbI HAXOAWTLCS Ha PacCTosHUM Mo KpaiiHeit Mepe 60

MM OT CTeHbI.

1. CnepyeT BoinonHuTb Wwarn 1, 2, 3, 4, kak B cny4ae MoH-
Taxa Ha CTeHe.

2. [Ins yckopeHust xoa MOHTaxa cllieflyeT HayaTb C cepe-
[VHbI pacnpefenuTens v NepeaBuratbCs Hapyy; cneyet
nofknlo4YNTL noaatoutyio (4] n obpathyio (5) nuHun yana
K pacnpefienuTento ¢ NoMoLLbio GUTUHIOB, NpuaaraeMbix
K KoMnekTy (ans mogenen ¢ ¢putunramu) anbo ¢ nomo-
b0 IPYTMX COOTBETCTBYIOLLMX GUTUHTOB (pekomeHayeTca
npyMeHeHre GUTUHIOB C NIOCKMMM Npoknagkamu).
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3. MocTaBWTb Ha3ap 3aAHI0I0 Kpbiwky (2) (ecnn pacnpene-
AIUTENb HaXOAMTCS CAULIKOM BAM3KO K CTeHe, CheayeT CHa-
yana BcTaBuTb aneMeHT (2) nepes ycTaHoBkoit NopakoLeit u
obpaTHol NMHNI y3na.

4. 3apBuHyTb 3awwmTy Hacoca (3], HaxunmMas cboky Ha ane-
MeHT (2).

5. MocTynate, kak B cyyae wara (9) MoHTaxa Ha CTeHy.

6. OTKpbITb KnanaH-oTcekatens (7) obpatHol AuHUK y3na.

7. BbINOAHWUTbL 9N1€KTPONPOBOLKY.

8. CoeinHNTb KPBILLIKY, Aepxa 3a YacTb (2), HaxoggLLyocs c3aau.

MPOKNAAKA 3JIEKTPONPOBOOKHU

JnekTponpoBoja [LOMKHA MOAKMOYATECH  KBanUdULm-
pOBaHHLIMKM CMeunanucTaMn Bo n3bexaHne BO3MOXHOWN
0MacHoOCTU, yrpoxalollert 6e3onacHocTn Mofen 1 npea-
MeToB. 3aHss KpbilLKa 3anpoeKkTMpoBaHa Takvnm 0bpasom,
4T06bl 0bNErUNTL MPOKNAAKY NMPOBOAOB BHYTPU KPbILIKM.
BHyTpU HaxogsaTcs HanpasAsioLme, Npy NoMOLLY KOTOPbIX
MOXHO 1,06paThcs 1,0 BOKOBbIX MPOBOLOB B KPbILLKE.

PEFYNIMPOBKA CMECUTEJIbHOIO KJTAMAHA
CMecwuTenbHebIl knanaH no3BonisieT yCTaHOBUTL Temnepa-
TYpy nogayv nyTeM CMeLIVBaHUS TenbX 1 XONOfHbIX Te-
nnoHocuTenei. Perynmposka MoxeT NPov3BOAUTLCS BPYY-
HYIO C MCMONb30BaHMEM PyyKW, NpunaraeMoii K knanasy,
nbo ¢ nomolLbio cepeonprBoaa

%

c ﬁOEOPDTKA " !nonAqA

CMecwuTenbHbI KnanaH, npunaraeMblii K KOMIIEKTY, 0CHa-
LLieH perynvpyeMoit cuctemolt barnac. 31a cuctema nomo-
raeT peryn1poBaTth TeMnepaTypy NuTaHus Toraa, Korga cMe-
CUTENbHbIV KnanaH NpyYBOAWTCS B I/ CTBMe OT ABUraTENs 1
ynpasnseTcs nNpu noMoLLn perynstopa. MoxXHo perynunpo-
BaTb TeMnepatypy NUTaHUs, Korfa CMecUTeNbHbIN knanaH
HaXOAMTCH B MOSOXKEHUM 3aKPLITO/OTCYTCTBIE CMELMBaHNA
[camoe Bbicokoe Tpebosate knveHTa). Takm obpasom, Ha-
CTPOIKM TeMMepaTypbl C MOMOLLIbIO PEryNIATOpa OXBaTbiBaloT
nmanasoH nosopota go 90°, a1o nossonsieT w3beratb He-
NOCTOSIHCTBA TeMMepaTypbl, M3MeHsATb poTaLMio CepBonpu-
BOJa W NpefoTBPALLaeT BO3MOXHOE AOCTVXEHWE OMAacHbIX
Temnepatyp (Hanpumep, crcTeMa HanoNbHOro OTOMNEHUs).
MPUMEYAHME: B cnyyae 6osbLUON pasHULbl MexXy TeMme-
paTypoi KoTna 1 BbibpaHHOM TeMnepaTypoit BO3MOXHO, HTO
Henb3si ByneT AOCTUIHYTb COOTBETCTBYIOLLEN TeMNepaTypsbl,
faxe ecnu cucteMa bainac NonHOCTbIO OTKpbITa. PekoMeH-
LlyeTcs NpoBefieHe PEryMPOBKU, MO BO3MOXHOCTY ClledyeT
BbIbpaTh caMblil Jyylunii cnocob. [1na ToyHon HacTporku
TeMrepaTypbl BaxHO, YTOObI BK/IIOUNTL UCTOYHUK Temnna B
COOTBETCTBMU C TEXHUYECKON crneunduKaLmein 1 cxeMon
yCTaHOBKM. TakMM 0bpa3oMm knanaH byaeT TO4HO yCTaHOBAEH.
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1. Bakpenute pyuky (1) ¢ nomoLybio BUHTMKE, Npunaraemo-
ro K KOMMNeKTy.

2. NMosepHuTe pyyky (1) 8 ykazaHHoM HanpasneHnn (cTpenka
Ha N2 10). B 3TOM MOSIOXeHNM CMeLLUBaHIie OTCYTCTBYET.

4. Paccnabste BuHTHK (2) Baiinaca.

5. 3akpenute BuHT (3) cncTemsl Baiinac ans perynnpos-
K1 COOTBETCTBylOLel TemnepaTtypbl. Ha npeacraBneHHoM
pucyHke baiinac c NeBOi CTOPOHbLI MOMHOCTBIO 3aKPbIT, C
NPaBoi — NONHOCTbIO OTKPLIT. CleyeT AoKpyTUTL BUHT (2).

6. B cnyyae, ecnu perynuposka ¢ noMolbio barinaca Hepgo-
cTaTouHa, ClleflyeT YCTaHOBUTL C Nomolbio pyuku (1) Tem-
repaTypy, COOTBETCTBYIOLLYIO 3aMPOEKTUPOBAHOMY UNCEH-
HOMy 3HaueHuio. Takum obpasom, ecnm BygyT U3MeHaTbCS
HaCTpOKK TemMnepaTypbl, TO baiinac orpaHUunT Temnepa-
Typy NuTaHuUs.

7. YcTaHOBUTE CepBOMNPUBOL.

MOHTAXX CEPBONMPUBOJA
CepBonpuBod ANS CMeCUTeNbHOro y3Ma COCTOWT U3 3le-
MEHTOB, NPefCTaBAeHHbIX Ha PUCYHKE HUXeE:

1-Cepsonpusog,
2-Konbuo
3-CmMecuTensHbli
apanTep
4-Bnokapa
cepBonpuBoAa
5-KpenexHblit BUHT

[lns MoHTaxa cepBOMpKBOfa Ha CMECUTENbHOM KnanaHe
cnepyert:

1. YcTaHoBUTb KonbLo (2) Tak, 4Tobbl NpasunbHo onpege-
NNTb CTeNeHb CMelnBaHNs ropayei Bofbl. 3aTeM HyXHO
ero noBepHyTb Tak, Kak Ha pUCYHKe crpaBa.

3. Stlacte drZiak a stcasne nim otacajte vpravo tak dlho,
pokial sa nezastavi.
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4. Berasutb apantep (3) v BBepHyTb 6nokagy cepsonpusona (4)

5. 0bpaTnTb BHMMaHMe Ha pa3MeTKy Ha aganTepe.

e

6. MosepHyTb apanTep (3) BNNOTL 40 MOMEHTa, KOraa pasmeTka
okaxeTcs Ha ypoBHe Lndpsl 10 Ha cMecuTeNbHOM KianaHe.

7. YctaroBuTs cepsonpreog (1) B cootseTCTBMM C NpescTas-
JIEHHbIM  PUCYHKOM 1 3aKPenuTb Liesoe C MOMOLLbIO Kpenex:-
Horo BuHTa (5). TaknM 06pa3oM pydka cepBonpvBoaa ycTas-
NleHa TaK, YTobbl knanaH nojaBan MakcUMasbHbIA NOTOK Ha
nogady (oTcyTcTBMe noaMeLLBaHns 13 obpatku).

8. CnepyeT nofknioynTb NPoBOfA yNpaBfieHys CcepBonpu-
BOfJja K COOTBETCTBYIOLLLEMY PerynsaTopy, OTBETCTBEHHOMY 3a
HacTPOViKM TeMnepaTypbl TEMJI0HOCUTENS B 3aBUCMMOCTU OT
Hapy>HOM TemMnepaTypbl UAW B 3aBUCUMOCTK OT Tpebyemoit
TemnepaTypbl B MOMeLLEHUN.

MOHTAXX NEPEMYCKHOI0 KJIANAHA ZRC1
0BX0[1HOI0 «BY-PASS»

(AOCTYMHbIV OTAENbHO B ACCOPTUMEHTE)

1. Tlakovy diferencialny ventil nainstalujte na miesto
oznacené na obrazku nizsie Sipkou.

(sMs]
[ ]
Ny

2. [ins 3T0ro crefyeT 3akpbiTh KnanaH-oTcekaTesb ¢ Tep-
MOMETPOM Ha 06paTHOM IMHUM y3N1a, KaKk 3T0 NpeACcTaBieHo
Ha pucyHke Huxe (He TpebyeTcs onopoxHeHNe cucTeMsi).

3. CHUMUTE BOKOBYIO KPbLILUKY U MA0CKWE NOAKNAAKM Wa-
pOBbIX KNanaHoB. YcTaHoBMTE KfanaH C NJ0CKUMU Mof-
Knafkamu COrnacHo pucyHky, obpaliast BHWMaHuWe Ha
HampasfeHVe MoToka TenjoHocuTens, 0b603HaYeHHoe
CTPenKoit Ha Kopryce.

4. YcTaHoBuWTE rONI0BKY KjlanaHa Ha YNCieHHoe 3Ha4yeHune,
onpepeneHHoe NpPoeKTMpoBLLIMKaMK ONd CO3[aHMA COO0T-
BETCTBYHOLLNX pa60\4wx yCJ'IOBl/H;I ONA CUCTEeMbI.
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OBPA3EL, MOHTAXKA

K koMnnekTy npunaraetcs Hacoc, B 3TOM Cilydae pekoMeHAyeTcs yCTaHoBKa rMApaBanyeckoro cenapatopa KoHTypos (T.H.
MydThI] Mexay kommnekTom [komnnexkTamu] u koTnoM Bo u3bexaHye HenpasUALHOTO AEMCTBMA Kak Hacoca KoMMiekTa,
Tak ¥ Hacoca koTna. B npoTWBHOM ciydae mpaBuibHas u Ge3onacHasi 3KChnyaTauus CUCTEMbl MOXeET 0Ka3aTbCsi
HEBO3MOXHON. CMecuTenbHbI y3en MOXET yCTaHaBAMBaTbCA Ha pacnpefenuTenb CO BCTPOEHHONM ruppasanyeckoi
My®dTOW, Ha CTaHAaPTHbIN pacnpefenvTens be3 MydTol UK apyrie pacnpefenuteny.

[na cooTseTCTBYIOWEN YCTaHOBKM NaTpybKu pacnpenenntens 4OAXHb HAXOAUTLCS Ha PACcCTOAHUW MO KpalHen Mepe
60 MM OT CTeHbI.
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GMP602GPA KEVERGEGYSEG ALACSONY HOMERSEKLET(U RENDSZEREKHEZ
(GPA I1 25-6-180 KERINGETOSZIVATTYUVAL)

MEGHATAROZOTT TELJESITMENY:

Max. mikédési hémérséklet: 90°C
Max. izemi nyomas: 1.0 MPa (10 bar)
Mikédési kézeg: viz, viz-glikol keverék (max. 30%)

||Il:€_i?_'$:

DESIGN:
1 Ferro GPA Il 25-60-180 szivattyd
energiafogyasztas: 5-45W; 0,05 - 0,38 A
2 Elzaré golydscsap
3 Elzaré golydscsap visszacsapdszeleppel a visszatérd
oldalon (visszafolyds-gatlé a szivattyu kikapcsolt
allapotaban)
4 Hémérd, mérési tartomany: 0 - 120°C, beépitve
a golydscsapba
5 3-utas keverészelep, Kv max = 10 m3/h, beépitett by-
pass-szal, az SE230 elektromos m(ikodtetéegységbe
valoé beszereléshez
6 Cs6 by-pass-szal
7 Szigeteld burkolat (elsd és hatso)
MERETEK:

Ill_il

G = 1" belsé menet, 61 = 6/4" kiillsé menet a lapos tomitéshez, L =125 mm, H = 363 mm

410

247
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GMP602GPA SZERELESI UTMUTATO

Az egyes elemek beszerelését képzett szakember végezze, mivel a rendszer tervezésébdl fakaddan olyan magas
hémérsékletl és nagy nyomas alatt allé folyadékot mikaodtet, amely veszélyes lehet az emberre és kart tehet any-

agi javakban.

BEVEZETES:

A keverGszeleppel ellatott rendszer az aldbbi ele-
mekbdl all:

1 - Elilsé szigeteld burkolat.

2 - Hatsé szigeteld burkolat.

3 - Szivattyl véddlemez.

4 - Az eléremend oldal tartalmaz egy golydscsapot ([ame-
ly a masodlagos kort zarja el), egy 3-utas szelepet, amely
elé van készitve az SE230 elektromos mUkodtetd egység-
be valé szereléshez, és egy hémérét.

5- Avisszatérd oldal tartalmaz egy golydscsapot, egy
visszacsapé szelepet és hémeérét.

Az elsé (1) és hatsé (2) szigeteld burkolat a hdszigete-
lést segiti eld, ezaltal noveli az energiahatékonysagot.
A szivattyl véddlemez funkcidja a hészigetelés bizto-
sitdsa és a szivattyd motorjanak tdlmelegedéstél vald
védelme. Ez minimalisra csékkenti a szivattyd kdroso-
dasanak kockéazatat. A golydéscsapra szerelt héméré
segiti a hdmérséklet figyelemmel kisérését mindkét
oldalon.

A visszatéré oldali elzardszelepre szerelt visszacsapo
szelep megakadalyozza a visszafolyast a szivattyd ki-
kapcsolt allapotaban. A rendszert szerelje a falra vagy
az oszté-gyljtére.

FALI SZERELES

(Csak acélkerettel ellatott rendszerekhez). Megjegyzés:

ellendrizze a csévek és a fal kozotti tavolsagot. Ld. 7.
pont.

Fali szerelés - épések:

1. Vegye ki az egységet a dobozbol.

2. Nyissa szét a burkolatokat: hizza meg az (1) és (2) elemeket
az egyséqg tetején.

4. Tavolitsa el az eléremend oldalt (4) és a visszatérd ol-
dalt (5).
5. Tavolitsa el a két védéelemet a hatsd burkolatrol.

T

e

6. Szerelje fel a keretet a falra. A szerelSkeret a megfeleld be-
allitds megkonnyitése végett lyukakkal van ellatva. A keretet a
mellékelt csavarokkal és tiplikkel szerelje fel.
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7. Helyezze a hatso burkolatot (2] a keretre (6). Azutan he-
lyezze az eléremend (4) és a visszatérd oldali (5) modult a
keretre, kissé megemelve a burkolatot. llyen médon a csé
kézéppontja és a fal kozotti tavolsag kb. 54 mm.

10. Nyissa meg az elzaro szelepet (7) a visszatérd oldalon.
11. Csatlakoztassa a kabeleket.
12. Szerelje be a szivatty( véd6lemezét (3).

8. Kosse be a csoveket az egység mindkét oldalan, a mellé-
kelt csatlakozdkkal (a csatlakozdkkal szallitott modellek
esetében), vagy egyéb alkalmas csatlakozd elemekkel (la-
pos tomités(i elemek hasznalata javasolt). Ha szivattyd van
csatlakoztatva az egységhez [pld. kazanszivattyd), hidrauli-
kus kérlevalasztd (kapcsold) beépitése javasolt, a szivattyu
és a kazan mikodési zavaranak elkerilése érdekében.

9. A visszatérd oldalon forditsa el az elzard szelepet (7)
45°-kal. Ebben a pozicidban a golydscsap kinyilik és el-
zarja a visszacsapo szelepet, ezaltal jobb viz- és levegda-
ramlast biztositva. A téltési allapotban a levegének ki kell
trllnie. Téltse fel a rendszert és bizonyosodjon meg réla,
hogy a kozvetit kozeg (viz vagy viz-glikol keverék) nem
szivarog.

SZERELES 0SZT0-GYUJTOVEL

Akeringetéegység felszerelhetd egy hidraulikus kapcsoléval
integralt osztd-gydjtére, ilyen kapcsoléval nem rendelkezd
altaldnos osztd-gydjtére, vagy mas tipusu oszto-gydjtékre. A
megfeleld beszerelés biztositasa érdekében az oszté-gydj-
tének legaldbb 60 mm tavolsagra kell lennie a faltol.

1. Végezze el a fali szerelés 1, 2, 3, 4 épéseit.

2. A szerelési folyamat felgyorsitasa érdekében kezdje az
oszt6-gyljté kozepén, és onnan haladjon kifelé; szerelje
fel az eléremend (4) és a visszatérd oldali (5) modulokat az
oszté-gydjtére a mellékelt csatlakozékkal (a csatlakozok-
kal szallitott modellek esetében) vagy mas megfeleld
csatlakozo elemmel (lapos témitésl elemeket javaslunk].
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3. Helyezze vissza a hatso burkolatot (2) (ha az oszté-gy(j-
t6 tul kézel van a falhoz, eldszor helyezze be az elemet (2),
miel6tt beszerelné az eléremend és visszatéré modulokat).

=
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4. Tolja a szivattyl véd6lemezét (3) az egységre, az elemet
(2) oldalrél nyomva.

5. Folytassa a fali szerelés (9] pontjaban foglaltakkal.

6. Nyissa meg az elzaro szelepet (7) a visszatéré oldalon.
7. Csatlakoztassa a kabeleket.

8. Csatlakoztassa a burkolatokat, a hatsé részen talalhaté
elem (2) megtartasaval.

AZ ELEKTROMOS VEZETEKEK ELOSZTASA

Az elektromos kabelezést csak képzett szakember vége-
zheti el, az emberben és vagyoni javakban okozott karoso-
das megelézése érdekében.

A hatsé burkolatot (2] Ugy tervezték meg, hogy megkdn-
nyitse a kabelezést a burkolat alatt. Kabelezést segité ele-
mek vannak belll, amelyek elvezetnek a burkolat alatt az
oldalsé kabelekig.

A KEVEROSZELEP BEALLITASA

A keverdszeleppel szabdlyozhaté a hémérséklet, a meleg
és hideg kozvetité kozeg keverésével. A szabalyozas kézi-
leg torténik, a szelepre szerelt kezelkar, vagy mikadtetd
egység segitségével.

cﬁWSSZATERﬁ " !ELGREMENG

A keverdszeleppel szerelt egység egy allithaté by-pass
rendszerrel van elldtva. Ez a rendszer segit az eléreme-
né hémérséklet ellendrzésében, amikor a keverészelepet
motor mikadteti és egy szabalyzoé ellendrzi. Ilyen esetben
az eléremend hémérséklet akkor szabalyozhatd, amikor a
kever6szelep zart/nem keverd pozicidban &ll. llyen médon
a hémérséklet ellenérzé beallitasok lefedik a °90 forgasi
tartomanyt, az instabil héfok elkerilése érdekében, meg-
valtoztatja a mlikodtetd egység forgasat és megelézi a ve-
szélyes homérséklet novekedést (pld. padlofités esetén).
MEGJEGYZES: A kazan és a kivalasztott héfok kozotti nagy
hémérséklet-eltérés esetén, a rendszer lehet, hogy nem
éri el a kivant hémérsékletet még akkor sem, ha a by-
-pass rendszer teljesen nyitva van. Javasolt a beszabalyo-
zasi folyamat optimalizalasa.

A pontos hdmérséklet beallitdsa érdekében fontos, hogy
a héforrast az eldirdsoknak és a szerelési dbranak me-
gfeleléen inditsuk el. Ilyen mddon a szelep pontosan lesz
beallitva.
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1. Szerelje fel a kezeldkart (1) a mellékelt csavar segitsé-
gével.

2. Forditsa el a kezelékart (1) a jelzett irdnyba (a nyila n.10-en).
Ebben a pozicidban nincs keverés.

4. Lazitsa meg a by-pass csavart (2).

5. Allitsa a by-pass rendszer csavarjat (3) a megfelelé
hémeérséklet bedllitdsdhoz. Az dbrén a bal oldali by-pass
teljesen zart, a job oldali pedig teljesen nyitott allapotban
van. Ezutan szoritsa meg a csavart (2).

6. Ha a by-pass beadllitds nem elégséges, allitsa a kezeld-
kart (1) a tervezett értéknek megfelelé hémérsékletre. Ilyen
modon, amikor megvéltoztatja a kezelékar beallitdsait, a
by-pass csékkenteni fogja az eléremend hémérsékletet.

7. Szerelje be a mUkodtetd egységet.

AMUKODTETO EGYSEG BESZERELESE
A kever6egység mikodtetd egységének elemei az aldbbi
4bran lathatok:

1-Mikodtetd egység

2-Gydrd

3-Keverd adapter

4-Mkodtetd egység
lezard elem

5-R6gzité csavar

A mikodtetd egység beépitése a keverészelepre:

1. Allitsa be a gy(rdt (2] olyan mddon, hogy helyesen tud-
ja meghatarozni a melegviz keverésének szintjét. Ezutan
forgassa el a gy(r(t az dbra jobb oldalan lathaté médon.

2. Nyomja bele a gydrit (2) a mlkodteté egységbe, a képen
lathaté maodon.

3. Nyomja le a kezel8kart és igy forgassa el az dramutatd
jarasanak iranyaba, amig meg nem all.
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4. Helyezze be az adaptert (3] és csavarozza bea mikodtetd egy- 8. Csatlakoztassa a mikodtets egyséq vezérls kabelét abba
ség zérjét. (4). a szabdlyzdba, amely a kézepes hémérséklet beallitasaért
felelés szobahémérsékleten, vagy a kivant belsé hémér-
séklet alapjan.

ZRC1 NYOMASKIEGYENLIT6 SZELEP SZERELESE /BY-
-PASS SZELEP (KULON KAPHATO)

1. Szerelje a nyoméaskiegyenlit6 szelepet az alabbi dbran a
nyil altal mutatott helyre.

5. Jegyezze megq az adapteren a jeloléseket.

> 2. Ennek érdekében, zérja el a h6mérdvel szerelt elzards-
zelepet a visszatérd oldalon, ahogy az alabbi abran lathatd
(a vizet nem kell leereszteni).

6. Forgassa el az adaptert (3], amig az indikator 10-t mutat
a keverdszelepen.

3. Szerelje le az oldalsé burkolatot és a golydscsapok la-
pos témitéseit. A lapos témitési szelepet az dbran latha-
t6 mddon szerelje be; jegyezze meg az dramlds iranyat,
amelyet a szeleptesten a nyil mutat meg.

7. Allitsa be a miikadtetd egységet (1) az abran lathatd madon,
és rogzitse az egészet egy rogzitdcsavarral (5). A miikodtetd
egység Ugy van bedllitva, hogy a szelep a maximalis atfolyasi
mennyiséget bocsassa at az eléremend oldalon (a visszatérg
oldalon nincs el8keverés).

4. Allitsa a szelep gombjat a tervezé altal meghatarozott
értékre, a megfeleld rendszerteljesitmény elérése érde-
kében.




HU GMP602GPA

SZERELESI PELDA

Egy szivattyl van csatlakoztatva az egységre - ebben az esetben javasoljuk hidraulikus korlevalaszté (kapcsold) beépitését
arendszer és a kazan kézé, hogy elkeriiljik az egység és a kazan szivattydjanak mikodési zavarat. Maskilénben a megfe-
lel6 és biztonsagos miikodés nem garantalhatd.

A keringetéegység felszerelhet6 egy hidraulikus kapcsoléval integralt oszto-gydjtére, ilyen kapcsoléval nem rendelkezé al-
taldnos oszté-gydjtére, vagy mas tipusé oszté-gy(jtékre. A megfeleld beszerelés biztositasa érdekében az oszté-gydjtének
legalabb 60 mm tavolsagra kell lennie a faltol.
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NYOMASCSOKKENESI GORBE A GMP602GPA KEVEROEGYSEGHEZ
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