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Danifi

Safety Notes
Prior to assembly and commissioning
& to avoid injury of persons and damages
of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,
trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The controller is used for differential pressure
control of water and water glycol mixtures for
heating, district heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
Impulse tube AF, accessory

Assembly
Admissible Installation Positions @

DN 15-80 (D:
media temperatures up to 120 °C:
Can be installed in any position.

DN 100-250 and DN 15-80 (2):

media temperatures > 120 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation
Scheme @

Return mounting @O

Flow mounting @

Valve Installation @

1. Install strainer ) before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges (®)in the pipeline must bein
parallel position and sealing surfaces

must be clean and without any damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Valve Actuator Installation @
Valves DN 150-250 (D)

AN

Observe the Installation Instructions ) for the

DN 150 - 250 valves.

1. Place the actuator stem to the valve stem
and screw gently by hand until it stops ).

2. Unscrew for approximately one turn.

The actuator stem must be screwed
intothevalve stem.

Valves DN 15-125

1. Screw the actuator nut to the valve neck.

2. Align actuator, observe position of impulse
tubes connection to the valve &

3. Tighten union nut @ Torque 100 Nm

Impulse Tube mounting @

When installing seal pots @Q), please
& observe the Installation Instructions

forthe seal pots.

« Which impulse tubes to use?
The impulse tube set AF 2x) @ can be
used: Order No.: 003G1391
or use the following pipes:

. DIN 17458,
Stainless steel @ 10x0,8 DIN 2391
Steel @ 10x1 DIN 2391
Copper @ 10x1 DIN 1754

«  Connection of impulse tubes @@ in the
system
Installation in return flow @
Installation in supply flow &

Connection to the valve @

1. Remove plug () at the valve.

2. Screw in threaded joint G 1/4 (2) with copper
seal, Torque 40 Nm.

-or-

Connection to the Pipeline @@

No connection downwards/upwards (), could

bring dirt/air into an impulse tube.

1. Cut pipe in rectangular sections () and
deburr.

2. For copper pipe:
insert sockets (7) on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting ring
®.

4. Press impulse tube (9 into the threaded joint
up to its stop.

5. Tighten union nut @ Torque 40 Nm.

Insulation @
For media temperatures up to 100 °C the
pressure actuator (1) may be insulated.

Dismounting ®

Danger
Danger of injury by hot water

Valve without actuator is open (), Seal @ is in
the actuator.

Prior to dismounting depressurize system!

Carry out dismounting in reverse order to
mounting.

Leak and Pressure Test

Pressure must be constantly increased
atthe +/-connection (D). Never

increase — pressure above +pressure.

Observe max. permitted pressure, see below.
Non-compliance may cause damages at the
actuator or valve.

Max. test pressure [bar] with connected
impulse tubes

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

In case of higher test pressures, remove impulse
tubes at the pipelines (D.

Close connections with plugs G %4 1SO 228.
Observe nominal pressure (2) of the valve.

Max. test pressure is 1,5 X PN

Filling the System, Start-up ®
Thereturn flow pressure @) must not
exceedthe supply flow pressure ).

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

1. Open shut-off devices @) that are possibly
available at the impulse tubes.

2. Slowly open valves in the system.

3. Slowly open shut-off devices (B in the supply
flow.

4. Slowly open shut-off devices (8) in the return
flow.

Putting out of Operation

1. Slowly close shut-off devices &) in the supply
flow.

2. Slowly close shut-off devices () in the return
flow.

Differential Pressure Setting ®

Set-point range see rating plate 1)

1. Start-up of system, see section @.

2. Setflow rate on a motorized valve 3 by
which the differential pressure is controlled,
to about 50 % @

3. Adjustment
- Observe pressure indicators @).

- Turning to the right ® increases the set-
point (stressing the spring)

- Turning to the left (6) reduces the
set-point (unstressing the spring)

4. The set-point adjuster (7) may be sealed.

Dimensions @
Flanges: connection dimensions acc. to DIN 25017,
seal form C
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Danfi

Sikkerhedsbestemmelser
Disse instruktioner skal lzeses
& omhyggeligt forud for montering og
indkering samt respekteres for at
undga skader pa personer og udstyr.
Nedvendigt monterings-, opstarts- og
vedligeholdelsesarbejde ma kun udferes
af fagleert og autoriseret personale.
Forud for monterings- og
vedligeholdelsesarbejde pa
regulatoren skal systemet veere:
- tryklest
- nedkolet
- tamt
- rengjort

Systemproducentens eller -operatgrens
instruktioner skal overholdes.

Definition af anlaeg

Regulatoren anvendes til
differenstrykregulering af vand eller
glykolholdigt vand i varmeanleeg,
fijernvarmeanlaeg og i kelesystemer.

De tekniske data aflaeses pa typeskiltet.

Leveringsomfang @
Impulsledning AF, tilbehor

Montering
Tilladte positionsmonteringer @

DN 15-80 (D):
Medietemperatur op til 120 °C kan monteres i
alle positioner

DN 100-250 og DN 15-80 (2):
Medietemperatur > 120 °C.

Ma kun monteres pa vandrette rer med
regulatordel haengende nedad.

Installationsplacering og installationsplan @
Montering i returledning )
Fremlgbsmontering 2

Ventilmontering @

1. Monter snavsfilter 0) fer regulator

2. Skyl anleegget igennem fgr montering af
ventil

3. Kontroller flowretning (2 pa ventilen

Flangerne ®irorsystemet skal veere
& parallelle og pakfladerne rene og

uden beskadigelser.

4. Monter ventilen
5. Speend boltene krydsvis i 3 trin op til max.
moment

Montage af reguleringsdel @
Ventil DN 150-250 (D

Reguleringsspindel skrues sammen
med ventilspindel.

Ventil DN 15-125

1. Monter reguleringsdelen pa ventilen

2. Drejregulatoren sa tilslutning til
impulsledning ® kan monteres

3. Spaend matrikken @ Moment 100 Nm

Montage af impulsledning @

Ved installation af deempepotte @Q)
seinstruktion for dempepotte.

- Valg af impulsledning
Impulsledning seet AF (2x) @@ kan
anvendes Best. nr.: 003G1391
Hvis der anvendes andre typer skal falgende
veere opfyldt:

Rustfast Stal @10x0,8 DD"I\‘N127;13?
Stal @ 10x1 DIN 2391
Kobber 2 10x1 DIN 1754
« Forbindelse @ af impuls-ledning ®i
rgrsystemet

Montering i returledning @
Montering i fremlgbsledning ®

Tilslutning til ventilen @

1. Fjern proppen (D) ved ventilen.

2. Skru gevindsamlingen G 1/4 (2) i med
kobberforsegling, drejningsmoment 40 Nm.

-eller -

Tilslutning til ror @@
Ma ikke tilsluttes pa underside af rgr 5
p.g.a. snavs
1. Roret skaeres vinkelret (6) og afgrates
2. Impulsledning (Kobber):

iset sockets () i begge sider.
3. Monter konusring korrekt (®.
4. Tryk impulsrgret ind i niplen til stop (®
5. Spaend omlgber (@@ Moment 40 Nm

Isolering @
For medietemperaturer op til 100 °C skal
regulatoren isoleres (.

Demontering @®

Advarsel
Fare for skoldning ved varmtvand.

Ventilen er dben (D) uden regulator. Pakningen
(@ erireguleringsdelen.

For demontering skal anlegget gores
tryklest.

Demontering sker i omvendst retning, som ved
montering

Teetheds- og trykprevning @

Trykket skal stige jaevnt over +/- for
/!\ —bindelsen (D). Md ikke overstige max.

Se ventilinstruktion for DN 150-250 2.

1. Anbring aktuatorspindlen pa ventilspindlen,
og skru den forsigtigt fast med handen,
indtil den stopper 3.

2. Skruud, ca.en omgang.

tilladeligt tryk se underneden.

Overskridelser kan medfgre skader pa regulator
og ventil.

Max provetryk ved montering af
impulsledning

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

I tilfeelde af hgjere provetryk, skal impulsledning
demonteres (D.

Luk forbindelsen med en slutmuffe G ¥4 1SO 228.

Kontroller nominel tryk (2) pé ventilen.

Max provetryk er 1,5 x PN
Pafyldning af system Opstart ®

Returtrykket ) md ikke overstige
fremlobstrykket 2).

Manglende overholdelse kan forarsage skader

pa regulatoren 3.

1. Eventuelle afspeerringsventiler @ pa
impulsledningerne abnes

2. Ventilen i systemet abnes langsomt

3. Afspaerringsventil i fremlab B dbnes
langsomt

4. Afspeerringsventil i returlgb (& dbnes
langsomt

Stop af anleeg
1. Ventil i fremlgb B lukkes langsomt
2. Ventil i retur (8 lukkes langsomtdansk

Indstilling af differenstryk ®

Indstillingsomrade se typeskilt (O

1. Opstart af anleeg se @.

2. Indstil flowhastigheden pa en motorventil
®), hvormed differenstrykket reguleres, til
ca.50% @

3. Justering
- Indreguler efter manometer @).

- Ved drejning med uret ) ages
indstillingen (fjeder spaendes)

- Ved drejning mod uret (®) reduceres
indstillingen (fjeder afspaendes)

4. Indstillingen @ kan plomberes

Dimensioner @
Flanger: Tilslutning efter DIN 2501, taetningsliste
Form C
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AFP/VFG 2(1) DN 15-250

Danifi

DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen an Personen und
& Schaden am Gerat zu vermeiden, ist
diese Anleitung vor der Montage
unbedingt zu beachten.

Montage, Inbetriebnahme und
Wartungsarbeiten diirfen nur von sachkundigen
und autorisierten Personen durchgefiihrt
werden.

Vor Montage und Wartungsarbeiten am Regler
die Anlage:

- drucklos machen,

- abkihlen,

- entleeren und

- reinigen.

Die Vorgaben des Anlagenherstellers und
Anlagenbetreibers sind zu beachten.

Bestimmungsgemafle

Verwendung Der Regler dient der
Differenzdruckregleung von Wasser und
Wasser- Glykolgemischen fiir Heizungs-,
Fernheizungsund Kihlungsanlagen.

Die technischen Daten auf den Typenschildern
sind fur den Einsatz mal3gebend.

Lieferumfang @
Steuerleitung AF, Zubehor

Montage

Zulissige Einbaulagen @

DN 15-80 (D:
Mediumstemperaturen bis 120 °C:
Einbaulage beliebig

DN 100-250 and DN 15-80 (2):
Mediumstemperaturen gréer 120 °C.

Einbau nur in waagrechte Rohrleitung mit nach
unten hangendem Antrieb zuldssig

Einbauort, Einbauschema @

Einbau im Rucklauf @)

Einbau im Vorlauf (2)

Einbau Ventil @

1. Schmutzfanger @) vor dem Regler einbauen

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spiilen

3. Durchflussrichtung (2) auf dem
Ventilgehduse beachten

Flansche ® in der Rohr-leitung
& muissen parallel, Dichtfldchen sauber

undohneBeschddigung sein.

4. Ventil einbauen
5. Schrauben Uber Kreuz in 3 Stufen bis zum
max. Drehmoment anziehendeutsch

Montage Ventil Antrieb @
Ventile DN 150-250 (D)

Beiden Ventilen DN 150-250 muss die
& Antriebstange in die Ventil-stange

eingeschraubt werden.

Den Ventilen DN 150-250 beigefligte

Montageanleitung beachten 2.

1. Die Stellantriebsstange auf den Ventilschaft
setzen und vorsichtig von Hand bis zum
Anschlag zusammenschrauben 3.

2. Etwa eine Umdrehung l6sen.

Ventile DN 15-125

1. Antrieb am Ventil ansetzen

2. Antrieb wegen dem Steuerleitungsanschluss
(® ausrichten

3. Uberwurfmutter @) anziehen
Anzugsmoment 100 Nmdeutsch

Montage Steuerleitungen @

bitte den Vorlagegefdssen bei-gefiigte
Montageanleitung beachten.

2 Bei Einbau von VorlagegefilBBen @Q),

+  Welche Steuerleitungen verwenden?
Steuerleitungsset AF (2x) @ can be used:
Bestellnummer: 003G1391
oder folgende Rohre verwenden:

DIN 17458,
Edelstahl 2 10x0,8 DIN 2391
Stahl @ 10x1 DIN 2391
Kupfer @ 10x1 DIN 1754

« Anschluss @ der Steuerleitungen ) in der
Anlage
Einbau im Riicklauf @
Einbau im Vorlauf B

Anschluss am Ventil @

1. Stopfen (@) am Ventil entfernen.

2. Verschraubung G 1/4 Q) mit Kupferdichtung
eindrehen, Drehmoment 40 Nm.

- oder -

Anschluss an der Rohrleitung @@

Anschluss wegen Verschmutzung nicht nach

unten (3.

1. Rohr rechtwinklig (® abldngen und
entgraten

2. Montage Steuerleitung (Kupfer):
Einsteckhilsen (?) beideseitig einfligen

3. Richtige Lage des Schneidrings
Uberprifen

4. Steuerleitung (9 in die Verschraubung bis
zum Anschlag driicken

5. Uberwurfmutter @ anziehen,
Anzugsmoment 40 Nm

Isolierung @
Bei Mediumstemperaturen bis 100 °C kann auch
der Druckantrieb ) isoliert werden.

Demontage

Gefahr
Verletzungsgefahr durch Heisswasser

Ventil ist ohne Antrieb offen (), Abdichtung @
befindet sich im Antrieb.

Vor Demontage Anlage unbedingt drucklos
machen.

Demontage in umgekehr-ter Reihenfolge wie
die Montage durchfiihren.

Dichtheits-, Druckpriifung @

Druckerh6hung muss am +/-

& Anschluss @) gleichmdBig erfolgen.
Keinesfall — Druck tiber den +Druck
ansteigen lassen.

Max. zuldssige Driicke beachten, siehe unten.

Nichtbeachtung kann zu Undichtheit am
Antrieb fiihren.

Max. Priifdruck [bar] mit angeschlossenen
Steuerleitungen

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Bei hoheren Prifdriicken missen die
Steuerleitun-gen an den Rohrleitungen (O
entfernt werden.

Die Anschlisse mit Stopfen G 1/41SO 228
schlieBBen.

enndruck 2) des Ventils beachten.
Max. Prifdruck ist 1,5 x PN.

Fiillung der Anlage, Inbetriebnahme @
Der Riicklaufdruck ) darfden
Vorlaufdruck @ nicht iiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3

fihren.

1. Eventuell in den Steuerleitungen
vorhandene Absperrventile @ 6ffnen

2.Ventile in der Anlage 6ffnen

3. Absperrarmaturen (&) im Vorlauf langsam
offnen

4. Absperrarmaturen (6) im Riicklauf langsam
offnen

AuBerbetriebnahme

1. Absperrarmaturen & im Vorlauf langsam
schlieBen

2. Absperrarmaturen (§) im Rucklauf langsam
schlieBendeutsch

Einstellung Differenzdruck ®

Sollwertbereich siehe Typenschild @

1. Anlage in Betrieb nehmen, sieche @.

2. Volumenstrom an einem Motorstellventil 3,
Uber das der Differenzdruck geregelt wird,
auf ca. 50 % einstellen 2

3. Einstellung
- Druckanzeigen (@) be-achten
- Rechtsdrehung (® erhdht den Sollwert
(Feder spannen)

- Linksdrehung (® reduziert den Sollwert
(Feder entspannen)

4. Der Sollwertsteller @ kann plombiert

werden

Abmessungen @
Flansche: Anschlussmaf3e nach DIN 2501,
Dichtleiste Form C
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AFP/VFG 2(1) DN 15-250

Danfi

Sdkerhetsmeddelande
For att undvika personskador och
& skador pa enheter ar det absolut
nédvandigt att 1dsa och folja dessa

anvisningar noggrant fére montering och
idrifttagande.

Erforderligt monterings-, igangkorningsoch
underhallsarbete ska endast utforas av
kvalificerad, utbildad och auktoriserad personal.

Innan monterings- och underhallsarbete utfors
pa motorn maste systemet vara:

- trycklost

- nedsvalnat

- témt

- rengjort

Folj anvisningarna fran systemets tillverkare
eller systemets operator.

Definition av applikation
TRegulatorn anvénds for styrning av
differenstrycket i vatten och vatten glykol
blandningar for varme-, fjarrvarme- och
kylsystem.

Tekniska data pa typskylten avgor
anvandningen.

Leveransomfattning @
AF-impulsror, tillbehor

Montering
Monteringsligen @

DN 15-80 (D:
Mediatemperatur upp till 120 °C
Lagesoberoende

DN 100-250 och DN 15-80 (2):
Mediatemperatur > 120 °C.

Far endast installeras i horisontella rérledningar
med reglerdelen hangande nerat.

Installationsplats och installationsschema @
Returmontering O
Flddesmontering 2

Montera ventil @

1. Montera ett smutsfilter 0 fére regulatorn.
2. Spola systemet for montering av ventil.

3. Observera flédesriktning (2) pé ventilhuset.

Rérledningens fldnsar @) mdste vara
parallellaoch tétningsytorna mdste vara

renaoch oskadade

4. Montera ventilen
5. Dra at skruvarna korsvis i 3 steg upp till max
moment

Montering av reglerdel @
Ventil DN 150-250 (D

Ventiler DN 150-250 Reglerdelens
& spindeln ska skruvas fast i

ventilspindeln.

Observera monteringsanvisningarna for ventiler
DN 150-250 .
1. Placera stalldonsaxeln pa ventilaxeln

och skruva forsiktigt for hand tills det tar

stopp @.
2. Skruva upp cirka ett varv.

Ventiler DN 15-125

1. Placerareglerdelen pa ventilen

2. Rata upp reglerdelen, kontrollera laget for
impulsledningens anslutning &

3. Dra at anslutnings-muttern @ med 100 Nm

Montera impulsledning @

Féljinstallationsanvisningarnavid
& montering avplomberingsbricka
00.

+ Which impulse tubes to use?
Impulsledningsset AF (2x) @@ kan
anvandas Bestéllningsnummer: 003G1391
Om andra impulsledningar anvands,
kontrollera féljande dimensioner

Max test tryck (bar) med anslutna
impulsledningar

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Om testtrycket ar hogre demontera
impulsledningarna fran rérledningen (.

Proppa anslutningar med plugg G % 1SO 228.
Observera ventilens nominella tryck 2.

Max testtryck ar 1,5 x PN

Uppfyllning av system Igangsattning @

Trycketiretur-ledningen Q) far inte
' y g

overstigatrycketitilloppsledningen 2.

. N DIN 17458,
Rostfritt stal @ 10x0,8 DIN 2391
stal @ 10x1 DIN 2391
Koppar @ 10x1 DIN 1754

- Anslutning @ avimpulsledning ®) i
systemet
Montering i returledning @
Montering i tilloppsledning &

Anslutning till ventilen @

1. Tabort pluggen () vid ventilen.

2. Skruvaigangad anslutning G 1/4 (2) med
koppartatning, viidmoment 40 Nm.

-eller-

Anslutning till rorledningen @@

Ingen anslutning nerat () smuts kan fastna

1. Mét uten rat vinkel (® och borra

2. Montering av impulsledning (Koppar):
Anslut de bada instickshylsorna @)

3. Kontrollera skartatningens (®) lage.

4. Tryck in impuls-ledningen (9 i den gangade
anslutningen tills det tar stopp.

5. Draat anslutnings-mutter (@0 med 40 Nm.

Isolering @
For mediatemperaturer upp till 100 °C kan
membranhuset () isoleras.

Demontering ®

Varning
Risk for skallningsskador

Ventilen utan reglerdel ar dppen (D), tatningen
@ sitter i reglerdelen.

Fore demontering ska systemet goras
trycklost.

Demontera i omvand ordning till montering

Lackage- och trycktest (P

Trycket mdste 6ka konstant vid
& +/-anslut—ningen Q). Trycket far inte

overstiga + trycket.

Observera max tillatet tryck, se nedan.

Ovarsamhet kan orsaka skador pa reglerdel eller

ventil.

Ovarsamhet kan orsaka skador pé reglerdel 3

eller ventil..

1. Oppna eventuella avstingningsventiler @)
vid impulsledningarna

2. Oppna ventilerna i systemet m 3. Oppna
avstangningen i tilloppsledningen &)

langsamt

4. Oppna avstiangningen i returledningen ®
langsamt

Ta ur drift

1. Stdng avstangningen n ® tilloppsledningen
langsamt

2. Stang avstangningen (&) i returledningen
langsamt

Instéllning av differenstryck ®
Installningsomrade se typskylt 1)
1. lgdngsattning av systemet se @
2. Stéllin flodet for en anslutning @ vid vilken
differenstrycket styrs till ca. 50% (2.
3. Justering
- Observera tryckindikatorerna @.
- Vridning till héger (&) dkar
installningsvardet (6kar fjadertrycket)
- Vridning till vanster (&) minskar
instéllnings-vardet (minskar fjadertrycket)
4. Justerskruven @) kan plomberas.

Matt @
Flénsar: anslutningsdimensioner enligt DIN 2501,
plombering formuldr C
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AFP/VFG 2(1) DN 15-250

Danifi

Consignes de sécurité

Pour éviter des dommages physiques
& et matériels, il est absolument

nécessaire de lire attentivement et de
respecter ces instructions avant le montage et la
mise en service.
Le travail d'assemblage, de démarrage et de
maintenance nécessaire doit étre effectué
uniquement par un personnel qualifié, formé et
autorisé.

Avant le travail d'assemblage et de maintenance
du controdleur, le systéme doit étre :

- dépressurisé

- refroidi

- vidé

- nettoyé
Suivre les instructions du fabricant du systéme
ou de son service.

Conditions d’utilisation

Le régulateur est approprié pour la régulation
de la pression différentielle de I'eau et de I'eau
glycolée pour chauffage, chauffage urbain et
installations de réfrigération.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
I'utilisation.

Contenu de la livraison @
Tube d'impulsion AF, accessoire

Montage
Orientations de montage autorisées @

DN 15-80 (D:
Température du fluide jusqu’a 120 °C:
Orientation au choix

DN 100-250 pour DN 15-80, si la température
du fluide est supérieure 2) 120 °C.

Montage autorisé uniquement sur tuyauterie
horizontale, avec moteur vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @
Montage sur le retour (D
Montage sur le départ 2

Montage vanne @

1. Monter le filtre ) devant le régulateur

2. Rincer I'installation avant le montage

3. Respecter le sens d’écoulement ) indiqué

sur lavanne.
Les brides(® dans la tuyauterie
doivent étre paralléles, les surfaces

& d’étanchéité propres et sans

dommages.

4. Monter lavanne

5. Serrer les vis en 3 étapes en croix, jusqu’au
couple de rotation max.

Montage vanne, moteur @

Vannes DN 150-250 (1)

Pour les vannes DN 150-250, la tige du
& moteur doit étre vissée dans la tige de

lavanne.

Respecter la notice de montage jointe, pour les
vannes DN 150-250 (2.

1. Placer la tige de l'actionneur sur la tige de
la vanne et la visser doucement a la main
jusqu'a ce qu'elle s'arréte Q3.

2. Dévisser d’environ un tour.

Vannes DN 15-125

1. Positionner le moteur sur la vanne

2. Aligner le moteur avec le raccordement de
conduite de commande &

3. Serrer I'écrou prisonnier @), facteur de
serrage 100 Nm.

Montage conduites de commande @

Controle d’étanchéité et de pression @

Une augmentation de pression doit
s’effectuer d’une maniere homogeéne
auxraccordements +/-(D.

Enaucun cas, il ne fautlaisser croitre la pression
-au-dessus delapression +.

Avec montage de pots de
A condensation @Q), respecter la notice

de montage jointe ces piéces.

+ Quelles conduites de commande choisir ?
Le kit de conduite de commande AF (2x)
OO peut étre utilisé:

Réf. de commande: 003G1391
Lors de l'utilisation d'autres conduites,
utiliser les dimensions suivantes:

Lo DIN 17458,
Acier inox @ 10x0,8 DIN 2391

Acier @ 10x1 DIN 2391

Cuivre @ 10x1 DIN 1754

- Raccordement @@ des conduites de
commande dans l'installation
Montage dans le retour @)

Montage dans l'aller B

Raccordement a la vanne @

1. Retirer le bouchon (D ala vanne.

2. Visser le raccord fileté G 1/4 (2) avec joint en
cuivre, couple 40 Nm.

-0ou-

Raccordement la tuyauterie @@

Ne pas faire le raccordement vers le bas 5

cause de l'encrassement.

1. Couper le tuyau d'équerre (6 et lisser les
arrétes

2. Montage conduite de commande cuivre:
insérer les douilles (7) de chaque c6té

3. Vérifier la bonne position du raccord (8 olive.

4. Pousser la conduite de commande (9 dans le
filetage jusqu’en butée

5. Serrer I'écrou prisonnier (0), facteur de
serrage 40 Nm

Isolation @
Avec des températures de fluide jusqu’a 100 °C,
le moteur (D) peut également étre isolé.

Démontage @

Danger
Risques de brilures parl'eau chaude

La vanne n’est pas étanche sans moteur (), le
c6ne d'étanchéité (2) se trouve dans I'écrou de
fixation du moteur.

Impérativement mettre l'installation hors
pression avant tout démontage.

Pour le démontage suivre la procédure de
montage dans le sens inverse.

Respecter les pressions max. autorisées, voir
ci-dessous.

En cas de non-respect, une fuite peut survenir
sur le moteur.

Pression de contrdle max. (bar) avec
conduites de commande raccordées

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Avec des pressions de controle plus élevées, les
conduites de commande doivent étre retirées
des tuyauteries (.

Fermer les raccordements avec des bouchons
G % 1S0 228.

Respecter la pression nominale ) de la vanne.

La pression de contréle max. est 1,5 x PN

Remplissage de I'installation, mise en
service @

La pression retour 1) ne doit pas
dépasserlapressionaller 2.

Le non-respect de cette consigne peut

endommager le régulateur ).

1. Eventuellement, ouvrir les robinets d'arrét @)
présents dans les conduites de commande

2. Ouvrir lentement les robinets d’arrét (5) dans
I'aller

3. Ouvrir lentement les robinets d'arrét (6) dans
le retour

Mise hors service

1. Fermer lentement les robinets d'arrét &
dans l'aller

2. Fermer lentement les robinets d'arrét (6)
dans le retourfrancais

Réglage de la pression différentielle ®

Plage de réglage, voir plaque signalétique (D

1. Mettre l'installation en service, voir
paragraphe @®.

2. Régler le débit d'une vanne motorisée (3 par
laquelle la pression différentielle est régulée
sur 50 % environ (2).

3. Réglage
- Observer l'indication de pression @)

- La rotation droite (5) augmente la valeur de
consigne (tendre le ressort)

- La rotation gauche (®) réduit la valeur de
consigne (détendre le ressort)

4. Lerégleur de valeur de consigne peut étre
plombé @.

Dimensions, poids @
Dimensions raccordement brides selon DIN 2501,
étanchéité forme C
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AFP/VFG 2(1) DN 15-250

Danfi

CESKY

Bezpecnostni pokyny

Chcete-li se vyhnout zranéni osob a
& poskozeni zatizeni, je bezpodminecné

nutné si peclivé procist tyto pokyny a
dodrzovat je jesté pfed montézi a uvedeni
zafizeni do provozu.
Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani, proskoleni pracovnici, ktefi pro
tuto c¢innost byly urceni.

Pfed montazi nebo pred pfipadnou opravou
nebo servisem reguldtoru je nutné, aby
regulovany systém splfioval nasledujici
podminky:

- odtlakovany

- ochlazeny

- vyprazdnény

- vycistény
Potupujte podle ndvodu vyrobce systému nebo
jeho provozovatele.

Pouziti
Regulator se pouziva k regulaci diferenc¢niho

tlaku vody a smési vody s glykolem v zafizeni
pro vytapéni, dalkové vytapénia chlazeni.

Pro pouziti jsou rozhodujici technické parametry
uvedené na typovych stitcich.

Rozsah dodavky @
Impulzni vedeni AF, pfislusenstvi

Montaz
Pfipustné montazni polohy @

DN 15-80 (D:
pfi teplotach prostredi do 120 °C mze byt
instalovan v libovolné poloze

DN 100-250 a DN 15-80 (2):

pfi teplotach prostfedi vyssich nez 120 °C je
montaz pfipustna pouze do vodorovného
potrubi s pohonem svésenym dold

Umisténi a schéma instalace @

Montaz do zpate¢ky D

Montéz do pfivodu (2)

Montaz ventilu @

1. Pfed regulator osadte lapa¢ necistot 1)

2. Zafizenipfed montézi ventilu proplachnéte

3. Zkontrolujte smér proudéni (2) vyznaceny na
télese ventilu

Ventil DN 15-125

1. Pohon nasadte na ventil.

2. Pohon vyrovnejte vici pfipojce impulzniho
vedeni ®

3. Pfitdhnéte pfesuvnou matku @. Utahovaci
moment 100 Nm.

Montaz impulzniho vedeni @

Priosazovdnipredlohovych nadobek
O0), postupujte podle pfislusného
ndvodu k montdZzi.

« Jaké impulzni vedeni pouzit ?
Lze pouzit impulzni vedeni AF 2x) @
obj.cislo: 003G1391
PFi pouziti jiného vedeni respektujte
nasledujici rozméry Trubka

Max. zkusebni tlak [bar] s napojenym
impulznim vedenim

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

PFi vyssich zkusebnich tlacich musi byt
odpojeno impulzni vedeni od potrubi (0.

Ptipojky uzaviete ucpavkami G ¥ ISO 228.
Zkontrolujte jmenovity tlak ) ventilu.
Max. zkusebni tlak je 1,5 x PN

Napousténi zaFizeni, uvedeni do
provozu ®

/'\ Tlak na zpdtecce @) nesmi piekrocit

tlak na pfivodu 2.

. DIN 17458,
Nerezova ocel @10x0,8 DIN 2391
Ocel @ 10x1 DIN 2391
Méd' @ 10x1 DIN 1754

«  Pfipojka @ impulzniho vedeni ®) v zafizeni
Osazeni armatury do zpatecky @
Osazeni armatury do ptivodu B

Pfipojeni k ventilu @

1. Vyjméte ucpavku D u ventilu.

2. Zadroubujte zavitovy spoj G % (2 s médénym
tésnénim, utahovaci moment 40 Nm.

-nebo -

Pfipojka impulzniho vedeni na potrubi @@
Pripojku z dGvodl znecisténi nesmérujte
dola ®
1. Trubku zkratte v pravém dhlu (§) a zacistéte
2. Montaz impulzniho vedeni (méd):
Na obou stranédch zasurte zdsuvna
pouzdra @)
3. Zkontrolujte spradvnou polohu zavitového
krouzku
4. Impulzni vedeni (9 vtlacte do sroubeniaz na
doraz.
5. Utahnéte pfesuvnou matku (0), utahovaci
moment 40 Nm

Izolace @
Pfi teploté media do 100 °C mUize byt izolovan i
tlakovy pohon (D.

Demontaz )

Pozor
Nebezpecipopdlenihorkou vodou

AN

Priruby @ v potrubimusi byt
& rovnobézné, tésniciplochy musibyt cisté
aneposkozené.
4. Namontujte ventil
5. Srouby piitadhnéte kfizem na tfikrat, az k max.
krouticimu momentu.

Montaz pohonu ventilu @
Ventil DN 150-250 (D

Uventili DN 150-250 musi byt tyc¢
& pohonuzasroubovdna do tycky

ventilu.

U ventil DN 150-250 postupujte podle

ptilozeného nadvodu k montazi 2.

1. Zasunte ty¢ pohonu do ty¢ky ventilu a
opatrné ji rukou zasroubujte az nadoraz 3.

2. Vysroubuijte pfiblizné o jednu otacku.

Ventil je bez pohonu otevieny (), tésnéni ) je
na pohonu.

Pied demontazi armatury zafizeni
bezpodminecné odtlakujte.

Demontaz provadéjte v opacném sledu ukont
jako montaz.

Zkouska tésnosti, tlakova zkouska @

Zvysenitlaku musiprobihat sou¢asné
A napfipojce+/-Q).VZddném pripadé

nenechte tlak stoupnout nad tlak +.

Uvédomte si max. pfipustné tlaky - viz dole.

Nerespektovani téchto pokynd muize vést k
poskozeni pohonu nebo ventilu.

Nedodrzeni tohoto pokynu mize zpUsobit
poskozeni regulatoru 3.

1. Oteviete uzaviraci ventily @), pokud jsou na
impulznim vedeni instalovany.

2. Otevrete ventily v zafizeni.

3. Pomalu oteviete uzaviraci armatury &) na
pfivodu.

4. Pomalu oteviete uzaviraci armatury (6) na
zpatedce.

Odstaveni z provozu

1. Pomalu uzaviete uzaviraci armatury & na
pfivodu.

2. Pomalu uzaviete uzaviraci armatury (6) na
zpétedce.

Nastaveni diferen¢niho tlaku ®
Pozadovany rozsah - viz typovy stitek (D
1. Uvedete zafizeni do provozu - viz odstavec @.
2. Pratok na armatuie 3), pro kterou je
regulovan diferencni tlak, nastavte asi na
50% @@
3. Nastaveni
- Zkontrolujte udaje o tlaku @).
- Otacenim matice vpravo (5) se pozadovana
hodnota zvysuje (pruzina se napind).
- Otacenim matice vlevo (&) se pozadovana
hodnota snizuje (pruzina se uvoliuje).
4. Nastavovaci matice (7) mUze byt
zaplombovan.

Rozméry, hmotnosti @
Pripojovaci rozméry priruby podle DIN 2501,
izolacnilista tvaru C
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Nota de seguridad
Afin de evitar lesiones y daios a
& personas y dispositivos, es
absolutamente imprescindible la
lecturay puesta en préctica de estas

instrucciones antes de las operaciones de
montaje y puesta en servicio.

Las operaciones necesarias de montaje, puesta
en marcha y mantenimiento deberén ser
realizadas Unicamente por personal cualificado
y autorizado.

Antes de llevar a cabo las operaciones de
montaje y mantenimiento del controlador, el
sistema debe ser:

- despresurizado

- enfriado

- vaciado

- limpiado

Por favor, respete las instrucciones del
fabricante u operador del sistema.

Definicion de la aplicacion

El regulador se utiliza para controlar la presién
diferencial del agua o agua glicolada para
sistemas de calefaccion y aire acondicionado.

La utilizacién del regulador esta determinada
por las especificaciones técnicas del mismo.

Alcance del suministro @
Tubo de impulsion AF, accesorio.

Montaje
Posiciéon admisible de instalacién @

DN 15-80 (D:
Temp. Max. del fluido, 120 °C.
Puede instalarse en cualquier posicién.

DN 100-250 y DN 15-80 (2):
temperaturas del medio > 120 °C.

Puede instalarse solamente en tuberias
horizontales con el regulador hacia abajo.

Lugar y esquema de instalacion @
Montaje en retorno ()
Montaje en flujo @

Instalacién de la valvula @

1. Instalar filtro @) antes que el regulador

2. Limpiar el sistema antes de instalar la valvula

3. Comprobar la direccién del fluido @ en la
vélvula.

Las bridas ®) deben instalarse en
posicion paralelay la superficie debe

estarlimpiay sin danos.

4. Instalar la vélvula
5. Apretar los tornillo en 3 etapas hasta el par
maximo.

Instalaciéon de la valvula y el actuador @
Valvulas DN 150-250 (D

Eleje del actuador deberoscarseen el
ejedelavdlvula.

Vea las instrucciones de instalacién de la valvula
DN 150 - 250 (.

1. Coloque el vastago del actuador en
el véstago de la véalvula y enrésquelo
suavemente con la mano hasta que se
detenga .

2. Desenrosque aproximadamente una vuelta.

Valvulas DN 15-125
1. Instalar el actuador en la valvula
2. Alinear el actuador, compruebe la posicién
de la conexién del tubo de impulsion (3.
3. Apriete el casquillo de conexiéon @).
Par 100 Nm.

Instalacién del tubo de impulsiéon @

Cuando instale los depdsitos de sello
O(Q), tengaen cuentasus
instrucciones.

+  Que tubo de impulsion utilizar?
Puede utilizarse el kit AF (2x) @2
Cédigo: 003G1391
O utilizar las tuberias siguientes:

DIN 17458,
Ac. Inox. 2 10x0,8 DIN 2391
Acero @ 10x1 DIN 2391
Cobre @ 10x1 DIN 1754

-« Conexion @ del tubo de impulsion @ en el
sistema.
Instalacion en retorno @
Instalacion en impulsién &

Conexién a la valvula @

1. Quite el tapon () de la vélvula.

2. Enrosque lajunta roscada G 1/4 (2) con el
sello de cobre, aplicando un par de apriete
de 40 Nm.

-0-

Conexion a la tuberia @@

No conectar hacia abajo () para evitar suciedad.

1. Cortar la tuberia en secciones rectangulares
®y limpiar las rebabas

2. Instalacién del tubo de impulsién (Cobre):
Insertar los manguitos (7) en ambos lados

3. Verificar la correcta posicién del conector

4. Apretar el tubo de impulsion ® en la junta
hasta que haga tope

5. Apretar la tuerca de unién (0.
Par40 Nm

Aislamiento @
El actuador () debe aislarse para temperaturas
hasta 100 °C.

Desmontaje @®

Peligro
Peligro de danos por agua calienter

La vélvula sin actuador esta abierta () ,El sello
(2 esta en el actuador.

Despresurizar el sistema antes del
desmontaje.

Efectuar el desmontaje en sentido inverso al
montaje.

Prueba de presién y fugas @

Lapresion debe incrementarse

& constantemente en ambas conexiones
+/-(). No incrementar la presion en
—antesqueen +.

Recuerde la méxima presion permitida, ver
tabla, en caso contrario pueden producirse
dafios en el actuador o la valvula.

Presion max. de prueba (bar) con tubos de
impulsién conectados

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Desmonte los tubos de impulsidn de la tuberia
(@ antes de efectuar la prueba de presién max.

Cierre las conexiones con tapones G ¥ ISO 228.
Recuerde la presién nominal ) de la valvula

La pr. Max. de prueba es 1,5 x PN

Llenado del sistema. Primera puesta en
marcha @

Lapresién de retorno (1) no puede
exceder la presién deimpulsion ).

En caso contrario pueden producirse dafios en

el regulador 3.

1. Abrir las unidades de cierre @) disponibles en
los tubos de presion

2. Abrir lentamente las valvulas del sistema

3. Abrir lentamente los dispositivos de corte 8
en impulsién

4. Abrir lentamente los dispositivos de corte &
en retorno.

Dejar fuera de servicio

1. Cerrar lentamente los dispositivos de corte
(® de corte en impulsion

2. Cerrar lentamente los dispositivos de corte
(® de corte en retorno.

Ajuste de la Presion Diferencial @
Ver rango de ajuste en la etiqueta (1)
1. Poner en marcha el sistema. Ver seccion @.
2. Ajustar el caudal ) al valor al que desea
controlar la presion diferencial, alrededor del
50%.(©®
3. Ajuste
- Compruebe las indicaciones de presion (@).
- Gire a la derecha (5) para aumentar el
ajuste (comprime el muelle)
- Gire a laizquierda (¢) para reducir el ajuste
(descomprime el muelle)
4. Fije el ajuste del punto de consigna ).

Dimensiones (§)
Bridas: conexiones conforme a DIN 2501, sello
forma C
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Turvallisuushuomautus!
N@ma ohjeet on ehdottomasti luettava
& ja huomioitava ennen kokoonpanoa ja
kayttoonottoa henkil6- ja
omaisuusvahinkojen valttamiseksi.

Ainoastaan ammattitaitoiset ja valtuutetut
henkil6t saavat tehda kokoonpano-,
kdynnistysja huoltotoita.

Ennen saatimen kokoonpano- ja huoltotoita
jarjestelmalle on tehtdva seuraavat
toimenpiteet:

- Paineen poisto

- Jaahdytys

- Tyhjennys

- Puhdistus

Noudata jarjestelman valmistajan ohjeita.

Kayttokohteet

Saadinta kaytetdaan lammitys-, kaukoldmpdja
jaahdytysjarjestelmissa olevan veden seka
veden ja glykolin seoksen paine-eron
ohjaamiseen.

Kayttdé maardytyy arvokilpien teknisten tietojen
mukaan.

Toimituslaajuus @
Impulssiputki AF, lisdvaruste

Kiinnitys
Sallitut asennusasennot @

DN 15-80 (0):
keskilampatilat 120 °C:seen asti:
Voidaan asentaa kaikkiin asentoihin.

DN 100-250 ja DN 15-80 2):

keskilampétilat > 120 °C.

Asennus on sallittu vain vaakaputkistoihin siten,
ettd toimilaite on alaspain.

Asennuspaikka ja asennuskaavio @
Paluuasennus D
Virtausasennus (2)

Venttiilin asennus @

1. Mudanerotin () asennetaan linjaan ennen
saadinta.

2. Jarjestelmd huuhdellaan ennen venttiilin
asennusta.

3. Huomioidaan virtauksen suunta (2)
arvokilvesta.

Putkiston laippojen @) on oltava
yhdensuuntaisetja tiivistepintojen on

oltavapuhtaatjavahingoittumattomat.

4. Asennetaan venttiili.
5. Ruuvit kiristetaan ristikkain kolmessa
vaiheessa maksimikireyteen saakka.

Venttiilin toimilaitteen asennus @
Venttiilit DN 150-250 (1)

VAN

Noudatetaan venttiilien DN 150-250
asennusohjeita 2.

Toimilaitteen kara on kierrettdvd
venttiilin karaan.

1. Aseta kdyttolaitteen kara venttiilin karaan ja
kierra varovasti kdsin, kunnes se pysahtyy 3.
2. Kierrd auki noin yhden kierroksen ajan.

Venttiilit DN 15-125

1. Toimilaite asetetaan venttiiliin.

2. Toimilaite kohdistetaan impulssijohdon
liitoksen mukaan (3.

3. Liitosmutteri @) kiristetaan.
Kiristysmomentti 100 Nm

Impulssijohdon asennus @

Tasausastioita @Q), asennettaessa
on noudatettava niiden omia
asennusohjeita.

A

- Millaisia impulssijohtoja pitaa kayttaa?
Voidaan kayttaa impulssijohtosarjaa
AF (2x) @@ Tilausnro: 003G1391
Muita johtoja kdytettdessa on huomioitava
seuraavat mitat:

Ruostumaton DIN 17458,
terds 210x08 DIN 2391
Teras @ 10x1 DIN 2391
Kupari 2 10x1 DIN 1754

« Impulssijohtojen @@®) liittdminen
jarjestelmaan
Asennus paluuvirtaukseen @)
Asennus menovirtaukseen 5

Venttiiliyhde @

1. Irrota tulppa D) venttiilista.

2. Kierré kierreliitos G 1/4 (2 kuparitiivisteella
40 Nm:n momenttiin.

-tai -

Liitanta putkistoon A @@

Ei litdntaa ) alapuolelle likaantumisen

takia.

1. Putki katkaistaan 90 asteen kulmaan (®) ja
jaysteet poistetaan.

2. Impulssijohdon asennus (kupari)
Holkit @ laitetaan kumpaankin pashan.

3. Varmistetaan leikkuurenkaan (8) oikea
asento.

4. Impulssijohto (9 painetaan kierreliitokseen
vasteeseen saakka.

5. Kiristetaan liitosmutteri (0.
Kiristysmomentti 40 Nm

Eristys @
Myds painetoimilaite () voidaan eristda
kaytettaessa enintddn 100°C:n keskilampatiloja.

Purkaminen ®

Vaara
Kuuman veden aiheuttama
tapaturmavaara.

AN

llman toimilaitetta oleva venttiili on auki (D,
tiiviste (2 on toimilaitteessa.

Ennen purkutoitad paine on ehdottomasti
poistettava jarjestelmasta.

Purkaminen suoritetaan pdinvastaisessa
jarjestyksessa kokoonpanoon verrattuna.

Vuoto- ja painetestit @

Painetta on tasaisestilisdttdvd +/--
liitdnndstd (D). Painetta ei saa koskaan
pddstdd +-paineen yli.

Noudatetaan suurimpia sallittuja painearvoja,
ks. alla.

Naiden ohjeiden laiminlydminen saattaa
vahingoittaa toimilaitetta tai venttiilia.

Suurin testipaine (bar) impulssijohdot
liitettyina

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Mikali kaytetaan korkeampia testipaineita,
impulssijohdot irrotetaan putkistoista (0.

Liitokset tulpataan G % SO 228.
Venttiilin nimellispaine (2). otetaan huomioon.

Suurin testipaine on 1,5 x PN.

Jarjestelmén tayttaminen @

Paluuvirtauksen paine Q) ei saa ylittcci
menovirtauksen painetta (2).

VAN

Taman ohjeen laiminlyéminen saattaa
vahingoittaa toimilaitetta tai venttiilid 3).

1. Avataan impulssijohdoissa mahdollisesti
olevat sulkuventtiilit @).

2. Avataan jarjestelmdn venttiilit hitaasti.
3. Avataan menovirtauksen sulut () hitaasti.

4. Avataan paluuvirtauksen sulut (6 hitaasti.

Kaytosta poistaminen
1. Suljetaan menovirtauksen sulut (8 hitaasti.
2. Suljetaan paluuvirtauksen sulut (8 hitaasti.

Paine-eroasetukset ®
Ks. asetusarvoalue arvokilvesta (D
1. Jarjestelman kayttodnotto, ks. kohta @.
2. Liittimesta (3, josta paine-eroa ohjataan,
asetetaan virtaamaksin. 50 % (2)
3. Saato
- Tarkkaillaan painemittareita @).
- Asetusarvo kasvaa kierrettdessa oikealle (5
(jousi kiristyy).
- Asetusarvo laskee kierrettdessa vasemmalle
® (jousi loystyy).
4. Asetusarvosaadin (7) voidaan sinet6ida.

Mitat ®
Laipat: liitoksen mitat DIN 2501:n mukaan,
C-tiiviste

AQ17328645996904-010303
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Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do obrazen ciata oraz
& uszkodzenia urzadzen nalezy przed
montazem i uruchomieniem
urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie z
niniejszymi instrukcjami i przestrzegac
zawartych w nich zalecen.

Czynnosci zwigzane z montazem,
uruchomieniem i konserwacja moga

by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby
wykwalifikowane, przeszkolone i uprawnione.

Przed przystapieniem do montazu i czynnosci
konserwacyjnych regulatora nalezy koniecznie:
- zlikwidowac cisnienie w ukfadzie,
- ochtodzi¢ uktad,
- oproznic uktad,
- wyczysci¢ uktad.

Nalezy stosowac sie do instrukcji producenta i/
lub operatora uktadu.

Zakres zastosowan

Regulator stosowany jest do regulacji réznicy
cisnien dla wody i roztworu woda-glikol

w uktadach grzewczych, instalacjach sieci
cieplnych i chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczce znamionowej
okreslaja zakres zastosowan.

Zakres dostawy @
Rurka impulsowa AF, akcesoria

Montaz
Dopuszczalne pozycje montazu @

DN 15-80 (D:
Temperatura czynnika do 120 °C
Dowolna pozycja montazu

DN 100-250i DN 15-80 (2):

czynnika jest wyzsza niz 120 °C

Montaz dozwolony tylko na rurociaggu
poziomym z napedem skierowanym do dotu.

Miejsce i schemat montazu @
Montaz na rurociggu powrotnym (1)
Montaz na przeptywie (2)

Montaz zaworu @

1. Zamontowac filtr @) przed regulatorem.

2. Przed zamontowaniem zaworu przeptukac
instalacje.

3. Zwrdci¢ uwage na wskaznik kierunku
przeptywu ) na korpusie zaworu.

Kotnierze (3 narurociggu muszq by¢
wzajemnie réwnolegte, apowierzchnie

pod uszczelkiczysteibez uszkodzen.

4. Zamontowac zawor.
5. Dokrecac przeciwlegte nakretki w 3 krokach
do osiggnigcia maksymalnego momentu.

Montaz napedu @
Zawory DN 150-250 (D

Wzaworach DN 150-250trzpieri
A napedu musizostac¢ wkrecony w

trzpierizaworu.

Szczeg6ty znalez¢ mozna w Instrukcji Montazu

zaworéw DN 150-250 (2.

1. Umiesci¢ trzpien sitownika na trzpieniu
zaworu i delikatnie dokrecic¢ recznie do
oporu 3.

2. Odkrecic¢ o okoto jeden obrét.

Zawory DN 15-125

1. Umiesci¢ naped na zaworze.

2. Ustawi¢ naped pamigtajac o pozycji
przytacza przewodu impulsowego (5

3. Dokreci¢ nakretke taczaca @.
Moment: 100 Nm

Podtaczenie przewodow
impulsowych @

Jesliinstalowane sq naczynia

A kondensacyjne @Q), szczegdty
znalezé mozna w Instrukcji Montazu
naczynia.

« Jakie przewody impulsowe nalezy
zastosowac ?
Mozna zastosowac zestaw rurek
impulsowych AF (2x) @2
Nr zamoéwieniowy: 003G1391
Jesli wykorzystywane sg inne rurki, nalezy
zwroci¢ uwage na nastepujace wymiary:

. DIN 17458,
Stal nierdzewna @ 10x0,8 DIN 2391
Stal @ 10x1 DIN 2391
Miedz @ 10x1 DIN 1754

«  Podtaczenie @ przewoddéw impulsowych 3
w uktadzie
Montaz na rurociaggu powrotnym @)
Montaz na rurociagu zasilajgcym &)

Podtaczanie do zaworu @

1. Wykreci¢ korek (D z zaworu.

2. Wkreci¢ ztacze gwintowane G% (2) z
uszczelka miedziang zmomentem 40 Nm.

-lub-

Podtaczenie do rurociagu @@

Zakazane jest podtgczanie do dolnej

czesci rurociaggu(®) z uwagi na mozliwos¢

zanieczyszczenia przewodu impulsowego.

1. Obcia¢ rurke prostopadle (8 i oczysci¢
krawedzie przekroju.

2. Podtaczenie rurek impulsowych (miedz):
Wihozy¢ tulejki 7 wspierajace w oba konce
rurki.

3. Sprawdzi¢, czy potozenie pierscieni
zaciskowych (®) jest prawidtowe.

4. Wecisng¢ przewod impulsowy (9 w facznik
gwintowany najgtebiej jak mozna

5. Dokreci¢ nakretke taczaca (0.

Moment: 40 Nm

Izolacja @
Dla temperatur czynnika do 100 °C naped
ci$nieniowy (1) moze zosta¢ zaizolowany.

Demontaz ®

Uwaga
& Ryzyko poparzeniaparq lub gorgcq

wodgq!

Zawor bez napedu jest otwarty (),
uszczelnienie ) znajduje sie w napedzie.

Przed demontazem nalezy bezwzglednie
zrzucic cisnienie z uktadu.

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci przy
demontazu odwrotna w stosunku do kolejnosci
podczas montazu.

Préba cisnieniowa i szczelnosci @

Cisnienie musi by¢ systematycznie
A podnoszone napodiqczeniach +i- Q).

Nigdy niezwiekszac- ciSnienia

powyzejpoziomu +.

Zwréci¢ uwage na max. dopuszczalne cisnienie,
patrz ponizej.

Nieprzestrzeganie powyzszego moze
spowodowac zniszczenie napedu lub zaworu.

Max. ci$nienia prébne [bar] przy
podtaczonych rurkach impulsowych.

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Dla wyzszych cisnien prébnych nalezy odtaczy¢
rurki impulsowe (1) od rurociagow.

Otwory zakorkowaa zaulepkami z gwintem G Y4
wg 1SO 228.

Sprawdzi¢ wartos¢ ci$nienia nominalnego (2 na
korpusie zaworu.

Max cisnienie probne wynosi 1,5 x PN

Napetnianie uktadu. Pierwsze

uruchomienie @
Cisnienie w rurociggu powrotnym (1)
nie moze byc wyzsze nizwrurociqgu
zasilajgcym Q).

Nieprzestrzeganie powyzszego moze

spowodowac zniszczenie napedu lub zaworu®).

1. Otworzy¢ zaworki odcinajace @) na rurkach
impulsowych, jesli sa zainstalowane.

2. Powoli otworzy¢ zawory regulacyjne w
uktadzie.

3. Powoli otworzy¢ zawér odcinajacy B na
zasilaniu.

4. Powoli otworzy¢ zaw6r odcinajacy (® na
powrocie.

Zatrzymanie uktadu

1. Powoli zamkna¢ zawér odcinajacy B na
zasilaniu.

2. Powoli zamkna¢ zawor odcinajacy (6 na
powrocie.

Nastawa regulowanej réoznicy cisnien ®
Zakres nastaw - patrz tabliczka znamionowa (1)
1. Uruchomi¢ ukfad - patrz rozdziat @.

2. Przy pomocy zaworu (3) zamontowanego na
odcinku na ktérym regulowana jest réznica
cisnien, ustawi¢ przeptyw na poziomie ok.
50% przeptywu max.

3. Dokonac regulacji
- Obserwujac wskazania manometréow ).

- Kreci¢ w prawo (® w celu zwiekszenia
wartosci nastawy (Sciskanie sprezyny)

- Kreci¢ w lewo (® w celu zmniejszenia
wartosci nastawy (luzowanie sprezyny)

4. Nakretka nastawcza (7) moze zostac
zaplombowana.

Wymiary @
Kotnierze: wymiary potqczeri zgodne z DIN 2501,
uszczelka typu C

14 | © Danfoss | 2023.12
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Nota privind siguranta in functionare

Pentru a evita ranirea si pagubele

& provocate persoanelor si
echipamentelor, este absolut necesara

citirea cu atentie si intelegerea acestor

instructiuni inainte de montare si de punere in

functiune.

Lucrdrile necesare de montaj, pornire si

intretinere trebuie efectuate numai de catre
personal autorizat, instruit si calificat.

Inainte de orice lucrari de montaj si de
intretinere la regulator, sistemul trebuie sé fie:

- depresurizat

- racit

- golit

- curdtat
Va rugdm sa respectati instructiunile
producdtorului sistemului sau ale operatorului
sistemului.

Definirea aplicatiei

Regulatorul este folosit pentru controlul
presiunii diferentiale in circuite de incalzire si
in retele de incédlzire sau de racire cu apa sau
amestec apa-glycol.

Utilizarea este determinata de datele tehnice de
pe etichetele montate pe dispozitiv.

Scopul livrarii @
Tub de impuls AF, accesoriu

Montaj
Pozitii admisibile de instalare @

DN 15-80 (0):
Temperatura mediului pina la 120 °C:
Poate fi instalat in orice pozitie.

DN 100-250 si DN 15-80 (O):

Temperatura mediului >120 °C.

Instalarea este permisa numai pe conducte
orizontale, cu elementul de actionare in partea
de jos.

Pozitia si schema de instalare @
Montare pe retur )
Montare pe tur 2

Instalarea vanei @

1. Instalati filtrul @) inaintea regulatorului.

2. Spalati sistemul inaintea instalarii vanei.

3. Observati directia curgerii 2 pe eticheta de
pe corpul vanei.

Flansele 3 de pe conductele din
instalatie trebuie sdfie paralele sicu
suprafetele de etansare curate sifdra

A

lovituri.

4. Instalati vana.
5. Strangeti suruburile pe diagonala, in trei
etape, pana la cuplul maxim de strangere.

Instalarea elementului de actionare a
vanei @

Vane DN 150-250 (D

Axul elementului de actionare trebuie
insurubatin axulvanei.

Urmariti instructiunile de instalare pentru
vanele DN150-250 (2).

1. Asezati axul elementului de actionare pe
axul vanei si insurubati usor cu mana pana la
oprire 3.

2. Desurubati cu aproximativ o rotire.

Vane DN 15-125

1. Montati actionarea pe vana.

2. Aliniati elementul de actionare si verificati
pozitia conexiunii tubului de impuls 3.

3. Strangeti piulita @ la un cuplu de 100Nm.

Instalarea tubului de impuls @

Lainstalarea vasului de etansare @Q),
& urmadritilnstructiunile deinstalare
pentruvasul de etansare.

«  Cetubdeimpuls sa folosim?
Puteti folosi setul tubului de impuls @@ tip
AF (2x). Cod de comanda: 003G1391
Daca se folosesc alte tuburi de impuls,
respectati urmatoarele dimensiuni:

. DIN 17458,
Otel inox 2 10x0,8 DIN 2391
Otel @ 10x1 DIN 2391
Cupru @ 10x1 DIN 1754

+ Montarea @ tuburilor de impuls 3 in sistem
Instalare pe conducta de retur (2)
Instalare pe conducta de tur ®

Montarea pe vana @

1. Scoateti dopul @) de pe vana

2. Tnsurubati conexiunea filetata G 4 (@ cu
garnitura de cupru, cuplu 40 Nm.

-sau -

Montarea pe teava @@

Nu se va monta in partea de jos a tevii (5), pentru

a nu colecta depuneri.

1. Taiati teava in douad sectiuni perpendiculare
pe axul ei (& si apoi slefuiti-o.

2. Instalarea tubului de impuls (Cupru):
ilntroduceti mansoane (7) laambele capete.

3. Verificati pozitionarea corecta a inelului de
taiere (®.

4. Introduceti tubul de impuls (9 in conexiunea
filetata pana la limitator.

5. Strangeti piulita @ la un cuplu de 40 Nm.

Izolare @
Pentru temperaturi ale mediului pana la 100 °C,
elementul de actionare (1) poate fi izolat.

Demontare ®

Pericol
Pericol de opdrire!

Vana fara elementul de actionare este deschisa
(@), etansarea (2) este in elementul de actionare.

Inainte de demontare scoateti sistemul de
sub presiune!

Efectuati demontarea in ordine inversa montarii.

Testele de presiune si etanseitate @

Presiunea trebuie crescutd constant la
conexiunile+/-AQ@). Nu depdsiti
valoarea presiuniide la conexiunea +.

/N

Respectati presiunea maxim admisibila,
conform tabelului de mai jos.

Neconformitatea cu datele din tabel poate
duce la distrugerea vanei sau a elementului de
actionare.

Presiunea de test maxima la testele cu tuburi
de impuls conectate

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

In cazul testarii la o presiune mai mare
indepartati tuburile de impuls de pe
conducte ().

Inchideti conexiunile cu arméturi tip G %
1SO 228.

Observati presiunea nominald (2) a vanei.

Presiunea de test maxima este 1,5 x PN

Umplerea sistemului, punerea in
functiune @

Presiunea de pe retur (1) nu trebuie s
depdseascd presiunea de pe tur ).

Nerespectarea acestei conditii poate avea ca

efect distrugerea vanei sau a elementului de

actionare ®.

1. Deschideti elementele de inchidere @
care pot fi prezente in circuitul tuburilor de
impuls.

2. Deschidetiincet vana

3. Deschideti incet dispozitivul de inchidere (8
din circuitul de tur.

4. Deschidetiincet dispozitivul de inchidere (®)
din circuitul de retur.

Scoaterea din functiune

1. Inchideti incet dispozitivul de inchidere 5
din circuitul de tur.

2. Inchideti incet dispozitivul de inchidere (&
din circuitul de retur.

Setarea presiunii diferentiale
Domeniul de reglaj este notat pe eticheta cu
date tehnice @

1. Porniti sistemul conform instructiunilor din
sectiunea @.

2. Reglati debitul prin dispozitivul 3 prin care
se controleaza presiunea diferentialg, la cca.
50% @

3. Reglaj
- Observati indicatoarele de presiune @)

- Rotind spre dreapta (5), se ridica punctul de
reglaj, presand arcul.

- Rotind spre stanga (6), se coboara punctul
de reglaj, slabind arcul.

4. Dispozitivul de setare a punctului de reglaj
@ se poate sigila.

Dimensiuni @
Flangse: dimensiunile de conectare conform DIN
2501, forma etansdirii C.

AQ17328645996904-010303
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Biztonsagi megjegyzések

A személyi sériilések és az eszkdzok
& karosodasanak elkertilése érdekében
elengedhetetlen ezeknek az
utasitasoknak a figyelmes elolvasasa az
Osszeszerelés el6tt, és betartasa az lzembe
helyezés soran.
Az 6sszeszerelést, Uizembe helyezést és

karbantartast csak szakképzett, és arra
feljogositott személy végezheti.

A szerelési és karbantartasi munkalatok el6tt a
rendszert:

- nyomasmentesitse

- htse le,

- Uritse le

- tisztitsa meg

Kérjuk, tartsa be a rendszer gyartéjanak és
Uzemeltetéjének rendelkezéseit!

Uzemeltetési jellemzék

A szabalyz6 térfogatdramkorlatozasra és
nyomaskulonbség szabalyozasra alkalmas f(it,
tavfité és hitd rendszerekben. A folyadék izill.
viz-glikol elegy lehet.

A beallité lemezen feltlintetett adatok
meghatarozzdk a hasznalat feltételeit.

Szallitasi terjedelem @
Impulzus vezeték AF, tartozék

Szerelés
Lehetséges beépitési elrendezések @

DN 15-80 (D:
Kozeghémérséklet max. 120 °C:
Barmely helyzetben beépitheté.

DN 100-250 és DN 15-80 (2):

kdzeg hémérséklet > 120 °C:

Csak vizszintes csészakaszokba épithetd be,
fuggéleges szelepmozgatd helyzettel.

Beépitési hely és kapcsolasi séma @
Bekdtés visszatérd dgba (0
Bekotés eléremend dgba @

Szelep beépités @

1. Elészor épitsen be szlrét (D), aztan a
szabalyzét.

2. Aszelep beépitése el6tt Oblitse at a
rendszert!

3. Aszeleptesten feltlintetett aramlasi iranyt @
vegye figyelembe!

A csévezeték karimdinak @)

& pdrhuzamosan kell dllniuk, és a
tomitéfeliileteknek szennyezédés
menteseknek és épeknek kell lennitik.

4. Szerelje be a szelepet!
5. 3lépésben szoritsa meg az 0sszekétd
csavarokat a maximalis nyomatékig!

Szelep(mozgaté) szerelése @
Szelepek DN 150-250 méretig (D

Aszelepmozgaté szeleporsojdt
csavarja beaszelep szeleporséjdbal

Vegye figyelembe a DN 150-250 szelepek
szerelési Utmutatojat 2!

1. lllessze az allitdm szarat a szelepszarhoz, és
Ovatosan csavarja be kézzel titkozésig 3.
2. Kordlbeliil egy fordulatnyit csavarja kifelé.

Szelepek DN 15-125 méretig

1. lllessze a mozgatot a szelephez!

2. Forditsa be a szelepmozgatét, ligyelve az
impulzusvezeték csatlakozéaséara B)!

3. Szoritsa meg a régzit6 @ anyat 100 Nm
nyomatékkal!

Impulzusvezeték bekotése @

Aforraszvégek @Q), beépitése elstt
A tanulmdnyozza aforraszvégek

beépitési utmutatdjat!

+  Milyen impulzusvezetéket hasznaljunk?
Az AF impulzusvezeték-szett (2x) @2
hasznalhato:

Rendelési szam: 003G1391
vagy hasznalja az aldbbi vezetékeket:

Rozsdamentes DIN 17458,
acél, stmers | 210%08 DIN 2391
Acél, atméré @ 10x1 DIN 2391
Réz, atmérd @ 10x1 DIN 1754

- Azimpulzusvezeték @ csatlakoztatasa a
rendszerhez ®)
Bekotés a visszatérd dgba @
Bekotés az eléremené agba B

Csatlakoztatas a szelephez @

1. Tavolitsa el a dugét () a szeleprél.

2. Csavarja be a G %a menetes csatlakozét (2
réztomitéssel, 40 Nm nyomatékkal.

-vagy -

Csatlakoztatas a csévezetékhez @@

Aleszallé agba () nem javasolt a csatlakoztatas,

a szennyezddés veszélye miatt.

1. Végja el merélegesen () vezetéket, és
sorjazza le.

2. Impulzusvezeték bekotése (réz):
Helyezze el a hiivelyeket (?) mindkét oldalon!

3. Ellenérizze, hogy a gy(irG ® a megfelel
helyen van-e!

4. Helyezze be itkdzésig (9 az
impulzusvezetéket a menetes csatlakozdba!

5. Huzza meg az egyesitd anyat (0 Nyomaték
40 Nm

Szigetelés @
100 °C kdozeghdmérsékletig a nyomasszabalyozé
@ szigetelheté.

Szétszerelés

Vigydzat!
Aforré vizszemélyi sériilést okozhat!

A szelepmozgato nélkiili szelep nyitott (@), a
tomités (2) a szelepmozgatdban van.

Szétszerelés el6tt nyomasmentesitse a
rendszert!

A szétszererelést az 0sszeszereléssel ellentétes
sorrendben végezze el!

Szivargas- és nyomasteszt ()

Anyomdstegyenletes sebességgel kell
A névelni a+/-csatlakozdson (D!

Sohanelegyen magasabba’-'oldali

nyomds a+ oldali nyomdsndil!

Vegye figyelembe a maximalis megengedett
nyomast (lasd. alabb)!

A nemmegfelelés a szelepmozgatd ill. a szelep
karosodasat eredményezheti!

Max. probanyomas [bar] csatlakoztatott
impulzusvezetékekkel

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

Nagyobb prébanyoméds esetén tavolitsa el az
impulzusvezetékeket a csévezetékekrdl (D!

Zarja le az impulzusvezetékek csatlakozasait G V4
1SO 228 dugaszokkal!

Vegye figyelembe a szelep(ek) névleges
nyomasat !

A max. prébanyomas értéke: 1,5 x PN

A rendszer feltoltése, lizembe
helyezés ®

Avisszatéré nyomds @) nem lehet
nagyobb, mintazeléremendé !

A nemmegfelelés a szabalyzé () karosodasat
eredményezheti.

1. Nyissa ki az elzaréegységeket @), melyek
feltehetéen az impulzusvezetékeken
talalhatéak!

2. Lassan nyissa ki a szelepeket a rendszerben!

3. Lassan nyissa ki az elzaro szerelvényeket (8
az eléremend agban!

4. Lassan nyissa ki az elzéro szerelvényeket (6) a
visszatéré agban!

Uzemen kiviil helyezés

1. Lassan zérja az elzéré szerelvényeket (5) az
eléremené dgban!

2. Lassan zérja az elzaro szerelvényeket (&) a
visszatérd agban!

A nyomaskiilonbség beallitasa ®

Az alapérték-tartomany a géptoérzslapon )

taldlhato.

1. Lapozzon az izembehelyezésrél sz616
fejezethez @.

2. Allitson be ~50%-os térfogataramot (3) azon
az elemen (2), amely a nyomaskiilénbséget
szabalyozza!

3. Beadllitas
- Vegye figyelembe a nyomasjelzéket @)!

- Jobbra forgatva () néveli a beéllitott
értéket (0sszenyomja a rugot)

- Balra forgatva (&) cs6kkenti a bedllitott
értéket (lazitja a rugot)

4. Azalapérték-beallito @) leplombélhaté.

Méretek, suly @
Karimdk: csatlakozé méretek a DIN 2501 szerint, C
tip. témitéssel
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AFP/VFG 2(1) DN 15-250

PYCCKUN

MpumeuaHuns No TexHNKe 6e3onacHoOCTU

Bo usbexaHue nonyueHna TpaBm unu
& noBpeXAeHN yCTPONCTBa, Nepes

Hayasom paboT MO ero MOHTaxy 1
BBOJY B dKCM/lyaTaLuto, 06sa3aTenbHO
npounTaiiTe HaCTOALLYI0 UHCTPYKLIMIO 1
TwWwarenbHO ee cobniopaiite. MoHTax, Hanaaky u
TexHMYeckoe o6CryXrnBaHue obopynoBaHus
MOET BbIMOJIHATb TOJIbKO
KBaNMULMPOBAHHBIN NePCOHa, UMEeLWMii
[ONYCK K TakKnM paboTtam.

Mepepn Hauanom paboT MO MOHTAXY WK
06CNYXKMBaHIO 3IEKTPONPMBOLA HEO6XOAMMO
npousBecTu cnefyoLyne 4encTend ¢
TPy6ONpPOBOAHON CCTEMON:

- cOpoCnTb faBNeHNE;

- OXJ1aAnTb;

- OMOPOXKHUTD;

- NPOYNCTUTb.

CnepynTe yKasaHUAM NPON3BOANTENA CUCTEMDI
UK onepaTopa CMCTeMbl.

O6nacTb NnpruiMeHeHus

DTOT perynAatop npeAHasHayeH ana
perynnpoBaHuAa nepenafa faBneHnAa soabl 1
BOOHbIX Ccmecen ruKkonsa B pr60I'IpOBO,E|,HbIX
cncTemMax UeHTpann3oBaHHOro
TennocHabxeHus n oxXnaxgeHumAa.

lpaHULbl NPYMeHeHUA onpeaensoT
TEXHNYECKME XapaKTePUCTUKM Ha GYPMEHHON
Tabnuuke perynaTtopa.

Komnnektauna @
MmnynbcHas Tpy6ka AF, fononHuTenbHan
NpVHaANeXHOCTb

MoHTax

JonycTuMble NONOXeHNA perynaTopa npu
MoHTaxe @

ay 15-80 (O:
TemnepaTypa nepemelyaemoii cpeabl o 120 °C.
MoHTax B nto6oM nonoxeHnm

AY 100 - 250 u AY 15 - 80 (2: Temnepatypa
nepemetlyaemon cpeppl Bbiwe 120 °C.
MoHTax pa3speluaeTcs ToNbKo Ha
ropusoHTanbHoM Tpybonposope
perynupyoLwmnm 31eMeHTOM BHU3

MecTo 1 cxema ycTaHOBKMN @
MoHTax Ha o6paTtHom Tpy6onposoae (1)
MoHTax Ha nogatoLyem Tpy6onposoae

MoHTax knanava @

1. Tepep perynatopom yCTaHOBUTb CeTYaTbIN
bunbtp .

2. lepepn ycTaHOBKOW KNanaHa NpombITb
cncTemy.

3. CBepuTb HampasneHue NoToka n ctpenkn )
Ha Kopnyce KnanaHa.

MoHTax perynupyiouiero snemeHra @
Knanaubi Y 150 - 250 (D)

HAnaknanaHos JY 150-250 wmok
Dpezy/nupyloujezo 371emeHma 0o/KeH

6bIMb 3a8UHYEH 8 WMOK K/1aNAaHa.

®nanyel @) Ha mpy6onpoeode domKHebl
& 6b6IMb ycMaHoss1eHb NAPAsIIeNbHO, a

ynsiomHsemMble N08epXHOCMU OOTXKHb!

6bImb Yyucmeimu u 6e3 nospexxoeHudl.

4. YcTaHOBUTb KnamnaH

5. Kpectoobpa3sHo 3aTsAHyTb 60NTbl BTPU 3Tana
[0 JOCTVXKEHUA MAaKCMMAJTbHOTO KPYTALLEro
MOMEHTa.

OpHOBpPEMEHHO 0bpaTUTe BHUMaHMe Ha
VHCTPYKLMIO MO MOHTaxy, Npuiaraemyo K
naptum knanatos Y 150-250 (2.

1. YcTaHOBWTe WITOK perynupyioLlero 6noka
Ha LITOK KJlanaHa 1 OCTOPOXKHO CBUHTUTE
BPYYHyto ao yrnopa @.

2. OTBUHTUTE NPVMeEPHO Ha OfMH 060pOT.

Knananbl 1Y 15 - 125

1. MomecTnTb perynupytowmnin anemMeHT Ha
KnanaHe.

2. lNoBepHyTb anemeHT fjo TpebyeMoro
nonoxexus wryuepa G 418 MMNYNbCHON
TPy6KNM

3. 3aTAHYTb COEAVHUTENbBHYIO raky @
KpyTAWwmMm momeHTom 100 Hm

MoHTax uMnynbcHbIX Tpy60K @

puycmaHoseke yniomHumesibHoIx
3/1emeHmos cobodatime

uHcmpykyuu no ux moHmaxy @Q.

- Kakyio umnynbcHyto TpybKy cnegyet
BblOpaTh?
MO>KHO 1CNONb30BaTh KOMMIEKT
NMNYNbCHbIX TPY60K AF (2X) @
KogoBblii Homep: 003G1391
Ecnn ncnonb3yiotca gpyrne UMnysbCHble
TPYO6KM, TO NX pasmepbl CieAyeT BblIoupaThb B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHON Tabnuueii:

HepaBelowan DIN 17458,
crans @10x08 DIN 2391
Cranb @ 10x1 DIN 2391
Megnb 2 10x1 DIN 1754

«  TMogknioueHve @ vMmnynbcHbix TPy6oK ) K
cucteme
MoHTax Ha o6paTHom Tpy6onposoge @)
MoHTax Ha nopatowem Tpy6onposoge (5
NO-PYyCCKM

CoepunHeHmne c KnanaHom @

1. BbinbTe 3arnywky (D 3 KnanaHa.

2. BBepHuTe pe3bboBoe coefuHeHne G (2) ¢
MeAHbIM YMJIOTHEHNEM MOMEHTOM 3aTAXKN
40 H-m.

-nnn -

MopknioueHne K Tpy6onposoay @@

MoAKoUeHNEe MMMYNbCHBIX TPYGOK cHK3y (B)

3anpeLleHo, Tak Kak 3TO MOXeT NPUBECTU K UX

3acopeHuto

1. Otpe3atb TPy6KY Nog npambiM yriom (&) n
CHATb 3ayCeHLibl.

2. MoHTaX MeHON NMNYNbCHOW TPYOKU:
BcTaBuTh BTYNKY (7) B 062 KOHLA TPYOKU.

3. lNpoBepbTe NPaBUIbHOCTb NONOXKEHNA
paspesHoro konbLa @.

4. [lo ynopa BABWHYTb UMMNYNbCHYI0 TPY6KY (9
B pe3bboBoe coefjuHeHne

5. 3aTAHYTb COEANHUTENbHYIO raiky (0)
KpyTAWMM MomeHToM 40 Hm.

Tennounsonauna @

Mpwn TemnepaTypax nepemeLaemon cpeabl Ao
100 °C perynupytowmii snemeHT (1) MOXeT 6bITb
TaK>Ke U30MpPOBaH.

AemoHTax @

OnacHo!
A Mpu demoHMaxe cywecmasyem

0NnAcHOCMb 0Xx02a 2opsyeli 6o0ol

KnanaH 6e3 perynmpyowero snemeHTa OTKpbIT
Ans Bbixoaa sogbl (D). YNIOTHEHNE HaXOANTCA B
perynupytouiem snemeHTe (2.

Mepen moHTaXKom cnepyer CGPOCMTb
paBneHue B cucreme!

,[leMOHTa)K BbIMOJIHAETCA B O6paTHOM nopagke
MO OTHOLWEHWIO K MOHTaXYy.

UcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb N
repMmeTn4yHoOCTb (11)

[lasneHue 8 mo4kax npucoeduHeHus
UMNYbCHLIX MPY6OK +/- (1) O0IKHO
noebiWamecs nocmeneHHo. He

ysenuyusams 0assieHue 0OHOCMOPOHHE Ha
wmyuyepe + pezynsmopa.

Cobntogatb MaKc. LOMYCTUMOE JaBNEHNE, CM.
HIXKe.

HecobniogeHue aTux Tpe6oBaHmnii MOXeT
NPVBECTM K MOJSIOMKE K/lanaHa unm
perynmpyoLLero snemeHTa.

Makc. ucnbitTatenbHoe gasneHue [6ap] ¢
NOAKNI0OYEeHHbIMUN MMNYAbCHbIMU TPY6Kammn

AFP cm? 80 250 630

bar 25 25 16

B cniyyae ncnbiTaTenbHOro AaBneHus Bbille,
YKa3aHHOro B TabnyLe, He06XOAVNMO CHATb
UMNyNbcHble TPy6KK Ha Tpy6onposoaax (D).

3aKpbITb coefinHeHnA 3arnywkamm G %4 1SO 228.

MpouTMTE 3HaYeHMe YCNOBHOO AaBeHNs Ha
Kopnyce knanaHa .

Makc. ncnbiTatenbHoe fjaBieHne coctasnAeTt
1,5 x PY.

3anonHeHue cuctembl. MepBbin
3anyck @

JlasneHue 8 mpy6onposode nocsie
knanara () He AO/IKHO Npegbiwams

0aesieHus 0o KnanaHd (2.

HecobntogeHue 3Toro TpeboBaHus
MO>eT MPKBECTU K NOSIOMKe KnanaHa vunu
perynupyioLiero anementa 3.

1. OTKpPbITb 3aMOpHble KpaHbl @) Ha MMYbCHbIX
Tpy6Kax, ec/in TakoBble UMEIOTCA.

2. MepneHHO OTKpPbITb KflanaH B cucTeme.

3. MeaneHHo OTKpbITb 3anopHoe ycTpoincTao (5)
Ha nofatoLem TpybonpoBsoge.

4. MeANeHHO OTKPbITb 3aMOpPHOE YCTPOICTBO (&
Ha obpaTHOM TpybonpoBoae.

AQ17328645996904-010303
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OTKn4YeHne cucTeMbl

1. MeaneHHO 3aKpbITb 3aMoOpHOE YCTPONCTBO
(® Ha nopatowem Tpy6onposoge.

2. MepneHHO 3aKpbITb 3aMOpPHOE YyCTPONCTBO
(® Ha ob6paTtHoM Tpy6onpoBoge.

Hactpoika nepenaga gasneduns ®
[lnana3oH HacTPOWNKM yYKa3aH Ha GupMeHHON
Tabnuuke perynatopa. 1)

1. 3anyctutb cuctemy (cm. B pasgene @).

2. YCTaHOBWTb Pacxof BoAbl C MOMOLLbIO
KnanaHa (3), KOTOpPbIM perynmpyercs
nepenag AaBneHns, NPUGAN3UTENIbHO Ha
50% oT pacyetHoro (2)

3. Hactpornka
- CneanTb 3a NokasaHuAMU MaHomeTpa (@).
« MoBopoT Hanpaso (B) yBeNNUMNBAET YCTaBKY

aBneHuns (COKNMaeT NPyXKnHy)
- MoBopoT Haneso (6) CHKAET yCTaBKY
[laBneHuns (OTnycKaeT NpyXnHy)

4. WnuHgenb HacTponkm (7) MOXeT ObiTb

onnombuposaH

Pasmepbl O

OnaHysl: npucoeduHUMesnbHele pasmepebl 8
coomeemcmauu ¢ DIN 2501, popma
yniomHeHus
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ENGINEERING
TOMORROW
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Danfoss A/S
Climate Solutions - danfoss.com « +45 7488 2222

Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or
function of the product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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